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Atos do Poder Executivo

DECRETO N27.907, DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013

Promulga o Acordo de Cooperagdo Eco-
ndémica e Comercial entre a Republica Fe-
derativa do Brasil e o Reino Hachemita da
Jordania, firmado em Brasilia, em 23 de
outubro de 2008.

A PRESIDENTA DA REPUBLICA, no uso da atribuicio
que Ihe confere o art. 84, caput, inciso 1V, da Congtituicéo, e

Considerando que a Republica Federativa do Brasil e o Rei-
no Hachemita da Jordania firmaram, em Brasilia, en 23 de outubro
de 2008, o Acordo de Cooperacdo Econdmica e Comercial;

TABELA DE PRECOS DE JORNAIS AVULSOS
Paginas P S
de 02 a 28 R$ 0,30 RS 1.80
de 32a76 R$ 0,50 RS 2,00
de 80 a 156 RS 1,10 RS 2,60
de 160 a 250 RS 1,50 RS 3,00
de 254 a 500 R$ 3,00 R$ 4,50
- Acima de 500 paginas = preco de mais 1te de
paginas multiplicado por R$ 0,0107

Considerando que o Congresso Nacional aprovou oe Acordo
por meio do Decreto Legislativo n? 664, de 19 de setembro de
2010;

Considerando que o Acordo entrou em vigor para a Re-
publica Federativa do Brasil, no plano juridico externo, em 23 de
setembro de 2010, nos termos do paragrafo 12 de seu Artigo 16,

DECRETA:

Art. 12 Fica promulgado o Acordo de Cooperacdo Econd-
mica e Comercial entre a RepUblica Federativa do Brasil e o Reino
Hachemita da Jordénia, firmado em Brasilia, em 23 de outubro de
2008, anexo a este Decreto.

Art. 22 S5p sujeitos a aprovagdo do Congresso Naciona atos
gque possam resultar em revisdo do referido Acordo ajustes com-
plementares que acarretem encargos Ou COMPromissos gravosos-a0
patrimdénio nacional, nos termos do inciso | do caput do art<49 da
Constituicéo.

Art. 32 Este Decreto entra em vigor na data de sua publicacgo.

Brasilia, 5 de fevereiro de 2013;1192° da Independéncia e
125° da Republica.

DILMA ROUSSEFF
Antonio de Aguiar Patriota
Guido Mantega

Fernando Damata Pimental

ACORDO DE,COOPERAGAQ ECONOMICA E COMERCIAL
ENTRE:Q GOVERNO DA REPUBLICA FEDERATIVADO BRASIL
E'O GOVERNO DO REINO HACHEMITA DA JORDANIA

O Governo da Replblica Federativa do Brasil
e

O Governo do Reino Hachemita da Jordania
(doravante denominados "Partes Contratantes'),

Desgjosos de expandir e diversificar, ainda mais, suas re-
lagBes comerciais e de promover cooperagdo econdmica, comercial e
de investimentos, com base na igualdade, na n&o-discriminacdo e nos
interesses mUtuos,

Decidiram concluir o seguinte Acordo:
Artigo 12

As Partes Contratantes aplicardo todas as medidas apropria-
das, em conformidade com suas leis e seus regulamentos internos,
para promover, facilitar e desenvolver a cooperagdo econémica e
comercial entre os dois paises no longo prazo e de forma estavel.

Artigo 20

1. As Partes Contratantes aplicardo taxas afandegérias e
outros encargos a exportagdo e importacdo de bens provenientes de
ou com destino as respectivas Partes, de forma ndo menos favoravel
que a concedida a outros paises, em conformidade com as normas da
Organizacdo Mundial do Comércio (OMC).

2. O dispositivo do paragrafo anterior ndo se aplicara a
vantagens, favores, privilégios e isen¢fes que tenham sido concedidas
ou que venham a sé-lo, por qualquer das Partes Contratantes, em
decorréncia de sua participagdo em é&rea de livre comércio, unido
aduaneira ou acordos preferenciais de comércio.

Artigo 3?

1. As Partes Contratantes acordam que licengas de impor-
tac8o e exportagdo serdo expedidas em conformidade com as leis e os
regulamentos em vigor em seus respectivos paises para os bens pri-
marios que necessitem de tais licengas, em conformidade com o
Acordo de Procedimentos de Licengas de Importagdo da OMC.
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2. De acordo com os principios e as regras da OMC, as
licencas ndo serdo expedidas em termos ou condigdes menos fa-
Voréveis que os garantidos a terceiros paises, sujeitas ao gue dispde o
artigo 22 deste Acordo.

Artigo 4@

1. A importagdo e exportac@o de bens e servigos ocorreréo
de acordo com as leis e os_regulamentos em vigor em cada Parte
Contratante e com base nos contratos-a serem firmados entre pessoas
fisicas e juridicas das.duas Partes.

2. Nenhuma das Partes Contratantes sera responsavel por
encargos ou indenizacbes decorrentes de transagBes comerciais entre
pessoas fisicas ou juridicas.

Artigo 59

Todos os pagamentos relativos a comércio e investimentos
entre as duas Partes Contratantes serdo efetuados em moeda livre-
mente conversivel, em conformidade com as leis e os regulamentos
domeésticos de cada Parte.

Artigo 62

As Partes Contratantes esforcar-se-80 para apoiar o desenvol-
vimento do comércio e dos investimentos entre elas, incluidos o es-
tabel ecimento de empreendimentos conjuntos e a cooperagéo entre em-
presas e centros comercials, assim como outros meios de cooperagéo.

Artigo 7@

As Partes Contratantes permitirdo, em conformidade com as
leis e os regulamentos em vigor em cada pais, a importacéo e ex-
portacdo temporérias de alguns itens, sem a imposigdo de encargos
afandegérios, tributos de valor agregado, incidentes sobre consumo,
compra e venda ou outros 6nus de efeito eguivalente. Tais itens sdo
0S que se seguem:

a) itens para feiras e exibigdes comerciais, temporariamente
importados, de acordo com as leis e os regulamentos de cada Parte
Contratante, €;

b) recipientes e embalagens especiais retornaveis utilizadas
em transagOes internacionais, de acordo com as leis e 0s regulamentos
de cada Parte Contratante.

Artigo 89

Com vistas a promover e desenvolver o comércio entre seus
paises, cada Parte Contratante esforgar-se-a para facilitar a abertura
de escritérios comerciais por pessoas fisicas e juridicas, autorizadas a
empreender atividades de comércio exterior, em conformidade com as
leis e os regulamentos de cada pais contratante.

Artigo 9@

Este Acordo ndo afetara o direito de cada Parte Contratante
de exercer quaisguer proibigdes ou limitagBes para proteger a se-
guranca ou o interesse nacional, a salide pdblica, 0 meio-ambiente, os
recursos naturais nao-renovavels, o patriménio nacional, cultura e
arqueol6gico, bem como para impedir que se alastrem doengas ani-
mais e vegetais, ou pragas de todo género, atentatérias a salde e a
seguranca humana, em conformidade com as normas da OMC.

Artigo 10

As Partes Contratantes tomardo as medidas necessérias para
assegurar a protecéo e 0 uso apropriado de patentes, marcas, direitos
de autor e segredos comerciais que sgjam propriedades de pessoas
fisicas e juridicas das Partes, em conformidade com as leis e os
regulamentos em vigor em cada uma delas e com os acordos in-
ternacionais a que estejam vinculadas.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012013020600001

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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Artigo 11

1. As Partes Contratantes concordam em estabelecer Co-
missdo Conjunta de Cooperacdo Comercia e Econdmica, doravante
denominada "Comissdo Conjunta’, com o objetivo de facilitar a im-
plementacdo deste Acordo. A Comissdo reunir-se-a sob convocagao
de qualquer das Partes Contratantes, na Jordania e no Brasil, al-
ternadamente.

2. A Comissdo Conjunta deverd, entre outros:

a) revisar a implementacéo deste Acordo e elaborar medidas
condizentes com a execugdo de seus dispositivos;

b) discutir assuntos pertinentes a promogéo e ao desenvol-
vimento das relagbes comerciais, econdmicas e de investimentos entre
as Partes Contratantes;

¢) explorar as possibilidades de promocao e diversificagao das
relagBes comerciais e econdmicas, bem como dos investimentos, in-
cluidas a cooperagdo industrial e em matéria de servigos, baseadas em
vantagens reciprocas, e identificar novas éreas para tal cooperagao;

d) prestar consultoria sobre qualquer problema que possa
surgir no curso do desenvolvimento das relagdes econfmicas e co-
merciais entre as Partes Contratantes;

€) negociar questdes relativas a interpretagdo e implemen-
tacéo deste Acordos

Artigo 12
Nenhuma disposi¢éo deste Acordo deve ser interpretado de
forma a aterar direito ou obrigac&o oriunda de tratado internacional
existente a0 qual tenha aderido qualquer/das Partes Contratantes,
anteriormente a conclusdo deste Acordo.
Artigo 13
As Partes Contratantes solucionaréo quaisguer contenciosos
relativos a interpretacéo ou implementacdo do Acordo de forma ami-
gavel, por meio de consultas mituas e/ou negociagoes.
Artigo 14

Os dispositivos deste Acordo continuardo a reger 0s con-
tratos assinados durante sua vigéncia, mesmo apds sua caducidade.

PRESIDENCIA DA REPUBLICA
CASA CIVIL
IMPRENSA NACIONAL

DILMA VANA ROUSSEFF
Presidenta da Republica

GLEISI HELENA HOFFMANN
Ministra de Estado Chefe da Casa Civil

FERNANDO TOLENTINO DE SOUSA VIEIRA
Diretor-Geral da Imprensa Nacional
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SECAO 1
Publicagdo de atos normativos

SECAO 2
Publicacdo de atos
relativos a pessoal da
Administracao Publica Federal

SECAO 3
Publicacao de contratos,
editais, avisos e ineditoriais

JORGE LUIZ ALENCAR GUERRA
Coordenador-Geral de Publicagao e Divulgacao

ALEXANDRE MIRANDA MACHADO
Coordenador de Editoragao e
Divulgagao Eletronica dos Jornais Oficiais

FRANCISCO DAS CHAGAS PINTO
Coordenador de Producao

A Imprensa Nacional ndo possui representantes autorizados
para a comercializacao de assinaturas impressas e eletronicas

http://www.in.gov.br ouvidoria@in.gov.br
SIG, Quadra 6, Lote 800, CEP 70610-460, Brasilia - DF
CNPJ: 04196645/0001-00
Fone: 0800 725 6787

Artigo 15

1. Este Acordo podera ser revisado ou emendado por con-
sentimento escrito das Partes Contratantes.

2. Emendas a este Acordo entrardo em vigor em confor-
midade com o disposto no artigo 16.

3. A revisio deste Acordo, ou a sua emenda, ndo afetard a va-
lidade dos contratos anteriormente firmados sob a vigéncia de seus dis-
positivos entre pessoas fisicas €/ou juridicas das Partes Contratantes.

Artigo 16

1. Este Acordo entrard em vigor na data de recebimento da
segunda Nota por meio da qua as Partes Contratantes informam o
cumprimento das formalidades internas necessérias para sua validade.

2. O Acordo permanecera em vigor, a menos que qualquer das
Partes Contratantes o denuncie por notificagdo escrita, entregue por
meios diplométicos, com pelo menos trés meses de antecedéncia.

Feito em Brasilia, em 23 de outubro de 2008, em dois ori-
ginais, em portugués, em arabe e em inglés, sendo todos os textos
igualmente auténticos. Em caso de divergéncia de interpretagdo deste
Acordo, o texto em inglés prevalecera

PELO GOVERNO DA REPUBLICA
FEDERATIVA DO BRASIL

PELO GOVERNO DO REINO
HACHEMITA DA JORDANIA

Miguel Jorge Ahmer Al-Hadidi
Ministro do Desenvolvimento, Ministro da Indistria
IndUstria e Comércio e Comércio

DECRETO N2 7.908, DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013

Promulga o Acordo de Cooperagdo Eco-
ndémica e de Comércio entre a Replblica
Federativa do Brasil e a Republica do Ca
zaquistéo, firmado em Brasilia, em 27 de
setembro de 2007.

A'PRESIDENTA DA REPUBLICA, no uso da atribuicdo
que lhe confere o art. 84, caput, inciso 1V, da Constituigdo, e

Considerando que aRepublica Federativa do Brasil e a Re-
publica do Cazaquistéo firmaram, em Brasilia, em 27 de setembro de
2007, o Acordo de Cooperacéo/Econémica e de Comércio,

Considerando que o Congresso’ Nacional aprovou o Acordo
por meio do Decreto Legidativo ne 587, de 27 de agosto de 2009, e

Considerando que o Acordo entrou em /vigor, para a Re-
publica Federativa do Brasil, no plano juridico externo, em 12 de
outubro de 2009, nos termos do parégrafo 12 de seu Artigo-11,

DECRETA:

Art. 12 Fica promulgado o Acordo de Cooperacdo Econd-
mica e de Comércio entre a Republica Federativa do Brasil e a
Republica do Cazaguistéo, firmado em Brasilia, em 27 de setembro
de 2007, anexo a este Decreto.

Art. 22 S0 sujeitos a aprovagdo do Congresso Naciona atos
gue possam resultar em revisdo do Acordo e ajustes complementares
gue acarretem encargos Ou COMpPromissos gravosos ao patrimoénio na-
cional, nos termos do inciso | do caput do art. 49 da Constituig&o.

Art. 32 Este Decreto entra em vigor na data de sua publicacéo.

Brasilia, 5 de fevereiro de 2013; 192° da Independéncia e
125° da Republica.

DILMA ROUSSEFF
Antonio de Aguiar Patriota
Fernando Damata Pimentel

ACORDO DE COOPERAGAO ECONOMICA E DE COMERCIO
ENTRE O GOVERNO DA REPUBLICA FEDERATIVA DO
BRASIL E O GOVERNO DA REPUBLICA DO CAZAQUISTAO

O Governo da Republica Federativa do Brasil
e

O Governo da Republica do Cazaquistéo
(doravante denominados "Partes"),

Desejosos de desenvolver e ampliar, com base na igualdade
e no beneficio mUtuo, o comércio e a cooperagdo econdmica;

Convencidos de que este Acordo constitui base solida para o
desenvolvimento e a diversificagdo harmonicos e estaveis do co-
mércio e da cooperagdo econdmica entre os dois paises,

Acordaram o que segue:

Artigo 1

As Partes promoverdo, apoiardo e estimularéo o desenvol-
vimento da cooperagdo econdmica entre os dois paises. As Partes
fomentar&o, em conformidade com as disposicOes deste Acordo e
suas legislages nacionais, vinculos econdmicos entre pessoas fisicas
e juridicas de seus paises.

Artigo 2

As Partes conceder-se-80 tratamento de nagdo mais favo-
recida para produtos origindrios de seus paises. As Partes tém o
direito de dispensar tratamento preferencial no marco de acordos de
livre comércio e unifes aduaneiras de que sgjam partes, acordos
preferenciais com paises em desenvolvimento ou concessdo de pre-
feréncias unilaterais a paises em desenvolvimento.

Artigo 3

Todos os célculos e pagamentos entre as Partes resultantes de
cooperagdo comercia serdo efetuados em moeda livremente con-
versivel sob quaisquer formas estipuladas por suas legislagbes na-
cionais e em conformidade com préticas bancérias internacionais, a
menos que acordado de outro modo pelas Partes.

Artigo 4

As Partes proverdo, na esfera de sua autoridade, condicoes
de estabilidade para o desenvolvimento do comércio e outras formas
de cooperagdo econdmica entre os dois paises, em particular nos
campos econdmico, industrial, técnico e cientifico-tecnol égico.

Artigo 5

Com o prop6sito de desenvolver o comércio e a cooperagdo
econdmica, as Partes manterdo intercambio de informagdes referentes
as legislaghes nacionais e programas econdmicos dos dois paises,
bem como outras informagdes de interesse matuo.

Artigo 6

O fornecimento matuo de produtos se baseara em contratos
firmados entre as pessoas fisicas e juridicas dos dois paises, em con-
formidade com suas legislages nacionais e préticas comerciais cor-
rentes relativas a prego, qualidade, entrega e termos de pagamento. As
Partes ndo serdo responsaveis pelas obrigacfes decorrentes de con-
tratos celebrados entre pessoas fisicas €/ou juridicas dos dois paises.

Artigo 7

1. As Partes prestar-se-do, de acordo com as legislactes
nacionais dos dois paises, assisténcia na organizagdo de feiras, ex-
posicdes especializadas e outras iniciativas semelhantes.

2. As Partes isentardo de direitos aduaneiros e outras co-
brangas de-efeito semelhante, de acordo com as legislacbes nacionais
dos'dois paises, as importagdes de material de propaganda e amostras
gratuitas originérias de seus paises, bem como bens e equipamentos
para feiras e exposi¢des,‘que ndo tenham fins comerciais.

Artigo 8

Este Acordo ndo afetara direitos e obrigacdes das Partes re-
sultantes de outros acordos internacionais'dos quais sejam signatérias.

Artigo 9

Controvérsias e divergéncias entre as Partes-acerca da in-
terpretagdo ou aplicagdo das clausulas do presente Acordo_serdo di-
rimidas por meio de consulta ou negociagdo.

Artigo 10

O presente Acordo podera ser objeto de emendas ou modifi-
cagOes, mediante 0 mituo consentimento das Partes, sob aforma de Pro-
tocolos adicionais, que serdo considerados parte integrante do Acordo.

Artigo 11

1. O presente Acordo entrara em vigor trinta (30) dias apés
a data da segunda notificagdo escrita pela qual uma Parte informa a
outra de que todos os requisitos para a entrada em vigor requeridos
pela respectiva legislagdo nacional tenham sido cumpridos.

2. O presente Acordo permanecerd em vigor por periodo
ilimitado, e expirara trés (3) meses ap6s a data de recebimento de
notificagdo de sua dentincia por uma das Partes.

3. A denincia do presente Acordo ndo afetard a implemen-
tagdo de contratos concluidos entre pessoas fisicas e juridicas dos
dois paises durante sua vigéncia.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012013020600002

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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Feito em Brasilia, em 27 de setembro de 2007, em dois
exemplares originais, nos idiomas portugués, cazague, russo e inglés,
sendo todos os textos igualmente auténticos. Em caso de divergéncia
de interpretacdo, o texto em inglés prevalecera

PELO GOVERNO DA REPUBLICA  PELO GOVERNO DA RI;PL'JBLICA
FEDERATIVA DO BRASIL: DO CAZAQUISTAO:

SAMUEL PINHEIRO
GUIMARARES
Ministro, interino,

das Relagdes Exteriores

GALYM ORAZBAKOV

Ministro da Indistria
e Comércio

DECRETO N2 7.909, DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013

Promulga o Acordo de Cooperacdo Cultural
entre a Republica Federativa do Brasil e a
Replblica do Uzbequistdo, firmado em
Brasilia, em 28 de maio de 2009.

A PRESIDENTA DA REPUBLICA, no uso da atribuicdo
que lhe confere o art. 84, caput, inciso |V, da Constituicéo,

Considerando que a Republica Federativa do Brasil e a Re-
publica do Uzbequistdo firmaram, em Brasilia, em 28 de maio de
2009, o Acordo de Cooperagdo Cultural;

Considerando que o Congresso Nacional aprovou o Acordo
por meio do Decreto Legislativo ne 138, de 2 de junho de 2011; e

Considerando que o Acordo entrou em vigor para a Re-
publica Federativa do Brasil, no plano juridico externo, em 5 de
junho de 2011, nos termos do parégrafo 12 de seu Artigo 14;

DECRETA:

Art. 12 Fica promulgado o Acordo de Cooperagdo Cultural
entre a RepUblica Federativa do Brasil e a RepUblica do Uzbequistéo,
firmado em Brasilia, em 28 de maio de 2009, anexo a este Decreto.

Art. 22 S30 sujeitos a aprovagdo do Congresso Nacional atos
gue possam resultar em revisdo do Acordo e ajustes complementares
gue acarretem encargos Ou COMpPromissos gravosos ao patriménio na-
cional, nos termos do inciso | do caput do art. 49 da Constitui¢&o.

Art. 32 Este Decreto entra em vigor na data de sua publicacéo.

Brasilia, 5 de fevereiro de 2013; 192° da Independéncia e
125° da Republica.

DILMA ROUSSEFF
Antonio de Aguiar Patriota
Marta Suplicy

ACORDO DE COOPERACAO CULTURAL ENTRE
O GOVERNO DA REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL
E O GOVERNO DA REPUBLICA DO UZBEQUISTAO

O Governo da Republica Federativa do Brasil
e

O Governo da Republicaido Uzbeguistdo
(doravante denominados "Partes"),

Convencidos'de gue a-cooperacdo cultural pode contribuir
significativamente, para fortalecer os lagos de amizade e o enten-
dimento mutuo_entre os dois paises, assm como elevar o nivel de
conhecimento entre si;

Guiados pelo desgjo de intensificar relagdes no ambito cultural;

Reconhecendo a importancia de promover valores culturais
em ambos 0s paises,

Acordam o seguinte:
Artigo 1
As Partes encorgjardo a cooperagdo entre suas instituicdes
culturais, publicas e privadas, com o intuito de desenvolver atividades
gue possam promover o entendimento muituo entre os dois paises e a
difusfo de suas culturas.
Artigo 2

As Partes envidardo esforgos para promover e aumentar o
nivel de conhecimento e o ensino da cultura em geral de cada um dos
paises, levando em consideragdo os conceitos de diversidade lin-
guistica, ética e cultural.

Artigo 3

As Partes promoverdo o intercambio de experiéncias ho campo
das artes visuais, mUsica, teatro, danga, cinema, museus e arquivos.

Artigo 4

1. As Partes encorgjardo contatos diretos entre seus museus,
com o intuito de fomentar a popularizagdo e o intercambio de suas
expressoes culturais.

2. Ademais, as Partes encoragjardo o intercambio de expe-
riéncias e a cooperagdo nos campos da restauracdo, protecdo e con-
servagdo do patrimdnio cultural.

Artigo 5

As Partes tomaro as medidas apropriadas a prevencéo da
importacdo, da exportagdo e da transferéncia ilegal de bens cultu-
ralmente valiosos que sdo parte de seus respectivos patrimonios cul-
turais, de acordo com suas legislagbes nacionais e com atos in-
ternacionais sobre o tema dos quais fagcam parte.

Artigo 6

As Partes encorgjardo iniciativas visando a promogao de suas
produgdes literarias por meio do apoio a projetos de tradugdo de
livros, a programas de intercambio para escritores e a participagéo em
feiras de livros.

Artigo 7

1. As Partes encorgjardo a cooperagéo entre suas bibliotecas
e arquivos, por meio do intercambio de informagdes, livros e pu-
blicacBes, de acordo com suas legislagdes nacionais.

2. Ademais, as Partes promoverdo o intercambio de expe-
riéncias sobre a conservagdo, restauracdo e difusdo do patriménio
bibliogréfico, na manutengdo e na restauragdo de manuscritos e do-
cumentos antigos, e na &rea de novas tecnologias da informacéo.

Artigo 8

As Partes encorajaréo também a cooperagdo nos campos da ra-
diodifusdo, cinema e televisio com o objetivo de divulgar suas maiste-
centes producdes e de gpoiar a promogdo da cultura em ambos @s paises.

Artigo 9

As Partes fortalecerdo o intercambio de informagdes sobre
suas respectivas ingtituicbes culturais_e promoverdo o desenvolvi-
mento de projetos conjuntos.

Artigo 10

As Partes promoverdao o intercambio de informacles e a
colaboragdo na érea de direitos autorais e direitos conexos, bem como
garantirdo a sua protegdo, em quaisquer de suas manifestacdes, de
acordo_com suas legislagBes internas e com atos internacionais sobre
o'tema das quais fagam parte.

Artigo 11

As Partes encorgjardo a participagéo de instituicdes ndo-go-
vernamentais e privadas, cujas atividades estejam notoriamente de-
dicadas aos assuntos culturais, com o objetivo de fortalecer e expandir
0s mecanismos que apdiam a efetiva implementac@o desse Acordo.

Artigo 12

Cada Parte propiciara as facilidades necessarias para a en-
trada, permanéncia e partida dos participantes oficiais dos projetos de
cooperagdo cultural. Esses participantes submeter-se-80 as normas
migratorias, sanitérias e de seguranca nacional vélidas no pais an-
fitrido e ndo exercerdo nenhuma atividade paralela sem prévia au-
torizag@0 das autoridades correspondentes.

Artigo 13

1. As Partes propiciaréo todas as facilidades administrativas
e de inspecdo necessirias a entrada e a saida de qualquer equi-
pamento e materiais a serem utilizados na execucéo dos projetos de
cooperacgéo cultural, de acordo com a legislagdo nacional.

2. Os bens destinados a exibig¢des culturais devem ser im-
portados para o pais sob um sistema especifico de admisséo tem-
poréria. As facilidades de imigracdo, importagdo e exportagdo es-
tabelecidas pelo presente Acordo serdo limitadas pelas normas e leis
em vigor nos territorios das Partes.

Artigo 14

1. Cada uma das Partes notificard a outra, por via diplo-
mética, sobre o cumprimento das formalidades legais internas ne-
cessdrias para a aprovagdo desse Acordo, que entrard em vigor na
data do recebimento da Gltima notificacéo.

2. O presente Acordo permanecera em vigor por 5 (cinco)
anos e sera automaticamente renovado por iguais periodos, savo se
uma das Partes o denunciar, pelas via diplométicas, mediante no-
tificac8o prévia, por escrito, e com 6 (seis) meses de antecedéncia da
data da dendincia

3. Esse Acordo pode ser emendado, de comum acordo entre
as Partes, por via diplomética

4. A denuincia do presente Acordo n&o afetard a conclusdo de
qualquer programa ou projeto em execugao.

5. Qualquer controvérsia surgida da implementagdo ou dain-
terpretacdo do presente Acordo devera ser dirimida amigavelmente por
consultas diretas entre as Partes, por meio de canais diplométicos.

Feito em Brasilia, em 28 de maio de 2009, em dois (2)
originais, em portugués, uzbeque e inglés, sendo todos os textos
igualmente auténticos. Em caso de qualquer divergéncia de inter-
pretacdo, o texto em inglés prevalecera

PELO GOVERNO DA REPUBLICA  PELO GOVERNO DA REPUBLICA
FEDERATIVA DO BRASIL DO UZBEQUISTAO

Vladimir Norov
Ministro dos Negdcios
Estrangeiros da Republcia
do Uzbequistao,

Celso Amorim

Ministro das RelagBes Exteriores
da Republica Federativa
do Brasil

DECRETO N2 7.910, DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013

Revoga o Decreto n° 5.521, de 25 de agosto
de 2005; que atera-o Decreto n° 4.797, de
31 de julho de 2003, que dispde sobre a
Ordem:Nacional do Mérito Educativo, e da
outras providéncias.

A PRESIDENTA DA REPUBLICA, no uso da atribuicso
que lhe confere o art. 84, caput, inciso VI, dinea "a', da Cons-
tituicao,

DECRETA:

Art. 12 Ficarevogado o Decreto n? 5521, de 25 de agosto de 2005.

Art. 22 O art. 52 e 0 art. 82 do Decreto n? 4.797, de 31 de
julho de 2003, voltam a vigorar com sua redagdo original.

Art. 32 Este Decreto entra em vigor na data de sua publicac&o.

Brasilia, 5 de fevereiro de 2013; 192° da Independéncia e
125° da Republica.

DILMA ROUSSEFF
Aloizio Mercadante

DECRETO Ne¢ 7.911, DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013

Promulga o Acordo na Area de Turismo
entre a Republica Federativa do Brasil e o
Estado de Israel, firmado em Brasilia, em
11 de novembro de 2009.

A PRESIDENTA DA REPUBLICA, no uso da atribuigio
que Ihe confere o art. 84, caput, inciso 1V, da Constituicéo, e

Considerando que a Republica Federativa do Brasil e 0 Es-
tado de Israel firmaram o Acordo na Area de Turismo, em Brasilia,
em 11 de novembro de 2009,

Considerando que o Congresso Nacional aprovou o Acordo
por meio do Decreto Legislativo ne 153, de 4 de julho de 2011, e

Considerando que o Acordo entrou em vigor para a Re-
publica Federativa do Brasil, no plano juridico externo, em 7 de julho
de 2011, nos termos de seu Artigo 12,

DECRETA:

Art. 12 Fica promulgado o Acordo na Area de Turismo,
firmado entre a RepUblica Federativa do Brasil e o Estado de Isradl,
em Brasilia, em 11 de novembro de 2009, anexo a este Decreto.

Art. 22 S30 sujeitos a aprovagdo do Congresso Nacional atos
gue possam resultar em revisdo do Acordo, e ajustes complementares
gue acarretem encargos ou COmMpPromissos gravosos ao patrimonio na-
cional, nos termos do inciso | do caput do art. 49 da Constitui¢&o.

Art. 32 Este Decreto entra em vigor na data de sua publicagéo.

Brasilia, 5 de fevereiro de 2013; 192° da Independéncia e
125° da Republica.

DILMA ROUSSEFF
Antonio de Aguiar Patriota
Gastédo Vieira

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012013020600003

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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ACORDO ENTRE O GOVERNO DA REPUBLICA
FEDERATIVA DO BRASIL E O GOVERNO
DO ESTADO DE ISRAEL NA AREA DE TURISMO

O Governo da Replblica Federativa do Brasil
e

O Governo do Estado de Israel
(doravante denominados "Partes'),

Desejando fortalecer as boas rel agdes entre os dois paises, pro-
mover o entendimento mituo entre seus povos e expandir a cooperagao
no campo do turismo com base na igualdade e no beneficio mituo; e

Reconhecendo a importancia do desenvolvimento do turismo
sustentavel e de seu impacto sobre o bem-estar e sobre o divio da
pobreza da populacdo mundial,

Acordam o seguinte:
Artigo 1

As Partes, observadas suas respectivas legislagtes nacionais,
envidardo esforgos para promover o desenvolvimento do turismo e a
cooperagdo técnica bilateral entre seus paises, particularmente re-
lacionadas a turismo de salde, turismo rura e turismo cultural e
religioso, entre outros.

Artigo 2

1. As Partesestimulardo o intercambio de especialistas e de
técnicos da érea do turismo, com, vistas a acangar atos niveis de
conhecimento e de profissionalismo daqueles envolvidos na promo-
¢80 e no desenvolvimento do turismo.

2. As Partes encorgjaréo a cooperacéo-entre instituicoes de
ensino e de treinamento profissiona relacionados a0 turismo, bem
como o intercambio por meio de programas de treinamento de re-
cursos humanos.

Artigo 3

1. As Partes incentivardo o intercambio de informactes téc-
nicas, incluindo dados estatisticos, leis e regulamentos relacionados a
atividade turistica, bem como de material promociona entre suas
autoridades oficiais da érea do turismo.

2. As Partes estimulardo o intercambio de experiéncias e
informagdes relativas ao desenvolvimento de projetos e de pesquisas
na &rea do turismo, inclusive quanto ao gerenciamento de crises e a
mitigacdo dos impactos das mudancgas climéticas no turismo.

Artigo 4

1. As Partes encoragjardo visitas reciprocas de representantes
da midia, de operadores de turismo e de agentes de viagem, com o
objetivo de assegurar que informagdes sobre atractes turisticas de
cada uma das Partes sejam divulgadas na outra, contribuindo para o
incremento do fluxo turistico entre os dois Paises.

2. Cada uma das Partes envidara esforcos para participar,
sempre que possivel, de exposi¢des, seminérios, feiras e outras ati-
vidades promocionais organizadas pela outra Parte.

Artigo 5

As Partes procurardo facilitar a importagéo e a exportagéo de
documentos e materiais relativos a promogao do turismo, observadas
suas respectivas legislacies nacionais.

Artigo 6

As Partes promoverdo e encorgjardo a cooperagdo € o in-
vestimento entre setores empresariais de cada pais.

Artigo 7

As Partes cooperardo no &mbito da Organizagdo Mundia do
Turismo das Nagdes Unidas e outras organizagoes internacionais re-
lacionadas ao turismo, por meio do intercambio de pontos de vista e
informagdes e, quando acordado, por meio de apoio mutuo.

Artigo 8

Qualquer cooperacdo particular realizada sob o presente
Acordo estara sujeita aos respectivos ordenamentos juridicos das Par-
tes, assim como aos orgamentos disponiveis. Cada Parte assumira
seus proprios custos resultantes das atividades relacionadas a co-
operagdo desenvolvidas no ambito do presente Acordo, a menos que
seja acordado de outra forma por escrito.

Artigo 9
1. As Partes reunir-se-80, conforme necessério, para esta-
belecer um programa de trabalho para a implementacéo deste Acordo.
Um Comité Conjunto sera estabelecido para essa finalidade.

2. As reuniGes do Comité Conjunto poderdo ser realizadas
por meio de comunicagdes eletronicas.

Artigo 10

Qualquer controvérsia relativa a interpretagéo ou a aplicagdo
deste Acordo serd resolvida entre as respectivas autoridades com-
petentes. Se nenhuma solugéo for alcangada, a controvérsia sera re-
solvida diretamente pelas Partes, por via diplomética

Artigo 11

Para os propésitos da implantagdo deste Acordo, as auto-
ridades competentes ser&o:

a) pelo Governo de Israel, o Ministério do Turismo; e

b) pelo Governo da Republica Federativa do Brasil, 0 Mi-
nistério do Turismo.

Artigo 12

O presente Acordo entrard em vigor na data da Ultima das
Notas pelas quais as Partes informam uma a outra, por escrito, pela
via diplomética, sobre o cumprimento de suas respectivas forma-
lidades legais internas.

Artigo 13
1. Este Acordo permanecera em vigor por tempo indeterminado.

2. Qualquer uma das Partes podera manifestar a outra, por
escrito e por via diplomética, sua intengdo de denunciar o presente
Acordo. A deniincia teré efeito trés meses ap6s a data da notificacéo.

Feito em Brasilia, no dia 11 do més de novembro de 2009,
que corresponde ao dia 24 de Cheshvan, de 5770, do calendario
hebreu, em dois originais, nos idiomas portugués, hebraico e inglés,
sendo todos os textos igualmente auténticos. No caso de divergéncia
de interpretacdo, o texto em inglés prevalecera

PELO GOVERNO DA REPUBLICA

PELO GOVERNO DO ESTADO
FEDERATIVA DO BRASIL DE ISRAEL

Stas Misezhnikov
Ministro do Turismo

LuizEduardo PereraBaretto Flho
Ministre.do Turismo

RETIFICACAO

DECRETO N 7.901, DE 4 DE FEVEREIRO DE 2013
(Publicado no Diério Oficia de’5 de fevereiro de 2013, Segéo 1)

Na pagina 5% 22 coluna, nas @assinaturas, leia-se: DILMA
ROUSSEFF, José Eduardo Cardozo, Carlos Daudt Brizola, Alexandre
Rocha Santos Padilha, Tereza Campello, Gastdo Vieira/l.uizaHelenade
Bairros, Eleonora Menicucci de Oliveira e Maria do Rosario Nunes.

Presidéncia da Republica

DESPACHOS DA PRESIDENTA DA REPUBLICA
MENSAGEM

N¢ 29, de 5 de fevereiro de 2013. Encaminhamento ao Congresso
Nacional do texto que retifica a Medida Proviséria n° 601, de 4 de
fevereiro de 2013, publicada no Diério Oficial do dia 5 subsequente.

CASA CIVIL
IMPRENSA NACIONAL .
COORDENACAO-GERAL DE ADMINISTRACAO

PORTARIA N° 1, DE 4 DE FEVEREIRO DE 2013

O COORDENADOR-GERAL DE ADMINISTRACAO
DA IMPRENSA NACIONAL, usando da competéncia que lhe con-
fere o inciso Il do art. 1° da Portaria n° 107, de 10 de maio de 2012,
do Diretor-Geral da Imprensa Nacional, publicada no Diério Oficial
da Unido de 11 de maio de 2012, e com base no que dispbe a
Clausula Décima Primeira do Contrato IN n° 19/2012, resolve:

Art. 1° Aplicar a empresa Hengefran Engenharia e Tecno-
logia Ltda, inscrita no CNPJ sob o n° 03.135.428/0001-30, esta-
belecida no SIG/Sul Quadra 3 Bloco B Entrada 29 sala 102, Brasilia
- DF, CEP: 70.610-400, as penalidades de multa no valor de R$
35.998,00 (trinta e cinco mil, novecentos e noventa e oito reais), de
impedimento de licitar e contratar com a Imprensa Naciona pelo
prazo de 2 (dois) anos e rescisdo unilateral do contrato, em virtude de
descumprimento das obrigagdes constantes dos subitens 3, 4, 4.1 e 5
do item | da Cléusula Terceira do Contrato IN n° 19/2012, conforme
documentagdo  acostada a  Processo  Administrativo  n°
00034.000184/2013-43.

Art. 2° O referido processo encontra-se com vista franqueada ao
interessado na Coordenacgo-Gera de Administracdo da Imprensa Naciona.

SANDOVAL LUIZ DE SOUZA

ADVOCACIA-GERAL DA UNIAO
SUMULAS DA ADVOCACIA-GERAL DA UNIAO
CONSOLIDAGAO DE 31 DE JANEIRO DE 2013

O ADVOGADO-GERAL DA UNIAO, no uso das atri-
buicbes e em cumprimento ao disposto no art. 43, § 2°, da Le
Complementar n° 73, de 10 de fevereiro de 1993, resolve:

Consolidar as Simulas da Advocacia-Geral da Unido, em vigor nesta
data, de observancia obrigatéria para os 6rgéos de Consultoria e de
Contencioso da AGU e da Procuradoria-Geral Federal.

[}

SUMULA N° 1, DE 27 DE JUNHO DE 1997
Publicada no DOU, Secéo 1, 30/06, 1°07 e 02/07/1997

"A decisdo judicial que conceder regjustes referentes a URP de abril
e maio de 1988 na propor¢do de 7/30 (sete trinta avos) de 16,19 %,
incidentes sobre a remuneracéo do més de abril e, no mesmo per-
centual, sobre a do més de maio, nd cumulativos, ndo serd im-
pugnada por recurso."

REFERENCIAS:
Legislacdo Pertinente: Decreto-lel n.° 2.335, de 12.6.87, Decreto-lei
n. 2.425, de 7.4.88.

Jurisprudéncia: Supremo Tribunal Federal RE n.° 145183-1/DF, Rel.
Min. Marco Aurélio; RE n.° 146749-5/DF, Min. Paulo Brossard,(Tri-
bunal Pleno).

[ *

SUMULA N° 3, DE 05 DE ABRIL DE 2000*

(*) Revogada pelo Ato de 26 de julho de 2004, publicado no DOU,
Secdo 1, de 26, 27 e 28/07/2004.

Sobre a matéria, em vigor a Instrugdo Normativa n° 3, de 19/07/2004

[}

SUMULA N° 4, DE 5 DE ABRIL DE 2000*
Republicada no DOU, Secéo 1, de 26/07, 27/07 e 28/07/2004
(*) Redacéo alterada pelo Ato de 19 de julho de 2004.

"Salvo para defender o seu dominio sobre imdveis que estejam afe-

tados ao uso publico federal, a Unido ndo reivindicara o dominio de

terras situadas dentro dos perimetros dos antigos aldeamentos in-

digenas de S0 Miguel e de Guarulhos, localizados no Estado de S&o

gaulp,_e desistira de reivindicagdes que tenham como objeto referido
ominio”.

REFERENCIAS:

Legislacdo: ConstituicOes de 1891 (art. 64), de 1934 (arts. 20, 21 e
129), de 1937 (arts. 36 e 37), de 1946 (arts. 34 e 35), de 1967 (arts.
4° e 5°), Emenda Congtitucional n° 1, de 1969 (arts. 4° e 5°) e
Consgtituico de 1988 (art. 20); Decreto-lei n° 9.760, de 18.9.1946
(art. 1°) e Medida Provisoria n° 2.180-35, de 24.8.2001 (art. 17).

Jurisprudéncia: Supremo Tribunal Federal: Simula n° 650; RE n°
219983-3/SP, Rel. Min. Marco Aurélio (Plenario). Acordéos:
RE's n® 212251/SP, 226683/SP, 220491/SP, 226601/SP, 219542/SP,
231646/SP, Rel. Min. IImar Galvao; RE n° 285098/SP, Rel. Min.
Moreira Alves (Primeira Turma); RE's n* 219983/SP, Rel. Min. Mar-
co “Aurélio, 197628/SP, 194929/SP, 170645/SP, 215760/SP,
222152/SP, 209197/SP, Rel. Ministro Mauricio Corréa (Segunda Tur-
ma).<Superior Tribuna de Justica: REsp n° 126784/SP, Rel. Ministro
Eduardo Ribeiro (Terceira Turma).

2 *

SUMULA N° 5 _DE 08'DE MARCO DE 2001*

(*) Revogada pelo Ato de 26+de julho de 2004, publicado no DOU,
Secdo 1, de 26, 27 e 28/07/2004.

Sobre a matéria, em vigor a InstrucdoiNormativa n° 4, de 19/07/2004

o *

SUMULA N° 6, DE 19 DE DEZEMBRO/DE 2001*
Republicada no DOU, Seg&o 1, de 28/09,,/29/09 e 30/09/2005
(*) Redacdo dterada pelo ato de 27 de setembro de-2005.

"A companheira ou companheiro de militar falecido apds o advento
da Constituicdo de 1988 faz jus & pensdo militar,“quando o be-
neficidrio da pensdo esteja designado na declarac@o preenchida em
vida pelo contribuinte ou quando o benefici&rio comprove a uniéo
estével, ndo afastadas situagOes anteriores legalmente amparadas.”

REFERENCIAS:
Legisagdo: Constituicdo de 1988 (art. 226); Leis n* 3.765, de
4.5.1960, e 6.880, de 09.12.1980.

Jurisprudéncia: Superior Tribunal de Justica: Acoérddos n* REsp's:
246244-PB, Rel. 228379-RS, 182975-RN Min. Felix Fischer (Quinta
Turma); 161979-PE, Rel. Min. Vicente Leal, 181801-CE, Rel. Min.
Luiz Vicente Cernicchiaro, 240458-RN, Rel. Min. Fernando Gongalves,
31185-MG, Rel. Min. Pedro Acioli, 477590-PE, Rel. Min. Vicente Leal,
354424-PE, Rel. Ministro Hélio Quaglia Barbosa (Sexta Turma).

Qo *

SUMULA N° 7, DE 19 DE DEZEMBRO DE 2001*
Republicada no DOU, Seg&o 1, de 02/08, 03/08 e 04/08/2006
(*) Redaco dterada pelo Ato de 1° de agosto de 2006

"A aposentadoria de servidor pUblico tem natureza de beneficio pre-
videnciério e pode ser recebida cumulativamente com a pensdo es-
pecia prevista no art. 53, inciso I, do Ato das Disposi¢des Cons-
titucionais Transitérias, devida a ex-combatente (no caso de militar,
desde que haja sido licenciado do servigo ativo e com isso retornado
a vida civil definitivamente - art.1° da Lei n° 5.315, de 12.9.1967)".

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012013020600004

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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REFERENCIAS:
Legislago: Constitui¢ao de 1988 (art. 53 do ADCT), Lei n° 5.315, de
12.9.1967, e Lei n° 8.059, de 04/07/1990.

Jurisprudéncia:  Supremo  Tribunal Federal: Acdrddos n®* RE's
263.911/PE, Rel. Min. limar Galvéo, 293.214/RN, 358.231/RJ, Rel.
Min. Moreira Alves, e 345.442/PE, Rel. Ministro Sepllveda Pertence
(Prime)ira Turma); 236.902/RJ, Rel. Min. Néri da Silveira (Segunda
Turma).

° *

SUMULA N° 8 _DE 19 DE DEZEMBRO DE 2001*
Republicada no DOU, Secéo 1, de 28/09, 29/09 e 30/09/2005
(*)Redacdo alterada pelo Ato de 27 de setembro de 2005.

"O direito a pensdo de ex-combatente é regido pelas normas legais
em vigor a data do evento morte. Tratando-se de reversdo do be-
neficio a filha mulher, em razéo do falecimento da prépria mée que a
vinha recebendo, consideram-se ndo os preceitos em vigor quando do
6bito desta Ultima, mas do primeiro, ou sgja, do ex-combatente.”

REFERENCIAS:
Legislagdo: Constituicdo de 1988 (art. 53 do ADCT); Leis n* 3.765,
de 4.5.1960, 4.242, de 17.7.1963, e 8.059, de 4.7.1990.

Jurisprudéncia: Supremo Tribunal Federal: Mandado de Seguranga n°
21707/DF, Rel. Min. Carlos Velloso (Tribunal Pleno). Superior Tribunal
de Justica: REsp n° 492445/RJ, Rel. Min. Felix Fischer (Quinta Turma).

<] *

SUMULA N°9, DE 19 DE DEZEMBRO DE 2001*
(*)Revogada pelo Ato de 19 de julho de 2004, publicado no DOU,
Secdo 1, de 26/07, 27/07 e 28/07/2004.

Sobre a matéria, em vigor a Instrugdo Normativa n® 5, de 19/07/2004.

o *

SUMULA N° 10, DE 19 DE ABRIL DE 2002*
Republicada no DOU, Sec¢do 1, de 26/07, 27/07 e 28/07/2004
(*)Redacéo alterada pelo Ato AGU de 19 de julho de 2004.

"N&o esta sujeita a recurso a decisdo judicial que entender incabivel
a remessa necessaria nos embargos & execucdo de titulo judicial
opostos pela Fazenda Publica, ressalvadas aquelas que julgarem a
liquidacdo por arbitramento ou artigo, nas execugdes de sentencas
iliquidas."

REFERENCIAS:

Legislagdo: Codigo de Processo Civil (arts. 475, inciso |, 520, inciso
V, e 585, inciso VI); Lei n° 2.770, de 4.5.56 (art. 3°, com a redag@o
dada pela Lei n° 6.071, de 3.7.1974), e Lei n° 9.469, de 10.7.1997
(art. 10).

Jurisprudéncia: Superior Tribunal de Justica EREsp's. 241.875/SC,
Rel. Min. Garcia Vieira, 258.097/RS, Rel. Min. José Delgado,
233.630/RS, Rel. Min. Felix Fischer, e 226.156-SP , Rel. Min. Hélio
Mosimann (Corte Especial); EREsp n° 226.551/PR, Rel. Min. Milton
Luiz Pereira (Terceira Secao); REsp n° 223.083/PR, Rel. Min. Fran-
cisco Peganha Martins (Segunda Turma).

o %

SUMULA N° 11, DE 19 DE ABRIL DE 2002*
Republicada no DOU, Se¢do 1, de 26/07, 27/07 e 28/07/2004
(*) Redacéo aterada pelo Ato de 19 de julho de 2004.

"A faculdade, prevista no art. 557 do CPC, de se negar seguimento,
monocraticamente, a recurso manifestamente inadmissivel, improce-
dente, prejudicado ou em confronto com simula ou com jurispru-
déncia dominante do respectivo tribunal, do Supremo Tribuna Fe-
deral, ou dos Tribunais Superiores, alcanca também a remessa ne-
cessaria" (NR)

REFERENCIAS:
Legislagdo: Codigo de Processo-Civil (arts. 475, 496 e 557).

Jurisprudéncia: Superior Tribuna de Justica: EREsp 258.881/RS, Rel.
Min. Edson Vidigal (Corte Especial); REsp 190.096/DF, Rel. Min.
Fernando Gongalves (Sexta Turma); REsp's n° 205.342/SP, Rel. Min.
Humberto Gomes de Barros (Primeira Turma); REsp 156.311/BA,
Rel.'Min. Adhemar Maciel (Segunda Turma).

o *

SUMULA N° 12, DE 19 DE ABRIL DE 2002*
Republicada no DOU, Sec¢do 1, de 26/07, 27/07 e 28/07/2004
(*) Redagéo dterada pelo Ato de 19 de julho de 2004.

"E facultado ao segurado ajuizar agdo contra a ingtituigdo previ-
dencidria perante 0 Juizo Federal do seu domicilio ou nas Varas
Federais da capital do Estado-membro."

REFERENCIAS:
Legislagdo: Constitui¢do de 1988 (art. 109).

Jurisprudéncia: Supremo Tribunal Federal: RE n° 285.936/RS, Rel.
Min. Ellen Gracie (Primeira Turma); RE n° 288.271/RS e AGRGRE
n° 288.271/RS, Rel. Min. Nelson Jobim, AGRGRE n° 292.066/RS,
Rel. Min. Mauricio Corréa, (Segunda Turma); RE n° 293.246/RS,
Rel. Min. llmar Galvéo (Tribunal Pleno) e Simula n° 689.

Q k

SUMULA N° 13, DE 19 DE ABRIL DE 2002*
Republicada no DOU de 08/02, 09/02 e 12/02/2007
(*) Redaco dterada pelo Ato de 06 de fevereiro de 2007

"A multa fiscal morat6ria, por constituir pena administrativa, néo se
inclui no crédito habilitado em faléncia regida pela legislagéo an-
terior a Lei n° 11.101, de 9 de fevereiro de 2005."

REFERENCIAS:

Legislacdo: Lei n° 11.101, de 9.2.2005 (art. 83, VII, e 192), e Decreto
n° 6.042, de 12.2.2007 (altera o art. 239, § 9°, do Decreto n° 3.048, de
6.5.1999).

Jurisprudéncia: Supremo Tribunal Federal: Simula N° 565. Superior
Tribunal de Justica: EREsp 208.107/PR, Rel. Min. Francisco Peganha
Martins (Primeira Se¢do); REsp 255.678/SP, 312.534/RS, Rel. Min.
Milton Luiz Pereira e AGREsp 422.760/PR, Rel. Min. Francisco Fal-
cdo (Primeira Turma); REsp 235.396/SC, Rel. Min. Francisco Pe-
¢anha Martins e 315.912/RS, Rel. Min. Castro Meira, AG
347.496/RS, Rel. Min. Francisco Pecanha Martins (Segunda Turma).

<]

SUMULA N° 14, DE 19 DE ABRIL DE 2002*
Republicada no DOU de 08/02, 09/02 e 12/02/2007
(*) Redagdo aterada pelo Ato de 06 de fevereiro de 2007

"Aplica-se apenas a taxa SELIC, em substituicdo a correcdo mo-
netéria e juros, a partir de 1° de janeiro de 1996, nas compensacoes
ou restituices de contribuigdes previdenciérias.”

REFERENCIAS:
Legislagdo: Lei n° 8.212, de 24.7. 1991 (art. 89), e Lei n° 9.250, de
26 .12.1995 (art. 39).

Jurisprudéncia: Superior Tribunal de Justica: EREsp 199.643/SP, Rel.
Min. Francisco Falcéo (Primeira Segéo); REsp 308.176/PR, Rel. Min.
Garcia Vieira e 267.847/SC, Rel. Min. Humberto Gomes de Barros
(Primeira Turma); REsp 205.092/SP, Rel. Min. Francisco Peganha
Martins, 414.960/SC, 460.644/SP e 246.962/RS, Rel. Min. Castro
Meira, (Segunda Turma).

Q %

SUMULA N° 15 DE 16 DE OUTUBRO DE 2002%
Republicada no DOU, Secdo 1, de 20/10, 21/10 e 22/10/2008
(*)Redacdo alterada pelo Ato de 16 de outubro de 2008.

"A suspeita de fraude na concessdo de beneficio previdenciario ndo
ensgja, de plano, a sua suspensdo ou cancelamento, mas dependera.de
apuracdo em procedimento administrativo, observados os principios
do contraditério e da ampla defesa.”

REFERENCIAS:

Legislag@o Pertinente: art. 179 do Decreto n° 3.048, de 6 de maio de
1999, com a redagdo dada pelos Decretos n°s,4.729, de 09 de junho
de 2003 e 5.699, de 13 de fevereiro de 2006.

Jurisprudéncia: Superior Tribunal de Justica: REsp's n°s 172.869-SP,
Rel. Min. Jorge Scartezzini, 149.205-SP, Rel. Min. Edson Vidiga
(Quinta Turma);. REsp's n%: 174.435-SP, Rel. Min. Fernando Gon-
calves; 140.766-PE, Rel. Min. Fernando Gongalves (Sexta Turma).

o %

SUMULA N? 16, DE 19 DE JUNHO DE 2002*
Republicada ho DOU, Seg8o 1, de 26/07, 27/07 e 28/07/2004
(*)Redacdo alterada pelo Ato de 19 de julho de 2004.

"O servidor estavel investido em cargo publico federal, em virtude de
habilitagdo em concurso publico, poderé desistir do estégio probatério
a que é submetido com apoio no art. 20 da Lei n° 8.112, de 11 de
dezembro de 1990, e ser reconduzido ao cargo inacumulavel de que
foi exonerado, a pedido."

REFERENCIAS:

Legislagdo: Lei n° 8.112, de 20.12.1990 (arts. 20 e 29). Outros:
Informagtes n° AGU/WM-11/2002, adotadas pelo Advogado-Geral
da Unido e encaminhadas a0 Supremo Tribunal Federal com a Men-
sagem n° 471, de 13.6.2002, do Presidente da Republica

Jurisprudéncia: Supremo Tribunal Federal - Mandados de Seguranca:
22933/DF, Rel. Min. Octavio Gallotti, 23577/DF e 24271/DF Rel.
Min. Carlos Velloso (Tribunal Pleno). Superior Tribunal de Justica:
Mandado de Seguranca n° 8339/DF, Rel. Min. Hamilton Carvalhido

(Terceira Secéo).

SUMULA N° 17, DE 19 DE JUNHO DE 2002*
Republicada no DOU de 08/02, 09/02 e 12/02/2007
(*) Redacdo aterada pelo Ato de 6 de fevereiro de 2007.

"Suspensa a exigibilidade do crédito pelo parcelamento concedido,
sem a exigéncia de garantia, esta ndo pode ser imposta como con-
digdo para o fornecimento da certiddo positiva de débito com efeito
de negativa, estando regular o parcelamento da divida, com o cum-
primento, no prazo, das obrigagdes assumidas pelo contribuinte.”

REFERENCIA:
Legislagdo: Cadigo Tributério Naciona (Arts. 205 E 206), e Lei N°
8.212, DE 24.7.1991 (Art. 47).

Jurisprudéncia: Superior Tribunal de Justicas REsp 95.889/SP, Rel.
Min. Garcia Vieira, AG-REsp, 247.402/PR, Rel. Min. José Delgado e
328.804/SC, Rel. Min. Francisco Falcdo (Primeira Turma); REsp
227.306/SC, Rel. Min. Francisco Pecanha Martins, AG 211.251/PR,
Rel. Min. Ari Pargendler, 310.429/MG, Rel. Min. Paulo Gdlotti,
333.133/SP, Rel. Min. Laurita Vez (Segunda Turma).

<]

SUMULA N° 18, DE 19 DE JUNHO DE 2002
Publicada no DOU, Secdo 1, de 28/06, 107 E 02/07/2002

"Dadecisdo judicial que determinar a concessdo de Certiddo Negativa
de Débito (CND), em face da inexisténcia de crédito tributério cons-
tituido, ndo se interporéa recurso.”

REFERENCIA:
Legislagdo: Cadigo Tributério Nacional artigos 205e 206.

Jurisprudéncia: Superior Tribunal de Justica: EREsp's n°s 180.771/PR,
Rel. Min. Franciulli Netto e 202.830/RS, Rel. Min. Humberto Gomes
de Barros (Primeira Secao); AGResp n° 303.357/RS, Rel. Min. Fran-
cisco Falcdo (Primeira Turma); AGREsp n° 255.749/RS, Rel. Min.
Eliana Calmon (Segunda Turma).

2 %

SUMULA N° 19, DE 05 DE DEZEMBRO DE 2002*
(*)Revogada pelo Ato de 1° de agosto de 2006, publicado no DOU
de 02, 03 e 04 de agosto de 2006.

Sobre a matéria, em vigor a Instrugdo Normativa n® 5, de 1°%/08/2006.

S"M A N° 20. DE 27 DE DEZEMBRO DE_2002*
(*) Alterada pela Simula n° 42, de 31 de outubro de 2008

[}

SUMULA N° 21, DE 19 DE JULHO DE 2004
Publicada no DOU, Seg&o 1, de 20/07; 21/07 e 22/07/2004

"Os integrantes da Carreira Policia Civil dos extintos Territérios
Federais tém direito as gratificagbes previstas no art. 4° da Lei n°
9.266, de 15 de mar¢o de 1996, concedidas igualmente aos Policiais
Federais."

REFERENCIA:
Legislagdo pertinente: ‘Lei n° 9.266, de 15/03/1996.

Jurisprudéncia:”Supremo Tribunal Federal: RE 236.089/DF, Rel. Min.
Mauricio Corréa e Al n° 222.118/DF, Rel. Min. Marco Aurélio. Su-
perior Tribunal de Justica - Mandados de Seguranca n°s 6.722/DF,
Rel’sMin. Hamilton Carvalhido; 7.494/DF, Rel. Min. Fontes de Alen-
car; 6.415/DF, Rel. Min. Fontes de Alencar; e 6.046/DF, Rel. Min.
Fernando Gongalves (Terceira Secao).

o

SUMULA N° 22, DE 05 DE MAIO DE 2006
Publicada no DOU, Se¢&o 1, de 10/05; 11/05 e 12/05/2006

"N&o se exigira prova de escolaridade ou habilitagdo legal para ins-
crigado em concurso publico destinado ao provimento de cargo publico,
salvo se a exigéncia decorrer de disposicdo lega ou, quando for o
caso, na segunda etapa de concurso que se realize em duas etapas’.

REFERENCIAS:
Legislacdo pertinente: Constituicao Federal: arts. 5°, XIIl, e 37, 1 ell;
- Lei n° 8.112, de 11 de dezembro de 1990: arts. 5°, IV, 7° e 11.

Jurisprudéncia: Supremo Tribunal Federal: ADI n° 1.188/DF, Rel.
Min. Carlos Velloso; ADI n° 1.040, Rel. Min. Néri da Silveira (Tri-
bunal Pleno); RE n° 184.425/RS, Rel. Min. Carlos Velloso (Segunda
Turma); RMS n° 22.790/RJ, Rel. Min. llmar Gavédo;, RE's
423.752/IMG e 392.976/MG Rel. Min. Sepulveda Pertence (Primeira
Turma). Superior Tribunal de Justica: Enunciado 266 da Simula do
STJ; REsp's: 131.340/MG e ED no AgRg no Al n° 397.762/DF Rel.
Min. Gilson Dipp; 173.699/RJ e AgRg no Ag n° 110.559-DF, RMS n°
10.764/MG Rel. Min. Edson Vidigal; RMS n° 12.763/TO, REsp's
532.497/SP e 527.560, Rel. Min. Felix Fischer, (Quinta Turma);
RMSs: 9.647/MG, Rel. Min. Vicente Lea, 15.221/RR, Rel. Min.
Paulo Medina (Sexta Turma); MSs: 6.200/DF, Rel. Min. Vicente
Leal; 6.559/DF e 6.855/DF, 6.742/DF, Rel. Min. Hamilton Carva-
Ilhido; 6.867/DF, Rel. Min. Edson Vidigal, e 6.479/DF, Rel. Min.
Fontes de Alencar (Terceira Segéo).

o

SUMULA N° 23, DE 06 DE QUTUBRQ DE 2006
Publicada no DOU, Segéo 1, de 09/10; 10/10 e 11/10/2006

"E facultado a autor domiciliado em cidade do interior o aforamento
de acdo contra a Unido também na sede da respectiva Segdo Ju-
diciaria (capital do Estado-membro)."

REFERENCIAS:
Legislagdo pertinente: Constituico Federal: arts. 109, § 2°, e 110.

Jurisprudéncia: - Supremo Tribunal Federal: RE 233.990/RS, AgRg
n° RE 364.465/RS (DJ de 15.8.2003), Rel. Min. Mauricio Corréa, RE
451.907/PR, Rel. Min. Marco Aurélio (Segunda Turma); e Decisdo
monocréatica no RE 453.967/RS, Rel. Min. Joaquim Barbosa.

<]

SUMULA N° 24, DE 09 DE JUNHO DE 2008*

Publicada no DOU, Segdo 1, de 10/06; 11/06 e 12/06/2008
(*)Mantida, apenas, a jurisprudéncia dos Tribunais Superiores (art. 2°
do Decreto n° 2.346/97)

"E permitida a contagem, como tempo de contribuigio, do tempo
exercido na condicdo de aluno-aprendiz referente ao periodo de
aprendizado profissional realizado em escolas técnicas, desde que
comprovada a remuneragdo, mesmo que indireta, & conta do or-
¢camento publico e o vinculo empregaticio.”

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012013020600005

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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REFERENCIAS:
Legislagdo: Decreto n® 3.048, de 06 de maio de 1999, e Instrucdo
Normativa n° 11, de 20 de setembro de 2006 (Art. 113).

Jurisprudéncia: Superior Tribunal de Justicaz AgREsp 831.258/RS,
Rel. Min. Gilson Dipp, (Quinta Turma; e REsp 336.797/SE, Rel. Min.
Hamilton Carvalhido (Sexta Turma); Turma Nacional de Uniformi-
zagdo: PU n. 200335007132220, Simula 18 (DJ de 07/10/2004)*.

o

SUMULA N° 25 DE 09 DE JUNHO DE 2008
Publicada no DOU, Seg&o 1, de 10/06; 11/06 e 12/06/2008

"Sera concedido auxilio-doenga a0 segurado considerado tempora
riamente incapaz para o trabalho ou sua atividade habitual, de forma
total ou parcial, atendidos os demais requisitos legais, entendendo-se
por incapacidade parcial aguela que permita sua reabilitagdio para
outras atividades laborais.”

REFERENCIAS:
Legislagdo: Lei n° 8.213, de 24 de julho de 1991 (Art. 59, caput).

Jurisprudéncia: Superior Tribunal de Justica: REsp 699.920/SP, Rel.
Min. José¢ Arnaldo da Fonseca (Quinta Turma); REsp 272.270/SP,
Rel. Min. Fernando Gongalves, REsp 501.267/SP, Rel. Min. Hamilton
Carvalhido (Sexta Turma).

<]

SUMULA4N®26, DE 09 DE JUNHO DE 2008
Publicada no DOU, .Secdo 1, de 10/06; 11/06 e 12/06/2008

"Para a concessdo de-beneficio por incapacidade, ndo serd consi-
derada a perda da qualidade de segurado decorrente da prépria mo-
léstia incapacitante.”

REFERENCIAS:
Legidacdo: Le n°8.213, de 24 de julho de 1991 (Arts. 102, § 1°, e 15, I).

Jurisprudéncia: Superior Tribunal de Justica: AgREsp 721.570/SE,
Rel. Min. Gilson Dipp; REsp 956.673/SP, Rel. Min. Napoledo.Nunes
Maia Filho (Quinta Turma); AgREsp 529.047/SC,~Rel. Min. Ha-
milton Carvalhido; e REsp 864.906/SP, Rel. Min. Maria<Thereza.de
Assis Moura (Sexta Turma).

<]

SUMULA N° 27, DE 09 DE JUNHO DE 2008
Publicada no DOU, Secéo 1, de 10/06; 11/06 e 12/06/2008

"Para concessdo de aposentadoria no RGPS, é permitido o computo
do tempo de servigo rural exercido anteriormente a Lei n° 8.213, de
24 de julho de 1991, independente do recolhimento das contribui¢des
sociais respectivas, exceto para efeito de caréncia.”

REFERENCIAS:
Legislacdo: Lei n° 8.213, de 24 de julho de 1991 (Art. 55, § 2°).

Jurisprudéncia: Superior Tribuna de Justica: EREsp 643.927/SC, Rel.
Min. Hamilton Carvalhido; EREsp 576.741/RS, Rel. Min. Hélio Gua-
glia Barbosa (Terceira Segéo). Turma Nacional de Uniformizagéo: PU
n° 200372020503266/SC, Simula 24 (DJ de 10/03/2005).

S,'M A N° 28. DE 9 DE JUNHO DE 2008*
(Alterada pela Simula n° 38, de 16 de setembro de 2008)

<]

SUMULA N° 29, DE 09 DE JUNHO DE 2008
Publicada no DOU, Secéo 1, de 10/06; 11/06 e 12/06/2008

"Atendidas as demais condigdes legais, considera-se especial, no am-
bito do RGPS, a atividade exercida com exposicéo a ruido superior a
80 decibéis até 05/03/97, superior a 90 decibéis desta data até
18/11/2003, e superior a 85 decibéis a partir de entdo."

REFERENCIAS:
Legidaggo: Instrugdo Normativar® 11, de 20 de setembro de 2006 (Art. 180).

Jurisprudéncia: Superior Tribunal de Justicazx EREsp 412.351/RS,
Min. Rel. Paulo Gdllotti e EREsp 441.721/RS, Rel. Min. Laurita Vaz
(Terceira  Segd0). Turma Nacional de Uniformizagdo: PU
200351510120245, Stmula 32 (DJ 04/0/2006).

<]

SUMULA N° 30, DE 09 DE JUNHO DE 2008
(*) Revogada pelo Ato de 31 de janeiro de 2011, publicado no DOU,
Secéo 1, de 26, 27 e 28/07/2004.

o

SUMULA N° 31, DE 09 DE JUNHO DE 2008
Publicada no DOU, Secéo 1, de 10/06, 11/06 e 12/06/2008

"E cabivel a expedicdo de precatdrio referente a parcela incontro-
versa, em sede de execugdo gjuizada em face da Fazenda Publica."

REFERENCIAS:
Legislagdo: Constituicdo Federal (Art. 100, 88 1° e 29). Cdodigo de
Processo Civil (Art. 739, § 2°).

Jurisprudéncia: Supremo Tribunal Federal: RE 458.110/MG, Rel.
Min. Marco Aurélio; RE-AgR 504.128/PR, Rel. Min. Carmen LUcig;
RE-AgR 511.126/PR, Rel. Min. Ricardo Lewandowski; RE-AgR
484.770/RS, Rel. Min. Sepllveda Pertence (Primeira Turma); RE-
AgR 502.009/PR, RE-AgR 607.204/PR, RE-AgR 498.872/RS, Rel.
Min. Eros Grau (Segunda Turma);. Superior Tribunal de Justica
EREsp 721.791/RS, Rel. Min. Ari Pargendler (Corte Especial).

<]

SUMULA N° 32, DE 09 DE JUNHO DE 2008
Publicada no DOU, Se¢&o 1, de 10/06; 11/06 e 12/06/2008

"Para fins de concessdo dos beneficios dispostos nos artigos 39,
inciso | e seu paragrafo Unico, e 143 da Lei 8.213, de 24 de julho de
1991, serdo considerados como inicio razoavel de prova material
documentos publicos e particulares dotados de fé publica, desde que
ndo contenham rasuras ou retificagdes recentes, nos quais conste
expressamente a qualificacdo do segurado, de seu conjuge, enquanto
casado, ou companheiro, enquanto durar a unido estavel, ou de seu
ascendente, enquanto dependente deste, como ruricola, lavrador ou
agricultor, salvo a existéncia de prova em contrario.”

REFERENCIAS:

Legislagdo: Lel n° 8.213, de 24 de julho de 1991 (Art. 55, § 3° Art.
106; e Art. 143, II). Instrucdo Normativa do INSS n° 11, de
20.09.2006, (Art. 133, 88 1° 2° e 3°).

Jurisprudéncia: Superior Tribunal de Justica: REsp 637.437/PB, Rel.
Ministra Laurita Vaz (DJ de 13/09/2004), REsp 603.202/RS, Rel.
Ministro Jorge Scartezzini (Quinta Turma); REsp 439.647/RS Rel.
Ministro Hamilton Carvahido (Sexta Turma); EAR/SP 719, Rel. Mi-
nistro Hélio Quaglia Barbosa (DJ 24/11/2004) e AR 1.166/SP, Rel.
Ministro Hamilton Carvalhido, (Terceira Segéo).

<]

SUMULA N° 33, DE 16 DE SETEMBRO DE 2008
Publicada no DOU, Secéo 1, de 17/09; 18/09 e 19/09/2008

"E devida aos servidores piblicos federais civis ativos, por ocasifo do
gozo de férias e licengas, no periodo compreendido entre outubro/1996
e dezembro/2001, a concessdo de auxilio-alimentacdo, com fulcro no
art. 102 da Lei n° 8.112/90, observada a prescrigdo quinquenal”.

Legislagdo Pertinente: art. 102 da Lei n° 8.112/90.

Jurisprudéncia: Superior Tribunal de Justicaz REsp 745.377/PE e
REsp 614.433/RJ, Rel. Min. Arnaldo Esteves de Lima; AgRg no
REsp 643.236/PE, Rel. Min. Felix Fischer; REsp 577.647/SE, Rel.
Min. José Arnaldo da Fonseca (Quinta Turma); REsp 674.565/PE e
AgRg no, REsp 610.628/PE, Rel. Min. Hamilton Carvalhido; AgRg
no REsp 643.938/CE, Rel. Min. Paulo Medina (Sexta Turma).

o

SUMULA N° 34, DE 16 DE SETEMBRO DE 2008
Publicada no DOU, Secéo 1, de 17/09; 18/09 e 19/09/2008

"N&o estdo sujeitos/a repeticdo os vaores recebidos de boa-fé pelo
servidor publico, em decorrénciarde errbnea ou inadequada inter-
pretacdo da lel por parte da Administracdo Publica’.

REFERENCIAS:
Legislagdo Pertinente: Lei n° 8.112, de 11 de dezembro de 1990.

Jurisprudéncia: Superior Tribunal de Justica: Resp. n° 643.709/PR e
AgRg no REsp n° 711.995, Rel. Min. Felix Fischer;«REsp. n°
488.905/RS, Rel. Min. José Arnado da Fonseca; AgRg no REsp n°
679.479/RJ, Rel. Min. Arnaldo Esteves de Lima (Quinta Turma);
RMS ne 18.121/RS, Rel. Min. Paulo Medina; REsp n° 725.118/RJ e
AgRg no REsp. n° 597.827/PR Rel. Min. Paulo Gallotti; REsp n°
651.081/RJ, Rel. Min. Hélio Quaglia Barbosa (Sexta Turma); MS n°
10.740/DF, Rel. Min. Hamilton Carvalhido (Terceira Secéo).

o

SUMULA N* 35, DE 16 DE SETEMBRO DE 2008
Publicada no DOU, Sego 1, de 17/09; 18/09 e 19/09/2008

"O exame psicotécnico a ser aplicado em concurso publico devera
observar critérios objetivos, previstos no edital, e estard sujeito a
recurso administrativo."

REFERENCIAS
Legislac@o Pertinente: art. 5°, XXXV, e 37, caput e incisos | e |, da
Constituicao Federal.

Jurisprudéncia: Supremo Tribunal Federal: AgRgRE 466.061/RR, Re-
lator Ministro Sepllveda Pertence; RE 243.926-6/CE, Relator Min.
Moreira Alves, DJ 10/08/2000 (Primeira Turma); RE 188.234/DF, Rel.
Min. Neri da Silveira; AgAl 318.367/BA, Rel. Min. Celso de Melo;
AQAI 660.815/RR, Rel. Min. Eros Grau; AgRgRE 433.921/CE, Re-
lator Min. Carlos Velloso (Segunda Turma). Superior Tribunal de Jus-
ticat AgRg EDcl. no RESP 525.611/DF, Rel. Min. Jane Silva (Desemb.
Convocada do TIMG); ROMS 17103/SC, Relator Ministro Arnaldo
Esteves Lima (Quinta Turma) AgRg no REsp 335.731/RS, Relator
Min. Hélio Quaglia Barbosa; REsp 462.676/RS e ROMS 20480/DF,
Relator Min. Paulo Medina (Sexta Turma); MS 9183/DF Rel. Min.
Jane Silva (Desemb. Convocada do TYMG) (Terceira Segao).

°

SUMULA N° 36, DE 16 DE SETEMBRO DE 2008
Publicada no DOU, Seg&o 1, de 17/09; 18/09 e 19/09/2008

"O ex-combatente que tenha efetivamente participado de operagdes
bélicas durante a Segunda Guerra Mundial, nos termos da Lel n°
5.315, de 12 de setembro de 1967, tem direito & assisténcia médica e
hospitalar gratuita, extensiva aos dependentes, prestada pelas Orga-
nizagdes Militares de Salde, nos termos do artigo 53, 1V, do Ato das
Disposi¢des Constitucionais Transitérias'.

REFERENCIAS:
Legislagdo Pertinente: art. 53, 1V, do Ato das Disposi¢des Cons-
titucionais Transitorias.

Jurisprudéncia: Supremo Tribunal Federal: RE 417.871-AgR/RJ e
421.197-AgR/RJ, Rel. Min. Cezar Peluso (Primeira Turma); RE
414.256-AgR/PE, Rel. Min. Carlos Velloso (Segunda Turma).

[}

SUMULA N° 37, DE 16 DE SETEMBRO DE 2008
Publicada no DOU, Segéo 1, de 17/09; 18/09 e 19/09/2008.

"Incidem juros de mora sobre débitos trabalhistas dos drgéos e en-
tidades sucedidos pela Uni&o, que ndo estejam sujeitos ao regime de
intervencdo e liquidagdo extrajudicial previsto pela Lel n° 6.024/74,
ou cuja liquidagéo né&o tenha sido decretada por iniciativa do Banco
Central do Brasil."

REFERENCIAS:
Legislagdo Pertinente: artigo 18, alinea "d", da Lel n° 6.024/74.

Jurisprudéncia:  Tribunal Superior do Trabalho: TST-AIRR-
721.280/2001.9, Rel. Min. Guilherme Augusto Caputo Bastos (Pri-
meira Turma); TST-AIRR-6689100-24.2002.5.04.0900, Rel. Min.
Carlos Alberto Reis de Paula (Terceira Turma); TST-AIRR-176840-
51.1990.5.01.0036. Rel. Juiz Convocado: Luiz Philippe Vieira de
Mello Filho; AIRR e RR - 5023600-39.2002.5.09.0900, Rel. Min.
Maria de Assis Calsing (Quarta Turma); E-RR-345325-48/1997.3,
Rel. Min. Rider de Brito (Quinta Turma); E-RR-495383/1998, Rel.
Min. Carlos Alberto Reis de Paula; E-RR-17472/2002-900-09-00.6,
Rel. Min. José Luciano de Castilho Pereira (Subsegdo | Especializada
em Dissidios Individuais), Orientacdo Jurisprudencial Transitéria n°
10 (SBDI-1); TST-RXOFAR-98017/2003-900-11-00.3, Rel. Min.
Barros Levenhagen (SBDI-2).

<]

SUMULA N° 38, DE 16 DE SETEMBRO DE 2008
Publicada no DOU, Secéo 1, de 17/09; 18/09 e 19/09/2008

"Incide a corregdo monetaria sobre as parcelas em atraso ndo prescritas,
relativas aos deébitos de natureza alimentar, assim como aos beneficios
previdenci&rios, desde o0 momento em que passaram a ser devidos,
mesmo que em periodo anterior ao gjuizamento de ag&o judicial.”

REFERENCIAS:
Legislagdo Pertinente: Lei n° 6.899, de 08 de abril de 1981

Jurisprudéncia: Superior Tribunal de Justica: REsp 529708 / RS e
REsp 734261 /| RJ, Rel. Min. Arnaldo Esteves de Lima (Quinta
Turma); REsp 226907 / ES, Rel. Min. Fernando Goncalves (Sexta
Turma) ; EREsp 102622 / SP, Rel. Min. Felix Fischer; AR 708 / PR,
Rel. Min. Paulo Gallotti; AR 693/PR, Rel. Min. Gilson Dipp ( Ter-
ceira Secéo); EREsp 92867 / PE, Rel. Min. Edson Vidigal e EREsp
96177/PE, Rel. Min. Francisco Peganha Martins (Corte Especia).

<]

SUMULA N° 39, DE 16 DE SETEMBRO DE 2008
Publicada no DOU, Seg&o 1, de 17/09; 18/09 e 19/09/2008

"S&o devidos honorérios advocaticios nas execugdes, ndo embargadas,
contra a Fazenda Publica, de obrigagBes definidas em lei como de
pequeno valor (art. 100, § 3°, da Constituicdo Federal)."

REFERENCIAS:
Legislagdo Pertinente;, art. 100, § 3°, da Constituicdo da Replblica;
art. 1°-D da Lei n.° 9.494/1997.

Jurisprudéncia: Supremo /Tribunal Federal: RE-AgR 402079/RS e
RE-AgR 412134, Rel. Min. Eros Grau; RE-AgR 480958/RS, Rel.
Min. Carlos Britto (Primeira Turma); RE-AgR 412891/SC, Rel. Min.
Ellen Gracie; RE-AgR 483257/RS,/Rel. Min. Joaquim Barbosa;
23/06/2006); RE-AgR 490560/RS e RE-AQR /501480/RS, Rel. Min.
Eros Grau (Segunda Turma); RE 420816/PR, Rel.-para o Acdrddo
Min. Sepullveda Pertence; RE-ED 420816/PR, Rel. Min. Sepulveda
Pertence (Tribunal Pleno).

Superior Tribunal de Justicaz EREsp 653270/RS, Rel. Min.-José Del-
gado; EREsp 659629/RS, Rel. Min. Fernando Gongalves, EREsp
720452/SC, Rel. Min. Francisco Peganha Martins (Corte Especial).

[}

SUMULA N° 40, DE 16 DE SETEMBRO DE 2008
Publicada no DOU, Seg&o 1, de 17/09; 18/09 e 19/09/2008

Os servidores plblicos federais, quando se tratar de aposentadoria
concedida na vigéncia do Regime Juridico Unico, tém direito a per-
cepcao simulténea do beneficio denominado 'quintos, previsto no art.
62, § 2°, da Lei n°8.112/1990, com o regime estabelecido no art. 192
do mesmo diploma.".

REFERENCIAS:
Legislag@o Pertinente: arts. 62, § 2° e 192 da Lei n° 8.112, de 11 de
setembro de 1990.

Jurisprudéncia: Superior Tribunal de Justica: REsp 577.259/PE, Rel.
Min. Arnaldo Esteves de Lima, REsp 586.826/RS, Rel. Min. José
Arnaldo da Fonseca; REsp 516.489/RN, Rel. Min. Felix Fischer
(Quinta Turma); REsp 380.121/RS, Rel. Min. Fernando Gongalves,
REsp 194.217/PE, Rel. Min. Vicente Lea (Sexta Turma). MS
8.788/DF, Rel. Min. Paulo Gallotti; MS 9.067/DF, Rel. Min. Paulo
Medina (Terceira Segéo).

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012013020600006

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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SUMULA N° 41, DE 08 DE OUTUBRO DE 2008
Publicada no DOU, Segdo 1, de 09/10; 10/10 e 13/10/2008.

"A multa prevista no artigo 15, inciso |, ainea "€", da Lei n°
8.025/90, relativa a ocupacdo irregular de imoével funcional, serd
aplicada somente apds o transito em julgado da agdo de reintegragéo
de posse, ou da acdo em que se discute o direito a aquisicdo do
imovel funciona."

REFERENCIAS:
Legislacdo Pertinente: Lei n° 8.025, de 12 de abril de 1990.

Jurisprudéncia : Superior Tribunal de Justica: REsp 767.038-DF, Rel.
Min. Luiz Fux; REsp 511.280-DF, Rel. Min. Denise Arruda (Primeira
Turma); REsp 975.132-DF, Rel. Min. Castro Meira; AgRg no Al n°
717.689/DF, Rel. Min. Jodo Otévio de Noronha (Segunda Turma);
MS 8.483-DF, Rel. Min. Luiz Fux (Primeira Se¢&o).

<]

SUMULA N° 42, DE 31 DE OUTUBRO DE 2008
Publicada no DOU, Se¢do 1, de 31/10; 03/11 e 04/11/2008

| - A Simula 20, da Advocacia-Geral da Unido, passa a vigorar com
a seguinte redacdo:

"Os servidores administrativos do Poder Judiciario e do Ministério
Plblico da Unido tém direito ao percentual de 11,98%, relativo a
conversdo de seus vencimentos em URV, por se tratar de simples
recomposiGdo estipendiéria, que deixou de ser aplicada na interpre-
tac8o das Medidas Provisorias n°s 434/94, 457/94 e 482/94."

REFERENCIAS:

Legislacdo Pertinente: Art. 168 da Constituicdo Federal, art. 22 da
Medida Provisoria n® 482/94, convertida na Lei n° 8.880, de 27 de
maiode 1994.

Jurisprudéncia: Supremo Tribunal Federal: RE-AgR 529.559-1/MA,
Rel. Min. Ricardo Lewandowski (Primeira Turma); AgR-RE's
394.770-2/SC, Rel. Min. Ellen Gracie; 416.940-1/RN, Rel. Min. Joa
quim Barbosa; 440.171-2/SC, Rel. Min. Ayres Britto; RE-AgRAI
482.126-1/SP, Rel. Min. Gilmar Mendes (Segunda Turma). ADIMC
2321/DF e 2323/DF, Rel. Min. Celso de Méllo (Tribunal Pleno);

(*) O Ministro-relator das ADI 's 2321 e 2323, explicitou em seu
voto que as tabelas de vencimentos dos servidores administrativos
do Poder Judiciario, constante do Anexo IIl da Lei 9.421/1996,
continham valores relativos a AGOSTO/95, aos quais ndo havia
sido aplicado o percentual de 11,98%, por erro de célculo na
conversao da URV. Igual falha ocorreu em relagéo as tabelas dos
servidores do Ministério Publico Federal, que reproduziam va-
lores de AGOSTO/95, conforme Anexo 1V, da Lei n° 9.953/2000.
Os 11,98% desaparecem, portanto, com a reestruturagéo das car-
reiras dos servidores do Poder Judiciario e do Ministério Publico,
a partir das Leis n% 10.475, de 27 de junho de 2002, e 10.476, de
27 de junho de 2002.

o

SUMULA N° 43, DE 30 DE JULHO DE 2009

Publicada no DOU, Seg&o 1, de 31/07; 03/08 e 04/08/2009
Redac8o aterada na Consolidacdo de 2010 - Publicada no DOU,
Secdo 1, de 17/02; 18/02 e 19/02/2010

"Os servidores publicos inativos e pensionistas, com-beneficios an-
teriores a edicdo da Lei n.° 10.404/2002, tém direito.a0 pagamento da
Gratificagdo de Desempenho de Atividade Técnico-Administrativa -
GDATA nos valores correspondentes a:

(i) 37,5 (trinta e sete virgula cinco)pontos'no periodo de fevereiro a
maio de 2002 (art. 6° da Lei .n2,10.404/2002 e Decreto n°
4.247/2002);

(i) 10 (dez) pontos, no periodo de junho de 2002 até a conclusio dos
efeitos do. dltimo, ciclo de avaiacdo a que se refere o art. 1° da
Medida:Provisoria'n.’ 198/2004 (art. 5°, parégrafo Unico, da Lei n.°
10404/2002; art. 1° da Lei n.° 10.971/2004 e 7° da Emenda Cons-
titucional 'n.° 41/2003); e

(iii) 60 (sessenta) pontos, a partir do Ultimo ciclo de avaliagdo de que
trata o art. 1° da Medida Provisoria n.° 198/2004 até a edicéo da Lei
n. 11.357, de 16 de outubro de 2006."

REFERENCIAS:

Legislagdo Pertinente: art. 40, § 8°, da Constituicéo da Republica; art.
5° e 6° parégrafo Unico da Lei n.° 10.404/2002; art. 1° da Lei n.°
10.971/2004; Lei n.° 11.357/2006; art. 7° da Emenda Constitucional
n.° 41/2003.

Jurisprudéncia: Supremo Tribunal Federal: RE 476.279/DF, Rel. Min.
Sepulveda Pertence (DJ de 15/06/2007); RE 476.390/DF, Rel. Min.
Gilmar Mendes (Tribuna Pleno).

SUMULA N° 44, DE 14 DE SETEMBRO DE 2009
(*) Alterada pela Simula N° 65, de 5 de Julho de 2012

o

SUMULA N° 45, DE 14 DE SETEMBRO DE 2009
Publicada no DOU, Seg&o 1, de 15/09; 16/09 e 17/09/2009

"Os beneficios inerentes a Politica Nacional para a Integragdo da
Pessoa Portadora de Deficiéncia devem ser estendidos ao portador de
visdo monocular, que possui direito de concorrer, em concurso pu-
blico, a vaga reservada aos deficientes."

REFERENCIAS:

Legislacdo Pertinente: Art. 37, inciso V111, da Constituicdo Federal de
1988; Art. 5° § 22, daLei n°8.112/90; Lei n° 7.853/89; Art. 4° inciso
111, do Decreto n° 3.298/99, com a redagdo dada pelo 5.296/2004.

Jurisprudéncia: Supremo Tribunal Federal: ROMS n° 26.071-1/DF,
relator Ministro Ayres Britto (Primeira Turma); Superior Tribunal de
Justicaa: RMS n° 19.257-DF, relator Ministro Arnaldo Esteves de
Lima (Quinta Turma); AgRg no Mandado de Seguranca n°® 20.190-
DF, relator Ministro Hamilton Carvalhido (Sexta Turma) ; Simula n®
377, de 22/04/2009, DJe. de 05/05/2009 ( Terceira Segao).

<]

SUMULA N° 46, DE 23 DE SETEMBRO DE 2009
Publicada no DOU, Sego 1, de 24/09; 25/09 e 28/09/2009

"Serd liberada da restricdo decorrente da inscricdo do municipio no
SIAFI ou CADIN a prefeitura administrada pelo prefeito que sucedeu
0 administrador faltoso, quando tomadas todas as providéncias ob-
jetivando o ressarcimento ao erario.”

Legidacio Pertinente: Art. 5°, §8 2° e 3°, da Instrugéo Normativa n® 01/1997.

Jurisprudéncia: Superior Tribunal de Justicas AgReg no RESP n°
756.480-DF, relator Ministro Luiz Fux, AgRg no Al n° 1.123.467-DF,
relatora Ministra Denise Arruda; RESP n° 1.054.824-MT, Relator
Ministro Teori Albino Zavascki (Primeira Turma); REsp 's n°
870.733-DF e n° 1079.745-DF, Relatora Ministra Eliana Camon,
AgRg no Al n° 1.065.778-AM, Relator Ministro Herman Benjamin
(Segunda Turma); MS n° 11.496-DF, relator Ministro Luiz Fux (Pri-
meira Se¢&o).

SUMULA N° 47, DE 23 DE SETEMBRO DE 2009
Publicada no DOU, Segéo 1, de 24/09; 25/09 e 28/09/2009

"Os militares beneficiados com regjustes menores que o percentual de
28,86%, concedido pelas Leis n° 8.622/93 e 8.627/93, tém direito ao
recebimento da respectiva diferenca, observada a limitagdo temporal
decorrente da MP n° 2.131/2000, bem assim as matérias processuais
referidas no § 3° do art. 6° do Ato Regimental n° 1/2008."

REFERENCIAS:
Legislagdo Pertinente: Lei n° 8.622, de 19.01.1993; Lei. 8.:627, de
19.02.1993; MP n° 2.131, de 28 de dezembro de 200Q0.

Jurisprudéncia: Supremo Tribunal Federal: AgRgRE 398.778-0/BA,
Rel. Ministro Sydney Sanches (Primeira Turma), AGRGRE 444.505-
1/RJ, Rel. Ministro Carlos Velloso, AGRgRE 291.701-0/SP, Rel. Min.
Mauricio Corréa (Segunda Turma); Superior Tribunal de Justica:
REsp 's n% 839.278/PR, Rel. Min. Arnaldo Esteves de Lima,
940.141/RS, Rel. Min. Jorge Mussi, 967.421/RS, Rel. Min. Napoledo
Nunes Maia Filho .(Quinta Turma); REsp' 835.761/RS e REsp
990.284, Rel. .Maria Thereza de Assis Moura, AgRgREsp
905.135/RS,.Rel. Carlos Fernando Mathias (Juiz Federal Convocado
TRF 12 Regiao), AgRgA| 706.118/SC , Rel. Min. Paulo Medina(Sexta
Turma).

<] *

SUMULA N° 48, DE 9 DE QUTUBRO DE 2009*
(*)Alterada pela Simula n° 56, Publicada no DOU, Secdo 1, de
08/07; 11/07 e 12/07/2011

<]

Publicada no DOU Segéo 1, de 20/04/2010

"A regra de transicdo que estabelece o percentua de 80% do valor
maximo da GDPGTAS, a ser pago aos servidores ativos, deve ser
estendida aos servidores inativos e pensionistas, até a regulamentagéo
da mencionada gratificacdo."

REFERENCIAS:
Legislagdo Pertinente: EC n° 41/2003, art. 7°; Lei n° 11.357/2006,art.
7, 8 7°

Jurisprudéncia: Superior Tribuna de Justicas MS 12.215 / DF, Relator
Ministro Felix Fischer (Terceira Secao). Supremo Tribunal Federal:
Ag Reg no Al 715.549, Relatora Ministra Carmen Licia (Primeira
Turma); Ag Reg no RE 585.230 / PE, Relator Ministro Celso de
Mello, Ag Reg no RE 591.303/ SE, Relator Ministro Eros Grau
(Segunda Turma).

<]

Publicada no DOU Secédo 1, de 16/08/2010

"Né&o se atribui a0 agente maritimo a responsabilidade por infragdes
sanitérias ou administrativas praticadas no interior das embarcagdes.”

REFERENCIAS:

Legislagdo Pertinente: Art. 6° e art. 8° § 8° ambos da Lei n°
9.782/99; Resolugdo RDC n° 17, de 21 de novembro de 2001; arts.3°
e 10, inciso XXIII, da Lei n° 6.437/77.

Jurisprudéncia: Superior Tribunal de Justicaa AgRg no REsp n°
719.446/RS, Relatora Ministra Denise Arruda; AgRg no REsp n°
1.042.703/ES, Relator Ministro Benedito Gongalves, REsp n°
826.637/RS, Relator Ministro Francisco Falcdo; AgRg no Al n°
1.039.595, Relatora Ministra Denise Arruda (Primeira Turma); REsp
n° 665.950/PE, Relator Ministro Franciulli Netto; REsp n°
731.226/PE, Relatora Ministra Eliana Calmon; AgRg no REsp n°
1.058.368/RS, Relator Ministro Castro Meira; AgRg no REsp n°
981.545/SP, Relator Ministro Herman Benjamin; AgRg no REsp n°
1.165.103/PR, Relator Ministro Castro Meira (Segunda Turma).

<]

Publicada no DOU Secéo 1, de 27/08/2010

"A fdta de prévia designacdo da (o) companheira (0) como be-
neficiaria (0) da pensdo vitalicia de que trata o art. 217, inciso |,
alinea "c", daLe n° 8.112, de 11 de dezembro de 1990, n&o impede
a concessdo desse beneficio, se a unid estavel restar devidamente
comprovada por meios idéneos de prova."

REFERENCIAS:
Legislagdo Pertinente: Constituicdo Federal art. 226, § 3% Le n°
8.112, de 11 de dezembro de 1990, art. 217, inciso |, alinea "c".

Jurisprudéncia: Superior Tribunal de Justicaz REsp 176.405/RS e
397.134/RN, Relator Ministro José Arnaldo da Fonseca; REsp's n°s
240.209/PE e 236.980/RN, Relator Ministro Edson Vidigal; REsp's
396.853/RS, 413.956/SC e 443.055/PE, Relator Ministro Felix Fis-
cher (Quinta Turma); REsp's 254.673/RN e 311.826/PE, Relator Mi-
nistro Vicente Leal; AgRg no REsp 1.041.302/RS, Relator Ministro
Og Fernandes (Sexta Turma); MS 8.153/DF, Relator Ministro Felix
Fischer (Terceira Secéo).

[}

Publicada no DOU Seg&o 1, de 09/09/2010

"E cabivel a utilizacdo de embargos de terceiros fundades na posse
decorrente do compromisso de compra e venda, mesmo que des-
provido de registros."

REFERENCIAS:

Legislagdo Pertinente: Artigo 167 item 25, artigo 169 e artigo 172 da
Lel o- 6.015/73 (Lei de Registras Pdblicos), artigo 1.245, § 1. do
Codigo Civil em vigor, artigo 530,71" do Cddigo Civil de 1.916 e
artigo 267, VI, artige:593,,11 e artigo 1.046 do Caédigo de Processo
Civil de 1.973.

Jurisprudéncia-Superior Tribunal de Justica REsp 848.070/GO e
REsp 638:664/PR, Rel. Ministro Luiz Fux,; REsp 35.815/SP, Rel.
Ministro Garcia Vieira (Primeira Turma); REsp 775.425/PB, Rel.
Ministro Castro Meira (Segunda Turma). Supremo Tribunal Federal:
RE 119937/SP, Rel. Min. Sydney Sanches, (Primeira Turma).

o

Publicada no DOU Secéo 1, de 11/11/2010

"O acordo ou a transacéo realizada entre o servidor e o Poder Publico
sobre o percentual de 28,86%, sem a participacdo do advogado do au-
tor, ndo afasta o direito aos honorarios advocaticios na acéo judicial."

REFERENCIAS:
Legislagdo Pertinente: Lei n° 8.906, de 4 de julho de 1994, arts. 23 e
24, 8 4° e Lei 8.622/93.

Jurisprudéncia: Superior Tribunal de Justicaz AgRgEDcl no REsp
850313/PA, Relator Ministro Arnaldo Esteves de Lima, AgRg no Ag
814736/MG, Relatora Ministra Laurita Vaz, AgRg no REsp
797108/DF, Relator Ministro Felix Fischer (Quinta Turma); AgRg no
REsp 1121368/RS, Relatora Ministra Maria Thereza de Assis Mourg;
AgRg no REsp 826078/RS Relatora Ministra Maria Thereza de Assis
Moura, AgRg no Ag 908407/DF, Relator Ministro Og Fernandes;
AgRg no REsp 477002/PR, Relator Ministro Paulo Gallotti, AgRg no
REsp 837072/MG, Relator Ministro Carlos Fernando Mathias (juiz
convocado do TRF 12 Regido), AgRg no Ag 584458/MG, Relator o
Ministro Nilson Naves (Sexta Turma); EREsp 542166/SC, Relatora
Ministra Maria Thereza de Assis Moura (Terceira Secéo);

[}

Publicada no DOU Secéo 1, de 11/11/2010

"A indenizag8o de campo, criada pelo artigo 16 da Lei n° 8.216/91,
deve ser regjustada na mesma data e no mesmo percentual de revisdo
dos valores das diarias, de modo que corresponda sempre ao per-
centual de 46,87% das diarias’

Legidacéo Pertinente: Lei n° 8.270/91, art. 15; Lei n° 8.216/191, art. 16.

REFERENCIAS:

Jurisprudéncia: Superior Tribunal de Justica - REsp 690309/PB e
Decl. no REsp 603.010/PB, Rel. Ministro Gilson Dipp Resp.
844780/PB, Rel. Min. Felix Fischer; Ag. 1241346/GO, Rel. Min.
Arnaldo Esteves Lima; Ag. 1237360/BA, Rel. Min. Napoledo Nunes
Maia Filho; Ag. 1214830/BA, Rel. Min. Laurita Vaz; Ag.
1241323/BA, Rel. Min. Jorge Mussi; (Quinta Turma); REsp.
726962/RN, Rel. Min. Nilson Naves; Ag. 1242401/PA, Rel. Min. Og
Fernandes; Al 887307/BA, Rel. Min. Paulo Gallotti; Ag.1241555/AP,
Rel. Min. Haroldo Rodrigues (Desembargador Convocado) (Sexta
Turma); AgRg na Pet 7.148/GO, Rel. Ministro Arnaldo Esteves de
Lima (Terceira Secdo); Supremo Tribunal Federa - Al 715139
AgR/ES, Rel. Min. Carmen Llcia; Al 722306 AgR/ES, Rel. Min.
Ricardo Lewandowski (Primeira Turma); Al 743681 RG/BA, Rel.
Min. Cezar Peluso (Plenario virtual).

<]

Publicada no DOU Seg&o 1, de 1/07/2011

"A n&o observancia do prazo estabelecido na Instrugdo Normativa n.
06/2002 para o recadastramento do criador amadorista de passeri-
forme ndo inviabilizara a efetivacdo do ato pelo IBAMA, desde que
preenchidos os demais requisitos legais."

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012013020600007

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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REFERENCIAS:

Legislag@o Pertinente: Art. 225, § 1°, inciso VII, da CF/1988; Artigo
6° inciso IV, da Lei 6.938/81; Arts. 7°, 8° "b", 9° 10, "j", da Lei
5.197/67; Portaria n® 57/96 do IBAMA; Arts. 1°, § 1°, 2°, 8§ 1° e 20,
3°, 5° e 16 da IN-IBAMA n° 06/2002.

Jurisprudéncia: Supremo Tribunal Federal: AgReg no RE 573.384-
0/MG, Relator Ministro Ricardo Lewandowski (Primeira Turma); RE
529.849 / MG, Rel. Min. Carmen Lcia; RE 559.956 / MG, Rel. Min.
Ayres Britto. Superior Tribunal de Justicaz REsp's 890.033-MG e
965.644-MG, Rel. Min. Denise Arruda (Primeira Turma); REsp.
972.979-MG, Rel. Ministro Humberto Martins, REsp. 860.615-DF,
Rel. Min. Eliana Calmon; AgRg no Al n° 1.020.022-MG, Relator
Ministro Herman Benjamin. (Segunda Turma)

<]

Publicada no DOU Secéo 1, de 08/07/2011

Alterar a Simula n° 48, da Advocacia-Geral da Unido, publicada nos
dias 09, 14 e 15 de outubro de 2009, que passa a vigorar com a
seguinte redagdo:

"Para fins de concessdo do regjuste de 28,86%, a incidéncia da cor-
recdo monetéria é devida a partir da data em que deveria ter sido
efetuado 0 pagamento administrativo de cada parcela, previsto na MP
2.169/2001, ou judicial, nos termos do art. 1° da Lei 6.899/81, ob-
servado o' disposto no artigo 6° e 8§ do Ato Regimental n° 1/2008-
AGU c/c 0s artigos 1° e 6° do Decreto n° 20.910/32."

REFERENCIAS:
Legidacdo Pertinenter/Lei/ n% 6.899/81; Lei n° 8.622/93; Lei n°
8.627/93; MP 2.131/2000;/MP 2:169-43/2001; Decreto n° 20.910/32.

Jurisprudéncia: Superior Tribunal deJustica - REsp 967.421/RS, Rel.
Min. Napoledo Nunes Maia Filho, REsp. 508:093/RS, Rel. Min. Lau-
rita Vaz (Quinta Turma); AgRg no Al_n°395.462/RJ, Rel. Ministro
Fernando Gongalves; AgR-Ag 756.888/RS,/Rel. Min. Carlos Fer-
nando Mathias, REsp 835.761/RS, Rel. Min. Maria/Thereza de Assis
Moura (Sexta Turma); REsp 990.284/RS, Rel. Mini Maria Thereza de
Assis Moura (Terceira Segao).

o

Publicada no DOU Secéo 1, de 09/12/2011

"S8o devidos honorarios advocaticios pela Fazenda Publica nas exe-
cucdes individuais de sentenca proferida em agBes coletivas, ainda
que ndo embargadas’.

REFERENCIAS:
Legislagdo Pertinente: Lei n° 9.494/97, art. 1°-D; Medida Provisoria
n° 2.180-35/2001; CPC, art. 20, § 4° art. 730; CF, art. 97 e art.100.

Jurisprudéncia:  Superior Tribunal de Justica - AgRg no REsp
1232068/PR, Rel. Ministro Napoledo Nunes Maia Filho (Primeira
Turma); REsp 1242580/RS, Rel. Ministro Castro Meira (Segunda
Turma); AgRg no REsp 1117028/RS, Rel. Ministro Gilson Dipp
(Quinta Turma); AgRg no REsp 693525/SC, Rel. Ministro Paulo
Galotti; REsp. 654312/RS, Rel. Min. Hamilton Carvalhido; AgRg no
REsp 720033/RS, Rel. Ministro Paulo Medina (Sexta Turma); EREsp.
653270/RS, Rel. Min. José Delgado; EREsp. 691563/RS, Rel. Min.
Ari Pargendler; EREsp. 721810/RS, Rel. Min. José Delgado (Corte
Especia) Supremo Tribunal Federal: RE 599.903/RS, Rel. Min. Car-
men Lucia (Tribunal Pleno).

o

Publicada no DOU Secéo 1, de 09/12/2011

"O percentua de 28,86% deve incidir sobre o vencimento béasico dos
servidores publicos civis ou do soldo, no caso dos militares, bem
como sobre as parcelas que ndo possuam como base de célculo o
préprio vencimento, observada a limitagdo temporal decorrente da
MP n° 2.131/2000 e as disposi¢des da MP 2.169-43/2001, bem assim
as 2atérias processuais referidas no § 3° do art. 6° do Ato Regimental
n° 1/2008".

REFERENCIAS:
Legislagdo Pertinente: Medida Provisdria n® 2.131, de 28 de dezembro
de 2000, Medida Provisdria n° 2.169-43, de 24 de agosto de 2001.

Jurisprudéncia: Superior Tribunal de Justica AgRg no RESP n°
1.187.568-DF, Rel. Min. Humberto Martins (Segunda Turma); AgRg
no RESP n° 1.023.832-RS, Rel. Min. Arnaldo Esteves de Lima e
EmDcl no Recurso Especial n° 957.413-PR, Rel. Min. Laurita Vaz
(Quinta Turma); AgRg no RESP n° 959.248-RS, Rel. Min. Nilson
Naves (Sexta Turma); RESP n° 990.284-RS, Rel. Min. Maria Thereza
de Assis Moura (Terceira Secéo).

o

Publicada no DOU Secéo 1, de 09/12/2011

"O prazo prescriciona para propositura da acdo executiva contra a
Fazenda Publica € o mesmo da ag8o de conhecimento”.

REFERENCIAS:
Legislag@o Pertinente: CTN, art. 168 e art. 169; Decreto n® 20.910/32,
art. 1° art. 4° e art. 9°.

Jurisprudéncia: Superior Tribunal de Justica - Primeira Turma: AgRg
no Ag 1361333/PI, Rel. Ministro Hamilton Carvahido; Segunda Tur-
ma: AgRg no Ag 1330239/RS, Rel. Ministro Hermann Benjamin; e

Terceira Segdo: AgRg nos EmbExeMS 4565/DF, Rel. Ministro Na-
poledo Nunes Maia Filho. Supremo Tribunal Federal - Primeira Tur-
ma RE 632535 AgR/PE, Rel. Min. Céarmen Llcia, DJ de3
16.05.2011; Segunda Turma RE 131140/SP, Rel. Min. Carlos Vel-
loso; e Plenario: ACO 408 Embargos a Execucéo-AgR/SP, Rel. Min.
Marco Aurélio.

<]

Publicada no DOU Segéo 1, de 09/12/2011

"N&o ha incidéncia de contribuicdo previdenciaria sobre o vale-trans-
porte pago em peclnia, considerando o carater indenizatério da verba'.

REFERENCIAS:
Legislacdo Pertinente: CF, artigos 5°, 11, 7°, IV, XXVI, 150, I, 195, I,
"a', 201, § 11; Lei n° 7.418/85, artigo 2° Lei n° 8.212/91, artigo 28,
I e 9, "f*; Decreto n® 95.247/87, artigos 5° e 6° Decreto n° 3.048/99,
artigo 214, § 10.

Jurisprudéncia: Tribunal Superior do Trabaho: TST-AIRR-234140-
44.2004.5.01.0241, Rel. Min. Vieira de Mello Filho (Primeira Tur-
ma); TST-RR-95840-79.2007.5.03.0035, Rel. Min. Renato de Lacer-
da Paiva (Segunda Turma); TST-AIRR-76040-07.2006.5.15.0087,
Rel. Min. Alberto Luiz Bersciani de Fontan Pereira (Terceira Turma);
TST-RR-89300-12.2006.5.15.0004, Rel. Min. Maria de Assis Calsing
(Quarta Turma); AIRR- 35340-21.2008.5.03.0097, Rel. Min. Jodo
Batista Brito Pereira  (Quinta Turma); TST-RR-16100-
63.2006.5.15.0006, Rel. Min. Augusto César Leite de Carvalho (Sex-
ta Turma); TST-RR-131200-26.2004.5.15.0042, Rel. Min. Pedro Pau-
lo Manus (Sétima Turma); TST-RR-4300-57.2008.5.04.0561, Rel.
Min. Carlos Alberto Reis de Paula; e SESBDI-1: TST-E-RR-
1302/2003-383-02-00.7, Rel. Min. Vieira de Méllo Filho (Oitava Tur-
ma). Superior Tribunal de Justicax REsp 1180562/RJ, Rel. Ministro
Castro Meira (Segunda Turma); EREsp 816.829/RJ, Rel. Ministro
Castro Meira, (Primeira Seg@0). Supremo Tribunal Federa: RE
478410/SP, Rel. Min. Eros Grau (Tribuna Pleno).

<]

Publicada no DOU Secéo 1, de 05/04/2012

"E cabivel a inclusdo de expurgos inflaciondrios, antes da homo-
logacdn.da conta, nos célculos, para fins de execugdo da sentenca,
quando.néo fixados os indices de correcdo monetaria no processo de
conhecimento."

REFERENCIAS!

Legislagdo.Pertinente: /art. 1.062 do Caddigo Civil de 1916; art. 167
paragrafo Unico, do Codigo Tributrio Nacional; art. 3° do Decreto-lei
n® 2.322/87, 1°-F da Lel n° 9494/97, e a Lei 9.250/95.

Jurisprudéncia: Superior Tribunal de Justicazx REsp 962973 / PR,
Relator Ministro Teori Albino Zavascki, DJ 04/10/2007 (Primeira
Turma); AgRg no Ag 415430 / DF, Relator Ministro Edson Vidigal,
DJ 22/04/2002, (Quinta Turma); REsp 475173 / RJ, Relator Ministro
Hamilton Carvalhido, DJ 10/05/2004, (Sexta’ Turma); AgRg no
EREsp 440.727-MG, Relatora Ministra Laurita Vaz, DJe de
08/02/2010; AgRg nos EREsp 438.303-MG, Relator”Ministro Ar-
nado Esteves de Lima, DJ de 22/10/2007; AgRg “nos EREsp
566.665-AL, Relator Ministro Francisco Pegcanha Martins, DJ de
04/04/2005; AgRg nos EREsp 365.468-DF, Relator Ministro Hamil-
ton Carvalhido, DJ de 13/12/2004; EAg 538602, Relator Ministro
José Arnado da Fonseca, DJ de 27/09/2004; AgRg nos EAg
517.111/DF, Relator Ministro Carlos Alberto Menezes Direito, DJ de
09/09/2004 (Corte Especial.)

o

Publicada no DOU Seg&o 1, de 30/04/2012

"N&o havendo no processo relativo a multa de trénsito a notificacéo
do infrator da norma, para Ihe facultar, no prazo de trinta dias, o
exercicio do contraditério e da ampla defesa, opera-se a decadéncia
do direito de punir para os 6rgéos da Uni&o, impossibilitado o reinicio
do procedimento administrativo.”

REFERENCIAS:

Legislagdo Pertinente: Codigo de Transito Brasileiro (Lei n° 9.503, de
23 de setembro de 1997), artigos 280 a 282; e Resolugdo n° 149, de
19 de setembro de 2003, do Conselho Nacional de Transito.

Jurisprudéncia: Superior Tribunal de Justica: Primeira Segéo:Emb.
Div. no Recurso Especial 660.447-RS, relator Ministro Mauro Camp-
bell Marques, DJ de 29/09/2010; Emb. Div. no Recurso Especia
711.965-RS, relatora Ministra Eliana Calmon, DJ de 16/04/2007,
Emb. Div. no Recurso Especia 803.487-RS, relator Ministro José
Delgado, DJ de 06/11/2006; Emb. Div. no Recurso Especia 856.086-
RS, relator Ministro José Delgado, DJe de 03/03/2008; Recurso Es-
pecial 1.092.154-RS, relator Ministro Castro Meira, DJe de
31/08/2009; Primeira Turma: Recurso Especial 911.359-RS, relator
Ministro Francisco Falcdo, DJ de 26/04/2007; Recurso Especial
964.105-RS, relator Ministro José Delgado, DJ de 20/09/2007; AgRg
no Recurso Especial 1.009.322-RS, relator Ministro Francisco Falcéo,
DJe de 28/05/2008; AgRg no Agravo de Instrumento 1.239.193-SP,
relator Ministro Luiz Fux, DJe de 17/10/2010; Segunda Turma Re-
curso Especial 910.798-RS, relatora Ministra Eliana Calmon, DJe de
19/08/2008; Recurso Especial 938.694-RS, relator Ministro Herman
Benjamin, DJ de 19/10/2007; Recurso Especial 947.223-RS, relator
Ministro Mauro Campbell Marques, DJe de 08/02/2011; AgRg no
Recurso Especial 952.122-RS, relator Ministro Humberto Martins, DJ
de 30/10/2007; Recurso Especia 1.054.470-RS, relator Ministro Car-
los Fernando Mathias (Juiz convocado do TRF 12 Regido), DJe de

05/08/2008; Recurso Especia 1.057.303-RS, relatora Ministra Eliana
Calmon, DJe de 18/08/2008; Recurso Especial 1.283.366-RS, relator
Ministro Castro Meira, DJe de 10/11/2011.

[}

Publicada no DOU Seg&o 1, de 16/05/2012

"A Administragdo deve observar o devido processo lega em que
sejam assegurados os principios da ampla defesa e do contraditério
para proceder ao desconto em folha de pagamento de servidor pU-
blico, para fins de ressarcimento ao erério."

REFERENCIAS:
Legislagdo Pertinente: Art. 5° inciso LV, da Constituicdo Federal de
1988; e Artigo 46, da Lel 8.112/1990 e suas ateracdes.

Jurisprudéncia: Supremo Tribunal Federal: Tribunal Pleno: MS 24182
/ DF, Relator Min. MAURICIO CORREA, DJ 03-09-2004 PP-00009;
Primeira Turma: MS 27851 / DF, Relator Min. DIAS TOFFOLI,
Relator p/ Acérdéo Min. LUIZ FUX, DJe-222 DIVULG 22-11-2011
PUBLIC 23-11-2011; RE 613367 AgR / RJ, Relatora Min. CARMEN
LUCIA , DJe-174 DIVULG 09-09-2011 PUBLIC 12-09-2011; Al
794.759 AgR / SC, Relator Min. LUIZ FUX, DJe-088 DIVULG 11-
05-2011 PUBLIC 12-05-2011. Superior Tribuna de Justica: Primeira
Turma AgRg nos EDcl no RECURSO ESPECIAL N° 1.224.995 -
CE, RELATOR MINISTRO HAMILTON CARVALHIDO, DJe de
18/04/2011; Segunda Turma: AgRg no AGRAVO DE INSTRUMEN-
TO N° 1.423.791 - DF, RELATOR MINISTRO MAURO CAMP-
BELL MARQUES, DJe de 15/04/2011; AgRg no AgRg no AGRAVO
DE INSTRUMENTO N° 1.300.827 - RR, RELATOR : MINISTRO
MAURO CAMPBELL MARQUES, DJe de 29/11/2010 Quinta Tur-
ma: AgRg no RECURSO ESPECIAL N° 1.116.448 - RJ, RELATOR
MINIS TRO ADILSON VIEIRA MACABU (DESEMBARGADOR
CONVOCADO DO TJRJ), DJe de 12/09/2011; AgRg no RECURSO
ESPECIAL N° 1.116.855 - RJ, RELATOR MINISTRO ARNALDO
ESTEVES LIMA, DJe de 02/08/2010; AgRg no RECURSO ES-
PECIAL N° 979.050, RELATOR MINISTRO JORGE MUSSI, DJe
de 06/10/2008; Sexta Turma: AgRg no RECURSO ESPECIAL N°
802.252 - RS, RELATOR MINISTRO CELSO LIMONGI, DJe de
23/08/2010.

[}

Publicada no DOU Seg&o 1, de 17/05/2012

"As contribuigBes sociais destinadas as entidades de servigo socia e
formagdo profissional ndo sdo executadas pela Justica do Trabalho."

REFERENCIAS:
Legislacdo Pertinente: Congtituicdo Federa arts. 114 inciso VIII, 195
incisos |, dinea"a"' ell, e 240. Lei n° 11.457, de 16 de margo de 2007.

Jurisprudéncia: Supremo Tribunal Federal: Tribuna Superior do Tra-
balho: E-RR - 134300-50.1998.5.15.0025, Relator Ministro: Lélio
Bentes Corréa, DEJT 21/10/2011, (Subsecdo | Especializada em Dis-
sidios Individuais); RR - 14800-50.2009.5.09.0096, Relator Ministro:
Walmir Oliveira da Costa, DEJT 09/03/2012 (12 Turma); (RR - 1000-
90.2007.5.08.0115, Relator Ministro: Guilherme Augusto Caputo Bas-
tos, DEJT 16/03/2012, RR - 146800-66.2006.5.09.0242, Relator Mi-
nistro: Guilherme Augusto Caputo Bastos, DEJT 23/03/2012 (22 Tur-
ma); RR - 64700-50.2007.5.13.0002, Relatora Ministra Rosa Maria
Weber, DEJT: 04,41.2014.(3* Turma); RR - 1061-54.2010.5.06.0000,
Relatora Ministra’ Delaide Miranda Arantes, DEJT 09/03/2012, (72
Turma); RR - 7300-69.2008.5:13.0026, Relator Ministro: Méarcio Eu-
rico Vitra Amaro, DEJT*23/03/2012,(82 Turma).

[}

Publicada no DOU Seg&o 1, de 09/07/2012

Alterar a Simula n° 44, da Advocacia-Geral da Unido, gue passa a
vigorar com a seguinte redac&o:

"Para a acumulagdo do auxilio-acidente com proventos de aposen-
tadoria, a lesdo incapacitante e a concessdo da aposentadoria devem
ser anteriores as alteragdes inseridas no art. 86 § 2°, da Lei 8.213/91,
pela Medida Provisoria n® 1.596-14, convertida na Lei n° 9.528/97."

REFERENCIAS:

Legislagdo: CF/88, Art. 5°, XXXVI; Lei n° 8.213/91, Art. 86, § 29
aterado pela MP n° 1.596-14/97, convertida na Lei n° 9.528/97, e
Decreto n.° 3.048/99, art. 167.

Jurisprudéncia: Supremo Tribunal Federal: Al 490365-AgR/RS,
Rel.Min. Sepllveda Pertence, Al 439136-AgR/SP, Rel. Min. Cezar
Peluso (Primeira Turma); RE 440818-AgR/SP, Rel. Min. Eros Grau,
Al 471265-AgR/SP, Rel. Min. Ellen Gracie (Segunda Turma); Su-
perior Tribunal de Justica: EREsp. 431249/SP, Rel. Min. Jane Silva
(Desemb. Convocada do TYMG), EREsp. 481921/SP, Rel. Min. Ar-
naldo Esteves de Lima, EREsp. 406969/SP, Rel. Min. Gilson Dipp,
EREsp. 578378, Rel. Min. Laurita Vaz (Terceira Segd0); REsp
1244257, Rel. Min. Humberto Martins (Segunda Turma); AgRRESp.
753119/SP, Rel. Min. Laurita Vaz, AgR-REsp. 599396/SP, Rel. Min.
Arnaldo Esteves de Lima, AgRg no REsp n° 979.667/SP, Rel. Min.
Napoledo Nunes Maia Filho (Quinta Turma); e EDcl-REsp.
590428/SP, Rel. Min. Paulo Gallotti, (Sexta Turma).

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012013020600008

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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Publicada no DOU Secéo 1, de 04/12/2012

"O cdculo dos honorarios de sucumbéncia deve levar em consi-
dergéo o valor total da condenagéo, conforme fixado no titulo exe-
cutado, sem exclusdo dos valores pagos na via administrativa’

REFERENCIAS:
Legislag@o Pertinente: Art. 24, § 4° da Lei n° 8.906/94.

Jurisprudéncia:  Superior  Tribunal de Justicaz AgRg no REsp
1.250.945-RS, Relator Min. Benedito Gongalves, DJe de 01/07/2011
&Pri meira Turma); AgRgAg no REsp 31.791-RS, Relator Min. Mauro

ampbell Marques, DJe de 26/09/2011; AgRg nos Al 1.093.583-RS,
Relator Min. Mauro Campbell Marques, DJ de 24/09/2009; AgRg nos
EDcl nos EDcl no REsp 1.241.913-RS, Relator Min. Humberto Mar-
tins, DJe de 04/11/2011 (Segunda Turma); AgR%A/g no REsp
1.097.033-RS, Relatora Min. Laurita Vaz, DJe de 01/08/2011, AgRg
no REsp 1.179.907-RS, Relator Min. Napoledo Nunes Maia Filho;
AgRg no REsp 1.173.974-RS, Relator Min. Gilson Dipp, DJe de
09/03-2011 e AgRg no REsp 1.169.978-RS, Relator Ministro Jorge
Mussi, DJe de 14/06/2010 (Quinta Turma); AgRg no REsp 998.673-
RS, Relator Min. Celso Limongi, Dje de 03/08/2009 (Sexta Turma).
Supremo Tribunal Federa: ADI 2527 MC/DF, Relatora Min. Ellen
Gracie, DJ de 23/11/2007, (Tribunal Pleno).

<]

Publicada no DOU Seg&o 1, de 04/12/2012

"Na Reclamagdo Trabalhista, até o transito em julgado, as partes sdo
livres para discriminar a natureza das verbas objeto do acordo judicial
para efeito do calculo da contribuicdo previdenciaria, mesmo que tais
valores ndo correspondam aos pedidos ou & proporgéo das verbas
salariais constantes da petic&o inicial."

REFERENCIAS:

Lecg;islagéo Pertinente: Art. 43, § 1°daLei n° 8.212, de 24 ded' ulho de
1991, com a redacdo da Lei n° 11.941, de 27 de maio de 2009, e art.
475N, do Cédigo de Processo Civil.

Jurisprudéncia: Tribunal Superior do Trabalho: E-RR - 3021/2003-
005-12-00, Relator Ministro Carlos Alberto Reis de Paulo, DEJT de
07/11/2008; E-RR- 246100-72.2004.5.02.0013, Relator Ministro Luiz
Philippe Vieira de Mello Filho, DEJT de 21/05/2010 (Subsec&o |
Especidizada em Dissidios Individuais); RR - 946/2003-003-22-00,
Relator Ministro Lélio Bentes Corréa, DEJT de 29/05/2009 (12 Tur-
ma); RR - 880/1997-244-01-00, Relator Ministro Vantuil Abdalla,
DEJT de 07/08/2009 (22 Turma); RR - 1043/2006-451-01-00, Relator
Ministro Douglas Alencar Rodrigues, DEJT de 14/08/2009 (32 Tur-
ma); RR - 3355/2002-241-01-00, Relator Ministro Barros Levenha
gen, DEJT de 14/08/2009 (42 Turma); AIRR - 687/2005-01-04-40,
Relatora Ministra Kétia Magalhdes Arruda, DEJT de 13/02/2009 (52
Turma); RR - 766/2004-451-01-00, Relator Ministro Aloysio Corréa
da Veiga, DEJT de 22/05/2009 e RR 1460/1994-023-02-40, Relator
Ministro Mauricio Godinho Delgado, DEJT de 16/10/2009 (62 Tur-
ma); RR - 819/2008-002-18-00, Relatora Ministra Maria Cristina
Irigoyen Peduzzi, DEJT de 13/11/2009 e RR - 1496/2005-332-02-00,
R ato;a Ministra Dora Maria da Costa, DEJT de 13/11/2009 (8
Turma).

LUIS INACIO LUCENA ADAMS

SUMULA N° 68, DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013

O ADVOGADO-GERAL DA UNIAO, no-uso das”atri-
buicbes que lhe conferem o art. 4° inc. XIl, e tendo-em vista o
dls;;osto nos arts. 28, inc. 11, e 43, caput, § 1°,.da Lei Complementar
n° 73, de 10 de fevereiro de 1993, no art. 38, §'1°, inc. I, da Medida
Provisoria n° 2.229-43, de 6 de setembro de 2001, no art. 17-A,
inciso I, da Lel n° 9.650, de 27 de maio.de 1998, e nos arts. 2° e 3°,
do Decreto n° 2.346, de 10 de outubro de 1997, bem como o contido
no Ato Regimental/AGU n°d, de 02 de julho de 2008, e tendo em
viosta 0 fontido no Processo Administrativo N° 25000.153521/2010-
70, resolve:

"Nos contratos de:prestacdo de servigos médico-hospitalares no
ambito. do SUS, ‘o fator para conversdo de cruzeiros reais em
reais; a partir de 1° de julho de 1994, deve ser de Cr$ 2.750,00,
como.determinado pelo art. 1°, § 3°, da MP 542/95, convertida na
Le 'n°.9.069/95, combinado com o Comunicado n° 4.000, de
29.06.94, do BACEN, obedecida a prescricdo das parcelas re-
lativas ao quingiénio anterior ao ajuizamento da demanda, bem
como a limitagao da condenagéo até outubro de 1999."

Legislacéo Pertinente: Art. 1°, § 3° da MP n° 542/95 convertida na
Le n° 9.069/95, Art. 23; Lei n° 8.880/94, art. 15; Comunicado n°
4.000/94 do BACEN.

Precedentes: ] o

SuePerlor Tribunal de Justica - Primeira Turma: Resp. 730433/SP,
Rel. Min. Teori Zavascki, DJ de 04.02.09; AgRg no Resp.
1057025/CE, Rel. Min. Francisco Falcdo, DJ de 02.10.08; AgRg no
Resp. 527013/RS, Rel. Min. Denise Arruda, DJ de 13.03.06; Segunda
Turma: AgRg no Ag 843030/SC, Rel. Min. Humberto Martins, DJ de
21.10.08; Resp. 530661/SC, Rel. Min. Jodo Otavio de Noronha, DJ
de 26.02.07; Primeira Se¢do: MS 8.501/DF, Rel. Min. Franciulli Net-
to, DJ de 27.09.04; dentre muitos outros.

Supremo Tribunal Federal - 12 Turma - Al 656062 AgR/RS, Rel.
Min. Carmen Lucia, DJ de 13.03.09; no mesmo sentido, em decisdes
monocréticas: Al 778739/PR, Rel. Min. Gilmar Mendes, DJ de
22.06.10; Al 714025/RS, Rel. Min. Marco Aurélio, DJ de 29.06.10;
RE 479431/PR, Rel. Min. Dias Toffoli, DJ de 21.06.10; Al
608652/RS, Rel. Min. Joaguim Barbosa, DJ de 26.05.10; dentre mui-
éos fsut{g%gPlenério - RE 602324 RG/SC, Rel. Min. Ellen Gracie, DJ

e 18.12.09.

LUIS INACIO LUCENA ADAMS

_ CONSELHO DE GOVERNO
CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR

RESOLUCAO N° 2, DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013

Prorroga direito antidumping definitivo, por
um prazo de até 5 (cinco) anos, aplicados
as importagoes de leite em po, integral ou
desnatado, ndo fracionado, originérias da
Nova Zelandia e Uni&o Europeia

i} O CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE CO-
MERCIO EXTERIOR, no exercicio da competéncia conferida pelo
art. 2°, inciso XV, do Decreto n° 4.732, de 10 de junho de 2003,

Considerando o que consta nos autos do Processo MDIC/SE-
CEX 52000.032222/2011-56, resolve:

Art. 12 Prorrogar o direito antidumping definitivo, por um
prazo de até 5 (cinco) anos, aplicados as importagdes brasileiras de
leite em po, integral ou desnatado, ndo fracionado, origindrias da
Nova Zelandia e Uni&o Europeia, comumente classificado nos itens
0402.10.10, 0402.10.90, 0402.21.10, 0402.21.20, 0402.29.10,
0402.29.20 da Nomenclatura Comum do MERCOSUL - NCM, a ser
recolhido sob a forma das aliquotas ad valorem de 3,9% para as
importagOes originarias da Nova Zelandia e 14,8% para as impor-
tacOes origindrias da Unido Europeia.

Art. 22 Tornar publicos os fatos que justificaram a decisdo
conforme 0 Anexo a esta Resolug&o.

Art. 3¢ Esta Resolucgo entra em vigor na data de sua publicacéo.

FERNANDO DAMATA PIMENTEL
Presidente do Conselho

ANEXO
1. DOS ANTECEDENTES
1.1. Da Investigagdo Original

Em janeiro de 1999, a Confederacéo Nacional da Agricultura
(CNA) protocolou petigdio de abertura de investigacdo,de dumping
nas exportacdes para o Brasil de leite em p6 ou granulado, desnatado
e integral, ndo fracionado, comumente i classificadas nos itens
0402.10.10, 0402.10.90, 0402.21.10;, 0402.21.20, 0402.29.10 e
0402.29.20 da Nomenclatura Comum do Mercosul (NCM), origi-
nérias da Republica da Argentina, Comunidade da Austrdlia, Nova
Zelandia, Unido Europeia e Republica Oriental do Uruguai, dano a
indUstria doméstica e nexo causal entre estes, nos termos do art. 18
do Decreto n° 1.602, de 1995.

A investigacdo teve inicio por meio Circular n? 17, de 23 de
agosto.de 1999, da Secretaria de Comércio Exterior - SECEX, pu-
blicada no Diario Oficia da Unido (D.O.U.) de 25 de agosto de 1999.

A Resolugéo n@ 1, de 2 de fevereiro de 2001, da Camara de
Comeércio Exterior - CAMEX, publicada no D.O.U. em 23 de fe-
vereiro de 2001, por sua vez, determinou O encerramento da in-
vestigacao com aplicacdo de direitos antidumping definitivos & Nova
Zelandia (3,9%), a Unido Europeia (14,8%) e ao Uruguai (16,9%), e
sem aplicacdo de medida definitiva no que diz respeito a Austrdlia,
nos termos do § 3¢ art. 14 do Decreto ne 1.602, de 1995, tendo sido,
também, homologados compromissos de pregos propostos pelas em-
presas da Argentina e da Dinamarca, com a suspensdo da inves-
tigacdo no caso desses dois Ultimos paises.

Por meio da Resolucdo CAMEX ne 10, de 3 de abril de
2001, publicada no D.O.U. de 4 de abril de 2001, foi homologado o
compromisso de pregos proposto pelas empresas do Uruguai, tendo
sido suspensa a aplicagdo do direito antidumping.

1.2. Da Primeira Revisao

A Circular SECEX n? 66, de 22 de agosto de 2003, pu-
blicada no D.O.U. de 25 de agosto de 2003 e a Circular SECEX ne
81, de 28 de outubro de 2003, publicada no D.O.U. de 31 de outubro
de 2003, tornaram publico que os compromissos firmados, respec-
tivamente, com produtores de leite em po da Argentina e do Uruguai,
extinguir-se-iam em 23 de fevereiro de 2004, no caso da Argentina, e
em 4 de abril daguele mesmo ano, em se tratando do Uruguai. A
CNA manifestou interesse nas revisdes e apresentou peti¢do no prazo
estabelecido nas Circulares supramencionadas.

Foi publicada, no D.O.U. de 20 de fevereiro de 2004, a Cir-
cular SECEX ne 9, de 18 de fevereiro de 2004, por intermédio da qual
foi dado inicio a revisdo do compromisso de pregos, no que diz res-
peito & Argentina, o qual foi mantido em vigor no curso desse pro-
cesso. Por sua vez, foi publicada, no D.O.U. de 5 de abril de 2004, a
Circular SECEX ne 19, de 12 de abril de 2004, por intermédio da qual
foi dado inicio a revisdo do compromisso de precos, no que tange ao
Uruguai, o qual também se manteve inalterado ao longo da reviséo.

As Resolugdes n@ 2, de 17 de fevereiro de 2005, publicada
no D.O.U. de 18 de fevereiro de 2005, e n? 9, de 4 de abril de 2005,
publicada no D.O.U. de 5 de abril de 2005, ambas da CAMEX,
homologaram novos compromissos de pregos, a primeira, em se tra-
tando da Argentina, e a segunda no caso do Uruguai.

As referidas Resolugdes estabeleceram que apds o prazo de
vigéncia, ndo superior a 3 anos, 0S COMPromissos ndo seriam re-
novados e as investigagdes seriam encerradas sem a imposicéo dos
respectivos direitos antidumping.

Outrossim, a Circular SECEX ne 55, de 2005, tornou publico
que o prazo de vigéncia dos direitos antidumping aplicado as im-
portacOes originérias da Nova Zelandia e da Unido Europeia e do
compromisso de pregos firmado com a Arla Foods Ingredients Amba,
da Dinamarca, de que tratava a Resolugdo CAMEX ne 1, de 2001,
extinguir-se-ia 23 de fevereiro de 2006, estabelecendo prazo para
manifestagdo quanto ao interesse na revisio e para apresentacdo de
peticdo, o que foi atendido pela CNA.

Em 21 de fevereiro de 2006, foi publicada a Circular SECEX
ne 14, de 17 de fevereiro de 2006, por intermédio da qual foi dado
inicio a revisdo dos direitos antidumping e do compromisso de pregos
em questdo, sendo estes mantidos no curso desse processo.

A Resolucdo CAMEX ne 4, de 9 de fevereiro de 2007,
publicada no D.O.U. de 15 de fevereiro de 2007, por sua vez, de-
terminou 0 encerramento da revisdo com a prorrogagdo dos direitos
antidumping definitivos aplicados as importagOes originérias da Nova
Zelandia (3,9%) e da Unido Europeia (14,8%), inclusive as impor-
tagcBes provenientes da Arla Foods, da Dinamarca, que. nao mani-
festou interesse na renovag&o do compromisso de pregos.

2. DO PROCESSO ATUAL
2.1. Da Peticio

A Circular SECEX n2:24, de.27 de maio de 2011, publicada
no D.O.U. de 30 de maio de“2011, tornou publico que os direitos
antidumping aplicados asiimportacdes originérias da Nova Zelandia e
da Unido Europeia extinguir-se-iam em 15 de fevereiro de 2012.
Atendendo aos_prazos prescritos na citada Circular, em 14 de se-
tembro de:2011, a CNA manifestou interesse na revisao e, em 11 de
novembro,_de 2011, protocolou no Ministério do Desenvolvimento
InduUstria e Comércio Exterior - MDIC peticao de inicio da revisdo
nos termos do § 12 do art. 57 do Decreto n? 1.602, de 1995.

Apds exame preliminar da peticdo, foi constatada a neces-
sidade de esclarecimentos adicionais, solicitados em 19 de dezembro
de 2011, por meio do Oficio n? 06.499, apresentados tempestivamente
pela CNA.

2.2. Da Representatividade

Nos termos do Decreto ne 53.516, de 1964, a CNA foi re-
conhecida como a entidade coordenadora dos interesses econdmicos
da agricultura, da pecudria, do extrativismo rural, pesqueiro e florestal,
independentemente da &rea explorada, incluindo a agroindlstria no
que se refere as atividades primérias, em todo o territorio nacional.

O art. 59, inciso V, do Estatuto da CNA dispde serem prer-
rogativas dessa entidade defender os direitos e o0s interesses da
categoria, inclusive em questfes judiciais e administrativas.

Na CNA esta constituida a Comissao Nacional de Pecuariade
Leite - CNPL, 6rgdo de assessoria direta, dedicado a estudos setoriais
ou regionais de interesse da categoria econdmica. A CNPL, por sua
vez, é composta por membros indicados pelas Federagtes Estaduais de
Agricultura e por outras entidades civis de representacdo da classe
produtora de leite, como a Organizagdo das Cooperétivas do Brasil -
OCB, Confederagdo Brasileira de Cooperativas de Laticinios - CBCL
e a Associagdo Brasileira dos Produtores de Leite - Leite Brasil.

Isto posto, foi considerado que a CNA tinha legitimidade de
pleitear a revisdo em nome da indUstria doméstica.

2.3. Das ManifestagGes Relativas a Representatividade

A Fonterra Cooperative Group, cooperativa neozelandesa
responsavel pela captacdo de 89% do leite produzido na Nova Ze-
landia, em manifestacdo datada de 4 de maio de 2012, contestou a
legitimidade da CNA, representante dos produtores brasileiros de leite
in natura, para peticionar uma investigacdo ou revisdo antidumping
relativa a leite em pd, por ndo considerar que este produto é similar
a0 leite in natura.

Para fundamentar seu entendimento, citou painéis da Or-
ganizagdo Mundial de Comércio - OMC: Estados Unidos da América
contra Japdo: Restrigbes a importagdo de certos produtos agricolas,
em que foi dito que um produto em sua forma original e um
produto processado, a partir dele, ndo poderiam ser considerados
como produtos similares, Estados Unidos da América contra Ca
nad& Medidas afetando as importacdes de leite e a exportagdo de
produtos |&cteos que ressalta as diferencas entre leite in natura e em
p6, Comunidade Econdmica Europeia contra Estados Unidos da
América que conclui por causa de suas caracteristicas fisicas di-
ferentes, uvas e vinho n&o sdo produtos similares. Por dltimo a
cooperéativa cita as medidas de salvaguarda dos Estados Unidos da
América sobre as importacdes de carne fresca de cordeiro, refri-
geradas ou congeladas da Nova Zelandia e Austrdlia, sobre as quais o
painel da OMC concluiu que produtores e alimentadores so pro-
dutores de cordeiros vivos, enquanto embaladores e cortadores
das carcacas de cordeiros, sdo produtores de carne de cordeiro.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012013020600009

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
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O governo da Nova Zelandia, por intermédio de sua Em-
baixada no Brasil, em manifestagéo de 19 de junho de 2012, também
manteve sua opinido de que a induUstria que alega ser prejudicada
por importagdes de leite em p6 da Nova Zelandia néo é produtora
de um produto similar e, consequentemente, ndo pode alegar ser
prejudicada materialmente por importacGes de leite em pé.

O governo neozelandés argumentou que ndo estariam sendo
seguidos os principios do artigo 2.6 do Acordo Antidumping da
OMC, que interpreta produto similar como produto idéntico ou, na
auséncia de tal produto, outro produto que, embora néo sendo
andlogo em todos os aspectos, tem caracteristicas muito seme-
lhantes as do produto considerado. [..]. E a opini&o do Governo
da Nova Zelandia que o leite em po6 e o leite liquido em estado
natural ndo sdo produtos similares, uma vez que eles sao di-
ferentes em todos os critérios relevantes, tais como caracteristicas
fisicas, fins e gostos e preferéncias dos consumidores, classificagdo
tariféria, processo de producéo e distribuicao.

Em suas manifestacbes finais, apresentadas em 19 de de-
zembro de 2012, a peticionéria reiterou sua legitimidade como re-
presentante dos produtores de leite em p6, lembrando que seus ar-
gumentos foram aceitos desde a peticdo inicial.

A" Embaixada da Nova Zelandia, em suas manifestagdes fi-
nais, reiterou o seu entendimento de que a peticiondria ndo representa
os produtares do produto investigado, conforme previsto no Acordo
da OMC, mas sim de leite liquido bruto.

A Fonterra em suas, manifestagdes finais reiterou suas de-
claragBes anteriores.

2.3.1. Do Posicionamento

Conforme estabelecido desde o Parecer ne/4, de 2001, que
tratou do encerramento da investigag&o original, considerou-se.o leite
in natura produzido no Brasil similar ao leite em p6;*ndo fracionado,
nas categorias integral e desnatado, ndo obstante esses produtos (leite
in natura e leite em po), reconhecidamente, ndo apresentarem.com-
posicdo idéntica. Essa determinacdo considerou a possibilidade de
reconstituicdo do leite fluido a partir do leite em pé integral e des-
natado, e também os mercados a que se destinam, o que demonstra a
possibilidade de substituicdo de um pelo outro.

Portanto, a afirmagdo de que a CNA como representante dos
produtores leite in natura ndo teria representatividade para peticionar
uma investigagdo ou revisdo antidumping relativa a leite em p6 nao
se sustenta.

No que se refere aos painéis da OMC citados para referendar
0 entendimento de que leite in natura e leite em p6é sdo produtos
diferentes & luz do Acordo Geral de Tarifas e Comércio e na Or-
ganizagdo Mundia de Comércio, primeiramente, note-se que nenhum
deles ocorreu a luz do Acordo Antidumping.

O caso dos Estados Unidos da América contra Japdo: Res-
tricbes aimportagdo de certos produtos agricolas, o painel em questdo
diz respeito a controvérsia no ambito do Art. X1.2 (excegdes as regras
de eliminacdo de restricdo quantitativas) do Acordo Geral. Trata-se de
medida de exceg8o a regra geral de proibicdo da imposicéo de me-
didas de restricdo quantitativa, e, portanto, procura evitar a incluséo
de mais produtos dentro de uma regra de exceg&o.

No caso dos Estados Unidos da América contra Canad&
Medidas afetando as importagdes de leite e a exportagdo de produtos
l&cteos, os EUA questionam o Canada no ambito do Acordo Geral,
Acordo sobre Agricultura e Acordo de Subsidios e Medidas Com-
pensatdrias com relagdo a seu programa de subsidios para produtos
l&cteos e sua administragdo de sua quota tarifaria para leite e creme.
Mais uma vez, o caso abrange outros instrumentos legais em um
contexto totalmente diferente.

No caso das uvas e do vinho e dos cordeiros e da carne de
cordeiro, nd0 sd 0s questionamentos ndo se enquadram no Acordo
Antidumping, mas nos Acordos de Subsidios e Medidas Compen-
satdrias e de Salvaguardas, respectivamente, mas também a questéo
discutida em relagcdo a definicdo da indUstria doméstica ndo é a
similaridade entre os produtos, mas sim, o conceito de cadeia de
interesse econdmico, defendido pelos EUA paraincluir os plantadores
de uvas e os criadores de cordeiros, respectivamente, como indUstria
doméstica.

Portanto, mantém-se o entendimento de que a CNA tem
legitimidade para peticionar uma investigagdo ou revisdo antidumping
relativa a leite em po.

2.4. Do Inicio da Revisdo

Tendo sido apresentados elementos suficientes que indica
vam que a exting@o dos direitos antidumping aplicados nas impor-
tagOes mencionadas levaria muito provavelmente a retomada do dum-
ping e do dano dele decorrente, foi elaborado o Parecer ne 3, de 9 de
fevereiro de 2012, propondo a abertura da investigagdo de revisgo.

Com base no parecer supramencionado, por meio da Circular
SECEX ne 2, de 13 de fevereiro de 2012, publicada no Diario Oficial
da Unido de 14 de fevereiro de 2012, foi iniciada a revisdo em tela.
De acordo com o contido no § 42 do art. 57 do Decreto ne 1.602, de
1995, enquanto perdurasse a revisdo, o direito antidumping de que
trata a Resolugdo CAMEX ne 4, de 9 de fevereiro de 2007, per-
maneceria em vigor.

2.5. Das Notificagbes e do Envio dos Questionarios

De acordo com o § 32 do art. 57 do Decreto ne 1.602, de
1995, foram notificadas do inicio da revisdo a peticionaria CNA, a
Embaixada Nova Zelandia e a Delegagdo da Comissdo Europeia, os
importadores brasileiros e os produtores/exportadores identificados
por meio dos dados detalhados de importacdo, disponibilizados pela
Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB), do Ministério da
Fazenda, tendo sido enviada na mesma ocasido cOpia da Circular
SECEX n? 2, de 2012.

Da mesma forma, a Secretaria da Receita Federa do Brasil,
do Ministério da Fazenda, foi notificada do inicio da revisdo.

Aos produtores/exportadores e as representagbes diploma
ticas da Nova Zelandia e da Uni&o Europeia no Brasil foi enviada,
também, cdpia do texto completo ndo-confidencial da peticdo que deu
origem a revisdo, com as respectivas informagdes complementares.

Juntamente com a notificagdo, foram enviados & CNA, aos
importadores brasileiros e aos produtores/exportadores do produto
objeto do direito antidumping da Nova Zelandia e da Unido Europeia,
0s respectivos questionérios da revisdo, com prazo de restituicdo de
quarenta dias, nos termos do art. 27 do Decreto ne 1.602, de 1995.

2.6. Do Recebimento dos Questionérios e das Informagoes
Complementares

A peticionéria CNA, apos ter solicitado prorrogagéo do prazo
inicialmente estabelecido, mediante justificativa, respondeu ao ques-
tionério tempestivamente. Foram remetidas cartas de deficiéncias, as
quais foram igualmente respondidas dentro do prazo estipulado.

Nenhum dos importadores brasileiros e produtores/exporta-
dores da Nova Zelandia e da Unido Europeia respondeu aos ques-
tionérios remetidos.

2.7.-.Da Convocacdo da Audiéncia Fina

Em 31 de outubro de 2012, em cumprimento a0 previsto no
art. 33 do Decreto n? 1.602, de 1995, foram convidadas todas as
partes interessadas conhecidas, bem comoya Associagdo de Comércio
Exterior do Brasil, a Confederagdo-Nagional do Comércio e a Con-
federacdo Nacional da IndUstria, a participarem de audiéncia, agen-
dada para o dia 4 de dezembro de 2012.

Naquela oportunidade, foram apresentados os fatos essenciais
sob julgamento, consubstanciados na Nota Técnica n® 65,.de.3 de de-
zembro de 2012, cabendo destacar que, para aquelas partes que assim o
desejaram, o Departamento enviou, por meio eletrénico, aindaem 3 de
dezembro de 2012, o texto completo da referida Nota Técnica.

Participaram da audiéncia, representantes dos governos da
Franca, Nova Zelandia e Paises Baixos, da Comissdo Europeia, da pe-
ticionéria e da empresa produtora/exportadora neozelandesa Fonterra.

2.8. Do Encerramento da Fase de Instru¢do do Processo

De acordo com o estabelecido no art. 33 do Decreto n? 1.602,
de 1995, no dia 19 de dezembro de 2012, encerrou-se o prazo de
instrucéo da investigagdo em epigrafe. Naquela data completaram-se
o0s 15 dias apds a audiéncia final, previstos no citado artigo, para que
as partes interessadas apresentassem suas Ultimas manifestagdes.

No prazo regulamentar, manifestaram-se acerca da Nota Téc-
nica n® 65, de 2012, a Embaixada da Nova Zelandia, a peticionéaria e
as empresas produtoras/exportadoras Fonterra Cooperative Group e
Arla Foods.

Deve-se ressaltar que, no decorrer da investigacdo, as partes
interessadas puderam solicitar, por escrito, vistas de todas as in-
formagBes ndo confidenciais constantes do processo, as quais foram
prontamente colocadas a disposicdo daguelas que fizeram tal so-
licitacdo, tendo sido dada oportunidade para que defendessem am-
plamente seus interesses.

3. DO PRODUTO

O leite em p6 € definido de acordo com o Regulamento da
Inspegdo Industrial e Sanitéria de Produtos de Origem Animal (RIIS-
POA) e pela Portaria n2 369, de 1997, do Ministério da Agricultura,
Pecuéria e Abastecimento - MAPA.

Entende-se por leite em p6 o produto obtido por desidratagdo
do leite de vaca integral, desnatado ou parcialmente desnatado e apto
para alimentacdo humana, mediante processos tecnol ogicamente ade-
quados. O produto € classificado por conteldo de matéria gorda:
integral (maior ou igual a 26%), parcialmente desnatado (entre 1,5 a
25,9%) e desnatado (menor que 1,5%).

Segundo a Portaria MAPA ne 369, de 1997, que tratou do
Regulamento Técnico de Identidade e Qualidade de Leite em P6, o
produto deve apresentar cor branca amarelada uniforme, sem grumos.
N&o deve conter substancias estranhas macro e microscopicamente
visiveis. O sabor e odor devem ser agradéveis, semelhantes ao leite in
natura. Deve somente conter as proteinas, aglcares, gorduras e ou-
tgs Substéncias minerais do leite fluido, nas mesmas proporgdes
relativas.

O leite em p6 pode ser acondicionado em sacos de 25 kg de
papel Kraft (minimo 3 folhas), multifoliado recoberto por saco de
polietileno de baixa densidade de pelo menos 200 micrometros; ou de
forma fracionada, em latas de aco e embalagens flexiveis de PETmet
(poliéster metalizado)/PEBD (polietileno de baixa densidade).

3.1. Do Produto Objeto do Direito Antidumping

O produto objeto do direito antidumping é o leite em pd ou
granulado, desnatado e integral, ndo fracionado, ou sgja, acondicio-
nado em embalagens ndo destinadas a consumo no varejo, originario
da Nova Zelandia e da Unido Europeia.

O leite em pé € normamente importado em sacos de 25 kg,
tendo como destinagdo dois fins especificos: indUstrias aimenticias,
que o utilizam como matéria-prima na produgdo de chocolate, acho-
colatados, sorvete, biscoitos, doces, massas, entre outros; ou indds-
trias de laticinios, que o fracionam a fim de que sgja comercializado
a atacadistas e vargjistas de pequeno, médio e grande porte.

3.2. Do Produto Fabricado no Brasil

O produto similar nacional, de acordo com o entendimento j&
registrado desde a investigagdo original, é o leite in natura, oriundo
da ordenha da vaca, nos termos do art. 475 do Regulamento da
Inspecéo Industrial e Sanitéria de Produtos de Origem Animal.

Esse Regulamento foi aprovado pelo Decreto ne 30.691, de
29 de margo de 1952, e aterado pelos Decretos ne 1.255, 1.236,
1.812 e 2.244, respectivamente, de 25 de junho de 1962, 2 de de-
zembro de 1994, 8 de fevereiro de 1996 e 4 de junho de 1997.

3.3. Da Similaridade dos Produtos

Segundo o Parecer n@ 4, de 2001, que tratou do encerramento
da investigag@o original, ndo obstante ndo serem idénticos, tanto o
leite em p6 quanto o leite in natura apresentam caracteristicas su-
ficientemente semelhantes, de forma a caracterizé-los como produtos
similares, nos termos do art. 2.6 do Acordo Antidumping.

Essa determinacdo considerou a possibilidade de reconsti-
tuicdo do leite fluido a partir do leite em p6 integral e desnatado,
levando-o a atender a0 mesmo fim e a0 mesmo mercado, 0 que
demonstrou a possibilidade de substituicdo de um pelo outro.

Assim, reitera-se a concluso alcangada na investigacdo ori-
ginal, quanto a existéncia de similaridade entre o leite em po im-
portado e o leite in natura produzido no Brasil.

3.4. Da Classificagdo e do Tratamento Tarifario

O_produto objeto do direito antidumping classifica-se nor-
malmente nos itens 0402.10.10, 0402.10.90, 0402.21.10, 0402.21.20,
0402.29.10 e 0402.29.20 da NCM, os quais apresentam a seguinte
descricao; 0402.10.10,- Leite em po, granulos ou outras formas s6-
lidas, com um teor, em/peso, de matérias gordas, ndo superior a 1,5%
- Com um teor' de arsénio,.chumbo ou cobre, considerados iso-
ladamente, inferior a5 ppm; .0402.10.90 - Leite em p6, grénulos ou
outras formas sdlidas, com um teor, em peso, de matérias gordas, néo
superior a 1,5% - Outros; 0402.21.10 -“Leite em po, granulos ou
outras formas solidas, com um ‘teor,/em peso, de matérias gordas,
superior a 1,5% - Sem adi¢8o de aglicar ou de outros edulcorantes -

Leite integral; 0402.21.20 - Leite em pd; grénulos ou-outras formas
solidas, com um teor, em peso, de matérias gordas, superior a 1,5% -
Sem adi¢8o de agUcar ou de outros edulcorantes - Leite parcialmente
desnatado; 0402.29.10 - Leite em po, grénulos ou~outras.formas
solidas, com um teor, em peso, de matérias gordas, superior.a 1,5% -
Outros - Leite integral; e 0402.29.20 - Leite em po6, granulos ou
outras formas sdlidas, com um teor, em peso, de matérias gordas,
superior a 1,5% - Outros - Leite parcialmente desnatado.

A diquota do Importagio de Importag8o dos referidos itens
ndo diferiu e manteve-se em 27%, de 2006 a 2009. Em 16 de de-
zembro de 2009, foi publicada no D.O.U. a Resolugdo CAMEX n2
82, que aterou a aliquota do Imposto de Importacao referente aos
itens em questdo para 28%, a partir de 12 de janeiro de 2010.

3.5. Das Manifestagdes Relativas & Similaridade

Conforme ja mencionado anteriormente, a Fonterra defendeu
que leite in natura e em pd ndo seriam produtos similares, nos
termos do artigo 2.6 do Acordo de Implementagdo do Artigo VI do
Acordo Geral de Tarifas e Comércio Exterior de 1994, porque eles
ndo sdo nem idénticos, nem possuem car acter isticas semelhantes
com os produtos em questdo como requerido no Acordo.

Do mesmo modo que a Fonterra, o governo da Nova Ze-
léndia expressou ndo considerar o leite in natura produzido no Brasil
similar ao leite em p6 importado, nos termos do artigo 2.6 do Acordo
de Implementacdo do Artigo VI do Acordo Geral de Tarifas e Co-
mércio Exterior de 1994.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012013020600010

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.



N° 26, quarta-feira, 6 de fevereiro de 2013

Diario Oficial da Unido - Secio 1

iy

]

e
4T

1SS\ 1677-7042 11 e

Em suas manifestagBes finais, apresentadas em 19 de de-
zembro de 2012, a peticionaria argumentou que o leite in natura
contém 87-88% de &gua e que sua desidratacdo tem o objetivo de
viabilizar a comercializacdo do produto no mercado internacional.
Além disso, a possibilidade de se reconstituir o leite fluido a partir do
leite em p6, conforme estabelece a Portaria n2 16, de 1985, do
Ministério da Agricultura, Pecuéria e Abastecimento - MAPA, reforca
este entendimento. De acordo com a citada Portaria, leite recons-
tituido é o produto resultante da dissolugdo em agua do leite em
p6 ou concentrado, com a adi¢do ou ndo de gordura lactea, ob-
servando o teor gorduroso fixado para o respectivo tipo, ho-
mogeneizado ou nédo e pasteurizado.

A Fonterra em suas manifestagdes finais reiterou suas de-
claragBes anteriores.

3.5.1. Do Posicionamento

Em complementacdo aos argumentos ja apresentados no po-
sicionamento referente a representatividade, o Departamento reafirma
seu entendimento de que o leite in natura, ndo obstante ndo ser
idéntico ao leite em po, apresenta caracteristicas suficientemente se-
melhantes, destinando-se a0 mesmo fim e que o fato do produto
importado apresentar-se em p6 e o produzido no Brasil na forma
liquida, n&o congtitui diferenca suficiente para afastar a determinagdo
alcancada quanto a similaridade entre ambos os produtos. Com a
adicdo de agua ao leite em p6 qualquer diferenca deixa de existir,
sendo a desidratacdo um modo de facilitar o transporte e 0 manuseio
do leite in natura.

Assim, o Departamento reitera a conclusdo alcancada na
investigacdo original e em sua primeira revisdo, que o leite in natura
produzido no Brasil é similar ao leite em pd importado, nos termos do
§ 12 do art. 52 do Decreto ne 1.602, de 1995, e do artigo 2.6 do
Acordo de Implementagdo do Artigo VI do Acordo Gera de Tarifas
e Comércio Exterior de 1994.

4. DA INDUSTRIA DOMESTICA

Para fins de determinacdo final quanto a possibilidade de
continuagdo ou retomada do dano, nos termos do que dispde o art. 17
do Decreto n? 1.602, de 1995, ratificou-se o entendimento alcancado
na investigacdo original. Assim, definiu-se como industria doméstica
a totalidade da produgdo nacional de leite in natura.

5. DA CONTINUAGCAO OU RETOMADA DO DUMPING

Segundo o § 12 do art. 57 do Decreto ne 1.602, de 1995, para
que um direito antidumping seja prorrogado, deve ser demonstrado
que sua extingdo levaria muito provavelmente a continuagdo ou re-
tomada do dumping e do dano dele decorrente.

A andlise relativa a existéncia de probabilidade de conti-
nuacdo ou retomada do dumping nas exportagdes da Nova Zelandia e
da Unido Europela para o Brasil de leite em p6 abrangeu o periodo de
janeiro a dezembro de 2011, atendendo, por conseguinte, a0 que
dispbe 0 § 12 do art. 25 do Decreto ne 1.602, de 1995.

5.1. Do Vaor Normal

Considerando gue nem os produtores/exportadores da Nova
Zelandia nem da Unido Europeia responderam ao questiondrio, a
apuracdo do valor normal baseou-se nos fatos disponiveis, nos termos
do § 32 do art. 27 c/c art. 66 do Decreto ne 1.602, de 1995.

Assim, para determinagdo do valor norma da Nova Zelandia
e da Unido Europeia tomaram-se por base os pregos do leite em po
integral e desnatado, apurados por meio do United States Department
of Agriculture - USDA para 0 ano de 2011, na condi¢do FOB.

Considerando néo terem sido realizadas vendas desses paises
ao Brasil no periodo considerado nesta andlise, ou sgja, em 2011, com
vistas a avaliar a probabilidade de retomada da prética de dumpm
Procedeu se & comparaggo do vaor normal, acrescido das despesas | e

rete, seguro, Imposto de Importagdo, AFRMM e despesas de in-
ternagéo, a fim de levalo a condigdo CIF internado, com o prego
médio interno no ano de 2011.

Essa metodologia se justificou, uma vez ser razoavel supor
que os produtores/exportadores da Nova Zeléndia e da Unido Eu-
ropeia nao venderiam leite para o Brasil a pregos superiores aos aqui
praticados.

A titulo de valor normal da Nova Zelandia, foi utilizado o
prego médio do leite em pd na Oceania, apurado a Partir das cotagles
quinzenais do USDA, de US$ 3.878,00/t (trés mil, oitocentos e se-
tenta e oito délares estadunidenses por tonelada) para o |eite integral,
e de US$ 3.660,00/t (trés mil, seiscentos e sessenta dlares por to-
nelada) para o leite desnatado, ambas na condicéo FOB.

A esses valores foram acrescidos os montantes relativos ao
frete (US$ 60,00/t), a0 seguro (estimado em 1% do valordo frete), ao
Imposto de Importagdo (28% do prego CIF), ao ARRMM (25% do
frete) e as despesas de internacdo (estimadas em:2,5%.do preco Cl
tendo sido obtido o valor norma na condicéo CIF internado de U
5.154,87/t (cinco mil, cento e cinguenta e quatro dblares estadu-
nidenses e oitenta e sete centavos por. tonelada) para o leite integral e
US$ 4.870,38/t (quatro mil, oitocentos e setenta ddlares estaduni-
denses e trinta e oito centavos por tonelada) para o leite desnatado. A
tabela a seguir informa a,composicéo do prego CIF internado.

Preco CIF Internado - Nova Zelandia

Em US$t Leite.Integral
Integra Desnatado Pais Valor NO;,T?I (USHH) Prego Int?ér;o (US$it) A-B

(F:fcl‘:)r;(e)B 387850 O Nova Zeandia 5.454,87 4.144,52 1.010.35
(+) Sequro 0.60 0.60 Uni&o Europeia 5.666,43 1.521,91
(=) Preco CIF 3.938,60 3.720,60
(+) Imposto de Importacéo 1.102,81 1.041,77 Leite Desnatado
(+) AFRMM 15,00 15,00
(+) Despesas de Internag3o 98,47 93,02 Pais Valor Normal (US$/t) Prego Interno (US$/t) A-B
(=) Preco CIF-Internado 5.154,87 4.870,38 (A) (B)

Nova Zelandia 4.870,38 4.144,52 725,86

Unido Europeia 4.538,91 394,39

Igualmente, a0 preco médio do leite na Unido Europeia, extraido do mesmo relatério, na

condi¢cdo FOB de US$ 4.270,00/t (quatro mil, duzentos e setenta dolares estadunidenses por tonelada),

para o leite integral, e de US$ 3.406,00/t (trés mil, quatrocentos e seis dblares estadunidenses: por
tonelada), para o leite desnatado, foram acrescidos os montantes de frete, seguro, Imposto de,Importacéo,
AFRMM e despesas de internagéo, tendo sido obtido o valor normal na condi¢do CIF internado de US$
5.666,43/t (cinco mil, seiscentos e sessenta e seis délares estadunidenses e quarenta e trés centavos por
tonelada) para o leite integral e de US$ 4.538,91/t (quatro mil, quinhentos, e trinta e oito dolares
estadunidenses e noventa e um centavos por tonelada) para o leite desnatado. A ‘tabela a seguir informa

a composi¢do do preco CIF internado.

Preco CIF Internado --Unido Europeia

5.3. Das Manifestagbes Relativas ao Valor Normal

A Fonterra contestou a utilizagdo para a Nova Zelandia de pregos baseados nos dados do USDA
(US Department of Agriculture) para a Oceania, pois, muitas vezes existe grande diferenca nos
cotados pelo USDA, os precos sdo precos a vista para operagdes esporadicas, em vez de precos

reais, negociados para as quantidades embarcadas, como seriam, por exemplo, os fornecidos em
estatisticas de exportacdo e importacgdo e os dados sao uma média simples e ndo sdo, assm, uma
média ponderada para refletir as diferentes quantidades embarcadas, em cada periodo.

Integral Desnatado 5.3.1. Do posicionamento
Preco FOB 4.270,00 3.406,00
(+) Frete 60,00 60,00
(+) Seguro 0,60 0,60
(=) Preco CIF 4.330,60 3.466,60
(+) Imposto de Importagao 1.212,57 970,65
(+) AFRMM 15,00 15,00
(+) Despesas-de |nternagéo 108,27 86,67
(=) Prego!ClF-Internado 5.666,43 4.538,91

5.2. Da Comparagéo com o Prego Interno

autoridade brasileira.

T&o logo iniciada a revisdo, foi enviado questionério a Fonterra, com vistas a obter informagdes
acerca dos pregos de comercializagdo no mercado interno neozelandés. Contudo, esta decidiu, por seu
préprio julgamento de conveniéncia e oportunidade, ndo responder ao pedido do Departamento.

Dessa forma, nos termos do § 32 do art. 27 c/c art. 66 do Decreto n? 1.602, de 1995, sujeitou-
se ao uso dos fatos disponiveis. Portanto, ndo cabem as contestagGes da Fonterra, pois a esta foi dada
oportunidade de apresentar as informagfes necessérias que possibilitariam ao Departamento ter os dados
referentes aos pregos vigentes no mercado interno da Nova Zelandia, mas esta resolveu subtrai-los a

5.4. Da Conclusdo Acerca da Retomada da Prética de Dumping

A CNA apresentou os precos médios do leite em pd no mercado brasileiro com base em

informagdes obtidas junto a Universidade Federal do Parand, que, por sua vez, obtém dados das

empresas pertencentes ao Conseleite Parana.

Esta foi também a fonte das informag6es de prego interno no procedimento de revisdo anterior.

A comparacéo do valor normal, na condicao ClF-internado, com o prego médio do leite em pd

no Brasil levou a conclusdo de que a extingdo do direito antidumping levarg, muito provavelmente, a
retomada da prética de dumping por parte dos produtores/exportadores da Nova Zelandia e da Unido

Europeia.

Na oportunidade, a CNA afirmara que os precos em questdio constituem o Unico levantamento sis-

temético de pregos de leite em pd ndo fracionado no Brasil.

Segundo a peticionéria, a maioria do leite em pd produzido internamente é comercializada em
embalagens com menos de 1 kg, ou sgja, na forma fracionada. O Estado do Parana é o maior produtor

Tal conclusio estd amparada no fato de que, para exportar ao Brasil, estes produtores/ex-
portadores de leite em p6 teriam que vender a preco de exportagdo inferior ao valor normal, na suposicao

domésticos.

de leite em p6 em embalagem industrial, de 25 kg. Além disso, informou a CNA, cerca de 80% do leite

em p6 produzido no Parana seria comercializado em outros estados, evidenciando que o prego apurado

a partir de dados do Conseleite possuiria referéncia nacional .

Assim, foi acatada a sugestdo da CNA de proceder a comparagéo do valor normal, na condicéo
ClF-internado, com o preco de leite em p6 divulgado pela Universidade Federal do Parana de R$
8.131,70/t (0|to mil, cento e trinta e um reais e setenta centavos por tonelada). Deste prego foram
deduzidos 3,65% relativos a PISICOFINS e 11% a ICMS, tendo sido apurado o prego médio de R$

6.940,41/t (seis mil, novecentos e quarenta reais e quarenta e um centavos por tonelada), que dividido

pela taxa de cdmbio média do periodo, equivaleu a US$ 4.144,52/t (quatro mil, cento e quarenta e quatro

ddlares estadunidenses e cinquenta e dois centavos por tonelada).

A tabela a seguir apresenta a comparagédo do valor normal, na condi¢do ClF-internado, com o

preco médio interno, liquido de tributos.

6.1. Das Importagbes

de que ndo conseguiriam ingressar no mercado brasileiro caso praticassem precos superiores aos pregos

6. DO MERCADO BRASILEIRO

Neste item ser8o analisadas as importagdes brasileiras e o consumo naciona de leite. Essa
andlise, nos termos do § 22 do art. 25 do Decreto ne 1.602, de 1995, abrangeu o periodo de janeiro de 2007
a dezembro de 2011, como segue: P1 - janeiro a dezembro de 2007; P2 - janeiro a dezembro de 2008; P3
- janeiro a dezembro de 2009; P4 - janeiro a dezembro de 2010; e P5 - janeiro a dezembro de 2011.

Para fins de apuracdo das importagOes brasileiras de leite em p6 foram utilizadas os dados

da Fazenda.

detalhados de importacdo, fornecidos pela Secretaria da Receita Federal do Brasil - RFB, do Ministério

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012013020600011

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.



a0k Mg

]

PR
5
Fno

12 ISSN 1677-7042

“Ts08

Diario Oficial da Unido - Secio 1

N° 26, quarta-feira, 6 de fevereiro de 2013

A partir das descriges dos produtos importados nos itens da NCM em que se classificam os
leites em po, integral e desnatado, foram realizadas depuracBes, de forma a retirar da base de dados
produtos distintos daquele objeto do direito antidumping: leite fracionado e leite de cabra.

6.1.1. Do Volume Importado

A tabela a seguir informa as importagdes brasileiras em volume.

Evolugdo das ImportagGes Brasileiras

Em neindice
Origem P1 P2 P3 P4 P5

Nova Zelandia 100,00 - - - -
Unido Europeia’ 100,00 160.000,00 - - -
Sujeitas ao direito 100,00 9.411,76 - - -
Argentina 100,00 133,23 309,79 198,55 300,83
Uruguai 100,00 124,07 623,10 414,25 978,22
Chile - 100,00 33,33 2.100,00 3.142,67
EUA - 100,00 1,20 67,16 -
Suica - - 100,00 - -
Total Gera 100,00 151,75 382,68 274,94 487,74

Em andlise a tabela anterior, observou-se que apenas em P1 ocorreram importagoes originérias
da NovaZelandia. Quanto as importages originérias da Unido Europeia, que ocorreram em P1 e P2,
houve elevagao, tendo passado de 1 tonelada para 1.600 toneladas, nesse intervalo. De P3 a P5, todavia,
ndo foram registradas importagdes dessas origens.

Considerando as origens sujeitas ao direito antidumping, Nova Zelandia e Unido Europeia,
observou-se aumento-de mais-de 8.000% de P1 para P2.

Quanto ao total “importado pelo Brasil, constatou-se um aumento de 51,8% de P1 para P2 e
152,2% de P2 para P3; seguido por um declinio de 28,2% de P3 para P4. De P4 as importagfes voltaram
a aumentar (77,4%). Comparando-se os /periodos extremos da série, verificou-se crescimento de
387,7%.

A tabela a seguir informa a participagdo das origens no total importado.

Participagdo no Total Importado

Em %
Origem P1 P2 P3 P4 P5

Nova Zelandia 0,1 0,0 0,0 00| 0,0
Unido Europeia 0,0 6,7 0,0 0,0 0,0
Sujeitas ao direito 0.1 6.7 0,0 0,0 0,0
Argentina 76,7 67,4 62,1 55,5/ 47,3
Uruguai 23,2 19,0 37,8 34,9 46,5
Chile 0,0 0,6 0,1 7.3 6,2
EUA 0,0 6.3 0,0 23 0,0
Suica 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Total Gera 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0

Constatou-se que, ao longo do periodo considerado, as importagOes provenientes das origens
gravadas com o direito antidumping representaram pequena parcela das importagoes totais. P2 foi o
periodo de maior representatividade 6,7%.

As importagbes provenientes da Argentina e Uruguai, por sua vez, representaram a maior
parcela do total de leite em p6 importado pelo Brasil. Em conjunto, responderam por 99,9% em P1,
86,3% em P2, 99,9% em P3, 90,4% em P4 e 93,8% em P5.

6.1.2. Do Valor das Importacdes

A tabela a seguir informa as importagdes brasileiras em valor, na condigdo CIF.

Evolugdo das ImportagGes Brasileiras

Em n2indice
Pais P1 P2 P3 P4 P5

Nova Zelandia 100,00 - - - -
Unido Europeia 100,00 224.285,25 - - -
Sujeitas ao direito 100,00 16.589,59 - - -
Argentina 100,00 165,33 216,05 205,54 370,19
Uruguai 100,00 158,23 472,24 512,43 1.389,21
Chile - 100,00 29,17 1.391,34 2.676,81
EUA - 100,00 0,99 44,70 -
Suica - - 100,00 - -
Total Gera 100,00 192,15 270,11 295,64 621,94

O valor CIF das origens sujeitas ao direito antidumping andlise aumentou de P1 para P2.

Quanto ao valor CIF do total importado pelo Brasil, constatou-se aumento de 92,2% de Plpara
P2, 40,6% de P2 para P3, 9,5% de P3 para P4 e 110,4 de P4 para P5. Comparando-se os periodos
extremos da série, verificou-se crescimento de 521,9%.

6.1.3. Do Prego das Importagdes

Os pregos médios das importacoes brasileiras de leite em pé foram calculados a partir da razéo
entre os valores e as quantidades importadas, e estdo apresentados na tabela a seguir.

Preco do Produto Importado

Em ne indice
Origem P1 P2 P3 P4 P5
Nova Zelandia 100,00 - - - -
Unido Europeia 100,00 84,11 - - -

Sujeitas ao direito 100,00 188,10 - - -
Argentina 100,00 124,09 69,74 103,52 123,05
Uruguai 100,00 127,53 75,79 123,70 142,01
Chile - 100,00 87,51 66,25 85,18
EUA - 100,00 82,28 66,57 -
Suica - - 100,00 - -
Total Gera 100,00 126,63 70,58 107,53 127,52

Registre-se que, em P1, o prego CIF médio da Nova Zelandia em suas vendas ao Brasil foi o
menor, comparando-se aos demais fornecedores. Por outro lado, o prego CIF médio da Unido Europeiafoi
0 maior, naquele mesmo periodo. Todavia, de P1 para P2, ta prego declinou 15,9%. Considerando as
origens gravadas com o direito antidumping em conjunto, observou-se aumento de 88,1%, de P1 para P2.

No que se refere aos pregos do total importado, constatou-se aumento de 26,6% de P1 para P2;
declinio de 44,3% de P2 para P3; seguido de novo aumento de 52,3% de P3 para P4. De P4 para P5,
0 pego médio de importagdo voltou a aumentar (18,6%). Comparando-se os periodos extremos da série,
verificou-se um crescimento de 27,5%.

6.2. Da Relag8o entre as Importagdes e a Producéo Naciona

A tabela a seguir informa a evolucéo das importagBes objeto do direito antidumping em relagéo
a producdo nacional de leite em po, apresentada pela CNA.

Importacdes x Producdo Nacional

Em ne indice
Periodo _ Importaces Producéo Relacdo
Objeto do Direito (A) Naciona (B) (A/B) %
P1 100,00 100,00 0,003
P2 9.411,76 107,03 0,229
P3 - 91,44 -
P4 - 96,33 -
P5 - 98,62 -

Em andlise a tabela anterior, observou-se que foi infima a participagdo das importacoes objeto
do direito antidumping em relacdo a produgédo nacional, tendo representado a maior parcela em P2,
0,2%.

6.3. Do Consumo Naciona Aparente

A tabela a seguir informa o consumo nacional aparente de leite em pb. Para estimar esse
consumo, considerou-se a produgéo nacional de leite em po e as importagdes.

Composicdo do Consumo Nacional Aparente
Em n2indice

Periodo Produggo Importactes ImportagOes Consumo Nacional
Nacional Objeto do Direito Demais Origens Aparente
P1 100,00 100,00 100,00 100,00
P2 107,03 9.411,76 141,67 108,08
P3 91,44 - 383,10 98,24
P4 96,33 - 275,24 100,50
P5 98,62 - 488,27 107,71

Nota-se que o consumo nacional, de leite em p6 aumentou 8,1% de P1 para P2 e reduziu-se em
9,1% de P2 para P3. De P3 para P4 e/de P4 para P5, o consumo voltou a aumentar, 2,3% e 13,1%,
respectivamente. Considerando os ‘periodes extremos da série, constatou-se crescimento de 13,7% no
consumo brasileiro de leite, equivalente @ 60.659 toneladas, de P1 para P5.

6.3.1. Da Participagdo das Importagdes no/Consumo Nacional Aparente

A tabela a seguir informa a composi¢éo, em termos percentuais, do consumo naciona aparente.
Participagdo no Consumo Naciona Aparente

Em %
Periodo Producéo ImportacGes Importacdes Consumo)Nacional
Nacional Objeto do Direito Demais Origens Aparente
P1 97,7 0,0 23 100,0
P2 96,7 0,2 31 100,0
P3 90,9 - 9,1 100,0
P4 93,6 - 6,4 100,0
P5 90,0 - 10,0 100,0

A participagdo das importagdes objeto do direito antidumping no consumo nacional aparente
também foi infima, 0,2%, em P2, periodo de maior representatividade.

As importacdes das demais origens, por outro lado, basicamente representadas por Argentina e
Uruguai, apresentaram participagdo média de 6,2% no periodo sob andlise. De P1 para P2,
participagdo aumentou 0,7 pontos percentuais (p.p.) e de P2 para P3, 6 p.p. De P3 para P4, houve
reducdo de 2,7 p.p., enquanto a participagdo das demais origens voltou a aumentar de P4 para P5, em
3,6 p.p. Comparando-se P5 com P1, observou-se aumento de 7,7 p.p.

A produgéo nacional, por sua vez, respondeu pela maior parcela do consumo brasileiro de leite
em todos os periodos considerados, em média 93,8%. De P1 para P2 e de P2 para P3, a participagdo da
produgdo nacional no consumo naciona aparente declinou, em 1 p.p. e 58 p.p., respectivamente,
enquanto de P3 para P4, houve crescimento de 2,7 p.p.. De P4 para P5, a participagdo da producéo
naciona voltou a cair, 3,6 p.p. Assim, de P1 para P5, houve declinio de 7,7 p.p. nessa participacdo que
passou de 97,7% para 90%.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600012
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6.4. Da Conclusdo sobre as Importactes

Constatou-se que as importacdes objeto do direito antidumping somente ocorreram em P1 e P2,
e em guantidades que representaram parcela muito pequena do total importado pelo Brasil, do consumo
naciona aparente e da producdo nacional de leite em p6.

Nesse sentido, € possivel presumir que ante a neutralizagdo da prética de dumping por meio do
direito antidumping, as origens sujeitas ao direito antidumping enfrentaram dificuldades de exportar ao
Brasil, tendo, inclusive, cessado suas vendas ao pais.

7. DA CONTINUAGAO OU RETOMADA DO DANO

Conforme mencionado, dispde o § 12 do art. 57 do Decreto ne 1.602, de 1995, que para que um
direito antidumping seja prorrogado, deve ser demonstrado que sua extingdo levaria muito prova-
velmente a continuagdo ou retomada do dumping e do dano dele decorrente.

A andlise dos elementos de prova de continuagdo ou retomada do dano & industria doméstica
abrangeu, nos termos do § 22 do art. 25 do Decreto n®-1.602, de 1995, o periodo de janeiro de 2007 a
dezembro de 2011.

7.1. Dos Indicadores de Desempenho da Industria Doméstica

Conforme mencionado anteriormente, para fins dessa andlise, a indistria doméstica foi definida
como a totalidade da producéo nacional de leite in natura, tal como na investigagdo original.

Os valores em moeda nacional corrente foram corrigidos, tendo sido utilizada a média do indice
Geral de Pregos - Disponibilidade Interna (IGP-DI), da Fundaggo Getulio Vargas - FGV, correspondente
a cada periodo.

7.1.1. Da Producdo Nacional de Leite in natura

A tabela a seguir apresenta a producgdo total de leite in natura. Segundo a peticiondria, esse
volume corresponde a todo o leite produzido - vendido (com fiscalizagdo ou de maneira informal) ou
consumido (auto consumo ou pelos animais da propriedade).

O Ingtituto Brasileiro de Geografia e Estatistica (IBGE) identifica a produgdo total através da
Pesquisa Pecuaria Municipal, a qual utiliza como base os cadastros dos institutos de controle sanitério;
a estrutura da composi¢éo do rebanho e as producdes e efetivos obtidos no Ultimo censo agropecudrio;
as informagdes da pesquisa trimestral do leite; e as reunides e consultas com especialistas (EMATER,
Secretarias de Agricultura, cooperativas, veterinarios, produtores).

Produgdo Nacional

Em ne indice
Periodo Producéo
P1 100,00
P2 105,55
P3 111,29
P4 117,52
P5 122,77 WA N
Producéo por Propriedade
Producéo Diéria % n° Total % Producéo

<101 452 4,6

Del10ai9l 14,7 52

De20a49 | 19,8 16,1

De 50 a 199 | 17,1 39,3

De 200 a 499 | 2,6 18,8

> 500 | 0,7 16,0

Total 100,0 100,0

" (...) os estabelecimentos com producéo de até 50 litrog/dia representam 80% do total e esse grupo
responde por 26% do.volume de leite brasileiro. O estrato de 50 a 200 litrog/dia foi formado por
17% das propriedades.e responderam por 39% da produgédo. Os produtores com mais de 200
litros/dia somaram apenas 3% do total, porém a producdo representou 35% do leite brasileiro.

Outra-caracter istica relevante do setor produtivo é o nimero de propriedades com producdo acima
de 20 litros de leite/dia, que é de 542.383 unidades, e nestes estabelecimentos sio produzidos 90%
do leite brasileiro.”

"A agricultura familiar representa o maior contingente do agronegdcio leite, considerando o
numero de estabelecimentos dedicados a atividade. De acordo com o Censo Agropecuério do |IBGE
(2006), 80% das propriedades que produzem leite se enquadram na lei 11.326 da agricultura
familiar, sendo responsavel por 58% da producdo nacional.”

7.1.2. Do Valor da Producdo de Leite in natura

A tabela a seguir apresenta o valor bruto obtido com a produgéo de leite in natura.

Vale registrar que em razdo de o produto ser altamente perecivel, ndo ha que se falar em estoque
de leite in natura. Portanto, a quantidade vendida equipara-se aguela produzida. Assim, o preco médio
de venda foi obtido a partir da razéo entre o valor bruto da producéo e a quantidade produzida.

Valor da Produgéo

Em ne indice
Periodo Faturamento Bruto Produgdo Nacional Preco Bruto
P1 100,00 100,00 100,00
P2 100,19 105,55 94,74
P3 107,38 111,29 96,05
P4 116,04 117,52 98,68
P5 122,98 122,77 100,00

Quanto ao valor bruto da producéo naciona corrigido pelo IGP-DI, assim como no volume,
foram igualmente observados, ao longo do periodo considerado, sucessivos aumentos: 0,2% de P1 para
P2; 7,2% de P2 para P3; 8,1% de P3 para P4; e 6% de P4 para P5. De P1 para P5, ficou evidenciado
crescimento acumulado de 23%.

O prego bruto do leite in natura, por sua vez, declinou 5,1% de P1 para P2; tendo voltado a
subir, 1,6% de P2 para P3, 2,3% de P3 para P4 e 1,4% de P4 para P5. Assim, de P1 para P5, o preco
do leite in natura se manteve estavel.

7.1.3. Da Producéo de Leite em P6

Producgéo de Leite em Po

Em ne indice
Periodo Producdo Nacional
P1 100,00
P2 107,03
P3 91,44
P4 96,33
P5 98,62

A produgdo naciona de leite em pd aumentou 7% de P1 para P2. De P2 para P3, essa producéo
declinou 14,6%, tendo registrado novos aumentos, de 5,4% de P3 para P4 e 2,4% de P4 para-P5.
Comparando-se os periodos extremos da série, P1 e P5, constatou-se declinio de 1,4% na producao de
leite em po.

A respeito do comportamento do mercado, a CNA aduziu que

"O mercado de laticinios no Brasil (..) apresentou grandes transformacfes. A estratégia de
crescimento das empresas foi direcionada principalmente para-acoes de fusdes e aquisicoes, e
amplia¢do da capacidade produtiva; buscando maior “economia de escala e consequentemente
reducao dos custos fixos. As fusdes e aquisi¢des constituem formas importantes de as empresas se
tornarem mais competitivas, ampliando-inclusive suas vantagens competitivas para atuagdo no
mercado internacional. Pois permite'melhora na captacdo de recursos externos, além do es
tabelecimento de maior rede de-agentes, o.que facilita as exportagdes.”

7.1.4. Das Vendas no Mercado Interno de Leite em P6

Cabe mencionar que do preco bruto de venda do leite em p6 foram deduzidos os montantes
relativos ao:PISICOFINS (3,65%) e a0 ICMS (11%).

Vendas e Prego Liquido do Leite em P6

Em n2indice
Periodo Vendas domésticas Preco Liquido
P1 100,00 100,00
P2 96,71 79,95
P3 91,54 73,53
P4 97,96 73,33
P5 100,94 79,21

As vendas da indUstria no mercado interno sofreram reducéo de P1 para P2, de 3,3%, e de
5,3%, de P2 para P3. Entretanto, a partir de P3 as vendas domésticas aumentaram em 6,4% de P3 para
P4 e 3% de P4 para P5, o que resultou em um crescimento de 1% ao longo do periodo analisado.

Quanto a0 preco médio de venda no mercado interno, verificaram-se declinios de: 20,1%, de P1
para P2, 8%, de P2 para P3, e 0,3%, de P3para P4. Entretanto, de P4 para P5, o prego médio aumentou
em 8%. Mesmo assim, 0s pregos médios do leite em p6 apresentaram queda de 20,8%, de P1 para P5.

7.1.5. Das Exportagdes de Leite em P6

A tabela a seguir informa os volumes de leite em po, exportados pelo Brasil sob a classificagdo
dos itens da NCM em questéo, obtidos por meio do Sistema Aliceweb, do MDIC.

Exportaces de Leite em Po

Em ne indice
Periodo Exportagdes
P1 100,00
P2 181,66
P3 30,26
P4 11,14
P5 2,58

Observou-se que as exportagdes brasileiras de leite em pd foram crescentes apenas de P1 para
P2, tendo apresentado declinio nos periodos seguintes: de P3 até P5. De P1 para P2 as exportacoes
aumentaram 81,7%, seguindo-se declinios de 83,3%, 63,2% e 76,8%, de P2 para P3, P3 para P4 e P4
para P5, respectivamente. Com isso, de P1 para P5, registrou-se uma queda de 97,4% nas exportages
brasileiras de leite em po.

Nesse sentido, a CNA teceu comentérios sobre a evolugdo das exportagdes de 14cteos:

" O ano de 2001, quando foram aplicadas as medidas antidumping, revelou-se um divisor de &guas
no que se refere a participagdo do Brasil no mercado internacional de produtos lacteos. Os
empresarios, estimulados pelas agdes de defesa comercial, buscaram o mercado externo de forma
profissional. Comegaram a construir uma relacdo de confianca e constancia com o comprador
externo, ao invés de procura-los somente nos momentos de excesso de oferta. Também os in-
vestimentos em melhoria da qualidade da matéria-prima foram decisivos para a obtengdo de
produtos que reunissem o binémio da competitividade: preco e qualidade.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600013

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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Em 2004, o setor lacteo brasileiro conseguiu seu primeiro superavit na balanga comercial de
lacteos. O saldo de USD 11,5 milhdes foi resultado de USD 95,4 milhdes referentes a exportagdo
subtraido USD 83,9 milhdes provenientes da importacdo. A partir dai por cinco anos consecutivos
0 pais que figurava entre os maiores importadores de leite do mundo apresentou resultados
positivos na balanga comercial de lacteos (...).

Entre 2004 e 2008 o Brasil exportou 514 mil toneladas de produtos lacteos, que corresponderam a
USD 1,27 bilh&o. O leite em po e o leite condensado foram os principais produtos da pauta de
exportacdo, representando 75% dos valores. Dentre os principals destinos desses produtos, des-
tacam-se Venezuela com 43,2% do valor das exportagdes e Argélia com 11,5%."

"Em 2008, (...) [o] pais ficou em quinto lugar no ranking mundial dos exportadores de leite em p6
integral, com 83 mil toneladas vendidas ao exterior, junto a grandes players do mercado, como:
Nova Zelandia, Unido Européia, Austrélia e Argentina. Entretanto, esta evolugao foi interrompida
momentaneamente, devido a crise econdmica mundial iniciada em 2009, que ressuscitou, em muitos
paises, as medidas protecionistas, que somado as menores demandas por parte dos paises im-
portadores e as retomadas dos subsidios, gerou um desequilibrio no mercado mundial de lacteos.

Para o mercado de lacteos brasileiro, a este cenario acrescentou-se mais um ingrediente im-
portante, a taxa de cambio. Dentre as moedas existentes no mundo, o Real foi uma das que mais
se valorizou frente ao ddlar, fato inverso ao observado com relagio ao Peso argentino.

Tais fatos proporcionaram um surto de importagdes de leite em pd oriundos dos paises do
Mercosul, leia-se Argentina e Uruguai, que somente nos primeiros quatro meses de 2009 ex-
portaram 33,5 mil toneladas do produto para o Brasil, quantidade 11,6% superior a todo o volume
de leite em p6 importado pelo Pais durante o ano de 2008."

" Nesse contexto, fica claro a competitividade do Brasil em momentos que ndo ha praéticas desleais
de comércio, além/de evidenciar o potencial do Pais como futuro exportador de lacteos.”

7.1.6. Da Capacidade instalada

A tabela a seguir-apresenta.a-capacidade instalada para o processamento do leite in natura,
pelas indlstrias de leite em po, a producao nacional de leite em pd, e a relagdo entre essa produgéo e
a capacidade instalada, ou sgja, 0 grau de utilizagdo da capacidade.

De acordo com a peticiondria, os dados relativos a capacidade instalada foram obtidos a partir
de informagdo prestada pela Associacdo Brasileira das Indistrias de Leites Desidratados - ABILD e
também divulgados pelo USDA.

Capacidade Instalada x Producdo.de L€ite em P

Em ne indice
Periodo Capacidade de Processamen- Producdo Nacional Grau_de Utilizagdo

to (%)
P1 100,00 100,00 818
P2 110,00 107,03 79,5
P3 113,75 91,44 65,7
P4 116,88 96,33 67.4
P5 119,38 98,62 67,5

A capacidade de processamento do leite in natura pelas industrias de leite em p6 aumentou 1,2%,
de P1 para P2; 7,5% de P2 para P3; declinou 5%, de P3 para P4; e voltou a aumentar 2,5%, de P4 para
P5. Considerando os periodos extremos da série, capacidade apresentou crescimento de 5,9%.

A partir da evoluggo da produgdo nacional de leite em pd, observou-se que o grau de utilizagdo
da capacidade instalada declinou 2,3 p.p. de P1 para P2 e 13,8 p.p. de P2 para P3; tendo voltado a
aumentar 1,7 p.p, de P3 para P4 e 0,1 p.p. de P4 para P5. Ao longo da série considerada, de P1 até P5,
0 grau de utilizagdo da capacidade instalada diminuiu 14,3 p.p.

7.1.7. Da Evolugdo do Emprego e da Produgdo por Empregado

De acordo com a CNA, é provavel que 4 milhdes de empregados estejam diretamente ligados
a atividade leiteira no Brasil. Este montante foi estimado, considerando a média de 3 funcionérios por
propriedade, no universo de 1.349.809 propriedades.

A tabela a seguir apresenta a estimativa da produgdo por empregado, admitindo-se constante o
nimero de empregados.

Produgéo por Empregado

Em n2indice
Periodo Producdo Nacional N° de Empregados na Produ-|  Produgéo por empregado
céo
P1 100,00 100,00 100,00
P2 105,55 100,00 105,55
P3 111,29 100,00 111,29
P4 117,52 100,00 117,53
P5 122,77 100,00 122,78

Considerando constante o niimero de empregados vinculados a produgéo de leite in natura, ob-
servou-se que a produgéo por empregado apresentou a tendéncia de comportamento ja descrita em relagéo
a producdo, ou seja, sucessivos crescimentos, tendo aumentado 22,8%, ao se comparar P1 com P5.

7.1.8 Dos Custos de Produgao

Custo de Produgéo do Leite em P6

Depreciacéo 100,00 89,95 77,28 76,79 87,18
Qutros custos fixos 100,00 89,95 77,28 76,79 77,26
Custo de producéo 100,00 89,95 77,28 76,79 89,23
Quantidade produzida em 100,00 107,03 91,44 96,33 98,62
toneladas

Com relagdo aos custos de producdo de leite em pd, de P1 para P5, houve uma reducdo de
10,8% nos custos totais devido principalmente a uma reducdo de 17,9% no custo do item outros
insumos, 15,4% no custo da m&o-de-obra direta e 14,5% nas utilidades.

De P4 para P5, o custo de produgéo total aumentou 16,2% com destague para um aumento de
19,1% no custo da matéria-prima, isto &, o leite in natura.

7.1.9. Das Mehorias no Setor

Informou a CNA que, apos a aplicagdo de medidas de defesa comercia, a qualidade do leite
produzido no Brasil melhorou substancialmente e que essas condigdes favoraveis permitiram, inclusive,
a adocdo de programa de melhoria de qualidade do leite, de que trata a Instrugdo Normativa MAPA ne
51, de 18 de setembro de 2002, publicada no D.O.U. de 20 de setembro de 2002.

Qutrossim, a peticiondria ressaltou 0 aumento no nimero de laboratérios que avaliam a qua-
lidade do leite, com técnicas de avaliagdo cada vez mais aprimoradas, além do aumento das pesguisas
ligadas a bovinocultura.

Nesse contexto, afirmou a CNA sobre a producdo naciona do leite in natura:

"O Censo Agropecudrio realizado em 1996 pelo IBGE identificou uma produtividade média por
vaca de 1.138 litros/ano. Dez anos depois, no Censo de 2006, este indicador teve um incremento de
40% chegando a 1.595 litros/vaca/ano. Certamente que os estimulos a produgéo foram decorrentes
da auséncia de praticas desleais de comércio, que permitiram os produtores melhorar a nutricao,
a genética e 0 manegjo do rebanho.

Uma das maiores caracteristicas da producédo de leite do Brasil é a heterogeneidade dos sistemas
de produgdo. Se por um lado os dados agregados do IBGE indicam uma baixa produtividade
média das vacas ordenhadas no Pais, por outro existem ilhas de desenvolvimento, onde a pro-
dutividade atual é superior a 4.500 litros/vaca/ano."

Producéo por Regido

litros/vacalano
Dig%ljlg%o?u?éo Norte Nordeste Sudeste Sul Centro-Oeste

<101 408 521 515 804 509
Del1l0ai9l 753 912 875 1.334 856
De20a49 | 994 1.217 1.168 1.789 1.105
De 50 a 199 | 1.151 1.412 1.537 2.782 1.386
De 200 a 499 | 1.396 1.888 2.310 4.127 2.073
> 50001, 1.232 2.632 3.584 5.373 3.009
Total 1.045 1.130 1.737 2.326 1.459

Quanto aos dados apresentados, mencionou a CNA que,

"(...) em todas as regides os'pegquenos produtores, até 20 L/dia, en média, apresentam baixa
producdo por vaca ordenhada.Na Regido Norte, mesmo nos estratos mais altos, a produtividade
é baixa, 0 méximo é de 1.396 |/vaca/ano; no Nordeste, esse indice chega a 2.632 l/vaca/ano. Os
indices das Regides Sudeste e Centro-Oéste sdo semelhantes, de 3.584 | e 3.009 | por vaca or-
denhada por ano, respectivamente~A Regido Sul se destaca, com produtividade que alcanga, em
média, 5.373 |/vaca/ano, em propriedades especializadas, com volume maior que 500 litros por dia.
Tais dados corroboram o potencial do pais para produgéo de leite, mostrando que ha produtores
especializados que conseguem elevadas produtividades, aospasso que produtores com menor vo-
lume de producdo apresentam menores produtividades, deixando claro que o processo de evolugéo
do setor ainda est4d em andamento.”

A peticionéria ressaltou também que ap6s a aplicacdo de medidas de/defesa comercial,

" [0] uso de tecnologias para producéo de leite cresceu de forma significatival Sendo.a utilizacdo de
equipamentos de ordenha um bom indicador de especializacéo do setor. O incremento na venda
destes equipamentos decorre do interesse do produtor em otimizar o tempo de ordenha, aumentar
a qualidade do leite e melhorar a qualidade de vida do ordenhador, mediante a redugao de esfor co
fisico para extrair o leite das vacas.

Segundo empresas que fabricam ordenhadeiras mecéanicas, de 1995 a 2000 foram vendidas por ano
4.750 unidades de ordenha. Este valor mais que dobrou entre 2001 a 2010, quando a média de
venda de ordenhas mecanicas foi de 9.700 por ano, aperfeicoando o sistema de produgao no que
tange a eficiéncia da médo de obra.

Outro indicador de estimulo & producéo leite, sobretudo em rebanhos especializados, que possuem
animais com maior exigéncia nutricional é o uso de ragao concentrada. Estudos realizados pela
Empresa Gado de Leite demonstram que o fator que mais onera o custo de producdo é a
alimentacdo, em média o gasto racdo corresponde entre 30% e 40% do custo total. Dessa forma,
o incremento da demanda por ragdo é um importante indicador de melhoria nos sistemas de
producéo de leite do Brasil."

Racdo para Gado de Leite

Em e indice Em neindice
Item P1 P2 P3 P4 P5 Periodo Quantidade
Comerciaizada
Matéria-prima 100,00 89,95 77,28 76,79 91,47 P1 100,00
QOutros insumos 100,00 89,95 77,28 76,79 82,07 P2 108,03
Méo-de-obra direta 100,00 89,95 77,28 76,79 84,65 P3 100,02
Utilidades 100,00 89,95 77,28 76,79 85,53 P4 104,77
Outros custos variaveis 100,00 89,95 77,28 76,79 81,62 P5 114,42

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600014

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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A peticiondria, entdo, concluiu que o produtor esta estimulado a especiaizar-se, tendo em vista
que o rendimento do rebanho esta diretamente ligado aos investimentos em nutrig&o.

7.2. Das ManifestacBes sobre a Continuagéo/Retomada do Dano

A Fonterra argumentou que a aplicacdo do direito antidumping ndo foi o fato chave para o
desenvolvimento da indUstria l&ctea brasileira, conforme defendeu a CNA. O crescimento substancial do
setor se deveria a estabilidade econdmica no Brasil, aumento darenda per capita, substancial aumento do
consumo per capita, melhoria na qualidade do leite, aumento da produtividade, entre outros motivos.

Além disso, de acordo com a cooperativa, a quantidade de importacdes da Nova Zelandia muito
provavelmente continuard a ser insignificante.

O governo da Nova Zelandia defendeu ndo haver motivo para a renovagdo do direito an-
tidumping, pois ndo haveria evidéncia de que a caducidade do imposto provavelmente cause a
continuag&o ou reincidéncia do dumping ou do prejuizo.

O governo apontou como evidéncias a fata de importagdes de leite em p6 originérias da Nova
Zelandia nos Ultimos anos e os investimentos da Fonterra na Dairy Partners Américas Brasil, o maior
processador de leite do Brasil. De acordo com o governo neozelandés, a Fonterra Brasil exporta
leite em po brasileiro a uma série de mercados internacionais através de sua rede internacional de
exportacdo. A estratégia da Fonterra no Brasil € investir no setor para expandir suas fontes de
leite, ndo para ver o Brasil como mercado de exportacéo.

A Comissdo Europeia, en manifestacdo de 23 de novembro de 2012, argumentou ndo haver
probabilidade de continuag@o ou retomada do dano que justificasse a renovagdo do direito por mais 5
anos, pois o preco do leite no Brasil em torno de 47 centavos de Euro (abril 2012), enquanto o prego
na Unido Europeia esta entre 30-35 centavos de Euro. De acordo com a Comissdo € impossivel
imaginar que se as exportagdes de leite em p6 na Uni&o Europeia para o Brasil fossem retomadas
em grandes quantidades, estas exportagdes seriam feitas a pregos abaixo do mercado. E necessario
lembrar, ainda que desde o fim de 2009, as restituicdes as exportacoes de produtos lacteos pela
Unido Europeia foram fixadas em zero.

A melhora da situagdo da indlstria leiteira brasileira e o aumento da demanda nacional seriam
outros motivos para a ndo continuacdo ou retomada do dano no caso de ndo renovagdo do direito.

A peticionaria, em suas manifestagdes finais, reforgou suas preocupagfes quanto a retomada do
dano, afirmando que quando do exame dos dados da Fonterra sobre a quantidade e o valor de
vendas, percebe-se que 95% do leite em p6 comercializado por esta empresa destina-se ao mercado
externo. Quaisquer incrementos de producgéo serdo destinados as exportacdes, o Brasil, como um
dos maiores mercados consumidores do mundo, sempre podera ser o destino para as externas do
leite em pd. Sendo assim, nada impede que a Fonterra volte a intensificar suas exportagdes para
o territério brasileiro, mesmo tendo uma joint-venture com uma indastria de laticinios instalada
no pais. Assim como ocorreu com a Unido Europeia (UE), a reducéo das importagdes da Nova
Zelandia decorreu da aplicagdo do direito antidumping a partir de 2001.

Ainda de acordo com a peticionéria, para a UE, as projegdes do Rodobank sdo de que, a
partir da eliminagao das cotas - abril de 2015 -, haja um crescimento da produg&o de leite naquela
regido, entre 7 e 8%, no periodo de cinco anos. Isto representaria um volume adicional _de 10
bilhdes de litros de leite para o periodo. O Rodobank também aponta que a remog&o do, controle
de producdo néo significara livre comércio, pois muitos dos mecanismos de gestdo.do mercado
permanecer &0. Ainda seré consenso, entre os politicos europeus, assegurar margens sustentaveis
aos produtores.

A Embaixada da Nova Zelandia, em suas manifestagdes finais, afirmouque ndo ha fun-
damentos para a renovagdo desse direito pois a norma de reviséo prevista no Acordo Antidumping
requer que as medidas devam ter continuidade apenas somente sea retirada deles fosse susceptivel
de provocar a continuidade ou recorréncia da pratica de dumping ou dano material. O Governo
da Nova Zelandia acredita que esse padréo néo foi;*e ndo poderia, ser cumprido neste caso.

Para sustentar a afirmag8o, apontou as insignificantes importacdes brasileiras de leite em pd
originérias da Nova Zelandia desde 2001, informando que isto ndo se deveu a imposi¢do dos direitos
antidumping, mas sim a estratégia da Fonterra'de investir na indistria brasileira, no caso a Dairy
Partners Americas, para transformar o Brasil em nova fonte de fornecimento e ndo mercado comprador
de suas exportagdes originarias da Nova Zelandia.

O Governo da Nova Zelandia também instou o governo brasileiro a observar outros fatores que
poderiam estar causando ‘dano a indUstria brasileira tais como importagdes de outras origens, con-
tracdes na demanda ou mudangas no padrdo de consumo, praticas restritivas de comércio e a
competicdo entre'os produtores estrangeiros e domésticos, desenvolvimento em tecnologias e de-
sempenho:das exportagdes e da produtividade das industrias locais.

A Fonterra em suas manifestagdes finais reiterou suas declaragfes anteriores.

A empresa produtora/exportadora dinamarquesa Arla Foods Amba, em suas manifestagoes
finais, defendeu que a premissa de que a exting&o do direito antidumping em vigor conduziria, muito
provavelmente, a retomada do dumping e do dano dele decorrente constitui mera especulagéo.
Importa destacar que ARLA FOODS ou qualquer outra empresa fabricante e exportadora de leite
em poé integral ou desnatado sediada na Uni&o Europeia ndo efetuaram qualquer exportacao destes
produtos para o Brasil nos Gltimos anos, visto que a magnitude proibitiva dos direitos antidumping
aplicados sobre tais exportagdes excluiu as empresas europeias do acesso ao mercado brasileiro.

Além disso, continuou a empresa, a Unido Europeia exporta para varios outros parceiros sem
que qualquer deles tenha adotado medidas antidumping. A empresa também chamou a atencéo para o
fim dos mecanismos de restituicdo as exportagdes de produtos lacteos da Uni&o Europeia e afirmou que,
na hipétese remota de seu restabelecimento, o Brasil podera, [..], utilizar os mecanismos apro-
priados previstos no ambito do Acordo de Salvaguardas da Organizacdo Mundial do Comércio.

Por dltimo, destacou que a elevacdo do Brasil a condi¢do de importador liquido de pro-
dutos, [..] tem beneficiado exclusivamente os fornecedores regionais, no caso fabricantes e ex-
portadores de leite em pé integral e desnatado sediados na Argentina e no Uruguai.

7.2.1. Do posicionamento
Conforme j& exposto anteriormente, a quase inexisténcia de importagdes do produto sob revisdio

origin&rias da Unido Europeia e Nova Zelandia a partir da aplicagdo do direito antidumping em 2001,
demonstra a dificuldade dessas duas origens em exportar para o Brasil sem a prética de dumping.

Além disso, comparacdo entre o valor norma construido para a Nova Zelandia e Unido
Europeia com o prego da industria doméstica, confirma este entendimento.

Nenhum dado examinado durante esta revisdo aponta para a néo retomada das exportacdes para
0 Brasil em caso de retirada do direito.

No caso da Nova Zelandia, ndo foram apresentados dados concretos que comprovem que a
joint-venture entre a cooperativa neozelandesa Fonterra e Dairy Partners Americas teria levado a uma
total interrupcdo de suas exportacfes para o0 Brasil.

Quanto a Unido Europeia, o fim dos mecanismos de restituicao as exportages de produtos
l4cteos ndo impediu que a sua produgdo de leite continuasse crescendo a uma taxa maior que a de seu
consumo interno, aumentando assim o excedente exportavel.

No caso das importagOes origindrias da Argentina e do Uruguai, sua entrada no mercado bra-
sileiro realmente se deve as redugdes a zero do Imposto de Importagdo e da isencéo do Adicional ao

Frete para Renovagdo da Marinha Mercante (AFRMM) acordadas no ambito do Mercosul, ja
que seu preco CIF de importacdo internado sem as mencionadas preferéncias estaria acima do preco da
indUstria doméstica, conforme tabela a seguir, o que demonstra que, sem as referidas preferéncias, os
produtos argentino e uruguaio ndo seriam competitivos no mercado brasileiro.

Comparagdo entre Preco CIF internado e Preco da IndUstria Doméstica em P5

Argentina Uruguai

Preco CIF US$ 3.934,82 3.955/40
(+) Imposto de Importacéo 1.101;75 1.107,51
(+) AFRMM 13,07 20,39
(+) Despesas de Internacéo 98,37 98,89
(=) Preco CIF-Internado sem preferencia tariférias do Mercosul 5.148,02 5.182,19
Pregco ClF-internado com preferenciais tariférias do Mercosul 4.033,19 4.054,29
(-1l e AFRMM)

Preco ID US$ 4.144,52 4.144,52

7.3. Da Conclusdo Acerca da Probabilidade de Continuagdo/Retomada do Dano

A andlise precedente demonstrou que, com a aplicagdo do direito antidumping as importacdes
de leite em p6 originarias da Nova Zelandia e da Unido Europeia, a indUstria domeéstica apresentou
desempenho positivo, registrando aumento na producéo de leite in natura.

A indistria doméstica também registrou melhorias em produtividade, com a aquisicdo de
equipamentos para ordenha e investimentos em ragdo para o gado. A aplicagdo do direito antidumping
fomentou o desenvolvimento de pesquisas e o controle de qualidade do leite.

Cabe mencionar que, com a neutralizagdo da prética de dumping por meio da aplicacdo do
direito, ndo houve importagbes origindrias da Nova Zelandia e da Unido Europeia em quantidades
relevantes, tendo representado parcela insignificante do total importado pelo Brasil, do consumo nacional
aparente e da produgdo nacional de leite em p6. Em P3, P4 e P5, inclusive, estas cessaram, parecendo
existir dificuldade em redlizar vendas ao Brasil sem a prética de dumping.

8. DO POTENCIAL EXPORTADOR DAS ORIGENS SUJEITAS AO DIREITO

Para avaliar o potencial exportador das origens sujeitas ao direito antidumping e sua capacidade
de gerar excedentes exportaveis ao Brasil por meio da prética de dumping, a CNA apresentou quadro
comparativo contemplando dados relativos a producdo e a produtividade na Unido Europeia, na Nova
Zelandia e no Brasil, que tiveram como fonte o IBGE e o USDA.

Producé@o e Consumo de Leite e Derivados na Unido Europeia
Em n2indice

Uni&o Europeia P1 | P2 P3 P4 P5

Producdo de leite (em milhdes de litros) 100,00 100,94 100,83 102,16 104,23
Consumo de leite fluido (mil toneladas) 100,00 101,23 101,10 101,21 101,61
Consumo de queijo (mil toneladas) 100,00 101,33 101,14 102,16 103,93

Consumo de manteiga (mil toneladas) 100,00 97,01 94,42 96,36 98,80
Consumo de leite em pd desnatado 100,00 99,51 73,31 92,13 99,26
(mil_toneladas)
Consumo de leite em p6 integral 100,00 86,41 79,61 81,31 89,08
(mil toneladas)

Em andlise a tabela anterior, observou-se que a produgdo da Unido Europeia aumentou 4,23%
de P1 para P5, enquanto o consumo de leite e seus derivados aumentou apenas 1,65% durante 0 mesmo
periodo. No que se refere particularmente ao consumo de leite em p6 desnatado e integral, notou-se que
seu consumo doméstico sofreu reducédo de 0,7% e de 10,9%, respectivamente.

Ha também que se observar que o crescimento anual da producdo de leite manteve uma
tendéncia de crescimento de 1 a 2% ao ano durante o periodo analisado, com excegdo do periodo de P2
para P3. As taxas de crescimento durante os outros periodos foram de 0,94% de P1 para P2, 1,33% de
P3 para P4 e 2,03% de P4 para P5.

No caso da Nova Zelandia, ocorreu 0 mesmo, embora a queda do consumo doméstico de leite
e seus derivados ndo tenha 0 mesmo efeito, pois cerca de 95% do que este pais produz é exportado na
forma de queijos, caseina, manteiga e leite em po.

Producdo e Consumo de Leite e Derivados na Nova Zelandia

Em ne indice
Nova Zelandia P1 P2 P3 P4 P5
Producdo de leite (em milhdes de litros) 100,00 97,88 106,69 107,88 119,14
Consumo de leite fluido (mil toneladas) 100,00 95,83 83,33 83,33 83,33
Consumo de queijo (mil toneladas) 100,00 78,57 85,71 85,71 71,43
Consumo de manteiga (mil toneladas) | 100,00 88,46 69,23 76,92 65,38

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600015

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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Consumo de leite em pé desnatado 100,00 20,00 20,00 60,00 60,00
(mil toneladas)

Consumo de leite em po6 integral (mil | 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00
toneladas)

Ao analisar a tabela anterior, observou-se que a producdo da Nova Zelandia aumentou 19,1% de
P1 para P5, enquanto o consumo de leite e seus derivados aumentou 18,8% durante 0 mesmo periodo.
No que se refere ao consumo de leite em p6 desnatado, seu consumo doméstico reduziu-se em 40%,
enquanto o consumo de leite em pd integral se manteve inalterado.

O crescimento anual da produgdo de leite manteve uma tendéncia de crescimento durante o
periodo analisado, com excegdo do periodo de P1 para P2, que apresentou queda de 2,1%. As taxas de
crescimento durante os outros periodos foram de 9% de P2 para P3, 1,1% de P3 para P4 e 10,4% de P4
para P5.

Considerando as origens sujeitas ao direito antidumping em conjunto, observou-se crescimento
da producéo de leite em p6 de 5,8% de P1 para P5. Periodo a periodo, as variagdes alcancaram: 0,6%,
de P1 para P2; 0,8%, de P2 para P3; 1,1%, de P3 para P4; e 3%, de P4 para P5. Juntas produziram
volume aproximadamente 5 vezes superior ao brasileiro.

No intuito de indicar a existéncia de potencial exportador das origens gravadas com o direito
antidumping, a CNA apresentou o volume de leite em pd exportado pela Uni&o Europeia e pela Nova
Zelandia, obtido por meio do relatério USDA, tendo afirmado que o Brasil € um mercado de destino
para seus produtos, hgja vista caracterizar-se como

"(..) uma.economia crescente, mesmo momentos de crises financeiras internacionais, uma po-
pulagdo de mais.de 190 milhdes de pessoas, com ascensao socioecondmica das camadas mais baixas
da populagdo,fazendo com que o consumo sgja sustentado e até mesmo ampliado; uma moeda
‘fortalecida“em_ comparacao a moeda norte-americana, o que faz com que sga mais vantajoso a
importacdo que a exportacao; e, por fim, os baixos niveis tarifarios de importagdes de produtos,
principalmente quando comparados a outros paises como Japdo, Canada, entre outros.”

No que se refere as exportages, de P1 para P5, no caso da Unigo Europeia houve um aumento
de 156, 4% nas exportages de leite em pd desnatado e 8,2% nas de leite em po integral. Nesse mesmo
intervalo, as da Nova Zelandia, aumentaram 28,8% e 63,3%, respectivamente.

Exportacdes - Leite em P6 Desnatado e Integral

Em ne indice
Origem P1 P2 P3 P4 P5

Leite em P6 Desnatado

Unido Europeia 100,00 88,61 114,36 187,62 256,44
Nova Zelandia 100,00 86,12 145,20 122,42 128,83
Sujeitas a Medida 100,00 87,16 132,30 149,48 182,19
Demais Paises 100,00 108,49 83,36 103,99 113,98
Total 100,00 98,99 105,17 124,26 144,37
Leite em P6 Integral

Unido Europeia 100,00 132,51 126,50 122,13 108,20
Nova Zelandia 100,00 89,26 120,29 139,41 163,24
Sujeitas a Medida 100,00 104,40 12247 133,08 133,37
Demais Paises 100,00 115,74 87,73 87,96 115,05
Total 100,00 107,71 112,31 119,89 128,01

Considerando em conjunto as origens gravadas com direito antidumping, observou-se aumento
de 16,9%, de P1 para P2; 4,5%, de P2 para P3; 19% de P3 para P4 e 10,7% de P4 para P5. De P1 para
P5, as exportagdes das origens consideradas aumentaram 60,9%.

9. DAS CONSIDERACOES FINAIS

Diante do exposto, uma vez que foram apresentados elementos de prova que permitiram
concluir que a extingdo dos direitos antidumping aplicados levard, muito provavelmente, a conti-
nuagéo/retomada do dumping e do dano dele decorrente, 0 recomenda-Se 0 encerramento da revisdo com
a prorrogagdo dos direitos antidumping atualmente em vigor, Nova Zelandia (3,9%) e da Uni&o Europeia
(24,8%), por um prazo de até cinco anos.

RESOLUCAO N° 3, DE '5 DE FEVEREIRO DE 2013

Altera o representante 'suplente do Ministé-
rio da Fazenda no Comité de Financiamento
e Garantia das Exportacées - COFIG:

} O CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE CO-
MERCIO EXTERIOR, com fundamento no caput do art’.5°do
Decreto n° 4.732, de 10 de junho de 2003, e no § 1° do art. 2° do
Decreto n° 4.993, de 18 de fevereiro de 2004, resolve:

Art. 1° O art. 2° da Resolugdo CAMEX n° 7, de 4 de marco
de 2004, publicada em 5 de margo de 2004, e republicada em 1° de
abril de 2004, passa a vigorar com a seguinte redaggo:

Art. 2° Esta Resolug&o entra em vigor na data de sua publicagéo.

FERNANDO DAMATA PIMENTEL
Presidente do Conselho

RESOLUCAO N? 4, DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013

Altera o art. 19 da Resolugdo CAMEX ne
15, de 2009, que trata do direito antidum-
ping definitivo aplicado as importacdes bra-
sileiras de acrilato de butila, originarias dos
Estados Unidos da América

. O CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE CO-
MERCIO EXTERIOR - CAMEX, no exercicio da competéncia
conferida pelo inciso XV do art. 2° do Decreto n® 4.732, de 10 de
junho de 2003,

Considerando o0 que consta na Nota Técnica ne
003/2013/CGAP/DECOM/SECEX, de 14 de janeiro de 2013, resolve:

Art. 19 O art. 12 da Resolugdo CAMEX ne 15, de 24 de
margo de 2009, publicada no Diério oficia da Uni&o em 25 de marco
de 2009, passa a vigorar com a seguinte redacao:

PAE 1O

[Pais
EUA

Rohm and Haas Com- |US$ 0,19/kg (dezenove centavos de do-
pany e Rohm and|lares estadunidenses por quilograma)
Haas Texas Inc.

(NR)
Art. 20 Esta Resoluco entra em vigor na data de sua publicacéo.

FERNANDO DAMATA PIMENTEL
Presidente do Conselho

RESOLUCAO Ne 5, DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013

Altera o art. 1° da Resolugdo CAMEX ne
63, de 2008, que trata do direito antidum-
ping definitivo aplicado as importactes bra-
sileiras de papel supercalandrado, origind
rias dos Estados Unidos da América e da
Finlandia.

) O CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE CO-
MERCIOEXTERIOR - CAMEX, no exercicio da competéncia
conferida pelo inciso XV do art. 2° do Decreto n° 4.732, de 10 de
junho de 2003,

Considerando o que consta na Nota Técnica ne 006/2013/CG-
PI/DECOM/SECEX, de 23 de janeiro. de 2013, resolve:

Art. 19 O art. 12 da Resolugéo CAMEX ne 63, de 22 de
outubro de 2008, publicada no Diario Oficial da Unido em 23 de
outubro de 2008, passa a vigorar com aseguinte redacgo:

PAE 1O e s

UPM Kymmene Corpo- -Ums-g-199,00/t (cento e noventa e no-
ration e UPM Sales Oy |ve ddlares por tonelada)

(NR)
Art. 20 Esta Resolucdo entra em vigor na data de sua publicacéo.

FERNANDO DAMATA PIMENTEL
Presidente do Conselho

RESOLUGAO N° 6, DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013

Dispbe sobre o Detalhamento Brasileiro de
Nomenclatura (DBN) e ingtitui o Grupo
Técnico de Gestdo do Detalhamento Bra-
sileiro de Nomenclatura - GDBN.

| O CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE CO-
MERCIO EXTERIOR - CAMEX, no exercicio da competéncia

conferida pelo art. 29, incisos |11, aineas "a" e "c", e VIl do Decreto
n° 4.732, de 10 de junho de 2003, resolve:

Art. 12 Determinar a criacdo do Detalhamento Brasileiro de
Nomenclatura (DBN), exclusivamente em ambito nacional, a No-
menclatura Comum do Mercosul (NCM), para fins estatisticos e de
tratamento administrativo de comércio exterior.

Art. 22 Ingtituir, no &mbito do Comité Executivo de Gestéo
da CAMEX - GECEX, o Grupo Técnico de Gestdo do Detalhamento
Brasileiro de Nomenclatura - GDBN.

Art. 32 O GDBN sera composto pela Secretaria Executiva da
CAMEX, que o presidira, pela Secretaria de Comércio Exterior -
SECEX do Ministério de Desenvolvimento, IndUstria e Comércio
Exterior e pela Secretaria da Receita Federal do Brasil - RFB do
Ministério da Fazenda.

Parégrafo Unico. O Grupo sera responsavel por estabelecer
Seu regimento interno, definir os procedimentos para recebimento de
pleitos do setor privado, gerenciar e avaliar a manutencéo e inclusao
de cadigos, propor as alteragdes normativas pertinentes, além de pro-
mover o desenvolvimento e adaptagdes dos sistemas eletronicos ne-
Cessarios.

Art. 42 O GDBN dara inicio imediato a fase de especificagéo
e descricdo de requisitos para implementacdo do DBN nos sistemas
eletronicos de comércio exterior.

Art. 52 O GDBN devera informar periodicamente ao Con-
selho de Ministros sobre prazos, custos e especificacdes relativos a
fase de desenvolvimento e implementacéo do DBN.

Art. 62 Os Ministérios referidos no artigo 3° indicardo re-
presentantes titulares e suplentes para compor 0 GDBN.

Art. 72 O GDBN podera convidar a participar de suas reu-
nides representantes de outros 6rgdos do governo federal quando
estiver em pauta matéria de sua esfera de atuagéo.

Art. 82 O GDBN podera utilizar a consulta publica ou outro
mecanismo que contribua para reunir subsidios adicionais para o
exame dos pleitos de introdug8o, alteracdo ou eliminacdo de codigos
do DBN.

Art. 92 A inclusdo, alteracgo e exclusdo de cadigos do DBN
serdo efetuadas por Resolugdo CAMEX.

Art. 10/A lista.atualizada dos cédigos do DBN deverd ser
disponibilizada nos sitios eletronicos do MDIC, da RFB, e do Portal
Brasileiro de Comércio Exterior: www.comexbrasil.gov.br.

Art. 11 Esta Resolucéo entra.em vigor na data de sua publicaggo.

FERNANDO DAMATA PIMENTEL
Presidente do Conseglho

RESOLUCAO N° 7, DE 5 DE FEVEREIRO DE, 2013

Nega provimento ao pedido de reconside-
racéo face a Resolugdo CAMEX n° 77, de
29 de outubro de 2012.

3 O CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE CO-
MERCIO EXTERIOR - CAMEX no exercicio da competéncia con-
ferida pelo art. 2°, inciso XV do Decreto n° 4.732, de 10 de junho de
2003,

Considerando o contido na Nota Técnica ne 004/2013/CG-
DI/DECOM/SECEX do Departamento de Defesa Comercial da Se-
cretaria de Comércio Exterior do Ministério do Desenvolvimento,
IndUstria e Comércio Exterior, resolve:

Art. 1° Negar provimento ao pedido de reconsideracéo apre-
sentado pela empresa Bayer S. A. face a Resolugdo CAMEX n° 77, de
29 de outubro de 2012, publicada no Diario Oficia da Unido em 31
de outubro de 2012.

Art. 2° Esta Resolugéo entraem vigor na data de sua publicac@o.

FERNANDO DAMATA PIMENTEL
Presidente do Conselho

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012013020600016

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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RESOLUCAO N° 8, DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013

Nega provimento ao ido de reconsideragéo face a Resolugdo CAMEX n°
77e,gdep29 de outubrop(?(;j 2012. % 60

O CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR - CAMEX
no %xercicm da competéncia conferida pelo art. 2°, inciso XV do Decreto n° 4.732, de 10 de junho de

Considerando o contido na Nota Técnica ne2/2013/CGDI/DECOM/SECEX do Departamento de
Defesa Comercial da Secretaria de Comércio Exterior do Ministério do Desenvolvimento, Indistria e
Comércio Exterior, resolve:

Art. 1° NegLar rovimento ao pedido de reconsideracéio apresentado pela empresa Yantai Wanhua
Polyurethanes Co., Ltd. face a Resol u(?éo CAMEX n° 77, de 29 de outubro de 2012, publicada no Diério
Oficial da Uni&o em 31 de outubro de 2012.

Art. 2° Esta Resolugdo entraem vigor na data de sua publicacao.

FERNANDO DAMATA PIMENTEL
Presidente do Conselho

RESOLUCAO N¢ 9, DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013
Altera para 2% (dois por cento) as aiquotas do Imposto de Importagéo in-

cidentes sobre Bens de Informética e Telecomunicagdo, na condigdo de Ex-
tariféarios.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO
EXTERIOR, no exercicio da competéncia conferida pelo § 32 do art. 52 do Decreto n@ 4.732, de 10 de
junho de 2003, com fundamento no disposto no inciso X1V do art. 22 do mesmo diploma legal,

Considerando as Decisdes ne 33/03, 39/05, 13/06, 27/06, 61/07, 58/08, 56/10 e 57/10 do
Conselho do Mercado Comum do MERCOSUL - CMC, resolve:

Art. 12 Criar os seguintes Ex-tarifarios de Bens de Informética e Telecomunicagoes:

NCM DESCRICAO
8443.32.31 |Ex 001 - Méquinas de impressao pelo sistema piezoelétrico a jato de tinta para fotos,
alimentadas por bobinas ou folhas de papel fotogréfico, com largura variavel de 102
a 305mm, com sistema de avango e corte, com ou sem separador automético de
ordens, com resolugd@o de impressdo de 720 x 720dpi ou maior, com capacidade de
impressdo igual ou superior a 650fotosh em formato 15 x 10cm, para serem co-
nectadas a uma maquina de processamento de dados
Ex 001 - Equipamentos de diagnéstico do sistema de estabilidade ativa (System of
Active Stahility - SAS) da empilhadeira, com funcbes de verificagdo dos dados
instalados, exclusdo de codigos de erro e corregdes de dados de entrada, compostos
de: 1 unidade portétil de processamento de dados com "software" dedicado integrado;
1 leitor de codigo de barras e 1 unidade de comunicagdo com a empilhadeira et
cabeamento }
Ex 001 - Unidades de processamento de dados destinados & manipulagéo exclusiva de|
imagens médicas radiogréficas e mamogréficas possuindo no mesmo «corpo, carac-
teristicas de "hardware" incluindo console, monitor colorido LCD, ‘touch screen” ou
ndo e "software” com a finalidade de identificagio de pacientes.
Ex 002 - Equipamentos para configuracdo de dados do controlador eletrénico do
sistema de estabilidade ativa (System of Active Stability- SAS), para monitoramento
das condigdes de funcionamento e de prevencdo dos:limites de seguranca deter-
minados pelo projeto da empilhadeira, compostos:de:, 1 unidade de processamento de
dados com "software" dedicado integrado; 1 unidade de interface e 1 leitor de codigo
de barras e cabeamento
Ex 001 - Combinactes de maquinas automaticas, para redlizar a implementacéo do
processo de rastreabilidade de medicamentos, com a opgéo de aplicacdo de selos ou
lacres de seguranga, autoadesivos, em cartuchos de medicamentos, com variagéo
méaxima de 0,5mm de precisdo de aplicagdo, com ou sem balanga dinamica integrada
e com ou sem sistema deiinspecdo de caixas de embarque para agregacdo do ndmero
de série, compostas:por modulo transportador, contendo controlador 16gico progra-
mavel, painel de comando acoplado na méaguina, com tela "touch screen” colorida,
com diferentes-niveis de acesso, com velocidade até 400unidades/minuto, conduzidas
através de esteira automética, com tecnologia de transporte l6gico, positivo, encoder;
impressora jato de tinta ou laser para impressdo de codigos bi-dimensionais e co-
dificacdo OCV, com até 600dpi de resolucdo; sistema de inspecdo eletrénico por
cameras, providas de processador integrado e sistema de iluminaggo por led; sistema
de rejeig8o de cartuchos pneumético ou elétrico; software de gerenciamento de sistema
de rastreabilidade
Ex 001 - Bancadas autométicas para programacéo de unidades de comando eletronico
(ECU) de sistema de freios automotivos (Modulos ABS e ESP) em arquivos de
extensdo PCC, com tempo de programacao de 50 a 120 segundos, com nichos
independentes de programagdo, cada um podendo programar uma ECU com um
software diferente a0 mesmo tempo, dotada de unidade de scanner para leitura de
parémetros, unidade de gravacdo e avaliag@o de software, painel de comando ele-
trénico
Ex 002 - Mé&quinas autométicas para programar chaves imobilizadoras automotivas,
com fungdes de programac&o de chaves, gravacdo do cédigo PIN, gravagdo de falhas
e gerenciamento de dados
Ex 003 - Bancadas autométicas para programacéo de unidades de comando eletronico
(ECU) de sistema de freios automotivos (modulos ABS e ESP) em arquivos de
extensdo, PCC, com tempo de programacdo de 50 a 120 segundos, dotadas de "scan-
ner" de datamatrix, conector elétrico para leitura da ECU, unidade de gravagéo e
avaliagdo de software, painel de controle elétrico e painel de comando eletrénico
Ex 007 - Roteadores digitais para sistema CMTS (“cable modem termination system"-
sistema de terminac&o de modem a cabo), interface entre rede |P e rede coaxial, com
recursos de roteamento para suporte completo de servigos |P avancados, compostos
de: 1 chassi de alta densidade; 2 fontes de alimentagdo com 2 cabos ca; 1 médulo
DOCSIS; 2 conjuntos de cabos para conexao dos médulos; 1 placa roteadora; 1 placa
modulo DOCSIS de alta densidade; 1 placa de geragéo dos sinais de sincronismo de
tempo; 1 placa cco 1 porta gigabit ethernet; 1 modulo (placa) de controle central,
responsdvel por todo gerenciamento do conjunto CMTS (monitora o funcionamento
dos demais médulos gue integram o CMTS)

8471.30.12

8471.50.10

8471.50.10

8471.80.00

8471.90.90

8471.90.90

8471.90.90

8517.62.49

8517.62.49

Ex 008 - Roteadores digitais para sistema CMTS ("cable modem termination system"-

sistema de terminacdo de modem a cabo), interface entre rede IP e rede coaxial, com
recursos de roteamento para suporte completo de servigos IP avangados, compostos
de: 1 chassis de ata densidade; 2 fontes de alimentagdo com 2 cabos CA; 1 modulo
DOCSIS; 2 conjuntos de cabos para conex@o dos modulos; 1 placa roteadora; 8 placas
maédulo DOCSIS de alta densidade; 1 placa de geragdo dos sinais de sincronismo de
tempo; 1 placa cco; 1 porta gigabit ethernet; 1 modulo (placa) de controle central,
responsavel por todo gerenciamento do conjunto CMTS (monitora o funcionamento
dos demais médulos gue integram 0 CMTS)

8517.62.59

Ex 009 - Equipamentos de limpeza de atagques DDoS, com capacidade de realizagdo
de contramedidas de camada 7 OSl, baseadas em andlises comparativas, imediatas e
estatisticas, do trafego dos atagues DDoS com o tré&fego por aplicagdes padréo do
"backbone" do cliente (TCPR, HTTPR, DNS, SIP e outras), dedicadas a integrar pla-
taforma de andlise de trafego ("flows") de "backbones' de internet, de arquitetura ndo
intrusiva na rede, baseadas em "hardware' com sistema operaciona de proposito
especifico (“appliance"), com habilidade de deteccdo de anomalias do tipo negacdo de
servigo distribuidas (DDoS), de anomalias do protocolo BGP e de andlise de trafego
de entrada e saida

8517.62.59

Ex 010 - - Equipamentos de andlise de tré&fego ("flows") de "backbones’ de internet,
de arquitetura ndo-intrusiva na rede, baseadas em "hardware" com sistema operacional
de propésito especifico (“appliance"), com habilidade de deteccdo de anomalias do
tipo negacdo de servigo distribuido (DDoS), de anomalias do protocolo BGP e de
andise de tr&fego de entrada e saida, com capacidade unitaria minima de
50.000"flows"/segundo, pelo menos 2 milhdes de rotas internet BGP, com capacidade
minima de 5Gbs

(mitigacdo em "hardware’ TMS) e capacidade total agregada de andlise de pelo. menos
2.250 roteadores de internet em 1 Unico dominio de gerenciamento;. podendo conter
madulo de filtragem de ataques DDoS

8517.62.59

Ex 011 - Equipamentos eletrénicos para coleta sobredinha metdlica de pacotes de
dados, voz ou video de redes de comunicagdo em tempo real;.localizagdo de defeitos
permitindo um répido diagnéstico sobre contengGes e distribuicdo do volume de
tréfego por aplicacdo em rede, servidores, clientes e.*Virtual Local Area Network"
(VLAN), de "Quality of Service" (Qo0S)\e armazenamento em disco, do tréfego
analisado através do fluxo e da rede ou classe de servigo, com capacidade de ar-
mazenamento minimo de

500GB para captura dos-dados, disponibilizando as informagOes para o console de
captura, para ser conectadorem computador tipo PC (n&o incluso) para conversio e
leitura dos dados atraves de software especifico

8517.62.59

Ex 015 - Equipamentos para otimizagdo de trafego de dados através do protocolo TCP
(Transmission Control Protocol) em rede de longa distancia (WAN - Wide Area
Network), baseada em hardware com sistema operacional de propdsito especifico
("appliance"), com suporte a funcionalidades de eliminagdo de dados redundantes da
rede de'longa distncia, compressdo de dados que trafegam na rede com a utilizagéo
do algoritmo "Lempel-Ziv" (LZ), melhorias no protocolo TCP e possuir disco rigido
com capacidade de armazenamento minimo de 250GB

8517.70.10

Ex 001 - Placas de circuito impresso com componentes de audio e/ou video e/ou
sensoreamento, cartdo funcional para uso exclusivamente em aparelho mével de te-
lefonia celular, montado a partir de tecnologia SMT ("surface mount technology")
utilizando placa pléstica flexivel resistente & temperatura de refusdo da pasta de solda,
suportada por molde metdlico obtido por processo de usinagem de alta precisdo e
recortada por processo de prensagem com matriz de corte em formato especifico

8517.70.99

Ex 001 - Telas sensiveis ao toque "Touch Screen”, obtidas a partir de tecnologia de
filme fino transparente e condutor de éxido misto de indio e estanho (ITO), depositado
sobre substrato de vidro ou de plastico, com operagdo por modo capacitivo ou
resistivo, com placa de circuito impresso com componentes elétricos e eletronicos,
com formato e dimensdo especificos para instalagdo em aparelho transceptor portétil
de telefonia movel

8531.20.00

Ex 001 - Equipamentos de sinalizagdo visual (tela de LCD ou LED), denominados
"controladores de producéo informatizado", compostos de: 12 ou mais interfaces para
exibigdo de informagdes; 1 ou mais painéis de controle ANDON com tela sensivel ao
toque ("touch screen"); 6 ou mais concentradores de rede "hubs' de distribuicéo de
dados; cartBes de entradas/saidas remotas; com ou sem painéis de distribuicdo de
energia; com ou sem caixas de controle e distribuicdo de informactes dos processos,
com ou sem servidores de dados com software para armazenamento de dados de
producéo e cabos e com ou sem plataforma de transporte de empilhadeiras

8532.24.10

Ex 002 - Condensadores el étricos (capacitores) de camadas multiplas, fixos, dielétrico
de cerémica, SMD (para montagem em superficie)

8536.90.40

Ex 004 - Conectores €elétricos para montagem em placa de circuito impresso, re-
ceptéculo nas versdes USB (Universal Serial Bus) ou micro-USB ou mini-USB, tipos
A ou B, para operagdes em baixas tensdes

8537.10.20

Ex 007 - Sistemas de controle e protecdo de moédulo compensador de poténcia reativa,
tiristorizados para linhas de transmissdo, montados em gabinete padr& com con-
trolador 16gico programavel multiprocessador composto de hardwares com capacidade
de até 64 Bits para utilizagdo em controle dindmico de malha fechada com tempo de
amostragem de 100 p /s micro segundos, com softwares compativeis Microsoft e relés
digitais numéricos com comunicaggo |IEC 61850, alimentado por fonte de alimentagéo
redundante

8543.70.99

Ex 080 - Sistemas de pré-visualizagdo portéteis de estidio em tempo real, com sistema
de rastreamento de posi¢do de camera no espaco e controle automético de leitura dos
dados, com qualidade de p6s produgdo através de recorte (keyer), composi¢éo, ren-
derizacdo, corregdo de cor, compostos de 1 ou mais unidades dos seguintes itens:
unidade de processamento de dados (CPU customizada) com monitor, configurada
em gabinete de 4 unidades de "rack" transportével, com software de producdo; ga-
binetes de acoplagem de equipamentos; conversores de sinais digitais/analégicos de
video; placas de captura de video; amplificadores de sinais de video; micro-cameras
de processamento de imagem para rastreamento de érea e dados; acessorios de ras-
treamento para rotagdo e monitoragdo, podendo ainda conter: medidores de distancia
e angulos horizontais/verticais, conversores de dados de lente

8543.70.99

Ex 081 - Mé&guinas para deposicdo via plasma de camadas metédlicas extremamente
finas, sobre a superficie de placas de vidro plano, através do processo conhecido por
"Magnetron Sputtering”

8543.70.99

Ex 084 - Digitalizadores de placas de fosforo, para processamento de imagens mé-
dicas radioldgicas, no padrdo DICOM ("Digital Imaging and Communication Me-
dicine")

8544.70.90

Ex 001 - Cabos hibridos contendo um ou mais pares de fibra ética e um ou mais pares
de cobre conectorizados ou ndo, que atendam as especificacbes do padrdo SMPTE
(Society of Motion Picture and Television Engineers) 311M para cdmeras HDTV

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600017

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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9030.82.10 |Ex 001 - Equipamentos autométicos de alto desempenho para teste, selecdo e ca
racterizac@o elétrica de circuitos integrados de memdrias, compostos de placas com
impedéancia controlada para permitir teste de grandes quantidades de pecas e com ata
velocidades até 3.2Gbps, com alto nivel de precisdo, apresentando capacidade de teste
de até 512 dispositivos em paraelo

Ex 002 - Aparelhos automaticos auxiliares para testadores (manipulador) de circuitos
integrados para manipulacdo de pegas e separacdo das unidades aprovadas e re-
provadas com capacidade de até 42.200unidades/hora, temperatura de trabalho com-
preendida entre -40 a 125°C em sua configuracdo padréo

Ex 030 - Equipamentos rebocaveis para andlise de condutividade elétrica com apli-
cacdo nas investigagOes fisico-quimicas, permitindo analisar caracteristicas e pro-
priedades de solos, através da emissdo elétrica e mensuragdo de condutividade, com
diametro dos discos (eletrodos) de 43cm e velocidade maxima de deslocamento no
campo _de 25km/hora

Ex 031 - Méqguinas de teste de radiofrequéncia, com capacidade de verificar alcance
de cc;ntrole remoto das chaves junto a0 médulo de acionamento de comandos em
veiculos

Ex 032 - Maquinas para checar funcionalidades e falhas de todas as versdes de
madulos eletrénicos veiculares BFM (base function module) a partir de simulagéo de
diferentes fungBes do veiculo como buzina, limpador de para-brisa, desembagador,
entre outras, com tempo de operagcdo menor que 23 segundos, com interface para o
sistema "iTac" que interliga mesa giratoria

Ex 033 - Dispositivos portéteis para diagndstico de veiculos automotores, proprios
para leitura de falhas no sistema de controle eletrénico e apresentar as informagdes da
mesma para identificacdo do local e razéo da falha

Ex 001 - Mé&quinas para inspecdo automética da pressdo interna e vazamento de
frascos e potes flexiveis (squeezer), garrafas, latas, em linha de produg&o, eliminando
os produtos ndo-conformes com o padrdo pré-estabelecido, compostas de: 2 correias
laterais para passagem dos frascos, 1 ou 2 células de carga para medicdo da presséo
interna‘dos frascos (a célula de carga gera um sinal elétrico de 0 a 10V, de acordo com
a/pressdo exercida sobre a mesma; a tensdo elétrica € convertida em um valor de
merito, 0 qual’ é

comparado com<o valor padréo pré-estabelecido; valores encontrados fora do range
estabelecido sao considerados ndo-conformes, e o produto € rejeitado da linha de
produc&o), operando com velocidade de até 2,67m/s, deteccdo de vazamentos de 0,152
e 0,508mm, podendo-vir equipadas com sistema de inspegdo de nivel de enchimento
e tampa por sensores, altasffreguéncia, raios-x ou camera de video

9030.82.10

9030.89.90

9030.89.90

9030.89.90

9030.89.90

9032.89.81

§ 12 Alterar para 2% (dois por cento), até 31, de dezembro de 2014, as aliquotas ad valorem do
Imposto de Importacdo incidentes sobre os referidos Bens de Informética e Telecomunicagfes, na
condi¢do de novos.

) § 22 Os bens que se enquadrem nas descrigBes dos Ex-tarifarios a que se refere este artigo e que
sgjam_usados ou remanufaturados, ou recondicionados, ou submetidos a qualquer tipo de reforma,
poderdo ser importados nestas clasﬂflbcgoe;s tariférias, mas ndo terdo direito a usufruir.da reducdo da
aliquota do imposto de importacdo, obedecida a legislagéo especifica para importagéo de bens usados.

Art. 22 A dteracfo das aliquotas ad valorem do Imposto de Importacéo, a que-se referem as Re-
solugBes CAMEX que criam Ex-Tariférios e cujos prazos de concessao ainda néo tenham expirado, somente
podera ser usufruida por bens importados na condigdo de novos.

~ § 12 Os hens, que se enquadrem nas descricdes dos Ex-tariférios das Resolugdes CAMEX
referidas no caput, e que sgjam usados ou remanufaturados, ou recondicionados, ou submetidos a
qualquer tipo de reforma, poderdo ser importados nestas classificagOes tariférias, mas néo teréo direito
a 3%aufrwr da reducdo da aliquota do imposto, obedecida a legislacao especifica para importagéo de bens
usados.

Art. 3° Esta Resoluc&o entra em vigor na data de sua publicacéo.

FERNANDO DAMATA PIMENTEL
Presidente do Conselho

RESOLUGAO N° 10, DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013

Altera para 2% (dois por cento) e 0% (zero por cento), até 31 de dezembro de
2013, as aiquotas do Imposto de Importacdo incidentes sobre Bens de Capital,
na condi¢do de Ex-tarifarios.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO
EXTERIOR, no exercicio da competéncia conferida pelo § 32 do art. 52 do Decreto n@ 4.732, de 10 de
junho de 2003, com fundamento no disposto no inciso X1V do art. 22 do mesmo diploma legal,

Considerando as Decisdes ne 34/03, 40/05, 58/08, 59/08, 56/10 e 57/10 do Conselho do
Mercado Comum do MERCOSUL - CMC e os Decretos n? 5.078, de 11 de maio de 2004, e n? 5.901,
de 20 de setembro de 2006, resolve:

Art. 12 Criar os seguintes Ex-tarifarios de Bens de Capital:

NCM DESCRICAO
8207.30.00 |Ex 017 - Pungdes semiacabados (sem perfil externo acabado), construidos em car-
boneto de tungsténio sinterizado (metal duro), fabricados pelo processo de prensagem
isostética fria e utilizados para estampar copos ou corpos de latas de aluminio.
8408.10.90 |Ex 021 - Motores diesel para aplicacdo em veleiros ou embarcagdes de pequeno porte,
acoplados ou ndo a reversores, 4 tempos, refrigerados a agua, 3 cilindros verticais, 6
vélvulas, alimentagdo por injecdo indireta, com diametro de pistdo de 70mm e curso do
pistéo de 74mm, poténcia méxima medida no virabrequim de 15,3kW a 3.600rpm e
cilindrada de 0,854litros
8408.10.90 |Ex 022 - Motores diesel para aplicacéo em veleiros ou embarcagdes de pequeno porte,
acoplados ou ndo a reversores, 4 tempos, refrigerados a &gua, 2 cilindros verticais, 4
vélvulas, alimentagdo por injecdo indireta, com didmetro de pistdo de 70mm e curso do
pistéo de 74mm, poténcia maxima medida no virabrequim de 10kW a 3.600rpm e
cilindrada de 0,570litros.
8408.10.90 |Ex 027 - Motores maritimos de pistdo, de igni¢ao por compressdo (ciclo diesel), para
propulsdo de embarcacfes, de fixagdo interna ao casco, com 6 cilindros em linha com
poténcia entre 230 a 480HP, com velocidade maxima do motor entre 2.600 a 3.400rpm,
com injecdo direta de combustivel do tipo "Common Rail", com didmetro do pistdo de
102mm, curso do pistdo de 120mm, capacidade volumétrica de 5,9L com turbo-
compressor e resfriador do ar de admissdo com passagem de &gua, "display” de
monitoramento eletronico, relégio medidor de velocidade, manete de comando dos
motores, com capacidade para utilizagdo de transmisséo direta tipo "pé de galinha" ou
transmissdo tipo azimutal ou transmisséo de rabeta

8408.10.90

Ex 030 - Motores maritimos eletronicos, de 4 tempos, igni¢do por compresséo, injecéo
direta, 12 cilindros em "V", com pistGes de 145mm de didmetro e poténcia igua ou
superior a 492bkW, com ou sem reversor de transmissdo para pé de galinha

8408.10.90

Ex 056 - Motores maritimos de pistao, alternativos, de ignicdo por compresséo (ciclo
diesel), para propulsdo de embarcagtes, de fixago interna ao casco, com 6 cilindros
em linha, com poténcia entre 730 e 800HP, com rotacdo maxima de 2.300rpm, com
diametro do pistéo de 128mm, com injecdo direta de combustivel do tipo "common
rail", com ou sem sistema de transmissao de reversdo e redugdo acoplado, com tur-
bocompressor, com ou sem escapamento molhado, com ou sem sistema de moni-
toramento andogo ou digital

e com ou sem sistema multiplo de controle de comando

8408.10.90

Ex 057 - Motores maritimos de pistdo, alternativos, de igni¢do por compressdo (ciclo
diesel), para propulsdo de embarcagfes, de fixagdo interna ao casco, com 12 cilindros
em "V", com poténcia entre 1.200 e 1.800HP, com rotagcdo méaxima de 2.300rpm, com
didmetro do pistéo de 128mm, com injecdo direta de combustivel do tipo "common
rail", com ou sem sistema de transmisséo de reversdo e reducdo acoplado, com tur-
bocompressor, com ou sem escapamento molhado, com ou sem sistema de

monitoramento andlogo ou digital e com ou sem sistema mdltiplo de controle de
comando

8408.10.90

Ex 058 - Motores maritimos de pistdo, aternativos, de ignicdo por compressdo (ciclo
diesel), para propulsdo de embarcagBes, de fixagdo interna ao casco, com 10 cilindros
em "V", com poténcia de 1.100HP, com rotagdo maxima de 2.300rpm, com didmetro
do pistéo de 128mm, com injecéo direta de combustivel do tipo "common rail", com ou
sem sistema de transmiss&o de reversdo e reducgéo acoplado, com turbocompressor, com
ou sem escapamento molhado, com ou sem sistema de monitoramento analogo ou
digital e

com ou sem sistema de multiplo controle de comando.

8408.10.90

Ex 059 - Motores maritimos de pistdo, aternativos, de igni¢do por compressdo (ciclo
diesel), para propulsdo de embarcacOes, de fixag8o interna ao casco, com 8 cilindros
em "V", com poténcia entre 900 e 1.200HP, com rotacdo méxima de 2.300rpm, com
diametro do pistéo de 128mm, com injecdo direta de combustivel do tipo "common
rail", com ou sem sistema de transmissdo de reversdo e redugdo acoplado, com tur-
bocompressor, com ou sem escapamento molhado, com ou sem sistema de moni-
toramento andlogo ou digital e com ou sem sistema multiplo de controle de co-
mando

8413.50.10

Ex 002 - Bombas volumétricas aternativas de pistdes axiais, com disco inclinado,
deslocavel, com fluxo variavel para circuito aberto, pressdo maxima de 250bar, des-
locamento volumétrico compreendido de 45 a 63cm?/rotagdo, com bomba de carga e
poténcia compreendida de 52 e 73kW

8413.50.10

Ex 003 - Bombas volumétricas aternativas de pistGes axiais, de fluxo variavel para
acionamento hidrostatico em circuito aberto, pressdo nomina superior a 250bar, des-
locamento volumétrico compreendido entre 18 e 500cm?/rotagdo e poténcia maxima
compreendida entre 27,7 e 437kW

8413.50.10

Ex 004 - Bombas volumétricas aternativas de pistGes axiais, de fluxo variavel para
acionamento hidrostético em circuito aberto, pressdo nomina inferior ou igua a
250bar, deslocamento volumétrico de 10cm3/rotagdo e poténcia méxima de 16kW

8413.50.10

Ex 005 - Bombas volumétricas aternativas de pistBes axiais, de fluxo fixo, tipo eixo
inclinado, pressdo nomina superior a 250bar e deslocamento volumétrico compre-
endido entre 5 e 500cm3/rotagdo e poténcia méxima compreendida entre 14 e
437kW

8413.50.10

\Ex 006 - Bombas volumétricas aternativas de pistdes axiais, de fluxo variavel para
acionamento hidrostatico em circuito fechado, pressdo nominal superior a 250bar,
deslocamento volumétrico compreendido entre 18 e 250cm3/rotagdo e poténcia méaxima
lcompreendida entre 36 e 400kW

8413.50.10

Ex 009 - Bombas volumétricas alternativas, acionadas a vapor d'agua, de acoplamento
direto, para transferir.édgua e 6leo de composicéo varidvel, para operar na vazdo de
47md/h, com pressdo de descarga 7,1kgf/cm?g, viscosidade 0,93cP a temperatura de
operacéo, com contaminantes.H2S.

8413.50.10

Ex 010 - Bombas de deslocamento positivo do tipo agdo direta, com capacidade
méaxima de vazéo de 250md3/h e pressdo. de descarga de 24bar, testadas de acordo com
0s reguisitos da norma API-674.

8413.50.90

Ex 029 - Bombas volumétricas alternativas; de metal, acionadas pneumaticamente,
movimento do fluido através de diafragmas .impulsionados por um sistema de dis-
tribuicdo de ar, com triplicador de presséo maxima de fluido de 17,2bar, pressdo
méaxima de alimentacdo de ar de 5,9bar, vazdo maxima de 359litros/minuto

8413.50.90

Ex 041 Bombas volumétricas alternativas de pistdes axiais; de fluxo variavel para
acionamento hidrostético, pressdo nomina superior a 250bar /& deslocamento volu-
métrico compreendido entre 750 e 1.000cm?/rotagdo, poténcia méxima compreendida
entre 583 e 656kW

8413.50.90

Ex 042 - Bombas volumétricas aternativas de pistGes axiais, de fluxo.fixo, tipo eixo
inclinado, pressdo nominal superior a 250bar, deslocamento volumétrico compreendido
entre 710 e 1.000cm?®/rotacdo e poténcia méaxima compreendida entre 497 e 554kW

8413.50.90

Ex 048 - Modulos de ferramenta para bombeamento de fluidos de formagdo de pogos
de petréleo, constituidos de bombas de pistéo de dupla agdo, 2 transdutores de pressao,
capacidade méxima de 3,78L/min, pressio de 500psi e pressdo diferencial de
4.000psi

8413.50.90

Ex 049 - Bombas aternativas de deslocamento positivo para bombeamento de polpa de
minério, de servigo continuo, com diafragmas de elastdmero acionados por meio de 3
cilindros de agéo simples, com pistées acionados por virabrequim, diafragma guiado
por uma haste de controle, motor, redutor de velocidade com engrenagens, com vazéo
nominal igua ou superior a 260m3/h, pressdo nominal de succéo igua ou superior a
330kPag e pressdo méaxima de descarga igual ou superior a 6.500kPag, dotadas de

controlador légico programével (PLC) e painel de controle

8413.60.11

Ex 004 - Bombas de engrenagem de fusdo para extrusora de didmetro de rosca de
150mm, para transferéncia estavel do materia policarbonato (PC) da extrusora até o
DIE (matriz), com temperatura constante através de sistema de aquecimento €létrico,
com sistema especial de vazamento externo, pressdo maxima no lado de saida de
350bar, pressdo maxima diferencial de 250bar; volume especifico de bombeamento de
371lcm¥rpm; torque méximo de 3.200Nm; forca de transmissio de
18,5kW/1.500rpm,

incluindo 4 pegas de transi¢ao e conexdo e DIE (matriz) dedicado de chapas planas de
camadas simples para chapa de espessura entre 1,5 a 12mm, com borda flexivel e borda
ajustavel para gjustar o intervalo das bordas, largura da matriz de aproximadamente
2.200mm para a producéo de chapas com 2.050mm

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600018

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
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8413.70.90

Ex 068- Bombas centrifugas de superficie, multiestdgios com mancais radiais de car-
bureto de tungsténio, com vazbes de operacdo entre 100 a 90.000BPD, dotadas de
bomba, "skid" metdlico de suporte, cAmara de empuxo, acoplamento flexivel, aces-
sorios, admissao e descarga

8413.70.90

Ex 078 - Bombas centrifugas verticais de alta rotagdo com engrenagem multiplicadora
interna, acionadas por motor elétrico, para transferéncia de hidrocarboneto, na vazéo de
33,3m?/h, temperatura de projeto de 38°C, pressdo de sucgdo de projeto de 8,8kgf/cm?g,
pressdo de descarga de projeto de 28,6kgf/cm2g, com altura manométrica de 379,7m

8414.10.00

Ex 025 - Bombas de vécuo de parafusos a seco, com ou sem motor, com capacidade
nominal maior ou igual a 70m3h e menor ou igual a 2.500m3/h, vécuo final maior ou
igual a 0,01hPa(mbar) e menor ou igual a 20hPa(mbar)

8414.10.00

Ex 026 - Bombas de vécuo tipo "roots', com ou sem motor, com capacidade nominal
maior ou igua a 250m3/h e menor ou igua a 11.600m3/h, pressdo diferencial maxima
maior ou igua a 25hPa(mbar) e menor ou igual a 100hPa(mbar)

8414.10.00

Ex 027 - Bombas de vécuo de |ébulos de garras a seco, com ou sem motor, com
capacidade nomina maior ou igual a 40m3/h e menor ou igua a 580m3h, vacuo final
maior ou igual a 20hPa(mbar) e menor ou igua a 250hPa(mbar)

8414.80.12

Ex 012 - Elementos compressores, isentos de 6leos, compostos de carcaga, rotor de
parafusos, com ou sem redutores de velocidade, revestidos com teflon, do tipo pa
rafuso, com pressdo de trabalho igual ou superior a 1,0bar e vaz&o igual ou superior a
1,20m¥min.

8414.80.19

Ex 047 - Compressores de ar centrifugo, isento de déleo, com 3 estégios, pressdo
maxima de trabalho igual ou superior a 7,0bar, capacidade de gerar ar comprimido com
vazdo méxima igual ou superior a 9.000m%h

8414.80.19

Ex 074 - Sopradores centrifugos de multiplos estagios para aplicagdo com biogés de
aterro sanitario com vazdo maxima igual ou inferior a 13.000 m¥h e pressdo maxima
igual ou inferior a 120 kPa manométrico, montado em base metdlica, com motor
elétrico incorporado com poténcia méxima igual ou inferior a 360kW, carcaca em ferro
fundido, impelidores em auminio fundido, carcaca e impelidores com revestimento
anti-corrosivo

8416.20.10

Ex 001 - Queimadores a gés natural para fornos de fusdo de metais, regenerativos,
utilizados para promover o aguecimento de fornos através de chama produzida por ar
mais gés, consistindo de: 1 par de queimadores, cada queimador com poténcia de
17MMBTU/h (milhdes BTU/h), totalizando 34MMBTU/h, agente (média) esferas de
Al203 para regenerador, vélvulas, painel de controle l6gico programével (CLP)

8416.20.90

Ex 001 - Queimadores a 6leo (residuo de véacuo) e/ou gas combustivel, horizontais, de
baixa emissdo atmosférica (baixo NOx, baixo CO e particulados), para caldeira aqua-
tubular, dotados de "dumper" (abafador) de controle de entrada de ar para queima,
sensores de chama, sistema acessorio de ignicao (pilotos), tubulagdo de distribuigéo de
combustiveis, langcas e bicos para a queima, com liberagdo térmica maxima de
23Gcal/h

8416.30.00

Ex 002 - Grelhas dindmicas em degraus, movimentadas por sistema hidraulico, des-
tinadas a montagem em caldeira, para a distribui¢éo de combustivel solido (biomassa)
através de silos dosadores, refrigeradas a ar por ventiladores de ar primario, secundéario,

tiragem, filtros de particulas e trocadores de calor, com area igual ou superior a 90n®?, '
poténcia méaxima térmica total de até 74MW, com painéis de controle e hardwares de|
interface com automacéo |

8417.10.90

Ex 014 - Combinagdes de méaquinas para producdo de clinquer através de tratamento
térmico (calcinagdo) de farinha de cru, com capacidade de projetode 4.500tone-
ladas/dia, compostas de: torre de pré-aquecimento do tipo ciclone; forno rotativo de
calcinagdo; queimadores; silos; transportadores; sopradores; ‘aimentadores; vavulas;
tubulagOes; estruturas metélicas; chaming; britador; homba pneumética; ventiladores;
analisadores de gases; amostradores; sistemas de despoeiramento, de pesagem, de
acionamento, elétrico e de controle.

8417.20.00

Ex 001 - Fornos para convecgdo digital em ago inoxidavel, para panificagdo, com 6
bandejas de pées de 13" x 18" com camara de fermentacdo incorporada com capacidade
para 18 bandejas de pées de 43" x 18", dotados de controles programéveis, controle
automético de umidade relativa, real, borrifador de névoa fina dentro da camara de
fermentacdo e sistemacde filtragem’ de dgua

8417.80.10

Ex 001 - Fornos industriais de aguecimento a gés para indUstria de revestimento
ceramico, com recuperacdo de ar quente de ata eficiéncia, isolamento de baixa con-
dugdo térmica e sistema de combustdo modulante a vélvula zero governo e combustéo
estequiométrica

8417.90.00

Ex»035 - Anéis de rolamento e sustentagdo para forno rotativo para produgdo de
clinquer, construidos em ago, com didmetro externo igual ou maior que 1.600mm,
didmetro interno igual ou maior que 550mm e largura igual ou maior que 600mm

8417.90.00

Ex 036 - Conjuntos de componentes destinados a complementar o pré-aquecedor da
mistura de calcario e argila na torre de ciclones de produgdo nomina de 3.000to-
neladas/dia de clinquer, compostos de: 1 vévula de ar terciario tipo guilhotina, mo-
torizada, com 2.500mm de didmetro, acionada por motorredutor de 2,2kW, fabricado
em aco de alta resisténcia a temperatura, revestida internamente com concreto refratério
especial, para controle de fluxo de ar a temperatura de operacéo variavel até 950°C; 2
comportas motorizadas para divisdo da mistura entre o calcinador e o duto de ascenséo,
com 1.000mm de didmetro, acionado por motorredutor de 2,2kW, fabricado em ago de
alta resisténcia a temperatura de 800°C, com revestimento internamente de concreto
refratério; dutos de ago fundido com didmetro de 4.332mm para direcionamento do
fluxo de ar para baixo e restri¢ao do fluxo de gas da entrada a saida, segmentado, com
resisténcia a temperaturas de 800°C; conjunto de juntas de expansdo em ago fundido,
com alta resisténcia a temperaturas elevadas para interligagdo dos dutos segmentados

8417.90.00

Ex 037 - Conjuntos de componentes destinados acomplementar o pré-aquecedor damisiuradecacaio
eagilanatorre de ddones de produgéo nomind de 5.000toneladas/dia de dinquer, compostos de 1
védvula de a terdéio tipo guilhating motorizada, com 3.000mm de diémetro, acionada por motor-
redutor de 2,2kW, fabricadaem ago de dta res ténciaatemperatura, com revestimento interno de con-
creto refratério com controle de fluxo de a, temperaturamaximade operaggo de 950°C; 2 comportas

motorizadas para divisdo da mistura entre o calcinador e o duto de ascensdo, com
1.120mm de didmetro, acionadas por motorredutor de 2,2kW, fabricadas em aco de ata
resisténecia a temperatura de 800°C, com revestimento interno de concreto refratario;
dutos de ago fundido com didmetro de 5.392mm para direcionamento do fluxo de ar
para baixo e restri¢do do fluxo de gés da entrada a saida, segmentado, com resisténcia
a temperaturas de 800°C; conjunto de juntas de expansdo em ago fundido, com alta

resisténcia a temperaturas elevadas para interligacdo dos dutos segmentados

8417.90.00

Ex 044 - Conjuntos de rolo de escora em ferro fundido, com didmetro superior a
1.800mm e estrutura de suporte, incluindo 2 rolamentos de rolos e micro-switch, para
forno de cal

8417.90.00

Ex 045 - Unidades destinadas a complementar o pré-aquecedor da mistura de calcério,
argila e/ou outros aditivos na torre de ciclones de producdo nomina de 6.500to-
neladas/dia de clinquer, compostos de: 2 vévulas de ar terciério tipo guilhotina mo-
torizada com didmetro entre 2.000mm e 3.000mm, acionadas por motorredutor de
2,2kW, fabricadas em aco de alta resisténcia a temperatura, para controle de fluxo de
ar a temperatura de operacdo varidvel até 950°C; sistema de amostragem; elevador de
cacamba com capacidade de 500t/h; silo de aimentacdo de cru com capacidade de
120ms3; dosadora com capacidade de 500t/h; calhas fluidizadas com capacidade de
500t/h; ventiladores; vavulas, soprador rotativo para pistdo e filtros de mangas para
despoeiramento

8419.31.00

Ex 001 - Mé&quinas automaticas para processamento de residuos organicos para trans-
formag&@o em produto biolégico estavel (adubo), por processo de tratamento térmico e
ar para desidratagdo, com capacidade para produzir biomassa estéril, sem risco de
contaminacao por bactérias, sem utilizagdo de &gua, enzimas ou qualquer outro produto
quimico ou bioldgico, com sistema que ndo emite gases, detritos ou qualquer subs-
tancia nociva a0 meio ambiente, com poténcia de 3kW

8419.39.00

Ex 042 - Secadores verticais para secagem de revestimentos cerémicos prensados, com
largura Util dos cestos de carga igua a 2.300mm, profundidade Util dos cestos de
1.350mm, com 27 cestos, sendo cada cesto com 11 planos de carga, totalizando 297
planos de carga e transporte dos revestimentos ceramicos

8419.39.00

8419.39.00

|conjunto de instrumentos de monitoramento (PLC), seguranca e controle

|separados da camara principal, condensador na parte de baixo da camara)

Ex 052 - Combinagdes de maquinas para secagem de placas de gesso acartonadas, com-
postas de: secador com capacidade de evaporacdo térmica de 12,2toneladas 'de éguapor
hora e consumo de calor de 625kcal por quilograma de vapor de &gua, com 6 zonas de
pré-secagem e 3 zonas de secagem, transportador de corrente“com, pisos: sobrepostos,
queimadores a gas natural; sistema de exaustéo, circulagdo_e ventilagéo; trocador de calor
tubular de 6 estagios, com sistema de exaustdo, circulagdo e ventilacdo, bandeja

de condensacdo e recipiente de condensado; conjunto de estruturas, suporte e dutos;

Ex 053 - Liofilizadores de alimentos com. aguecimento através de radiagdo, com uma
camara de liofilizac8o, placas de aguecimento feitas sob extrusdo; sistema de des-
congelamento continuo de &gua, vacuo com pressdo em torno de 1 torr (0,0013atm) e
transportador, érea de bandejas.igual a 152m?, com capacidade de 460kg/24h de
material seco, com controlador l6gico programavel (CLP), com fonte de alimentacéo
380V/60Hz/trifésico, com maximo de agua de extracdo de 2.500kg/Iote, com vapor

industrial de:100kg/h"0.3~0.5Mpa, com ar comprimido de 100L/min a 6bar, com agua
de resfriamento de-150t/h, com area de tubulagdo de captura maior ou igual a 180m?,
com menor temperatura de condensac&o de -55°C, com degelo: spray + imersdo, com
veIomdade de resfriamento; temperatura da sala aproximadamente -40°C em 1 hore,
ltipo separado (o sistema de vécuo, sistema de refrigeragdo e tanque de secagem sdo

8419.39.00

8419.39.00

|densacdo de -65°C, com degelo: spray + imersdo

Ex 054 - Liofilizadores de alimentos com aquecimento através de radiagdo, com uma
camara de liofilizago, placas de aguecimento feitas sob extrusdo; sistema de des-
congelamento continuo de &gua, com vacuo com pressao em torno de 1torr (0,0013atm)
e transportador, area de bandejas igual a 1.1m?, com capacidade de 2.5kg/24h de
materia seco, com controlador |6gico programave! (CLP), com fonte de aimentagéo de
380V/60Hz/trifésico, com méximo de &gua de extracdo de 12kg/lote, com

ar comprimido de 100L/min a 6bar, com agua de resfriamento de 5t/h, com poder de
aguecimento de 16kW, com temperatura maxima de congelamento de 40°C com area
de tubulagdo de captura maior ou igua a 12m?, com menor temperatura de con-

Ex 055 - Secadores continuos, aguecidos a vapor, com programagado eletrénica no ciclo
de secagem para tecidos, papel e couros por pingamento dos mesmos, sobre quadros
em aco inox, com sistema de expansdo automética dos materiais, possuindo dupla
estacdo de trabalho, consistindo de tinel de secagem com 6 células independentes,
onde sdo montados ventiladores e baterias de radiadores, sondas de temperatura e de
unidade; sistema de economizadores de energia e leitura da unidade através de ins-
trumentos a

micro-ondas; sistema de coleta das pingas no interior do tunel; deslocamento e ma-
nipulagdo dos quadros automatizados por um sistema robotizado pneumético; sistema
de isolamento térmico das células de secagem com painéis em espuma de poliuretano
com espessura de 40mm; sistema de controle de todas as func¢oes através de CLP, com
teclado gréfico e sistema tousch screen

8419.39.00

Ex 056 - Liofilizadores industriais farmacéuticos, com 16,7m? de é&rea Util de pra-
teleiras, configuracdo de 9+1 prateleiras com as dimensdes de 1.248 x 1.524 x 18mm
(largura x profundidade x espessura), interdistancia de 115mm; cémara, condensador,
prateleiras e partes em contato com o produto fabricados em ago inoxidavel 316L; o
equipamento dispde de 2 portas, 1 porta de carga tipo "slot door" voltado para a area
limpa, 1 porta principal instalada na sala de maquinas, oposta a porta de carga, para
acesso de

manutencdo; integracdo da camara com a linha de envase para sistema de carga e
descarga de frascos em modo automético através de uma extens3o fixa, tipo ponte, para
permitir a carga e descarga e da integracdo com um isolador; sistema de medi¢&o de
vécuo composto de 2 sensores de vacuo, 1 sensor de membrana capacitiva tipo MKS
instalado na camara de secagem, integrado com valvula tipo proporcional para controle
da pressdo na camara.;o outro sensor de vacuo esta instalado no grupo de bombas de
vécuo e é do tipo "Pirani"

8419.50.21

Ex 046 - Trocadores de calor, tipo "casco e tubo" para troca térmica entre fluido frio
(destilados médios e gés de reciclo) e fluido quente (efluente hidrotratado e gas de
reciclo) em que o lado do fluido frio trabalha com presséo de projeto de 118,6 a
119,7kgf/cm? a temperatura de projeto de 338 a 397°C e o lado do fluido quente
trabalha com pressdo de projeto de 100,7 e 102kgf/cm? a temperatura de projeto de 382
a 421°C, com tubos e espelho em ago inoxidavel, casco e carretel, em ago liga
possuindo ainda o

casco e o carretel, em sua parte interna, 1 revestimento de ago inoxidavel e 1 sistema
de fechamento por anel roscado, para suportar a alta pressio

8419.50.21

Ex 047 - Trocadores de calor, tipo "casco e tubo" para troca térmica entre fluido frio
(querosene e gas de reciclo) e fluido quente (efluente hidrotratado) em que o lado do
fluido frio trabalha com pressdo de projeto de 68,6kgf/cm? a temperatura de projeto de
169°C e o lado do fluido quente trabalha com pressdo de projeto de 52,8kgf/cm? a
temperatura de projeto de 270°C, com tubos, espelho, casco e carretel em ago carbono,
possuindo 1 sistema de fechamento por anel roscado, para suportar a ata presséo

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600019
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8419.50.21 |Ex 048 - Trocadores de calor, tipo "casco e tubo" para troca térmica entre fluido frio 8419.81.90 |Ex 023 - Fornos elétricos de convecgdo de alta velocidade para alimentos, com ca-
(querosene e gés de reciclo) e fluido quente (efluente hidrotratado) em que o lado do pacidade méxima de 250 programas por cozimento, sistema de cocgdo por carrossel,
fluido frio trabalha com pressdo de projeto de 67,9kgf/cm? a temperatura de projeto de com sonda de controle de temperatura programavel, 3 portas de acesso de vidro curvo
t242"C,ate o] Ig\do do (;I uigo ggggtce trabal Pt1a bgom prouu 0 de projet?_ de 52,6kgf/cm? a dupI?, auto-li;npinste, %%IIT(] V\s/istema de separacdo de gordura e painel computadorizado
emperatura de projeto de , com tubos e espelho em aco liga, casco em ago e potencia entre 18 e
fgrsgggg e ;:r:rrgelortgrnt;egl\t:mrlga, possuindo 1 sistema de fechamento por anel 8410.81.90 |Ex 024 - Fornos para preparo de aimentos, por conveccdo forcada de ar, sistema
» P P pressA "impingment", temperatura de operagdo compreendida entre 95 e 270°C, micro-ondas e
8419.50.21 |Ex 049 - Trocadores de calor, tipo "casco e tubo" para troca térmica entre fluido frio infravermelho radiante para cozimento em ata velocidade, 39litros de capacidade,
(carga de querosene e gés de reciclo) e fluido quente (efluente hidrotratado), em que o painel de controle programével com capacidade de programagdo méxima de 360 itens,
lado do fluido frio trabalha com pressdo de projeto de 66,5 a 67,2kgf/cm? a temperatura 11 niveis de poténcia, 4 estégios para cozimento e modo descongelamento e conversor
de projeto de 298 a 3237°C, e o lado do fluido quente trabalha com pressao de projeto catalitico de recirculacdo integral que dispensa exaustao
de 53,4 e 54,2kgf/cm? a temperatura de projeto de 345 a 374°C, com tubos e espelho 8419.81.90 |Ex 025 - Fornos : . S .
NG 7 L .81. - para alimentos, de aguecimento por resisténcia, micro-ondas e con-
iergr(;x?gglg\omdavd, casco em ago liga, podendo ser revestido internamente com aco vecgdo forcada de ar, sistema "impingment", conversor catetitico de recirculagdo in-
' tegral que dispensa exaustéo, temperatura de operacdo compreendida entra 50 e 280°C,
carretel em aco liga revestido com a(;o inoxidavel e 1 sistema de fechamento por anel poténcia compreendida entra 3,5 e 10kW, painel computadorizado capacidade minima
roscado, para suportar a ata pressdo de 64 programas e interface para PC
8419.50.21 |Ex 050 - Trocadores de calor, tipo "casco e tubo" para troca térmica entre fluido frio 8419.89.19 |Ex 016 - Pasteurizadores continuos de alimentos tipo serpentina com &gua quente e
(carga de querosene e gas de reciclo) e fluido quente (efluente hidrotratado), em que o fria, carga e descarga autométicos, para capacidade de 4 a 8toneladas/hora
2
'daé’?,r%? eﬂ) uuéig ESS ;rasgaYI 5'8 com gdﬁ cfi;au%gj gtg e2$e6t? a% a ﬁ; gg%f/g%ge&gpgg}‘gg 8419.89.99 |Ex 091 - Resfriadores de clinquer modular de grelhas fixas, com barras transversais
> ’ h o moveis alternadas sobre as placas da grelha, com capacidade para resfriamento igual ou
de 53,4 e 54,2kgf/cm? a temperatura de projeto de 345 a 374°C, com tubos e espelho superior a 1.9Nm¥ka requladores individuais de fl d to-aiustavels. Unidad
em ago inoxidavel, casco em aco liga, podendo ser revestido internamente com aco UPENor a 1,INMYKg reguiatiores Individuals deé 1Huxo e ar ato-gusiavels, unidade
inoxidavel hidraulica de acionamento, canais para desobstruidores pneumaticos, dotado de britador
' ) ] o ] de rolos com 3 rolos para britagem de clinquer de ata temperatura, com capacidade até
carretel em ago liga revestido com ago inoxidével e 1 sistema de fechamento por anel 500°C e acionamento individual para cada rolo e conjunto de equipamentos elétricos
roscado, para suportar a alta pr. _ - - e conjunto de dispositivos de controle e de seguranca
8419:50.21 B 051 - Trocadores de calor, tipo "casco e tubo” para troca térmica entre fluido frio 8410.89.99 |Ex 116 - Sistemas de mesa rolante para tratamento/resfriamento de chapas de po-
(destilados médios e gas de reciclo) e fluido quente (efluente hidrotratado e gés de licarbonato liso. pelo brocesso de alisamento a frio, consistindo de: mesa rolante. com
reciclo), emyque o lado do fluido frio trabalha com pressio de projeto de 120,2kgf/cm? oy p ag el (R 2 0 oum; T o o 1t 000
a temperatura de.projeto de 294°C, e o lado do fluido quente trabalha com pressdo de Superticie dura-cromaoa € espeir da (Ra < 0,01um), comprimento total de 15.000mm,
projeto de 1001kgf/cm? a temperatura de projeto de 350°C, com tubos e espelho em incluindo motor de acionamento; diametro de rolo 80mm, largura da face do rolo 2.800
aco inoxidavel ti po.321, casco e carretel em aco liga, e 1 sistema de fechamento por mm, dispositivo de aquecimento e esfriamento, temperatura maxima de operacso de
anel roscado, pata supo?tar a alta pressio 180°C, taxa de bombeamento de 30m¥h; jogo de trilhos para o corrugador e la-
: ‘ minacéo
84195021 g,)é%sger_n-[jt(i)l?gdaggdgegeﬁcg sté%ocg?]sgcg a?ngri?g ' C%?a;;j:mrﬁjfg ?éfréi‘gtgrgé’g%géaggg 8419.89.99 |Ex 117 - Unidades de resfriamento por aspersdo de agua gelada, para tubos flexiveis de
em circuito fechado, injec@o de'gés para movimentaco de liquido refrigerante, sistema material termoplastico, com ou sem camadas metdlicas, com diametro extemno maximo
de controle e protecéo a temperatlras severas através de juntas expansoras, sistema de geStS%Omrp, '(:jom,pogas po;. 1 tangue de preresfg amento com, no MiNimo, 5 a[COts tda?
: : A P : P - istribuicdo de &gua; um tanque de véacuo com duas camaras, com comprimento to
gg&%zc&;?bncados em ago inoAdgePupo 04 com controlador logico pro de 10m (1,5m + 8,5m), com sistema de movimentacdo vertical e horizontal; 3 tanques
de resfriamento por aspersdo de &gua, com comprimento de 10m cada; conjunto de
8419.50.21 |Ex 055 - Trocadores de calor tipo “casco e tubo”, paratroca térmica-entre fluido quente . ; 4 5. : ; ;
(mistura de hidrocarbonetos em fase gasosa) e fluido frio (gés'de reciclo), com calor tcoggctgﬁccogyg;gedea?gas %?t;ﬂu%ac?’ ggr?qj unetgodotlael;tagd;ajo%sk p/arlrng g?s'gfgeﬂtl?rgo
trocado entre 3 e 5Gcal/h, com pressdo de projeto entre200.€ 250kgf/em? para o fluido b%mbas e mec‘gores p et?l cossup ubos p gm, ' S
frio (casco) e temperatura de projeto entre 150 e 200°C, com pressao de projeto entre
170 e 220kgf/cm? para o fluido quente (tubo), com temperatura de projeto entre.370 e 8419.89.99 |Ex 118 - Tuneis de cozimento, defumacdo e resfriamento, para processamento de 7.500
420°C, com casco e carretel fabricados em ago liga cromo-molibdénio, espelho efelxts a 8.700kg/h de sasichas "tipo Frankfurt", sendo de: 1 seg8o de carga, 3 segOes de
tubulares | secagem, 4 secOes de defumagdo, 2 segBes combinadas de cozimento e defumacdo, 4
‘s . : secOes de cozimento, 1 segdo de resfriamento mista de dgua ambiente e &gua gelada, 4
gum o??gr lalntoaz(l(:gvsgéb com sistema especial de fechamento por tampo roscado, Hga secOes de resfriamento com &gua gelada e 1 se¢do de descarga, 2 geradores de fumaga
p p : natural, sistema integrado para limpeza (CIP-cleaning in place), varas em ago inox
8419.50.21 |Ex 056 - Trocadores de calor tipo “casco e tubo”, para troca térmica entre fluido quente onde sdo
(mistura de hidrocarbonetos em fase liquida) e fluido frio (mistura de hidrocarbonetos
em fase liquida), com calor trocado entre 16 e 19Gcal/h, com pressdo de projeto entre pen;yrggacsaras g;ﬁ?fxgﬁf,?g %a(\)rr?]tr)etorngscsi%reséa;vggasac%Sﬁlgsagar%igasr%g
200 e 250kgf/cm? para o fluido frio (casco) e presséo de projeto entre 175 e 225kgf/cm? gg%trol e %, 35, P = p
para o fluido quente (tubo), com temperatura de projeto entre 400 e 475°C, para 0s 2
lados, com casco e carretel fabricados em ago liga cromo-molibdénio, com reves 8419.89.99 |Ex 119 - Sistemas de resfriamento, transporte e armazenagem de clinquer, dotados de:
timento interno de resfriador de clinquer; sopradores; britador; amostrador automético; trocadores de calor;
S : s : : vélvulas, estruturasrmetélicas, tubulagdes, chaminé; ventiladores; alimentador vibra-
fagghlarllr?élwctjgv r?o’r ﬁpﬁorg;%? tubulares em ago inoxidavel, com sistema especial de tério; raspador; refratérios; transportadores; silos; sistemas de despoeiramento, de acio-
namento, de lubrificag0, de pesagem, elétrico e de controle
84195021 |Ex 066 - %‘(’t’:‘a%:oa‘?gf;ﬁqﬂ“ea@ghqag S%ﬂgtl(f;:ﬁ?‘aﬁt‘goaﬂ]emegj“jgg Sompostas g‘;g 8419.89.99 |Ex 120 - Combinagdes de Maquinas para resfriamento de clinquer com capacidade de
moega e peneira rotativa; sistema de resfriamento por trocador de calor tubular rotativo, 6.500t/dia, com temperatura na alimentacéo até 1.400°C e temperatura na descarga
com ventilador de aspiragdo; silo de armazenagem antiaderente para fluxo de massa; minima de 85°C, Cor,“pqgas de: resfriador de clinquer; sistema de vpdaggo pneumatica
conjuntos de transportadores; conjuntos de ventiladores; conjunto de estruturas, su- 'cmhrgo c\(l)ﬁ?grl]?g(g’e \?eifirlnazégep :r(;(iarn?ggcqitr?\eﬁ?? sustn:acrinage dé"i?ﬁ.gggaaebgglﬁorm?f
tr;(())rltees € dutos; conjunto de instrumentos de moritoramento (PLC), seguranca e con- junto de sopradores; trocador de calor; ventiladores; sistema de despoeiramento; trans-
- — - portador
8419.81.90 g)i(m%%o-s Eg;?ggscgncaggflguezplarralqﬁeﬁ?teru(tura e(rg)'a?gtgggéd(ac\g?ln %al:agﬂrr?c(i)usgsgm)) gﬁ de arrasto por po;gen_tes; valvulas rotativas, sistema de medicdo de fluxo; vavulas
formados, empanados ou ndo, no mesmo equipamento, dotados de: 2 zonas de cocgdo borboleta motorizadas; elevador de cacambas e monovias
separadas com gjuste e controle de temperatura e umidade independentes em cada 8420.10.90 |Ex 032 - Laminadores de filme protetor autoadesivo para aplicacdo desse revestimento
zona; esteira em aco inoxidavel com velocidade agjustével até 25metros/min; com- em chapas de policarbonato (PC) polidas de espessura entre 1,5 a 12mm.€ largura de
binagdo de fluxos de ar horizontal e vertical para um cozimento mais €ficiente e 1.250 a 2.100mm, com dois mecanismos de desenrolamento para filme de diémetro
sistema de ar maximo do filme de 400mm, largura méaxima do filme de 2.700mm e peso méaximo do
: ; . ; filme de 500kg, com dois rolos guias e rolos extensores tipo "System Wittler", in-
forcado para melhoria da cor de alimentos assados; cada zona possui trocadores de ; : P
calor e ventiladores localizados acima de cada espiral, uma saida de exaustdo in- cluindo sistema de medicéo para desenrolamento constante
dependente para um melhor controle da umidade; colunas para a elevagdo do casco, 8420.10.90 |Ex 033 - Calandras de eixos variaveis de 3.500mm x 130mm, CNC, sincronizadas por
localizadas na parte externa que possibilitam acesso para manutencdo, inspecéo e "servo-tronic” totalmente hidraulicas com tecnologia "roll-by-wire"
limpeza; sistema de limpeza "Clean in Place" (CIP) integrado ao equipamento in- 8420.91.00 |[Ex 005 - Cilindros (rolos) de calandra em o A
; : " . : - 91, - aco solido cromado, didmetro de 450mm e
gﬁ'?}g Egjelgnm?nd% ascpéay(%l ggje pulverizam os tambores rotativos de dentro para fora, comprimento de 2.800mm, especiais para fluxo interno de dgua para assegurar a
q uniformidade da temperatura em toda a superficie dentro de +/-1grau Celsius, incluindo
e sistema de circulagdo independente para cada zona e gjuste de temperatura até 200 ou servo sistema de controle com controlador numérico de intervalos, rolamentos e car-
250°C, controlado por controlador 16gico programavel (CLP) cacas de rolamentos, jogo de trilhos calandra e jogo de tubos flexiveis para conectar o
8419.81.90 |Ex 020 - Fritadeiras de balcéo, sem passagem, sem exaustéio, sistema de cozimento sistema de agua 2os rolos, incluindo cabos flexiveis
automatizado, com abastecimento frontal, permitindo alimentagdo em gavetas durante 8421.19.90 |Ex 039 - Centrifugas tipo "decanter”, para sistema de eliminagéo de cloreto e potéssio
processo, com capacidade maxima de 11litros, painel digital programéavel, filtro de ar em cinzas e, consequentemente no ciclo de licor negro da fébrica de celulose, sem
de tecnologia HEPA, poténcia entre 4,2 e 7,6W, deteccdo de tempo de cozimento (CTS) perder grandes quantidades de sulfato de sddio, com duplo comando de engrenagem,
e deteccdo por tipo de aimento (FTS) com capacidade de producdo entre 100 e 350t de cinzas, bomba interna para descarga
I x T : da fase liquida pressurizada, didmetro do rotor de 500 a 800mm, velocidade méaxima de
8419.81.90 |Ex 021 - Fritadeiras de balcdo sem passagem, sem exaustdo, sistema de cozimento A P
automatizado, abastecimento frontal, com capacidade maxima de 8litros, com filtro de zbstggsig géggg‘r)})m, com eficiéncia de separagdo em peso de cloreto de 65% e de
ar tecnologia HEPA, painel digital programavel e poténcia entre 1,9 e 5,7kW e auto p °
ventilacdo e com eficiéncia de recuperacdo em peso de sddio de 81%
8419.81.90 |Ex 022 - Fritadeiras automatizadas por imersdo em 6leo, com sistema de filtragem de 8421.19.90 |Ex 041 - Centrifugas secadoras de cascalho de eixo vertical, do tipo tela, proprias para

gases por meio de conjunto de filtros com trés estégios, painel digital com 18 pro-
gramas com poténcia de 4,8 até 12kW e sistema de combate a chamas incorporado

recuperacdo de fluidos de perfuragdo e reducdo do teor de fluidos em cascalhos
resultantes da perfuracéo de pocos de 6leo e gas, com motores elétricos.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600020

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8421.19.90 |Ex 042 - Centrifugas separadoras, tipo tambor, para produgdo de queijo tipo "petit 8422.30.29 |Ex 194 - Equipamentos para selecéo e etiquetagem de codigos de barras em tubos para
suisse’, com capacidade méxima de 3.600kg/h referida a 15,5% de matéria seca, coleta de sangue, com 2 médulos com 4 gavetas cada, suportando até 8 bandejas de
dotadas de bloco de vévulas para carga e descarga do equipamento, unidade de tubos com didametro externo dos tubos de 12 a 17mm e atura de 75 a 100mm,
limpeza tipo CIP ("Clean in Place") e painel de comando. capacidade de 360kits’h

8421.21.00 |Ex 015 - Filtros mecanicos de anéis de polipropileno com sistema de lavagem e contra 8422.30.29 |Ex 207 - Maguinas seladoras de membrana em embalagens tubulares multifolhadas
lavagem automética, para filtragem de 4gua a ser utilizada em processo industrial, (composit can) para alimentos tipo "safe top”, com velocidade de producéo de 320em-
dotados de: 10 baterias de filtros com grau de filtragem de 20 micra; 8 baterias de balagens/minuto, com diémetro de 2,5590", dotadas de aplicadora de cera quente tipo
filtros com grau de filtragem de 100 micra; bombas; instrumentagso; tubulagBes, colmeia, na borda da virola das embalagens; 2 desbobinadoras de membrana e acu-
sistemas elétrico e de controle com controlador 16gico programével (CLP) mulador vertical (pulm&o); unidade de fechamento (selagem) de membrana com ca-

8421.22.00 |Ex 002 - Médulos de microfiltragdo para clarificacdo de cerveja, com membranas begote para corte na forma de d|sx;o € da lingueta atraves ,d? sistema de ’solda a base
hidrofilicas compostas de mistura de polivinilpirrolidona (PVP) e poliétersulfona (PES) de calor PSO (Punch Seal Operation), com controlador I6gico programével (CLP) e
de diametro 1,5mm e &ea de 9,8m?, tamanho do poro de 0,5pm, comprimento do sistema de controle de vazamento da membrana
maédulo de 1.172mm e didmetro de 200mm 8422.30.29 |Ex 233 - Méaquinas autométicas para sopro (extrusdo), enchimento e selagem de

~ MAM T ; = ; g : ampolas plésticas de dose Unica, dispondo de molde e ferramental para frascos com

8421.22.00 Ilg(/e%?ﬁa e'\fcagdlggtf &?;gtéﬁa%agga?g?ubﬁ?gé L@?ggﬁ&ggégﬁ%ﬁgrgﬂfﬁnﬁ volume de enchimento de 5 e 10ml e fechamento tipo rosca ou "twist-off", capacidade
de 8mm, resisténcia a pressio de 30bar e estacio de limpeza tipo CIP (Clean in de producéo igual ou maior que 4.500pecas’hora _
place) 8422.30.29 Eé 234 —dM aquinas rc(;tdatl vasfautomgtlpas para $nch| mgnto e fechgrlnento de cépsul ads age

. o - . gelatina dura com produtos farmacéuticos em forma de pd ou pelletts com capacidade

8421.22.00  |Ex 004 - Filtros tangenciais inteiramente altomaticos para vinhos, espumantes e borras, produtiva méxima de até 140.000 cpsulas por hora, compostas de: 1 dispositivo de
dotados de, no maximo, 10 modul os de filtragéo, equipados com membranas (capilares) alimentagéo e selecdo de cdpsulas vazias;, 1 dispositivo de orientacio e abertura de
de polimero organico hidrdfilo (polietersulfona) de 1,5 ou 3mm de espessura e poro de capsulas vazias por vécuo; 1 dispositivo de selego e rejeicio de cdpsulas vazias ndo
0,2micra, assmétricas, que possibilita a inertizacéo, descolmatagem por retro filtracéo, abertas; 1 encapsuladora rotativa de movimento continuo constituida, de dispositivo
fabricado em aco inoxidavel aisi 304, dotados de modulos suplementares e pré-filtro de ‘dosagem de produtos farmacéuticos, fechamento e ejecdo de capsulas cheias; 1
rotativo automético com grelha de 500 micra, controlados e programados por con- sistema ‘de controle do peso das capsulas getadas, 1 jogo de feframentais inter-
trolador cambiavels para dosagem e enchimento de capsulas tamanho "0" e "2"; 1.gabinete de

L. 3 controle em aco inox AlSl 304, com computador pessoal e tela tactil paraiinterface e
I6gico programével (CLP) gerenciamento das fungoes e controlador [6gico programavel (CLP)

8421.29.90 |Ex 057 - Filtros continuos de desparafinagdo rotativos a vécuo, para remogdo da 8422.30.29 |Ex 236 - Maguinas envasadoras de alimentos, a vacuo, em-embalagens'tipo bolsa
parafina em destilado de vécuo de petrleo desaromatizado, compostos de 1 tambor flexivel pré-formada multicamada de alta barreira, tensdo de 380V, 60Hz, dotadas de
externo, 1 tambor interno cilindro com elemento filtrante, sistema de condugdo do dois carrosséis rotativos sincronizados entre si, sendo-Um para abertura das bolsas a
solido removido (parafina), com pressio interna maxima de 0,04bar man, temperatura vécuo, dosagem de produtos solidos e outro para execugado de ato vacuo em cémaras
de operacéo de -25 a 80°C independentes e rotativas com selagem por sistema bi-ativo em movimento dentro da

8421.29.90 |Ex 058 - Aparelhos para filtrar licor verde gerado em processo de fabricagdo de camgra de vécuo, com capamdz?de de_ 2(_) "?‘40_ polsas por minuto, 'c_om dosadores
celulose, providos de filtro de lamelas verticais dispostas em vaso de pressdo com multiplos, cabecotes com 14 celulas individuais de pesagem de solidos, com controle
capacidade de filtragem para um teor de sdlidos no licro filtrado de no méximo de peso e controlador |6gico programéavel (CLP)
20mg/I. 8422.30.29 |Ex 237 - CombinagBes de-méquinas para escolha e encaixotamento de revestimento

8421.20.90 |Ex 073 - Equipamentos para filtragZo fina da solucéo de molha, utilizada em méguines ceramico, com controleg Gesdaranio e planicidade autométicos, scanner de selecao,
impressoras offset, operando por principio de filtragem progressiva, com elementos esteiras transportadoras, com 9 a 11 saidas e velocidade igual ou superior a 180pe-
filtrantes de fibras acrilicas, podendo dispor de filtrago principal progressiva profunda, cas/minuto. < : _—_ —
performance de filtracio igual ou superior a 400litros/hora 8422.30.29 |Ex ZS?aaMa;qumas encalxotaddoraz%: tLieP )saches da?:i racéo animal Umida, autométicas, ggdm

) i - . . controlador 0gico programéav , acionadas por servomotores, com capacidade

8421.39.10 |Ex 001 - Filtros eletrostaticos a imido, equipamentos inclusos detalhados em anexo, méxima maior ou igual a 450 saches por minuto (variavel de acordo com os tamanhos
capacidade de entrada de fluxo de ar de 434.900Am*/h@, temperatura de 63°C e teor d h fiquravel hes de diferentes di ~ _
de umidade de 0,17kg/kg de ar seco e saida de fluxo de ar de 434.900Am3h@, |pg;as;ac e?),éonégu(rﬁvaaﬁrﬁgta op ergreergalg:)?gsﬁ % ?obfadelas,a? Ssitlir\r/](e)n gées,rgog?_
temperatura de 63°C e teor de umidade de 0,17kg/kg de ar seco, com motores de lnhamenFt)g vertiagal de correto %an?ero de saches por caixa, disgg;itivo de p%sicio—
poténcia total instalada aproximada de 170kW, poténcia média total dos motores apro- namento dos saches
ximadamente 125kW, carga conectada pelo sistema de alta tensdo de aproximadamente : : ~ ) . )

2% 252KWA sobre as caixas ainda n&o dobradas, dispositivos de montagem e fechamento das caixas
poténcia aIi\’/a média para alta tensdo aproximadamente 240kW e perda de pressio no| ¢ ransportadores em gerd

A : I 8422.30.29 |Ex 239 - Méaquinas encartuchadeiras de movimentos continuos para o acondicio-
Sistema sem 0s c_uof anromm{:\da.mente entre 300~- 400Pa - i W i namento de sacos de cereals matinais em cartuchos, com controlador I6gico pro-

8421.39.90 |Ex 015 - CombinagBes de maguinas para reducéo quimica de oxidos de nitrogénio gramavel (CLP), velocidade méxima maior ou igua a 140 cartuchos por minuto,
(NOx) dos gases gerados em fornos para producéo de clinquer, por meionde pul- configuréveis para operarem com cartuchos de diferentes dimensdes, compostas por:
verizaggo com solucgo de ureia, compostas de: langas, sondas de corpo \Unico com estagio de alimentago
bocai's atomizadores, vélvulas solencides, mandmetro de presso diferencial, conjuntos de cartuchos; transportadores de alimentagdo do produto com 2 sistemas de trans-
de dispositivos para controle de ar e &gua, valvula de fecho rapido, vavulas esferas, feréncia sincronizada entre os transportadores e as bandejas/guias responsaveis pelo
sensor e transmissor de temperatura, transmissor de pressdo, sensor de nivel, "skids" de transporte dos sacos até a estagdo de insercdp dos sacos nos cartuchos; estagéo de
bombas centrifugas de insercao dos sacos nos cartuchos; dispositivos de aplicagio de cola e fechamento servo-
multiestagio, vélvula gaveta, agulheiro, agitador, valvulas borboletas, aguecedores sub- mecanizado das abas dos cartuchos; estacdo de impressdo a laser de referéncia nos
mersos para tanques de mistura e painel de controle cartuchos e sistema de rejeito dos cartuchos imperfeitos

8421.99.10 |Ex 002 - Placas coletoras para.precipitadores eletrostéticos de despoeiramento, para 8422.40.90 |Ex 210 - Maquinas para envolver conjuntos de embalagens cartonadas em pelicula de
operarem em temperatura igual ou superior a 120°C plastico termo-retrétil, formando pacotes Gnicos com vérias unidades, dotadas de ague-

8421.99.99 |Ex 011 - Cartuchos depmembranas de ultrefiltragdio com fibras ocas de polimero cedor |ntern9, com canaC|da1§ie Iqual ou SUperior 5.OOOembaIa:1ens/horr_:1 :
composto por mistura de polietersulfona e polivinilpirrolina (PES/PVP) com diametro 8422.40.90 |Ex 254 - Maquinas para encintamento de material encadernado, para livros e revistas,
interno de 0,8 até 1,5mm com &rea de filtragio de 40 a 55m2 ou tubular de fluoreto para ser utilizeda em linha de producéo de encadernados, com cepacidade méxima
polivinilideno (PVIPF)»com didmetro interno de 5,2 a 8,0mm com reforco externo de igual ou superior a 36 ciclosiminuto, com controlador I6gico programével (CLP)
poliéster. com area de filtragdo de 27 a 33m? resistentes até 250.000ppm.h de cloro, 8422.40.90 |Ex 311 - Mé&quinas autométicas para embalar mercadoria com pelicula termorretrétil,
carcaga em PVIC-C, com suporte das membranas em "resina €poxi”, para operagéo de com capacidade de embalar até 60unidades/min, podendo trabalhar com filme po-
filtragdo. com fluxo de dentro para fora dos tubos e fibras ocas, com porosidade de lietileno, poliolefinico, polietileno de ata densidade e polipropileno
0,025 /0,030 microns, pressdo maxima de operagao de 8bar(g) e temperatura maxima 8422.40.90 |Ex 405 - Equipamentos para cintagem circunferencial de bobinas acabadas de ago com
de operacdo de 40°C capecidade maxima de 44 toneladas, com largura compreendida entre 900 e 2.100mm

8421.99.99 |Ex 012 - Cartuchos de membranas ceramicas instaladas em carcagas de aco inoxidavel, e diametro externo méximo de 2.100mm
com suporte em aumina, com porosidade de 12 microns, com formato de secgéo 8422.40.90 |Ex 406 - Equipamento para cintagem radial de bobinas acabadas de aco com ca-
hexagonal, com canais mdltiplos, pressio maxima de operagdo de 10bar(g) e tem- pacidade méaxima de 44toneladas, com largura compreendida entre 900 e 2.100mm e
peratura maxima de operacéo de 95°C didmetro externo méximo de 2.100mm

8421.99.99 |Ex 013 - Cartuchos de membranas de fibras ocas em fluoreto de polivinilideno (PVDF) 8422.40.90 |Ex 407 - Maguinas para embalar bombons por sistema combinado "pillow" e torgdo
com carcaca em polisulfona (PS) transl(icida, com suporte das membranas em resina dupla, com capacidade maxima de 750 bombons por minuto (referida a bombons de
epoxi, para operago de filtracio tangencial, com porosidade de 0,1 a 0,2 microns, &rea 37mm de didmetro e altura de 27mm, com tolerancias para ambas as medidas de +/-
de filtracdo de 21,5m?, pressdo méaxima de operacdo de 3bar(g) e temperatura méxima 1mm), dotadas de sistema de selagem longitudinal ultrassbnica e esteira de saida
de operacdo de 50°C 8422.40.90 |Ex 409 - CombinagBes de maquinas autométicas, para formagéo de fardos e embalagem

8421.99.99 |Ex 014 - Cartuchos de membranas ocas em poliestersulfona (PES), com extremidades de pacotes de fral das descartaveis, com capacidade de processar na entrada 75pacotes'min
de suporte em resina epéxi, para operacdo de filtragio tangencial, com porosidade de em 1 linha ou 150pacotes/'min em 2 linhas sSimulténeas, com capacidade de entregar na
0,65 microns, &rea de filtragio de 12m?, pressio maxima de operagio de 10bar(g) e sdida 25fardogimin e tamanhos variando de 170mm x 170mm x 170mm a 580mm X
temperatura méxima de operacio de 80°C 550mm x 480mm, permitindo formatos especificos com pacotes na horizontal (transversal

8422.30.10 |Ex 029 - Monoblocos autométicos para distribuicdo e retragdo das capsulas termor ou longitudinal) ou na vertical, com capacidade de formar fardos para 2 a 20
retréteis por meio de 1 sistema de bicos moveis, 1 torre com cabegotes para retracdo de pacgzt;s de fral dlas ant?dg de %a Zzéoadfrdccjias_ descartay est_p?r gacogg,_ comc?ostaosd&or:
cépsulas para garrafas de vinho, fotocélula para comandar a velocidade da méaquina uni e ade %arad&o ocgqag e ao.“_ e‘;”'. Sd ?lmpra?oda inta te coaigos .e.tg:j é"
segundo fluxo de garrafas, caracol e estrelas universais para trabalhar com diversos uni t e e-dw% e mdas,t adaras e ,rangporle 0S paqo? comtrejg f glrd e
diametros de garrafas, sistema de elevagdo dos cabecotes em caso de parada da pacotes; unicaoe e esteiras de entrana para pre-actmuio, Separagao de pacotes e fraides,
méquina, controlados por controlador 16gico programével (CLP) unidade de formagdo e agrupamento de camadas de pacotes de fraldas; unidade de po-

. . __ - — sicionamento de camadas em elevador; unidade de elevagdo de camadas de pacotes

8422.30.10 |Ex 036 - Méqguinas envasadoras verticais multipistas para saché 4 soldas, automaticas, de fraldas; unidade empurradora de formagdes de pacotes de fraldas, unidade de des-
com 14 pistas e "output” maximo de 1.600sachés/minuto de 8g para maionese, "ket- bobinamento de filme plastico; unidade de selagem principal por aguecimento e corte de
chup” e mostarda filme por pressio; unidade de esteiras de transporte superior e inferior; unidade de se-

8422.30.10 |Ex 037 - Méquinas de fechamento de tampas divididas em 16 estagbes com colocador lagem lateral por aguecimento; unidade de transferéncia de fardos plasticos de pacotes de

de vélvulas de silicone na tampa, sistema de validagdo de presenca da vavula, co-
locador de selo e identificador de presenca do selo nas tampas

fraldas; unidade elevatéria e giratéria de fardos pléasticos; unidade de resfriamento; uni-
dade de comando geral, provida de painéis elétricos e eetronicos, com comando

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600021

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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computadorizado e controlador 16gico programével (CLP), controladores légicos de
seguranga com monitoramento dos dispositivos de seguranca das unidades e sistemas
de comunicagdo entre unidades; unidade etiquetadora de fardo; unidade de esteiras de
saida; elevador de fardos

8422.40.90

Ex 410 - Méaguinas amarradeiras de pacotes de jornais, elétricas e autométicas, uti-
lizando fita de polipropileno com 5mm de largura, com velocidade de cintagem igual
ou superior a 45 pacotes por minuto.

8422.40.90

Ex 411 - CombinagSes de méquinas constituidas por médulo para selar, picotar e
empacotar, em sacos pléasticos os "kits' para coleta de material biol6gico, acoplado em
equipamento automatico que imprimi e etiqueta por codigos de barra os tubos de
amostras, com até 5 modulos configuraveis e até 6 gavetas cada suportando até 30
bandejas. Cada gaveta com capacidade de até 100 tubos de amostras de 12 a 17mm de
altura de 75 a 100mm, com capacidade de processamento de até 300 pacientes/hora,
trabalhando com até 6 impressoras térmicas, com monitor sensivel ao toque (touch
screen)

8422.40.90

Ex 412 - Mé&quinas automaticas para contar e envasar comprimidos em frascos, dotadas
de dupla cabega contadora de comprimidos, esteiras de transporte para entrada e saida
dos frascos e computador industrial para controle eletronico, com capacidade maxima
de 120 frascog/min

8422.40.90

Ex 413 - Méaqguinas termoformadoras modulares, autométicas, para formagéo e fe-
chamento de embalagens rigidas ou flexiveis de produtos alimenticios ou médico-
hospitalar, com controlador l6gico programével (CLP) e comando em tela "touch-
screen”, de avango maximo igual ou superior a 500mm, profundidade da embalagem
ajustavel com dtura minima de 15mm, didmetro maximo das bobinas superior e
inferior maior ou igual a 500mm, com capamdade de produgdo igua ou superior a
1.440pecas/h

8422:40.90

Ex 414 - Maguinas autométicas de alta eficiéncia, com controlador 16gico programavel
(CLP), para encaixotar e paletizar cartuchos de cereais matinais, com capacidade
méaxima deprocessamento igual a 200 cartuchos por minuto (variavel de acordo com os
tamanhos dos cartuchos e caixas), configuraveis para operarem com cartuchos e caixas
com diferentes dimensdes, compostas por: transportador de entrada de cartuchos de
cereais; estagdo de empilhamento vertical invertido para evitar esmagamento dos car-
tuchos;

estacd@o de formagdo de caixas; estacdo de inser¢do dos cartuchos nas caixas, estacdo de
fechamento e colagem das abas das'caixas; sistema de deteccéo e rejeicdo de caixas
imperfeitas; estagdo de impressdo allaser de referéncia nas caixas; estagdo de aplicagédo
de cola na parte inferior das caixas; estacdo de alimentacéo de folha de deslizamento;
rob6 manipulador/posicionador responsavel_pelo empilhamento das caixas; estagdo de
alimentacdo de paletes e transportador de descarga. de paletes

8424.30.10

Ex 021 - Equipamentos para remogéo de rebarbas e cantos vivos em furos de pegas
metélicas, por meio de jatos de solugdo aquosa'dirigidos com ‘pressio maxima de
1.400bar, com controlador l6gico programavel (CLP), dotadosde: sistema de comando
numérico computadorizado (CNC) para controle do“brago ‘mecanico\para posicio-
namento de pegas, esteira de alimentacdo e bancada de inspeéo visual ;acoplada

8424.30.10

Ex 029 - Mé&quinas de lavar vidro "float" tipo "soft coated" de baixa.emissividade. e de
controle solar para laminagéo de chapas na dimensdo de 6.100 x 3.300mm e velocidade,
maxima de 20m/min dotadas de transportador horizontal de vidro por rolos, ajuste|
automatico de espessura do vidro de 3 a 15mm, sistema de pré-lavagem com uma
bomba de 3,6kW de 150L/min a 3bar de pressdo, sistema de lavagem com 4 bombas
de 1,5kW de 115L/min a 1bar de pressdo, 4 escovas cilindricas superiores e 4 inferiores
de 170mm

de didmetro, 8 facas de ar de alta pressdio, 2 tanques de 280L com sistema de
aquecimento automético de 18,4kW cada, alimentadas por painéis elétricos de comando
com sistema de controle computadorizado e dispositivos de seguranca e protecdo

8424.30.10

Ex 030 - Lavadoras industriais com comando numérico computadorizado (CNC), de
dupla camera, para lavagem e secagem de virabrequim de motor automotivo, com
especificagdo de limpeza de 10mg méximo, com ciclo de operagdo de 58 segundos,
dotadas de sistema de transporte e descarga da pega, fechamento automético da camara
de lavagem e secagem, reservatério de &gua, bombas, tubulacdo e vévulas, filtros e
sistema de exaust@o de névoa, dispositivo para rotagdo do virabrequim durante o
processo de lavagem, secagem e direcionamento de peca para a estagdo de oleamento
para aplicacéo de dleo vaporizado e secagem para protecao contra oxidag&o.

8424.30.10

Ex 031 - Méquinas de lavagem e secagem de pegas em cestos com capacidade méxima,
de 150kg em cémara a vécuo, com filtragem e separagdo de 6leo, sem descarte do
fluido de lavagem, dotadas de 2 ou 3 tanques e painel de operagdo com controlador
l6gico programével (CLP)

pulverizadores tipo méscara montados em carro para aplicagdo simultanea de des-
moldante na parte fixa e na parte mével do molde e reservatério com capacidade para
100 litros de fluido

8424.89.90

Ex 170 - Mé&qguinas para aplicacdo de esmalte compreendendo pistolas autométicas
"airless’ com quadro de comando "touch-screen”, cabine em ago inox, rede antiexcesso
de pulverizaco e kit de aplicacdo (mangueiras e pistolas)

8424.89.90

Ex 171 - Atomizadores (spray drayer) para producdo de massa cerdmica através da
injecdo de barbotina sob alta presso (25 a 30bar) dentro da camera de secagem com
sistema de insuflamento de ar quente a uma temperatura até 700°C e capacidade
evaporativa de 14.000 litros por hora de dgua

8424.89.90

Ex 172 - Maquinas para aplicacdo de silicone para vedagdo do motor da unidade
hidraulica dos moédulos eletrénicos de freios automotivos ABS (Sistema Antiblogueio
de Freio) e ESP (Sistema Eletronico de Estabilidade), com tempo de ciclo inferior a
20s, dotadas de: unidades de scanner de datamatrix, sistema para bombeamento do
silicone, cabegote dosador e aplicador de silicone, sistemas de eixos X, Y e Z para
posicionamento, sistema de visdo inteligente para verificacdo da geometria da apli-
cacdo

de silicone, sistema "pick and place" para montagem do motor, painel elétrico, painel
de comando e controlador |égico programavel

8425.19.90

Ex 001 - Equipamentos pneuméticos atenuadores de esforgos fisicos, aplicados na
montagem do capd do motor e assento com suspensdo na empilhadeira, com ca-
pacidade de movimentacdo de carga de até 70kg e compostos de: estrutura de sus-
tentacdo, cilindro pneuméatico, brago mecanico com regulagem de peso e mecanismo de
fixagd0 por meio de garra ("end effecter”)

8425.19.90

Ex 002 - Equipamentos pneuméticos atenuadores de esforgos fisicos, aplicados na
fixagdo do contrapeso da tampa traseira de empilhadeiras por meio de um guste de
torque pré-determinado superior a 800Nm e capaz de efetuar movimentos de rotacéo e
translacdo, compostos de: grua de sustentagdo com mastro e brago giratério, ferramenta
elétrica de aperto, dispositivo pneumético (“torque tube") com regulagem de altura por
meio de manipulo; sistema "Poka Yoke"

8426.19.00

Ex 001 - Combinagdes de maquinas para icamento e colocagdo de aduelas pré-mol-
dadas de concreto para construgdo de viadutos ou pontes, constituidas por: estrutura
metdlica, vigas-trelica, pérticos de apoio e bogies de deslocamento das vigas-trelica,
sistema de protensdo orgénica para reduzir as tragdes da corda inferior da trelica
guando carregada com as aduelas e a deformagdo vertical da trelica; plataformas e
guardas de seguranca dos pdrticos de apoio das vigas-trelica

8426.20.00

Ex 038 - Guindastes de torre automontaveis, rebocaveis sobre eixos rodoviérios, com
langa trelicada desdobrével no ar, com operagdo por meio de controle remoto, com
langa para no minimo de 22m de alcance, com operagdo com langa inclinada, cal-
culados para velocidade de ventos fora de operacdo de acordo com curvas realisticas,
dependendo da altura e do local de montagem da grua, com capacidade maxima de
carga igual ou superior a 1.500kg

8426.20.00

Ex 046 - Guindastes-torres com coroa giratéria com dentes externos, langa triangular
trelicada, dividida em 5 partes com dimensdes de 2 x 11,92m, 7,92m, 4,12m e 6,82m
unidas com cavilhas, langa permite montagem com 4 comprimentos diferentes de 43,
39, 36,5 e 32,5m, torre trelicada quadrada com sec¢éo de 1,16m, construida por 4 tubos
longitudinais quadrados com 120mm, unidos com treligas de tubo quadrado de 60mm,
unido de torres feita com macho e fémea com bloqueio por intermédio de cavilha

autolubrificante, comprimento dos elementos de torre de 11,985, 6,075 e 3,120m,
jequipados com patamares de descanso e suportes de escada aparafusados, escada de
aluminio equipada com telescopagem na torre com acoplagem opciona de gaiola
externa hidraulica, contralanca da grua faz a ligagdo da torre a lanca por intermédio de
cavilhas, contrapeso aéreo de 6 pesos de concreto com 1.500kg, conjuntos motor-
redutores de €evacdo, rotagdo e distribuicdo, quadro elétrico, limitadores de carga
méxima e momento

méximo, fins de' curso de limitagdo de elevagdo e distribuicdo que limitam as 3
velocidades e limitador de rotac@o aplicados na contralanga, equipada com cabine e
guarda corpo galvanizados; ‘montagem livre de até 39m e escorada de até 140m,
capacidade de carga méxima de 2.500kg, carga a ponta minima de 1.000kg e méxima
de 1.800kg, quando montada a langa com«32,5m, com motorizacdes de elevacéo de
10,5kW com 3 velocidades, distribuicdo/de 1,5k\W com 3 velocidades progressivas com
variagdo

de velocidade, rotacdo de 2 x 4daN.m com 3 velocidades, poténcia méaxima 33kVA

8424.89.90

Ex 053 - Méaqguinas para lavagem e secagem de latas metélicas, com capacidade para
trabalhar latas com dimensdes variadas, com transportador, barras de "spray", ven-
tiladores, vévulas de controle de temperatura, painel de controle, velocidade igual ou
superior a 2.000latas/minuto

8424.89.90

Ex 123 - Méqguinas de lavar folhas metdlicas "blanks', com conjunto de escovas e
conjuntos de rolos secadores, para atender a industria automobilistica, com velocidade
méxima de aproximadamente 3m/s, quantidade de 6leo residual médio ap6s lavagem de
0,5 a 2,5g/m? com espessura minima de 0,2mm e méaxima de 3mm, com painel
elétrico

8424.89.90

Ex 125 - Méagquinas para aplicagdo de tinta a p6d eletrostético, com central de tinta
automética para troca de cor e abastecimento de tinta virgem, tempo total de troca da
tinta de 5min, limpeza do circuito de aplicacdo eletrostética automético, limpeza ex-
terna das pistolas autométicas através de "blow-off", estrutura completa da cabina de
pintura em PV C sanduichado, limpeza do piso inferior com sistema ciclico de sopro de
ar central com direcionamento da tinta em pé, para as laterais da cabina onde se
encontra as

unidades de sucgdo, sistema automético antiincéndio por injecdo de CO, por detecgao
via sensores infravermelho, sistema de exaustéo com capaci dade de exaurir 0 "overs-
pray" em até 20g/mc, sistema de sucgdo dupla do "overspray" nas laterais do piso da
cabina por sistema "twister efect”, sistema automético de leitura da geometria das
pegas, barreira dptica para acionamento das pistolas autométicos

8424.89.90

Ex 168 - Canhdes monitores de combate a incéndios operados remotamente, para serem
operados com &gua a uma vazéo de 2.000gpm ou operar com esta vazdo de &gua com
adicdo de p6 quimico especial PKW a uma vazdo de 251bs por segundo

8424.89.90

Ex 169 - Méaguinas autométicas para aplicagdo de liquido desmoldante em moldes
utilizados na injegéo de aluminio sob pressdo, proprias para serem acopladas a robds
com 6 graus de liberdade, com 2 circuitos de sopro de ata pressdo para limpar e secar
0 molde, 8 circuitos de pulverizagdo e 8 circuitos de sopro para 2 tipos de des-
moldantes, com controle e etronico incorporado; alimentadas por bomba dosadora/mis-
turadora de desmoldante e de &gua com vazéo de 6.200 litros’hora e pressdo de 6bar,
com cabegotes

8426.20.00

Ex 047 - Guindastes-torres com coroa giratéria com dentes externos, langa triangular
trelicada, dividida em 4 partes com dimensdes de 2 x 41,92m, 7,32m e 4,82m, unidas
com cavilhas, langa permite montagem com 4 comprimentos diferentes de 36, 31, 28,5
e 24m, torre trelicada quadrada com secgdo de 1,16m, construida por 4 tubos lon-
gitudinais quadrados com 100mm unidos com treli¢as de tubo quadrado’ der50mm,
unido de torres feita com macho e fémea com bloqueio por intermédio de cavilha
autolubrificante,

comprimento dos elementos de torre de 11,985, 6,075 e 3,120m, equipados com
patamares de descanso e suportes de escada aparafusados, escada de aluminio equipada
com telescopagem na torre com acoplagem opcional de gaiola externa hidraulica,
contralanca da grua faz a ligagdo da torre a lanca por intermédio de cavilhas, con-
trapeso aéreo de 4 pesos de concreto com 1.500kg, conjuntos motorredutores de
elevagdo, rotagdo e distribuigdo, quadro elétrico, limitadores de carga maxima e mo-
mento méximo,

fins de curso de limitag&o de elevacdo e distribuicdo que limitam as 3 velocidades e
limitador de rotacdo aplicados na contralanga, equipada com cabine e guarda corpo
galvanizados, montagem livre de até 36m e escorada de até 140m, capacidade de carga
méxima de 2.000kg, carga & ponta minima de 1.000kg e méxima de 1.600kg, quando
montada a langa com 24m, com motorizacoes de elevagdo de 9kW com 3 velocidades,
distribuicdo de 1,5kW com 3 velocidades progressivas com variagdo de velocidade,

rotacdo de 4daN.m com 3 velocidades, poténcia méxima 26kVA

8426.30.00

Ex 002 - Equipamentos para |levantamento e movimentagdo de cargas, portico de carga,
com capacidade para até 360 toneladas métricas (400 toneladas imperiais) por 10,6
metros de altura (35pés), com acionamento hidréulico a gas, compostos de 4 colunas
verticais, barras centrais de carga, dois barramentos de movimentacdo, duas unidades
hidréulicas de acionamento, sistema de inter-travamento anti-folha de acionamento
(item de seguranga), sistema hidréulico de deslocamento lateral, sensores de atura e
controle

de movimentos manual e por controle remoto.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600022

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8426.41.90

8426.41.90

Ex 015 - Guindastes autopropulsados sobre rodas, para elevacdo, transporte e ar-
mazenagem de cargas, com langa telescépica fixada na traseira do veiculo, equipados
com garfo para empilhamento, de 2 est&gios, acionados por motor a diesel, transmissdo
automética com cabine fechada tendo a mesma elevagdo hidréulica acionada pelo
operador, capaz de entrar totalmente em contéineres e em seu interior, icar e transportar
cargas de até 16 toneladas com centro de carga a 1.200mm do garfo

Ex 027 - Guindastes autopropulsados, sobre pneuméticos, do tipo "Reach Stacker”,
acionados por mator a diesel, com poténcia nominal de 290HP a 2.100rpm e poténcia
méxima de 320HP a 1.800rpm, com bombas hidréulicas principais conectadas di-
retamente ao virabrequim do motor e sistema de arrefecimento do motor, circuito
hidréulico e freio independentes e externos, capacidade méxima de carga de 45 to-
neladas, langa telescopica hidraulica com "spreader” proprios para elevagdo, transporte
e armazenagem de contéineres de 20 a 40 pés, com capacidade de empilhar conténeres
de 9 pés e 6 polegadas com 45 toneladas na primeira fila/5 atura

8426.41.90

Ex 044 - Guindastes hidraulicos autopropelidos sobre pneus do tipo fora de estrada,
computadorizados, acionados por motor diesel, com 2 eixos tracionaveis e direcio-
naveis, com langa telescopica principal com 4 segdes, com alcance méximo de 34,50m,
capacidade maxima de carga de 55t a 3,05m de raio, dotados de 4 patolas com extensdo
maxima de 7,2m, com "wheel base" (distancia entre eixos) de 4.000mm

8426.41.90

Ex 045 - Guindastes autopropulsados, sobre pneuméticos, do tipo "Reach Stacker”,
acionados por motor a diesel, com poténcia nomina de 290HP a 2.100rpm e poténcia
méxima de 320HP a 1.800rpm, com bombas hidréulicas principais acopladas dire-
tamente ao virabrequim do motor, capacidade maxima de carga de 45 toneladas, lanca
telescopica hidraulica com "spreader” préprios para elevacao, transporte e armaze-
nagem de contéineres de 20 a 40 pés, com capacidade de empilhar contéineres de 9
pés e 6 polegadas com 45 toneladas na primeira fila/5 atura

8426.49.90

Ex 007 - Guindastes sobre trilhos com langa trelicada Gnica, utilizados para elevacéo de
cargas pesadas, dotados de gancho principal de 100t por 50m a 40t por 75m, gancho
auxiliar de 15t por 80m, velocidade de elevacdo do gancho principal de O a 8m/min
com carga de 100t e de 0 a 16m/min com carga de 15t, velocidade de elevacdo de
gancho auxiliar de 0 a 20m/min com carga de 15t, velocidade de elevagdo da lanca na
capacidade nominal de icamento (SWL) de 0 a 20m/min, velocidade de giro da langa
na SWL, de 0 a

04rpm, velocidade de trandag2o do guindaste na.condicgo de SWL de 0 a30m/min, digéndaverticd
minima entre 0 ponto de pivotamento da lanca e o nive do sdlo (trilhos) de 30m, distandia vertica
minimaentrecsgatosprinaipd eauxiliar eonivel do slo (trilhos) nacondigito de SWL de65m, aonive
dosoloe10mabaixo donivel dosolo(trilhas), cargaverticd méaximapermitidaparatrilhosexisentesde
100¢/m, paratrilhos com espacamento de 17,1m, disténcia da parede do dique seco ao primeiro trilho
de 2,3m, comprimento do trilho de 530m

8426.49.90

Ex 008 - Guindastes sobre trilhos com langa trelicada Gnica, utilizados para elevacéo de
cargas pesadas, dotados de gancho principal de 40t por 30m a 20t por 80m, gancho
auxiliar de 5t por 85m, velocidade de elevagdo do gancho principal de 0 a 10m/min
com carga de 40t e de 0 a 20m/min com carga de 8t, velocidade de elevagéo de gancho
auxiliar de 0 a 30m/min com carga de 5t, 0 a 60m/min com carga de 1t, velocidade de
elevagdo da langa na SWL de 0 a 20m/min, velocidade de giro da langa na SWL,

de 0 a 0,3rpm, velocidade de trandacdo do guindaste na condicdo de SWL de 0 a
30m/min, distancia vertical minima entre o ponto de pivotamento da langa e o nivel dof
solo (trilhos) de 30m, distancia minima vertical entre os gatos principal e auxiliar e o nivel |
do solo na condi¢do de SWL de 65m a0 nivel do solo e 10m abaixo do nivel, do solo,‘
carga méxima vertical permitida para trilhos existentes de 100t/m, para trilhos com es-
pacamento de 17,1m, distncia da parede do dique seco ao primeiro trilho de 2,3m,

comprimento do trilho de 530m

8426.49.90

Ex 009 - Guindastes sobre trilhos com lanca treligada Gnica,, utilizedos para elevagéo de
cargas pesadas, dotados de gancho principal de 40t poer 30m'a 13t por 60m, gancho
auxiliar de 5t por 65m, velocidade de elevacdo do~gancho principal de 0 a 10m/min
com carga de 40t, de 0 a 20m/min com carga.de 8t;velocidade de elevagdo de gancho
auxiliar de 0 a 30m/min com carga de 5t, e.de 0 a 60m/min com carga de 1t,
velocidade de elevagdo da lanca na SWL de 0 a 20m/min, velocidade de giro da lanca
na SWL, de 0 a

0,4rpm, velocidade de trandagéo do guindaste na condi¢do de SWL de 0 a 30m/min,
distancia vertical minima entre o ponto de pivotamento da lanca e o nivel do solo
(trilhos) de 30m, distancia minima vertical entre os gatos principal e auxiliar e o nivel
do solo (trilhos) na.condigéio de SWL de 60m ao nivel do solo e 10m abaixo do nivel
do solo, carga maxima vertical permitida para trilhos existente de 23t/m, para trilhos
com espagamento de 9m, distancia do mar e do primeiro trilho de 4,5m, comprimento
do trilho de 385m

8426.99.00

Ex. 001 - Pérticos robotizados com garras giratdrias para movimentacdo de virabrequim
de motor automotivo entre maguinas operatrizes, dotados de 2 eixos controlados por
comando numérico computadorizado (CNC), com ciclo de producdo de 60pegashora

8427.10.19

Ex 011 - Empilhadeiras elétricas de mastro retrétil, com amortecimento nos finais de
curso, com acessdrio especial (brago fixo com gancho) instalado no suporte de garfos,
deslocamento lateral de +/-90mm do suporte dos garfos, com capacidade de 3.000kg,
com centro de carga de 1.200 até 1.800mm de elevagdo méaxima, acionadas por maotor
elétrico alimentado por bateria recarregavel do préprio equipamento, controlada por
"joystick"

8427.10.90

8427.10.90

Ex 033 - Veiculos elétricos automaticos guiados a laser, especialmente desenhados para
transporte de bobinas de chapas de aluminio entre as areas de laminadores a frio e a
linha de pintura, com baterias tracionérias, carregadores de baterias, avos, estagdes de
chamada e painéis eletronicos 1/0

Ex 055 - Plataformas de trabalhos aéreos, tipo tesoura, acionadas por motor elétrico
aimentado por baterias recarregaveis a partir de carregador bivolt unicamente, au-
topropul sadas sobre rodas mesmo quando elevadas, com controle automético de tragéo
e tragdo elétrico 4x2, freios elétricos nas rodas motrizes por fricgdo, e capacidade de
inclinagéo longitudinal sobre rampas de até 25%, controladas por 2 painéis de controle,
um movel contendo alavanca de controle "joystick”, e outro localizado na base da

plataforma, com elevacdo méxima da plataforma de até 5,8m, equipadas com deck
extensivel da plataforma com alcance de até 0,7m, e capacidade de carga sobre o cesto
da plataforma inferior ou igual a 227kg e sobre o deck extensivel da plataforma inferior
ou igual a 113kg, podendo contemplar opcionais

8427.10.90

Ex 056 - Plataformas de trabalhos aéreos, tipo tesoura, acionadas por motor elétrico
alimentado por baterias recarregaveis a partir de carregador bivolt unicamente, au-
topropul sadas sobre rodas mesmo quando elevadas, com controle automatico de tracdo
e trag8o elétrico 4x2, freios elétricos nas rodas motrizes por fricgdo, e capacidade de
inclinagdo longitudinal sobre rampas de até 25%, controladas por 2 painéis de controle,
um mével contendo alavanca de controle "joystick”, e outro localizado na base da

plataforma, com elevagdio méxima da plataforma de até 9,75m, equipada com deck
extensivel da plataforma com alcance de até 0,9m, e capacidade de carga sobre o cesto
da plataforma inferior ou igual a 320kg e sobre o deck extensivel da plataforma inferior
ou igual a 113kg, podendo contemplar opcionais

8427.10.90

Ex 057 - Plataformas de trabalhos aéreos, com mastro vertical, fixado sobre base
giratéria com capacidade de rotacdo de até 360° ndo continuos, e brago articulante "Jib"
com movimentos de até 125° na vertical, acionadas por motor elétrico alimentado por
baterias recarregéveis por carregador unicamente, autopropulsadas sobre rodas, con-
troladas por painel de controle "joystick" no cesto da plataforma, com elevacao vertical
méxima da plataforma de até 6,14m e alcance horizontal méximo de até 1,99m, e

capacidade de carga sobre o cesto da plataforma de até 227kg, podendo contemplar
opcionais.

8427.10.90

Ex 058 - Plataformas de trabalhos aéreos, com mastro vertical, fixado sobre base
giratoria com capacidade de rotagdo de até 360° ndo continuos, e brago articulante "Jib"
com movimentos de até 127° na vertical, acionadas por motor elétrico alimentado por
baterias recarregéveis por carregador unicamente, autopropulsadas sobre rodas, con-
troladas por painel de controle "joystick" no cesto da plataforma, com elevago vertical
méxima da plataforma de até 8,05m e alcance horizontal méximo de até 2,64m e

capacidade de carga sobre o cesto da plataforma de até 227kg, podendo contemplar
opcionais

8427.10.90

Ex 059 - Plataformas de trabalhos aéreos, com mastro vertical, fixado sobre base
giratdria com capacidade de rotacdo de até 360° ndo continuos, e braco articulante "Jib"
com movimentos de até 125° na vertical, acionadas por motor elétrico alimentado por
baterias recarregéveis por carregador unicamente, autopropulsadas sobre rodas, con-
troladas por painel de controle "joystick" no cesto da plataforma, com.elevacdo vertical
méxima da plataforma de até 9,98m e alcance horizontal méximo de até'4,42m e

capacidade de carga sobre o cesto da plataforma de.até 227kg, podendo contemplar
opcionais

8427.20.90

Ex 032 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, para.€levacdo, transporte e arma-
zenagem de cargas, com lanca telescopica fixada na-traseira do veiculo, com elevacdo
dalanga maior ou igua a5,5m, mas inferior.ou igua a 16,8m, alcance horizontal maior
ou igua a 3,1m, mas inferior ou.igual a 13m, equipados com garfo para empilhamento,
acionados por motor diesel,-com poténcia maior ou igua a 84HP, mas inferior ou igua
a 142HP, com tragdo ediregdo em 2 ou nas 4 rodas, com capacidade de

carga maior ou igual“a:2.495kg, mas inferior ou igual a 5.443kg

8427.20.90

Ex 046 - Méguinas autopropulsadas sobre 4 rodas, para colocagdo uniforme de pisos
intertravados de concreto em solos nivelados com ou sem inclinagdo, acionados por
motor. diesel .de 3 ou 4 cilindros, com poténcia entre 18,7 e 26,5kW, capacidade de
carga entre 400 a 700kg, com garra de colocagdo com acionamento hidréulico e
lcomando "joystick", compostas de 4 a 6 cilindros que prendem e soltam a carga

8427.20.90

Ex 050 - Plataformas para trabahos aéreos, dotadas de lanca articulada, sobre base
giratoria, com capacidade de rotagdo da base de 355° ndo continuos, autopropulsadas
sobre rodas, com tragdo e diregd0 em 2 ou nas 4 rodas acionadas por motor a
combustdo interna a bicombustivel ou diesel, controladas por painel de controle na
plataforma, contendo alavanca de controle, com elevacdo maxima da plataforma su-
perior ou igua a 10,52m, mas inferior ou igua a 15,62m e capacidade méxima de
carga sobre a

plataforma de 227kg

8427.20.90

Ex 053 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, para elevagdo, empilhamento, trans-
porte e/ou armazenagem de cargas, dotados de 1 garfo, com tracdo e diregdo em 2 ou
4 rodas, acionados por motor a diesel com poténcia maxima igual ou superior a 63HP
mas inferior ou igual a 123HP, com langa telescdpica fixada na traseira do veiculo, com
elevagdio maxima da langa igual ou superior a 5,79m, mas inferior ou igua a 17,32m,
alcance horizontal maximo igual ou superior a 3,35m, mas inferior ou igua a 13,33m,
com ?(apacidade maxima de carga igual ou superior a 2.500kg, mas inferior ou igual a
4.536kg

8427.20.90

Ex 054 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, para elevagdo, empilhamento, trans-
porte e/lou armazenagem de cargas, com tragdo e diregdo em 2 ou 4 rodas, acionados
por motor a diesel com poténcia maxima igua ou superior a 99HP, mas inferior ou
igual a 159HP, com langa telescopica sobre base rotacionavel, fixada na traseira do
veiculo, com elevacdo maxima da langa igual ou superior a 15,42m, mas inferior ou
igual a 24,84m e alcance horizontal maximo igual ou superior a 13,35m, mas inferior
ou igual a 21,46m, com capacidade méaxima de carga igua ou superior a 4.000kg, mas
igual ou inferior a 6.000kg

8427.20.90

Ex 083 - Plataformas de trabalhos aéreos, com langa principal telescopica, sobre base
giratéria com capacidade de rotacdo de até 360° continuos, podendo conter braco
articulante "Jib", com movimentos de até 130° na vertical, e rotacdo do cesto da
plataforma de até 180°, acionadas por motor a diesel ou bicombustivel, autopropul sadas
sobre rodas com tragdo 4x4 ou 4x2, eixo oscilante e transmissdo hidrostética, con-
troladas por "joystick”, com elevagdo vertical maior ou igua a 24,38m, mas inferior ou
igual a

26,21m e acance horizontal méximo da plataforma maior ou igua a 21,64m, mas
inferior ou igual a 22,86m e capacidade de carga sobre 0 cesto de plataforma maior ou
igual a 227kg, mas inferior ou igual a 454kg, podendo contemplar opcionais

8427.20.90

Ex 084 - Plataformas de trabalhos aéreos, com lanca principal telescopica, sobre base
giratéria com capacidade de rotacdo de até 360° continuos, podendo conter braco
articulante "Jib", com movimentos de até 132° na vertical, e rotagdo do cesto da
plataforma maior ou igual a 160°, mas inferior ou igual a 180°, acionadas por motor a
diesel, e autopropulsadas sobre esteiras, controladas por "joystick”, com elevacéo ver-
tical maior ou igua a 18,36m, mas inferior ou igual a 20,32m e acance horizontal
méximo da

plataforma maior ou igua a 15,09m, mas inferior ou igual 17,3m e capacidade de carga
sobre o cesto da plataforma maior ou igual a 227kg, mas inferior ou igua a 454kg,
podendo contemplar opcionais

8427.20.90

Ex 085 - Plataformas de trabalhos aéreos, com langa principa telescopica, sobre base
giratoria com capacidade de rotagdo de até 360° continuos, podendo conter braco ar-
ticulante "Jib", com movimentos de até 132° na vertical, e rotacdo do cesto da plataforma
maior ou igua a 160°, mas inferior ou igua a 180°, acionadas por motor a diesel ou
bicombustivel, autopropulsadas sobre rodas com tracdo 4 x 4 ou 4 X 2 e eixo oscilante,
controladas por "joystick", com elevagdo vertical maior ou igual a 18,36m, mas

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600023
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inferior ou igual a 20,32m e alcance horizontal méximo da plataforma maior ou igual
a 15,09m, mas inferior ou igua a 17,3m e capacidade de carga sobre o cesto da
plataforma maior ou igual a 227kg, mas inferior ou igua a 454kg, podendo contemplar
opcionais.

8427.20.90

Ex 086 - Plataformas de trabalhos aéreos, com lanca principa telescopica, sobre base
giratéria com capacidade de rotacdo de até 360° continuos, podendo conter braco
articulante "Jib", com movimentos de até 130° na vertical, e rotacdo do cesto da
plataforma de até 180°, acionadas por motor a diesel ou bicombustivel, autopropul sadas
sobre rodas com tracd0 4x4 ou 4x2 e eixo oscilante, controladas por "joystick”, com
elevagdo vertical maior ou igual a 12,29m, mas inferior ou igua a 14,02m e alcance
horizontal méximo da plataforma maior ou igual a 10,54m, mas inferior ou igua a
12,49m e capacidade de carga sobre o cesto da plataforma maior ou igual a 227kg, mas
inferior ou igual a 454kg, podendo contemplar opcionais

8427.20.90

Ex 087 - Méaqguinas hidraulicas para movimentacdo de materiais, autopropul sadas sobre
pneus (pneuméticos), tracdo nas 4 rodas, acionadas por motor diesel, com 2 eixos,
sapatas para fixagdo, implemento frontal articulado, compostas de lanca e brago e
prontas para receber garra ou prato magnético ou tesoura hidréulica, intercambiavel,
cabine com elevagdo ajustével e peso da méguina igual ou superior a 42t

8427.20.90

Ex 088 - Plataformas especificas para trabalhos aéreos, dotadas de langa articulada sobre
base giratéria, com capacidade de rotagdo de 80° a esquerda e 80° a direita, auto-
propulsadas sobre rodas, acionadas por motor elétrico, controladas por painel de controle
na plataforma, contendo alavanca de controle, com elevacdo méxima da plataforma igual
ou superior a 15,7 metros, mas inferior ou igual a 21,8 metros e capacidade méxima de
carga igual ou superior a 227kg, mas inferior ou igual a 480kg e

velocidade méxima de deslocamento igual a 5,2km/h

8427.20.90

Ex 089 - Plataformas especificas para trabalhos aéreos, dotadas de lanca articulada
sobre base giratoria, com capacidade de rotagdo de 80° a esquerda e 80° a direita,
autopropulsadas sobre rodas, com tragéo e direcdo em 2 ou em 4 rodas, acionadas por
motor’a combustdo diesel refrigerado a agua, controladas por painel de controle na
plataforma, .contendo alavanca de controle, com elevagdo maxima da plataforma igual
ou superior a 18,4 metros, mas inferior ou igual a 24,8 metros e capacidade méaxima de
carga igual ‘ou superior a250kg, mas inferior ou igual a 480kg e velocidade méxima de
deslocamento igual_a 5km/h

8427.20.90

Ex 090 - Plataformas.especificas para trabalhos aéreos, dotadas de langa articulada
sobre base giratdria, com capacidade de rotagdo de 80° a esquerda e 80° a direita,
autopropulsadas sobre rodas, com tracéo € direcéo em 2 ou em 4 rodas, acionadas por
motor a combustdo diesel refrigerado a agua, controladas por painel de controle na
plataforma, contendo aavanca de controle,.com elevacdo maxima da plataforma igual
ou superior a 14,8 metros, mas inferior ouigual a21,8 metros e capacidade méxima de
cargaigual ou superior a 250kg, mas inferior ou igual a480kg e velocidade méxima de
deslocamento igual a 7km/h

8427.20.90

Ex 091 - Plataformas para trabalhos aéreos, tipo tesoura.-autopropulsadas sobre rodas,
controladas por painel de controle na plataforma, contendo alavanca de controle, equi-
padas com deck extensivel, com elevacdo maxima da plataforma igual/ou superior a
11,8 metros, mas inferior ou igual a 15 metros e capacidade méxima-de carga igual ou
superior a 450kg, mas inferior ou igual a 650kg e velocidade méaxima de desl ocamento
igual a 3,2km/h |

8427.20.90

Ex 092 - Veiculos autopropulsados sobre rodas acionados por motor a diesdl, ‘para
transporte e movimentagdo de carretéis de ago, com capacidade méxima de carga de
400t, velocidade méxima de 3,8km/h quando descarregados e de 2,8km/h quando
carregados para transporte e movimentacdo de carretéis com diametro de flange com-
preendido entre 5.000 a 12.000mm, com largura externa de flanges de 5.000mm e
largura méxima nos "hubs' de 5.890mm, dotados de chassi em "U", com sistema de
suspensdo independente,

bombas hidraulicas, motor de 2.100rpm, sistema de manuseio com 2 bragos "mastros’
para elevacdo e rotagcdo dos carretéis, com velocidade méaxima de elevagdo de
1,9m/min, distribuidores manuais e sistema de pesagem

8427.20.90

Ex 093 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, para elevagdo, transporte e arma-
zenagem de cargas, com lanca telescopica fixada na traseira do veiculo, elevagio
méxima da langa igual ou superior a 3.860mm e alcance méximo igual ou superior a
2.140mm, equipados com garfo para empilhamento, acionados por motor diesel, com
poténcia méxima de 38 a 159kW (ou 50 a 216HP), com tragéo e direcdo em 2 ou nas
4 rodas, com capacidade méxima de carga igual ou inferior a 21.000kg

8427.20.90

Ex 094 - Empilhadeiras acionadas por motor a diesel, com capacidade de carga de até
2t, com sistema de contrapeso para operar carga dupla, altura de 1,6m para trabalho em
galpdes baixos (dark-house), para carga e descarga de containers (caixotes) avicolas,
eixo traseiro com raio de giro de 3,3metros, movimentagdo lateral e velocidade de até
27km/h

8427.20.90

Ex 095 - Veiculos autopropulsados sobre rodas para elevagdo, transporte e arma-
zenagem de cargas, com lanca telescopica fixada na traseira do veiculo e equipada com
garfo para empilhamento, com deslocamento em sentido longitudinal, transversa e
diagonal (tipo caranguejo), elevagdo maxima da lanca igual ou superior a 5,70m, mas
igual ou inferior a 21,5m, com transmisséo hidrostética, acionados por motor diesel
com poténcia maxima de 52 a 93kW (75 a 130HP), tracdo e diregdo nas 4 rodas,
capacidade méxima de carga

igual ou inferior a 7.000kg

8427.20.90

Ex 096 - Plataformas para trabalhos aéreos, com lanca telescopica sobre base giratoria,
com capacidade de rotagdo da base de 360° continuos, autopropulsadas sobre rodas ou
esteiras, com tragdo e diregdo em 2 ou nas 4 rodas, acionadas por motor a combustéo
interna bi-combustivel ou diesel, controladas por painel de controle na plataforma
contendo alavanca de controle, com elevacdo méxima da plataforma igual ou superior
a 12,20m, mas inferior ou igual a 38,15m, capacidade méaxima de carga da plataforma
igual ou superior a 227kg, mas inferior ou igual a 454kg

8427.20.90

Ex 097 - Plataformas para trabalhos aéreos, tipo tesoura, acionadas por motor a
combustdo interna bi-combustivel ou diesel, autopropulsadas sobre rodas mesmo quan-
do elevadas, controladas por painel de controle na plataforma contendo alavanca de
controle, equipadas com deck extensivel da plataforma, com elevacdo méxima da
plataforma igual ou superior a 7,90m, mas inferior ou igua a 16,15m, capacidade
méxima de elevagdo de carga da plataforma igual ou superior a 363kg, mas inferior ou
igual a 1.134kg

8427.90.00

Ex 009 - Plataformas individuais de deslocamento manual, para trabalhos aéreos,
dotadas de mastro extensivel de acionamento elétrico, com energia fornecida por
baterias recarregaveis dos proprios equipamentos, com elevagao méxima da plataforma
igual ou superior a 6,12m, mas inferior ou igua a 12,29m e capacidade de carga da
plataforma igual ou superior a 136kg, mas inferior ou igual a 340kg

8428.10.00

Ex 001 - CombinagBes de méguinas com controle légico programavel, para alimen-
tacdo de prensa para fabricagdo de tampas de latas de aluminio, por meio de bobinas
de aluminio de largura de 1,727mm, peso de 13.608kg, compostas de: 1 equipamento
para tombar bobinas de forma perpendicular com giro de 90°, 1 carro transportador
para bobinas de auminio com ou sem dispositivo de levantamento da bobina; 1
desbobinador de brago duplo; 1 controlador de desbobinamento (“loop") com sensores
e espelhos refletivos, 1 conjunto de rolos para empurrar as chapas de auminio e
catendrias para guiar e garantir o alinhamento das fitas de aluminio

8428.10.00

Ex 002 - CombinagGes de maquinas com controle l6gico programavel, para alimen-
tagdo de prensa para fabricaggo de copos de latas de aluminio, por meio de bobinas de
aluminio de diametro de até 1,88mm, largura de 1,73m, compostas de: 1 carro trans-
portador em V para bobinas de chapas de aluml’nio, com ou sem 1 equipamento para
tombar bobinas, de forma perpendicular, com giro de 90°% 1 desbobinador duplo
vertical para bobinas de chapas de aluminio; 1 dispositivo para levantamento de
bobinas de chapas de aluminio; 1

dispositivo para desenrolamento de bobinas de chapas de aluminio, com ou sem 1
mandril para alimentagdo de chapas de aluminio, com lubrificador de chapas de alu-
minio, através de bombeamento do 6leo; 1 equipamento para guiar e dinhar chapas de
aluminio; 1 dispositivo para controle de velocidade do desenrolamento, por meio de
sensores e espelhos refletivos

8428.20.90

Ex 002 - Sistemas pneuméticos de transporte e armazenamento de insumos a granel,
para alimentacéo da extrusora de poliestireno, compostos de conjuntos de bomba de
vécuo com motores de 1.800rpm de 20 e 15HP; silenciadores de descarga vertical;

grupos de filtragem em linha para limpeza por pulso; grupo de refill de recepcéo de po;

montagem do anel de po6; alimentador especial de material moido com agitagao;

reabastecimento de gréos; montagem do anel; alimentador de reabastecimento; porta
dedlizante; adaptador de

protecdo e cisalhamento; grupo de recepcdo de reabastecimento de gréos; painéis de
partida dos motores; controlador de sistema PLC 2400; sistemas de bombeamento de
sdlidos de grande porte; sistema digital de pesagem alimentado por correia; controlador
de linha; painel de controle do sistema com todos os necessarios dispositivos de
montagem de tubulagBes de aluminio, cotovelos, acoplamentos, mangueiras e engates
rapidos

8428.33.00

Ex 030 - Empilhadeiras méveis de estéril e canga, autopropulsadas, sobre esteira, com
capacidade de transporte nominal igual ou superior a 9.000t/h, sem sistema elétrico,
compostas pelo transferidor de carga de correia transportadora para ponte de conexdo
("tripper"), pela ponte de conex&o (“bridge conveyor") de 70m e pela langa de descarga
("spreader") com 50m de comprimento

8428.39.90

Ex 067 - Equipamentos de empilhamento para chapas de policarbonato, de movimento
continuo, consistindo de: empilhador de sucgdo para empilhamento automéatico das
chapas de largura méxima da chapa de 2.600mm, comprimento entre 1.500 e 6.000mm,
espessura entre 1,5 e 12mm, com velocidade de empilhamento maximo de 4 pilhas por
minuto; correia transportadora para transporte de chapas de corte transversal; correia
transportadora bifésica acionada por uma servo motor sem escovas para movimento
répido e velocidade sincronizada com a chapa, com mesas de elevagdo para abai-
xamento gradual das chapas

8428.39.90

Ex 068 - Maguinas moveis de carregamento, alimentagdo, distribuicdo e picagem
interna de carga para forno elétrico de arco submerso, com isolamento elétrico do
equipamento/operador; direcdo eletro-hidraulica, 2 rodas dianteiras movidas e 1 roda
traseira com direco, ambas com pneus de borracha macica; motor elétrico com po-
téncia de 30kW e rotacdo de 1.465rpm; velocidade de movimentagdo para frente e para
trés variando de 0 a 100m/min; inclinagdo do cilindro de movimentacdo da carga
|variando de 2° 30" a 22° 30' e velocidade de avango do cilindro de 4,5s, adaptado para
[3.ferramentas: cacamba de carregamento com capacidade de carregamento de 1.500kg,
ferramenta para movimentagdo da carga depositada e ferramenta para remocéo de
|crostal

8428.39.90

8428.39.90

Ex 069 - Combinagdes de maquinas para transporte € manuseio automético de ba
gagens em aeroportos, com operaco a partir das areas de "check-in", chegada, partida,
triagem, etiquetacao, transferéncia, armazenamento, compostas de: esteiras motorizadas
para transporte horizontal das bagagens embarcadas/desembarcadas; sistema de clas-
sificagdo, separacap e'triagem de bagagens; sistema de deteccdo de seguranga an-
tiexplosivo; carrossais de restituicao.de bagagens; estacdo de codificagdo e etiquetagdo
automética e

manual; esteiras de transferéncia entre o'sistema de triagem/classificagéo, controlados
por sistemas de supervisio e aquisicdo de dados de "SCADA" (Supervisory Control
and Data Acquisition), com o intuito de movimentar.bagagens convencionais e volumes
diversos de comprimento minimo de 450mm e méximo 'de 900mm, largura minima de
150mm e méxima de 300mm, altura minima de 400mm/‘e maxima de 750mm e peso
minimo de 10kg e maximo de 60kg, tendo aproximadamente'4,3km de esteira,
trabalhando com a capacidade méxima de 4.000 bagagens por hora

Ex 070 - Combinagdes de maguinas e equipamentos para preparacao-automatizada de
pedidos variados em embalagens de diferentes tamanhos, com ‘capacidade de. apro-
ximadamente 1.106caixas/hora (varidvel conforme caracteristicas dos_pedidos), ge-
renciamento de inventario em tempo real e gerenciamento total de fluxo .em todo o
sistema de transporte, compostas de: 1 sistema de armazenamento vertical de containers
plésticos, com 32.720 posi¢des, 4 linhas de rack de 22 médulos e 23 niveis (com
extensdo para 29 niveis) cada, dispositivos de deslocamento horizontal individualizados
por niveis dos rack, dispositivos duplos de deslocamento vertical individualizados por
linha de rack; 1 sistema de separacdo automética individual de produtos estocados em
canais angulados contrapostos, com esteira coletora central e estagéo de verificagdo; 4
linhas de separagéo de produtos, cada uma composta por 8 estagdes manuais de coleta
orientada por visores eletrénicos; 1 linha de separagdo de produtos composta por 4
estagBes manuais de coleta orientada por visores eletrnicos; 3 estagbes manuais de
coleta orientada por visores eletrénicos, com retorno automético dos contéineres plas-
ticos e cortina de luz para deteccéo de erro de coleta; 1 seg8o de verificagdo final com
6 posicoes; 2 estacOes de impressdo de rétulos; 6 balangas de controle; 1 estagdo de
reabastecimento do sistema de armazenamento vertical; 4 linhas de transporte das
estagbes de fechamento de caixas;, 1 estagdo de classificagdo e despacho com 10
rampas,

transportadores em geral, mezaninos e sistema de controle

8428.90.90

Ex 097 - Manipuladores hidréulicos controlados manualmente, para movimentagéo de
pecas fundidas, com capacidade operacional méxima de 1.000kgf, com cabine para
operador com sistema de condicionamento de ar, dotados de garra com abertura méa
xima de 600mm e for¢ca de fechamento méxima de 1.500kgf com capacidade para
manipular pegcas com temperatura maxima de 700°C, com canh&o acionado por ar
comprimido utilizado para separar, por impacto, os canais de aimentacdo da peca
fundida com

energia igual ou superior a 1.300 joule

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600024
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8428.90.90 |Ex 113 - Méquinas robotizadas para carga e descarga de serras circulares em méquinas acumulada sobre os saches; 1 estac8o de transferéncia dos saches entre o transportador
afiadoras com 2 ou mais carrinhos, com 4 eixos controlados por comando numérico contraposto e o transportador de saida dos saches;, 1 estacdo de empilhamento de
computadorizado (CNC) bandejas vazias; 1 estacdo de saida de pilhas com bandejas vazias

8428.90.90 |Ex 131 - Plataformas aéreas isoladas de trabalho com langas telescopicas e articuladas, 8428.90.90 |Ex 199 - Cadeiras elevatdrias para o transporte de deficientes fisicos ou pessoas
com capacidade de isolagdo de 46kV, com giro infinito da plataforma, com cesta aérea portadores de mobilidade reduzida, possibilitando o deslocamento da pessoa junto ao
para icar pessoas, com capacidade méxima de 160kg com Liner, com alcance vertical percurso da escada, capacidade nominal de até 138kg, velocidade de 6m/min, percurso
maximo de 12,8m, alcance lateral de 8,4m, com sistema de rotacdo do cesto em 90°, linear méximo de 9,75 metros, operando em inclinacGes entre 28 e 45°, dotadas de
com controles de operagéo e de abaixamento de emergéncia na cesta e no solo, langa assento tipo cadeira, com apoios articulados para os bragos e pés, cinto de seguranca,
auxiliar (jib) com guincho com capacidade maxima de 450kg, com vavula direcional motor redutor com placa eletrénica de controle, baterias seladas independentes, con-
para junto de trilhos de aluminio com suportes metélicos e cremalheira
acionamento das sapatas ou plataforma, montada em veiculo rodoviario 8429.20.10 |Ex 003 - Motoniveladoras articuladas, dotadas de motor diesel com poténcia no volante

8428.90.90 |Ex 187 - Equipamentos para armazenagem de pegas industriais com altura de 6,9m, de 294HP a 1.800rpm, lamina de 16 pés, "ripper" com 4 dentes, sistema hidraulico para
capacidade de armazenamento de 150 depésitos de 2.460 x 825 x 46mm e capacidade "hipper" de deslocamento e tombamento da |amina acionados por alavancas "joystick"”,
total de carga de 20t, dotados de processador com capacidade de 10.000 itens forca de penetragdo e separacéo igual a 10.676 e 11.804kg respectivamente e trans-

8428.90.90 |Ex 189 - Combinactes de méquinas para acabamento e empilhamento de placas de missdo do tipo auto "shiftcom” 8 marchas e 6 reservas para remoggo e terraplanagem
gesso acartonadas, compostas de: estacdo de acabamento com serras motorizadas e duto de solos
extrator de po; estacdo de empilhamento com mesa hidraulica e dispositivo de en- 8429.20.10 |Ex 004 - Motoniveladoras articuladas, autopropulsadas, sobre pneuméticos, com po-
quadramento; estagdes de detecco e rejeitos de placas defeituosas; conjunto de trans- téncia liquida no volante de 280HP a 2.100rpm, adimentacéo a diesel, alternador de 50
portadores de pisos sobrepostos, de correntes, de cascata, de correias, de rolos e de amperes (A) e dotadas de 1amina com 4,928m (16' 2") de comprimento, para aplicacéo
inversdo de bragos e hastes; conjunto de instrumentos de monitoramento (PLC), na indistria de mineracéo
seguranca e controle 8429.20.10 |Ex 005 - Motoniveladoras articuladas, autopropulsadas sobre pneuméticos, com po-

8428.90.90 |Ex 190 - Empilhadores duplos de folhas de flandres, com controle eletromagnético para téncia no volante de 297HP a 2.000rpm, alimentacéio a diesel, alternador de 150
um empilhamento preciso das folhas, com transportador eletromagnético, para em- amperes (A) e dotadas de Iamina com 4,9m (16') de largura, para aplicagéo na indlstria
pilhamento de forma uniforme e igual, possibilitando o empilhamento do 1° e 2° de mineragdo
compartimento aternativamente ap6s o enchimento de cada estagdo, evitando paradas 8429.20.10 |Ex 006 - Motoniveladoras articuladas, autopropulsadas sobre pneumaticas,»com.po-
para a retirada dos fardos, com capacidade de 7.000folhas/hora téncia no volante de 533HP a 1.800rpm, aimentacdo a diesdl,. aternador de 150

8428.90.90 |Ex 191 - Méquinas de orientagdo e posicionamento correto de frascos de 175 e 350ml amperes (A) e dotadas de |amina com largura de 7,3metros.(24'), para aplicacdo na
sobre esteira a vécuo, para uma velocidade de 287 frascos por minuto, para alimentacdo industria de mineracéo
de maguina de envase 8429.40.00 |Ex 009 - Compactadores para solo, autopropulsadespor. motor diesel, com servo-

8428.90.90 |Ex 192 - Combinagdes de maquinas para aimentacdo de tecido emborrachado para transmissdo planetaria e poténcia bruta de 401HP, com peso .em operagéo de 32.734kg,
tratamento de irradiacdo (bombardeamento de feixe de elétrons) com rebobinamento contendo rolos de pata tipo "tamping" e I&minafrontal para movimentacdo de terra
posterior, com velocidade de 18,84m/min, compostas de: 1 unidade de abastecimento 8429.51.19 |Ex 020 - Minicarregadeiras autopropulsadas sobre*pneus, com poténcia no volante
com velocidade de 60,88m/min; 1 equipamento para juncdo/emenda, com atuador compreendida entre 68HP (50,7kW) a 70,7HP (52,7kW) e capacidade de carga com-
pneumético, capacidade para aplicacdo de 7kgf/cm?, 1 equipamento para separagéo do preendida entre 748 a 1.497kg
tecido de forrago e redimentagdo, com 3 rolos rotativos de diametro de 221,5 x 8420.51.99 |Ex 002 - Pas-carregadeiras"de esteiras, com poténcia no volante igual ou superior a
1.830mm de comprimento, com cilindro pneumético para gjuste de atura do rolo 189HP, mas igual ou inferiona 263HP, capacidade da cacamba igual ou superior a
inferior, capacidade de tensionamento de 300kg, capacidade méxima de 30m/min a 2,45m3, mas igua ‘ousinferior a 3,21m3, com sistema de comando por acionamento
1.078!'8221; 1 unistilade frorcljtal paéa acumular tecidcz}I embcc)jrraghaz%%ktipg acgo dupla, hidrostatico
capacidade para 54metros de tecido, tensdo maxima do tecido de g; 1 equipamento "N " T : = :
para puxar o tecido emborrachado, com 3 rolos rotativos de diametro de 221,5 x 84295219 52%03{ anoltghmgj\%aasng?@u;llc:smcglr(nv\fl%&agggd: gelgc())tragr?]o ggr? gg-lrr:sﬂge;;gr
_1.839mm de comprimento, com cilindro pneumatico para guste ,def dtura do roIo_ e lamina no chassi inferior, capacidade de carga com cagamba de 0,28m3, com forca de
L0781 e ce splmilo poSieor (106aro). o 2650 dupla cepecicato pera escavac na cagamba de SGKN e forca de escavaio o brago de 38KN
54metrpos’de tecido, tensdo méxin?a do tecido de 25‘0kg;O fqe?ui pa?n%n?gppara puxgr 0 8429.52.19, |Ex 024 - Escavadeiras hidraulicas atopropulsadas montadas sobre pneus, equipadas
tecido emborrachado, com 3 rolos rotativos de didmetro de 221,5mm x 1.830mm de com motor diesel turbo alimentado de baixa emissib, arrefecido a agua, de 4 tempos,
comprimento, com cilindro pneumético para gjuste de altura do rolo inferior, ca- 6 cilindros em linha, e poténcia bruta de 113HP (84kW), com estrutura superior capaz
pacidade de tensionamento de 300kg, capacidade maxima de 30m/min a 1.078rpm; 1, de efetuar rotagdo em continuo de 360 graus, forca de desagregacdo de 8.900kgf e
dispositivo escavacdo de 6.400kqf _ _ _ _
para centralizagéo para rebobinamento, com rolete guia de alimentagéo, rolete motori 8430.10.00  Ex 008 - Martelos vibratrios elétricos, para cravacéo e extracdo de estacas-prancha
com velocidade de 11m/min; 1 equipamento para enrolar tecido emborrachado com comuns ou estruturais, tubos metalicos, estacas metalicas de qualquer secao, estacas de
tecido de forragdo, com velocidade do desenrolador de 60,91m/min a 318,5rpm, lan- madeira ou concreto, com forca no amortecedor de vibragGes de 800kN, dotados de
cadeira com velocidade de 18,84m/min: 1 painel de comando com dontrolador 16gico dispositivo de amortecimento, célula vibratoria, prendedor hidraulico, armério de co-
programével (CLP) mando : . ) .

8428.90.90 |Ex 193 - Méquinas paletizadoras para formagéo de paletes contendo pacote de ma- 8430.10.00 |Ex 016 - Martelos de impacto a diesel, para cravagdes de estacas em servigos de solo,
teriais impressos, previamente embalados ou amarrados com Gintas, dotadas de robo equipados com cilindro superior, tanques de combustivel e lubrificacéo, dispositivo de
manipulador, esteiras de chegada do material e diSpensadores de paletes e capacidade icamento, pistéo, portal de exaustéo, bloco de impacto, capacete de estacas, conex&o
méxima de 1,000pacotes’hora para hastes de bate-estacas e guias suspensas

8428.90.90 |Ex 194 - Plataformas aéreas para elevagio de pessoas montadas sobre caminhdes, com 8430.41.20 |Ex 015 - Perfuratrizes rotativas com poténcia igual ou superior a 780HP, autopro-
comando hidraulico, 2 langas articuladas e 1 lanca telescopica, com atura méxima de pulsadas, sobre esteiras, com peso sobre a broca compreendido entre 20.000 e
trabalho de até 24 metros, giro-continuo e cesto de aluminio com capacidade méaxima 75.000kg, diametros dos furos compreendidos entre 152 e 444mm e profundidade igual
de 225kg para 2 pessoas e rotagéo de 65graus ou inferior a 20m no passo simples e peso de transporte igual ou superior a

8428.90.90 |Ex 195 - Plataformas aéreas para elevacdo de pessoas montadas sobre caminhdes, com 90.000kg — ~ - -
comando hidréulico, 2 langas articuladas e 1 lanca telescopica, com altura méxima de 8430.41.90 |Ex 017 - Maguinas para perfuragdo de rochas, com chassis articulado, autopropulsoras,
trabalho de até 20 metros, giro continuo e cesto de aluminio com capacidade méxima sobre rodas, com mesa deslizante para posicionamento do sistema de perfuraceo,
de 225kg.para 2 pessoas e rotacio de 65graus dotadas de perfuratriz rotopercussiva ou preparada para operar com martelo pneumético

8428.90.90 |Ex 196 - Plataformas elevatdrias hidraulicas autopropelidas sobre esteiras, acionadas de fundo de furo (ITH) - —
por motor diesel, com 2 langas articuladas e 1 lanca telescopica, com altura méxima de 8430.41.90 |Ex 018 - Maguinas para perfuracéo de rochas, com chassis articulado, autopropulsoras,
trabalho'de até 15 metros; cesto de aluminio com capacidade maxima de 225kg para 2 sobre rodas, dotadas de extensdo frontal do chassis e perfuratriz rotopercussiva ou
pessoas e rotagdo de 65graus preparada para operar com martelo de fundo de furo (ITH).

8428.90:90 ' Ex 197 - Combinagbes de maguinas autométicas de alta eficiéncia, com controlador 8430.41.90 |Ex 019 - Maquinas para perfuracéo de rochas, com chassis articulado, autopropulsoras,
I6gico programével (CLP), acionadas por servomotores, destinadas a agrupar, po- sobre rodas, com um brago hidraulico, dotado de perfuratriz rotopercussiva ou pre-
sicionar de forma ordenada saches com ragdo animal Umida em bandejas empilhéveis parada para operar com martelo pneumético de fundo de furo (ITH)

e empilhar estas bandejas em conjunto de 24 unidades a serem posteriormente en- 8430.41.90 |Ex 020 - Maquinas para perfuragdo de rochas e instalagdo de tirantes em minas
caminhados as estagOes de esterelizagdo, com capacidade maxima de processamento de subterraneas e construcdes, com chassis articulado, autopropulsadas sobre rodas, com
1000 saches por minuto, compostas por: 8 pontos de alimentagdo de saches; 1 estagdo um brago hidraulico dotado de perfuratriz e sistema de instalagdo de tirantes e brago
de alimentagdo de auxiliar para instalagio de telas ou plataforma de servigo

bandejas vazias previamente empilhadas sobre suportes metdlicos, 1 estacdo de ca- 8430.41.90 |Ex 021 - Mé&quinas para perfuragdo de rochas, com chassis rigido, autopropulsoras,
libragdo das pilhas de bandejas; 1 sistema de transporte de pilhas de bandejas vazias; sobre rodas, com um ou mais bragos hidraulicos dotados de perfuratrizes rotoper-
4 estacOes de desempilhamento de bandejas vazias; 4 estagGes duplas robotizadas para cussivas, com ou sem brago auxiliar dotado de plataforma de servico.

0 agrupamento e posicionamento dos saches nas bandejas; 4 estagoes de empilhamento 8430.41.90 |Ex 022 - Méquinas para perfuragéo de rochas, com chassis articulado, autopropulsoras,
ggaks’tagc?glaassja aimentadas com saches; 4 estagdes de saida de pilhas com 24 bandejas sobre rodas, com um ou mais bragos hidraulicos dotados de perfuratrizes rotoper-

8428.90.90 |Ex 198 - Mé&quinas autométicas de alta eficiéncia, com controlador 16gico programavel Cussivas, com_ou sem brago auxiliar dotado de plataforma de servigo
(CLP), acionadas por servomotores, destinada a desempilhar conjuntos de 24 bandejas 8430.49.90 %Or?\on? dggg&argsnéﬁa%aéadge&?rjragao Cc:gv%rgs ;m ggl %Se ng:)ﬁ?r?)'l (ecj?eijrl‘grtget;odid;
emﬂilhédveifs contengo ?aches deétagéo adni th1aI ﬂmi(ga e po_sltﬁr icarmente trantsferir éaste tancia, misturador de bentonita, uniedga%)é de circul’aqéoa%e lama, poténcia nominal de
3@ es de forma ordenada para esteiras de transporte, empilhando novamente as ban- 45KW e torque méximo igual a 33.5kN.m

gjas vazias em pilhas de 24 unidades, com capacidade méxima de processamento de - ~ P - .

466 saches por minuto, compostas por: 1 estagdo de aimentacéo de pilhas com 24 8430.49.90 |Ex 006 - Equipamentos para perfuragéo de tineis em solos mistos, de diametro de

bandejas 1.29§£nm, ed;tagosdde k|tt d(le extenstao cc()jr);t diametro S(tje ;L(.j505(r‘nng), stste_Ta de ((jj;jegaé)
: . ~ R . ne 1 cravador, estacdo de controle remoto a distancia, misturador de bentonita, unidade de

tarba?]i)eg'rggsdgogﬂ %h?éagoa@gg g&&iﬁﬁgﬁegff gg Taa;fngg gsma%ﬁitassi%as? circulacdo (_1e lama, poténcia nomirlal de 75kwW % torque méximo igual a 150kN.m.

ches; 1 estagso de posicionamento de bandejas cheias; 1 estacio de retirada dos saches 8431.31.10 |Ex 021 - Cintas planas para elevacéo e sustentacdo de cargas com capacidade entre 32

das bandqas e posterior pog'cionarnento dos saches em transportador; 1 esta;ﬁo de e 70kN, com Iargura entre 25 e 60mm, dotadas de cabos de aco na estrutura, com

rejeito de saches que porventura ndo tenham sido devidamente retirados das bandejas; espessura entre 3 e 6mm

1 transportador de esteiras contrapostas para compressio e consequente retirada de 8431.31.10 |Ex 022 - Dispositivos eletronicos de monitoramento continuo da condicéo dos fios de

agua

aco contido nas cintas planas de tracdo, para uso exclusivo em elevadores

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600025

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8431.31.10

Ex 023 - Méquinas de tracdo sem engrenagens para elevadores, com motor elétrico de
corrente aternada, trifasico, sincrono de imés permanentes, com velocidade de tra-
cionamento entre 0,5 e 10m/s, com capacidade estética de até 6.000kg, com sistema de
freio de seguranca integrado e contador de pulsos eletronicos (“encoder")

8431.31.10

Ex 024 - Mé&guinas de tragdo sem engrenagens para elevadores, com motor elétrico de
corrente aternada, trifasico, sincrono de imés permanentes, com velocidade de tra-
cionamento entre 0,5 e 10m/s, com capacidade estética igual ou superior a 6.000kg,
com sistema de freio de seguranga integrado e contador de pulsos eletrénicos (“en-
coder")

8438.50.00

Ex 156 - Mé&quinas autométicas para corte de carcacas de aves em 9 partes, capacidade
méaxima de 5.000 aves/h, congtituidas de: frame principal para suportar o transportador
aéreo com ganchos em aco inox, painel elétrico de comando, esteira transportadora de
partes de produtos finais sincronizado com a maguina e com os moédulos de corte de
sambiquira, esticador de asas, removedor de gordura abdominal, corte da ponta do peito
"pré kedl" corte da asa inteira "silver dollar", corte vertical do frango inteiro ao
meio,

corte de 1/4 do peito e separagdo de coxa da sobrecoxa e 1 desenganchador de
coxas

8431.43.90

Ex 012 - Mecanismos de corte para ferramentas de alargamento de pogos de petréleo
e gas, compostos de: 3 blocos cortadores dotados de insertos de diamante policristalino
compacto ("PDC") para didmetros de abertura compreendidos entre 6Y2 a 24"

8432.30.90

Ex 004 - Plantadeiras de 2, 3 ou 4 linhas duplas de alho, com semeadura de 6 a 15
dentes de alho/metro, com depdsito de até 50kg e disco distribuidor de sementes com
colheres de diversos tamanhos

8433.40.00

Ex 005 - Nozeadores, proprios para amarragdo e nos em fardos de feno, utilizados em
maquinas enfardadeiras, dotados de atadores e discos dentados, chass com mancal
bipartido e furo com didmetro de 35mm

8433.59.90

Ex 016 - Arrancadores e atadores de alhos com distancia entre linhas compreendida de
40 e/ou 50cm, com 200cm de largura de trabalho, tomada de forca com capacidade de
35HP para acionamento dos motores hidraulicos, com Iamina frontal de corte radicular
ajustavel, com guias de alinhamento e esteira de transporte conjugada

8433.90.90

Ex 001 - Unidades de colheita (tambores) utilizadas em colhedoras de algoddo, com-
preendendo chassi e engrenagens de ago, barras de aluminio, esponjas e desfibradores
de poliuretano e divisores de pléastico, com a finalidade especifica da separacéo das
fibras de algod&o do restante da planta

8434.20:90

Ex 002 - Méaquinas filadoras automaticas para produzir queijo mussarela por meio de
batelada, com fusdo (cozimento) de coalhada unicamente mediante a emissdo de vapor
direta ou, através de camara, equipadas com 2 roscas sem fim bidirecionadas e ve-
locidade controlada para a fungdo de homogeneizar e filar a mistura, permitem a
utilizagdo/de coalhada fresca, blocos de coalhada ou fusdo de produtos em po, pos-
sibilitam'salgar o./produto durante a filagem, dotadas de elevador para carregamento,
filadora parafilar e

cozinhar a coalhada e extrusora para transporte, capacidade de trabalho de 200kg com
producdo méxima por hora de 600kg, poténcia de 7,5kW, consumo de vapor de
150kg/h, pressdo de funcionamento de 4bar, temperatura de pasteurizacdo de 100°C e
painel de controle com controlador/I6gico. programéavel (CLP)

8436.10.00

Ex 014 - Misturadores de ragdo animal // autopropul sados por motor turbodiesel de, no
minimo, 130CV e, no méaimo, 240CV, transmissdo hidrostédtica, 4 rodas motoras
direcionéveis tipo caranguejo, possibilitando 3 formas de dirigibilidade, haste frontal
com movimento para cortes verticais, pesagemeletrénica, com 4 ou 6 células de
carregamento, capacidade de carga igual ou menor que 28m?3, velocidade maxima de
locomogéo de 30km/h e de trabalho 8km/h

8436.29.00

Ex 024 - Maquinas para coletar aves/frangos em aviarios, transportar'e acondicionar em
gaiolas/ engradados, sem contato homem/ave, autopropulsora com motor Diesel de
46HP (34kW), com deslocamento por esteiras de borracha, comando por controle
remoto e sistema automético de pesagem, compostas por esteira coletora modular, com,|
modulos entre 1 e 1,5m, com largura total nomina entre 3 e 9 metros, tunel de|
transporte em ago inoxidével com correias transportadoras de borracha, uma superior €
outra inferior, com

formato especifico para transporte de aves, calha transportadora de correia de borracha
com movimentos X e Y na extremidade de descarga, reboque para transporte da
méguina com plataforma giratéria para suporte das gaiolas; capacidade de coleta de
aves entre 16 a 26t/hora

8436.29.00

Ex 025 - Mé&guinas para coletar aves/perus em avidrios, transportar e acondicionar em
gaiolas/engradados, sem contato homem/ave, com deslocamento vertical para carga de
até 3,75m e horizontal maximo equivalente a 3 colunas de gaiolas/engradados, com-
postas de um compartimento de coleta dividido ao meio por painel de deslizamento
automético, tinel com correia transportadora, uma cabine de comando localizada na
extremidade de carga, equipado com motor de 11kW, elétrico ou ciclo Diesdl; ca
pacidade de coleta de

aves entre 16 a 26t/hora (de perus fémeas com aproximadamente 9kg entre 1.800 a
%621()) aves/hora e machos com aproximadamente 20kg entre 800 e 1.300 aves por

or

8436.80.00

Ex 024 - Equipamentos para dosagem de alimentos para bezerros, dotados de tanque de
armazenamento de leite com capacidade de 120l, misturador, estacdo de alimentagdo
com 2 distribuidores de alimentos, sendo um para leite outro de racéo ou 2 de leite, 1
aquecedor, 2 placas de transmissdo com antenas e 1 bomba peristaltica, com capacidade
maxima de 50 animais por estacdo

8438.10.00

Ex 089 - Camaras autométicas e continuas para fermentag@o/descanso de massa para
pées de forma, com controlador 16gico programéavel (CLP) com tela sensivel ao toque,
com capacidade maxima de 14.000 p&es de forma por hora, fabricadas em ago ino-
xidavel com controle da temperatura e umidade, comprimento ativo da esteira trans-
portadora igual ou superior a 944m (3.100 pés), com magnetos em cada suporte “grid”,
sistema de lubrificag@o e limpeza de correntes tracionadoras autométicos, dotado de
transportadores de entrada e saida

8438.20.19

8438.20.19

Ex 043 - Méquinas para deposicdo e resfriamento de balas tipo "toffee”, com ca
pacidade de 2.000kg/h, dotadas de 2 conjuntos de depositadores triplo com sistema de
aguecimento e acionado por servomotores, moldes de silicone arrastados por correntes
e rodas dentadas, tinel de resfriamento multicamada com secador de ar e serpentina
para &gua gelada, estagdo de desmoldagem, esteira de saida e painel elétrico e de
controle

Ex 044 - Combinagdes de méguinas para preparo e cocgdo de calda e balas tipo
"toffee", com capacidade de 2.000kg/h, compostas de: 4 tanques para ingredientes
(leite, gordura, glucose e leite condensado), 2 tanques de ingredientes dotados de
células de carga, tanque de mistura de ingredientes dotados de células de carga, tanque
de mistura de &gua com aglcar dotado de células de carga, tanque dissolvedor com
serpentina para aquecimento de &gua com aglcar, 2 tanques pulméo de calda com
bombas, caxa de

vélvulas pneuméticas, painel elétrico e de controle de receitas, 2 tanques pulméo
intermediarios de calda com bombas, cozinhador continuo duplo vertical, camara de
vécuo, camara de "flash", caramelizador, 2 unidades de dosagem e mistura compostas
de 1 tanque de acido com bomba de dosagem, 1 tanque para corantes com bomba de
dosagem, 1 tanque de aromatizante com bomba de dosagem e 1 misturador estatico em
cada unidade, painel elétrico, bombas, vavulas, instrumentacdo e tubulagdio

8438.50.00

Ex 146 - Maquinas porcionadoras de carne com peso controlado, para produtos sem
0SSO com temperatura maior ou igua a -2°C, mas menor ou igua a 8°C, com ve-
locidade méxima de 130cortes/minuto, com precisdo de +/-29

8438.50.00

Ex 157 - Méaguinas de corte automético para carcagas de aves, com capacidade méxima
de 7.000aves/h, congtituidas de: frame principal para suportar o transportador aéreo
com ganchos em aco inox, painel elétrico de comando e os médulos de corte de asas
inteiras, sambiquira, abertura de peito, peito com porgéo dorsal, pernas inteiras, der-
rubador de pernas e esticador de asas, com ou sem os médulos de corte de ponta de
asas, meio de asas, pescoco, peito inteiro, por¢do dorsal, pernas com porgdo dorsal,
sobrecoxa e

removedor de gordura abdominal

8438.50.00

Ex 158 - Méaguinas formadoras de hamburguer, com capacidade de 15 a 120golpes/min,
plataforma em ago inoxidavel, curso de 9, 10 ou 13 polegadas, taxa méxima de
producdo de 9.000golpes/h

8438.50.00

Ex 161 - Méaquinas para moer produtos carneos congelados ou resfriados, com cons-
trucdo em aco inoxidavel, montagem com 1 ou 2 discos de diametro 400mm (16"), com
furos compreendidos entre 5 e 32mm, montagem configurada com pré-cortador, cruzeta
e disco, sistema de eliminagdo de ossos/cartilagens, caracol sdlido em ago inoxidavel,
acabamento sanitério, velocidade fixa, sistema de reverso do caracol e talha manua
para remogéo do caracol

8438.50.00

Ex 167 - Méqguinas porcionadoras de carne sem 0sso, com temperatura compreendida
entre -2 a 8°C, equipadas com um sistema 6ptico-€letronico, com capacidade méxima
de 215cortes/min

8438.50.00

Ex 168 - Maguinas para formagdo e porcionamento de carnes e massas diversas, com
capacidade para a formagédo de produtos tridimensionais, utilizando rolos formadores,
com produtividade maxima de 4.500kg/h ou de 240 descargas/min, com capacidade de
corte de musculos integros, formagdo de produtos finais a partir de massa obtida de
mistura de misculos animais integros e emulsdo e formag&o por injegdo hidraulica para
porgdes consistentes com pesos acurados, com éarea utilizadvel do molde de 400 a
700mm

de comprimento e didmetro de 300mm, com espessura de molde podendo variar de 4
a 25mm, com totalizador de dados de producdo, operaces e com monitoramento de
dados de temperatura do produto, pressdo de enchimento, velocidade da méaquina e
produtividade, via tela de toque

8438.50.00

Ex 171 - Mé&quinas para retirar membranas de cortes de carne de bovinos e suinos,
dotadas de rolo estriado sem dentes, com velocidade de corte igual ou superior a
35m/min, largura de corte igual ou superior a 506mm, sapata em ago inoxidavel
reforcada com espessura de 50,5mm e bandeja Unica articulada de entrada e saida

8438.50.00

Ex 180 - Méquinas para moer produtos carneos trabalhando com blocos de carne con-
gelada com temperatura maxima de -25°C e resfriada sem necessidade de troca de fer-
ramenta, construidas em ago inoxidavel, com capacidade de produgdo de 5,5 a 8,5t/h
guando operando com carnes congeladas (bloco padréo com temperatura maxima de -
25°C) ou 7,0 a 28t/h, quando operando com carnes resfriadas (retalhos), dotadas de tolva
com 600 litros de capacidade volumétrica, duas roscas com velocidades gjustavels de
forma independente sendo uma para alimentagdo (ou pré-corte) e outra para moagem,
cabegote de moagem, pré-cortador fixo, conjunto de corte com 3 ou 5 pegas (facas e
ldiscos), comprimento de transmissfo separado da érea de processamento, sistema de
abertura da rosca de alimentag&o e do cabegote de moagem com dobradigas para fécil
{acesso ao interior do equipamento durante procedimento de limpeza, programada por
controlador légico programavel (CLP) com capacidade de arquivamento de receitas
pré-elaboradas

8438.50.00

Ex 191 - Maquinas:autométicas para bombeamento e alimentac&o, para preparo a vacuo
de produtos carneos viscoses ou em pedacos, com peso de porgdes de 5,0 a 60.000g,
saida de enchimento méxima de 25.000kg/h, com capacidade minima de 37por¢des/min
a 3,5kg - 117 por¢bes/min @350g, dotadas de bomba de alimentacdo através de duplo
parafuso, em ago inox e camisa docaracol removivel, dispositivo de elevagdo e
tombamento de carrinhos, funil multifungdo com selos de alimentacdo com capa-
cidade

minima de 250 litros e méaxima de 350 litros, painel com computador de porcio-
namento, sistema de comunicago integrado “can-bus’; monitor colorido, sistema de
acionamento "duo-drive", servo motor para o duplo parafuso,'servo motor independente
para o alimentador espiral

8438.50.00

Ex 192 - Méquinas autométicas para bombeamento e alimentacéo, no preparo a vacuo
de produtos carneos viscosos ou em pedacos, com peso de porcdes de 5,0,.a 60.000g,
saida de enchimento méxima de 17.000kg/h, com capacidade maxima, de_28por-
¢Bes/min a 3,5kg - 106 por¢des/min a 350g, dotadas de bomba de alimentacdo através
de duplo parafuso em ago inox, camisa do caracol removivel, dispositivo de elevagdo
e tombamento de carrinhos, funil multifuncdo com selos de aimentagdo-com ca-
pacidade minima de 250 litros e méxima de 350 litros, painel com computador de
porcionamento controlado por sistema de comunicagdo “can bus', monitor colorido,
sistema de acionamento "duo-drive", servo motor para o duplo parafuso e servo motor
independente para o alimentador espiral

8438.50.00

Ex 193 - Maquinas autométicas para preparo a vacuo de produtos pastosos, liquidos,
Viscosos ou em pedacos, divisores de recheio para processamento simples ou em
mltiplas linhas de carneos, peixes, queijos, frutas ou vegetais, com peso de porcoes de
5g a 30.000g, velocidade méxima de porcionamento de 450 por¢des/min, com ca-
pacidade maxima de 2.500kg/h, dotadas de bomba de duplo parafuso inclinado em ago
inox e camisa do duplo parafuso removivel, funil bipartido com engrenagem de
acionamento hidraulico do alimentador espiral, com capacidade minima de 110 litros e
maxima de 230 litros, monitoramento a vacuo, sistema de coextrusdo e painel de
controle com computador de porcionamento.

8438.50.00

Ex 194 - Mé&quinas automaticas para porcionamento de produtos carneos, com ve-
locidade de porcionamento superior a 2.000por¢Bes/min e comprimento constante,
dotadas de: duplo bico de alimentacdo, magazine para tripas artificiais, carregador
automético para tripas e colégeno, detector automatico (sensores) de fim de tripa,
esteira transportadora e freio de tripa com troca répida.

8438.50.00

Ex 195 - Maqguinas de desossa autométicas para pernas inteiras de peru, destinadas a
trabalhar com coxa e sobrecoxa direita ou esquerda, separando coxa e sobrecoxa de
peru em carne e 0ssos, trabalhando matérias-primas de 700 a 2.500g, com velocidade
de desossa de até 700pegas/hora, com dispositivo de abertura e corte final, painel de
comando elétrico.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600026

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8438.50.00 |Ex 196 - CombinagGes de maquinas para corte de frangos eviscerados, com capacidade
nominal de 6.000carcacas/hora, compostas de: 1 transportador aéreo tipo "heavy duty"
com conjunto de ganchos, 1 ou mais moédulos para corte de asas, 1 modulo para corte
de peito, 1 médulo para corte de pernas, 1 modulo separador de coxas e sobrecoxas, 1
maédulo para corte em duas metades (traseira e dianteira), com ou sem maédulo para
corte de pescogo, com ou sem mddulo para corte de sambiqueira, 1 médulo des-
carregador e 1 painel de comando

Ex 035 - Maguinas compactas e automaticas para processamento de alimentos e
bebidas por alta pressdo hidrostética de até 6.000 bar, com cilindro horizontal de 50 até
600 litros, dotadas de prensa central, conjunto de bombas de alta pressdo, sistema de
agua, sistema de controle e sistema automético de carga e descarga

Ex 007 - Mé&quinas aplicadoras de resina, através de banho e cilindro de contato,
contendo mesa de automatizagdo na saida do papel, acionadas por motores elétricos
trifésicos, com velocidade méxima de 90m/min, para serem utilizadas na combinacéo
de maquinas autométicas e continuas para impregnar papéis decorativos com resinas
uréicas, melaminicas ou similares, utilizados na producdo de chapas de fibra ou par-
ticula de madeira revestidas

Ex 008 - Mé&guinas para preparacdo e dosagem de resina uréica, melaminica ou similar,
destinadas ao processo de impregnacdo de papel base para revestimento de painéis de
fibras ou particulas de madeira, com capacidade maxima de processamento de
3.500kg/h, dotadas de tanques de ago inoxidavel, bombas de diafragma com mem-
branas termoplésticas de ato rendimento, com capacidade que varia entre 50 e 150
litros/min, dispersdo de fluidos por bombeamento e controlado através de vévulas
€letro-pneumético

Ex 001 - Combinagdes de maquinas para fabricagio de chapas de papeldo ondulado
com largura de trabalho de até 2,8m e velocidade operacional de até 400m/min,
compostas de: 2 cabegotes onduladores; 1 coleiro duplo; 5 emendadores de papel;
porta-bobinas com carrinhos transportadores de bobinas; cilindros pré-aquecedores e
/ou condicionadores de painéis; mesa secadora tipo "double facer", ponte dupla; tesoura
rotativa tipo "rotary shear", vincadeira automética tipo "dlitter scorer”, cortadeira trans-
versal tipo "cutt off

knife"; empilhador duplo de chapas tipo "stacker", sistema de vapor tipo “steam
system”, sistema de controle de onduladeira, equipamento de preparacdo de cola (co-
zinha de cola) tipo modular "glue preparation system"; aplicador de "coating" em
papéis; transportadores automéaticos de pilhas de chapas de papeldo ondulado para
evacuac8o da saida dupla tipo "stacker"

Ex 021 - Camisas de ago inoxidavel calandrado ou centrifugado, ferro fundido, aco
forjado ou bronze (industria de papel e celulose), para rolos de sucgdo, com ou sem
revestimento, para extracéo e producéo de papel, celulose e pasta de celulose

Ex 025 - CombinagBes de maquinas para fabricacdo de cadernos espiralados a partir de
folhas j& impressas e alceadas, compostas de: estacdo de alimentagdo do miolo, estagio
de separagd@o do miolo em partes, estagdo de perfuracdo, estagéo de aplicacdo das capas
e dos elementos flexivels, estacdo de aplicacao do espiral, estacdo para virada da capa
e elemento de saida.

Ex 031 - Mé&quinas formadoras de capas duras para livros, compostas de unidades de
alimentacdo do cartdo, alimentacdo do forro no cartdo e prensagem, com capacidade
maxima igual ou superior a 25folhas/minuto, formato méximo igual ou superior a 450,
x_800mm

Ex 045 - Mé&quinas para aplicacéo de forro interno a serem utilizadas em processo dei
fabricagdo de capas dura para livros e assemelhados, operando com velocidade igual ou
superior a 45ciclosgmin

Ex 046 - Mé&quinas para aplicacdo de forro ou revestimento interno a serem utilizadas
em processo de fabricagdo de capas duras para livros e/ou. pastas de arquivos e
similares, operando com capacidade maxima igual ou superior.a 60ciclos/min, com ou
sem estacdo de rotagdo na entrada

Ex 058 - Méquinas para jungdo e montagem de miolo varidvel e capa dura de livros,
com mecanismo de alimentagdo automética, com. verificagdo eletronica por codigo de
barras das partes montadas, capacidade de pradugéo de 7 livros/min, capacidade para
formatos com largura de 150 a 340mm-e atura de 130 a 400mm, espessura do miolo
compreendida de 2 a 20mm, espessura de capa de 1,5 a 3,5mm

Ex 057 - Mé&quinas autométicas para corte longitudinal e transversal de chapas de
papeldo para producéo do miolo de capas duras de cadernos, livros, além de substratos
para alguns tipos'de embalagens, operando com velocidade méaxima de 220ciclos/mi-
nuto, espessura do_material a ser processado de 1,0 a 4,0mm

Ex 005:- Méaquinas para confeccdo de caixas rigidas em cart@o revestidas por folhas
operando por meio das seguintes fungdes principais: unidade de alimentag&o do cartéo
rigido previamente cortado e vincado, unidade de aimentacdo das folhas para re-
vestimento previamente cortadas, unidade de aplicacdo de cola para acoplamento da
folha ao cart&, unidade de formag&o da caixa e unidade de saida

Ex 036 - CombinagGes de méaquinas para formagéo de copos de polipapel, a partir de
blanks (cartéo revestido de polietileno dos 2 lados), com capacidade maxima de 100 a
120copos/minuto, compostas de: 1 maquina para formagéo de copos de polipapel no
tamanho de 440ml por termo selagem, com alimentador automatico; 1 méaguina de
embalagem de copos em sacos plésticos com capacidade méaxima de 20 pacotes por
minuto

Ex 024 - Méguinas para emenda automética de papel, na fabricacdo de chapas de
papeldo ondulado, com velocidade méaxima igual ou superior a 200m/min, mas inferior
ou igual a 350m/min, largura de trabalho igual ou superior a 1.800mm, mas inferior ou
igual a 2.500mm

Ex 061 - Mé&guinas autométicas para corte e vinco, com destacador, formato méximo de
corte de folhas de 1.660 x 1.200mm, abertura de pinga de 6 a 12mm, velocidade
méxima mecanica de 5.000folhas’h

Ex 063 - Combinagdes de méaquinas para formagéo e acabamento, de tubetes de papel
de 25 a 110mm de didmetro interno, compostas de: 1 méaquina de fabricagdo de tubos
de papel com diametro de 25 a 100mm e com parede de 1,5 a 10mm, velocidade
méxima de correia igual ou superior a 300pés/min (40m lineares de tubo/min), painel
de controle com comandos para estaleiro automético e saida para painel eletronico de
colgltrole de produtividade; 1 equipamento utilizado para leitura do didmetro externo dos
tubetes por

meio de feixe de laser, sem contato direto com o produto, com processador, memdéria para
biblioteca de produtos, CEP, monitoramento dos didmetros com programacéo de minimo
e méximo, saida para alarmes sonoro e luminoso com "scan" de leitura de no maximo
140mm; 1 cortadeira "in-line", utilizada para cortar tubos de papel saindo do cabegote
espiral com velocidade méxima de 40m lineares de tubo/min, com precisdo de +/-1mm,
corte com 1 conjunto facas circulares sobre buchas de nylon, vardo de recuo de

8438.80.90

8439.30.20

8439.30.20

8439.30.30

8439.99.90

8440.10.90

8440.10.90

8440.10.90

8440.10.90

8440.10.90

8441.10.90

8441.30.10

8441.30.90

8441.80.00

8441.80.00

8441.80.00

buchas pneumético e com painel de controle com "touch escreen”; 1 méguina de
acabamento para tubos de comprimento méximo de 320mm, com ciclo igual ou su-
perior a 100pecas/min, com um sistema mecanico central de movimentos por meio de
CAME sincronizado até 5 estagios de acabamento, sendo eles, 2 estagios para fer-
ramentas de acabamento de borda (ferramentas giratérias), 1 estégio para abertura de
"janelas" no corpo do tubo, 1 estégio para fendas e reservas e Ultimo estigio para
picotes, o

movimento para cada 1 dos estagios € feito por meio de carros transportadores me-
talicos com regulagem para tubos com didmetro de 40 a 130mm

8441.80.00

Ex 071 - Maquinas para cortar e vincar cartdo liso ou papel&o ondulado, controladas por
comando numérico computadorizado, com autogjuste, com capacidade de produggo igual
a 600folhas/hora, com formato da folha de tamanho méximo de 2.500mm e minimo de
400mm, dotadas de 1 a 12 unidades de cortes de vinco, com posicionamento automético
simulténeo dos grupos independentes, tanto longitudinais como transversais, autorrefe-
renciada na mudanca de formato, rapidamente e com precisdo de

posicionamento de +/-1mm, através do sensor Optico, dotado de alimentagdo auto-
mética, com ou sem dispositivo de aimentacdo de gjuste da impressdo, com ou sem
empilhador e carregador automético, com ou sem dispositivo de impressdo auxiliar de
ajuste automédtico ou manual, e com ou sem empilhador e carregador automético,
podendo estar dotado de alimentacdo automética ou manual do papeldo, de, no ma-
ximo, 12 tamanhos em 2 filas de 6 papeldes cada uma, o corte com navaha é feito em
cima de um rolo de

aco, evitando assim danos ao rolo

8441.80.00

8441.90.00

Ex 072 - Maquinas para cortar, vincar, cartéo liso, papeldo ondulado e onda dupla,
controlado por comando numérico computadorizado, com autoajuste, com capacidade
méaxima de producédo de 300folhas’hora, com formato da folha de tamanho maximo de
2.500mm e minimo de 400mm de largura, e comprimento de acordo com a necessidade
podendo ser sem limite, podendo conter de 1 a 12 unidades de cortes de vinco
longitudinal com posicionamento automatico através_do. sensor: 6ptico montado no
grupo

de corte e vinco transversal que faz, o posicionamento de cada um dos grupos lon-
gitudinais, ou corte com navalha é feito em cima:de um rolo de ago, evitando assim
danos ao rolo, podendo estar dotado dealimentacéo automética ou manual do papel@
de, no maximo, 8 tamanhos em duas filas de 4 papel6es cada uma, com ou sem
dispositivo de impressdo auxiliar,.de gjuste automatico ou manual, com ou sem em-
pilhador e carregador automético, dotado de carro transversal com dispositivo com
leitor Optico para

|saber a posicdo.dos grupos longitudinais e ou tamanho do papeldo

Ex 002 - Transportadores em aco inoxidavel utilizados na alimentag&o e transporte em
estufa_de secagem,~para embalagens de ovos fabricadas em polpa moldada de papel,
com ‘comprimento total de 1.554mm, capacidade de carga igua a 4 embalagens por
transportador, com temperatura de trabalho entre 200°C a 260°C (dentro da estufa)

8442.50.00

lEx 004 - Telas eletroformadas, 100% niquel, ndo tecidas, para serem utilizadas em
lunidades modulares de serigrafia rotativa, com largura compreendida entre 180 a
600mm, pré-emulsionadas para gravacdo de imagem, quantidade de furos compre-
endidos entre 75 e 355 furos por polegada linear "mesh”

8443.19.10

Ex 038 - Impressoras serigraficas autométicas de cilindro oscilante para impresséo
sobre substratos flexiveis com alimentador, formato das folhas de 720 x 520, 780 x
540, 1.020 x 740cm, com velocidade maxima respectivamente de 3.000 e 2.800fo-
lhas/h

8443.19.90

Ex 079 - Mé&quinas de impressdo digital de 3 ou mais cores que trabalham com injecéo
de tintas cerdmicas ("single pass') para a decoracdo de revestimentos cerdmicos e
vidro, com capacidade de ser integrada em uma linha de producéo

8443.19.90

8443.39.10

Ex 080 - Méaquinas impressoras de bobinas por meio do processo "letterpress’, com 4
ou mais cores e secagem ultravioleta, com largura maxima do papel igua ou superior
a 250mm, velocidade méxima de impressdo igual ou superior a 80m/min, podendo
contar com dispositivos de acabamento e/ou refile em linha e com aplicacdo e cura de
|verniz UV

Ex 048 - Impressoras industriais a jato de tinta piezoel étrica por tinta secagem UV com
5m érea de impressdo, 4 + 4 cores (Ponto de Venda e longa distancia), 16 cabegotes de
impressao com 360 x 720dpi de resolugéo, com unidade de secagem UV (2 |ampadas
UV) com obturadores (Shutters) para impressdo em materiais flexiveis (rolo a rolo)
com sistema exclusivo de faca de ar para impressdo em alta velocidade e ato ren-
dimento de tinta e unidade controladora

8443.39.10

Ex 050 - Impressoras industriais a jato de tinta piezoel étrica por tinta secagem UV com
3,2m érea de impressao, 4 + 4 cores (Ponto de Venda e longa disténcia), 16 cabegotes
de impressdo com 360 x 720dpi de resolugdo, com unidade de secagem UV (2
lampadas UV) com obturadores (“Shutters') para impressdo em materiais flexivels
(rolo a rolo) com sistema exclusivo de faca de ar para impressdo em ata velocidade e
alto rendimento de tinta e unidade controladora

8443.39.10

Ex 052 - Impressoras industriais a jato de tinta piezoelétrica, com tecnologia MEMS
(Micro Electronic Mechanism System) por tinta de secagem UV, com 3,20 x 1,65m de
area de impressao, 6 cores, 312 ou mais cabegotes de impressdo, com resolucéo igual
ou superior a 500dpi, com unidade de secagem UV para impressdo em materiais
flexiveis (folhas) ou rigidos, com unidade controladora, com velocidade de impressdo
igual ou superior a 500m? por hora, com alimentador automético de folhas e materiais
rigidos e

com descarregador automético de folhas e materiais rigidos, mesa dinmica com sis-
tema de fixacdo por vécuo

8443.39.10

Ex 071 - Maquinas de impressdo digital de tecido dotado de poliamida "nylon",
viscose, seda, algoddo, linho, 1a e suas misturas entre outros tecidos complexos, por
jato de tinta, utilizando tinta a base de &gua, como os corantes &cidos, reativos,
dispersos e pigmentos, com secagem por evaporagdo, com 8 unidades de impressao,
com velocidades de impressdo compreendidas de 170 a 428m?/h, largura de impressdo
de 1.800 a 3.400mm, resolu¢do maxima de 2.400dpi, dimensdo da gota de 4 a 18pl,
com rolo e carrinho para

grande rolo, em falda, com transportador de tecido dedicado e secador integrado em
linha

8443.39.10

Ex 075 - Méqguinas de impressdio por jato de tinta, com injecdo piezoelétrica, com
velocidade méxima igual ou superior a 200m?h com processo de cura UV, capacidade
para 4 ou mais cores, alimentadas por bobina, largura méxima de impressdo igua ou
superior a 3,5m, com tecnologia de aplicagdo de gotas, impressdo em 2 tamanhos
variados simultaneamente na mesma passagem, unidade controladora interna, com
capacidade para operar na opgdo multirolo e podendo contar com a mesa a vacuo
para

alimentacdo de midias rigidas

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600027

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8443.39.10

Ex 078 - Mé&guinas de impressdo, tipo industrial, de alta velocidade, com tecnologia de
impressdo a jato de tinta, por aquecimento ("Thermal Inkjet"), tinta base de &gua, com
resolugdo de 1.200 x 600dpi, alimentadas por bobinas, com sistema de impressdo
baseada em "Scalable printing Technology”, composto de 2 conjuntos de impressdo
com 70 cabegas cada, substituiveis individualmente, 4 cores de impressdo (KCMY),
com agente de fixag8o répida, com velocidade de impressdo méxima de 122m/min,
com largura de

impressdo de 793mm, com processamento paralelo de imagens e controladas por
unidades digitais de processamento de dados

8443.39.10

Ex 080 - Mé&quinas de impressdo, tipo industrial, de alta velocidade, com tecnologia de
impressdo a jato de tinta, por aquecimento (Thermal Inkjet), tinta base de agua, com
resolugdo de 1.200 x 600dpi, alimentadas por bobinas, com sistema de impressdo
baseada em "Scalable Printing Technology”, compostas de 2 conjuntos de impressio
com 30 cabegas cada, substituiveis individualmente, 4 cores de impressdo (CMYK),
com agente de fixagdo répida, com velocidade de impressdo méxima de 122m/min,
com largura de

impressdo de 520mm, com processamento paralelo de imagens e controladas por
unidades digitais de processamento de dados

8443.39.10

Ex 081 - Méaguinas de impressdo, tipo industrial, de alta velocidade, destinadas a im-
pressdo de papéis revestidos e ndo revestidos na gramatura de 40 a 350gsm, com tec-
nologia de impress3o a jato de tinta por aguecimento (Thermal Inkjet), tinta base de &gua,
com resolugdo de 1.200 x 600dpi, aimentadas por bobinas, com sistema de impressdo
single pass baseada em "scalable printing technology" compostas de 2 conjuntos de
impressao com 70 cabegas cada, substituiveis individualmente, 4 cores de

impressdo (CMYK), com agente de fixacdo répida, com velocidade de impressio
maxima de 183m/min, com largura de impressdo de 739mm, com processamento
paralelo_de imagens e controlada por unidades digitais de processamento de dados

8443.39.10

Ex 119 - Méaqguinas de impressao, tipo industriais, com tecnologia de impressdo a jato
de tinta, por.sistema piezoel étrico, tinta a base da &gua ou pigmentada, alimentadas por
bobinas, com sistema de impressdo baseado em "DigiDot drop-on-demand", com gota
de tamanho variavel de 1.a 6 cores de impressdo, qualidade de imagem percebida de
1.200dpi através do recurso’ de modulacdo da gota de tinta, com velocidade méxima de
impressdo igual ou superior a48metros/minuto, com largura méxima de impresséo
igual ou superior a 430mm,.com unidade controladora e de processamento de imagens,
sistema de resfriamento e inversor do papél, podendo operar em combinagéo com outra
impressora irma para impressdo frente e verso:simultanea

8443.39.10

Ex 120 - Impressoras industriais a jato detinta piezo elétrica com cura UV para midias
rigidas com 6 cores, com capacidade de 6“cores.mais.cor. branca, com resolugdo de
1.200 x 600, com 12 cabegas de impressdo ou mais, com picolitro varidvel, largura de
impresséo de 1,63m e velocidade maxima de impresséo de 37m#/h, com mesa padréo
de 1,22 x 1,63m, espessura méxima de midia de 64mm),-sistéma de-secagem UV com
duplo obturador e sistema controlador

8443.39.10

Ex 121 - Impressoras industriais a jato de tinta piezo elétrica com curaUV paramidia
rigidas com 6 cores, mais branca, resolucéo de 1. 200 x 600, 12 cabegas de impressdo,
ou mais, com picolitro variavel, largura de impressdo de 2,5m e velocidade méxima de|
80m?/h, com mesa padréo de 1 22 x 2,5m, opcmnal de extensdo de mesa para 305cm,
e espessura maxima de midia de 64mm, Sistema de secagem UV com duplo obturador
e sistema controlador

8443.91.99

Ex 039 - Equipamentos para laminagdo a frio para serem acoplados em impressoras
ofsete, alimentadas por folhas de formato méaximo igual ou superior a 53 x 74cm, com
capacidade méxima igual ou superior a 12.000folhas/hora

8443.91.99

Ex 042 - Sistemas autométicos para controle do registro de cor e/ou corte e/ou margem
("Sidelay") e/ou efeito leque ("Fan-Out"), simultaneamente ou em separado, compostos
por: codificador de velocidade, armérios elétricog/eletronicos, cameras digitais com
processamento de imagens e célculo de desvios de registro incorporado no mesmo
invélucro, capaz de tomar 40 fotos por segundo durante todo o tempo de operagdo da
méguina impressora rotativa, que leem um Unico conjunto de marcas compostas de

quadros 0,2 x 0,2mm, montados em barra metdlica, com ou sem motorizag8o, que,
interligados a interfaces de camera (CIU) e operados por tela sensivel ao toque com
acesso remoto via VPN, enviam sinais via protocolo ou diretamente aos motores de
registro e/ou barras compensadoras ou dispositivos de gjuste de "Fan-Out", gjustando-
0s automaticamente, podendo agregar ou ndo controle automatico em linha de cor e
tinteiros, composto por cameras digitais RGB posicionadas para leitura em banda
livre,

gue comparam a imagem impressa com a imagem de referéncia origina digital, acio-
nando e agjustando automaticamente, via protocolo, os tinteiros das unidades de im-
presséo

8445.19.22

Ex 002 - Limpadores de linter recicladores de 7 estagios, com aimentador de palhetas
com transmissdo motora de 1,5HP; batedor de celulose superior com motor de 7,5HP,
transmissdo e protecdo, 1 tela vibratéria de pimentinha com 1HP, 1 rosca de trans-
feréncia com motor de 2HP, transmissdo e protegdo; batedor inferior com engrenagem
motora de 3HP, transmissdo e protecéo; capacidade produtiva de 13,5t/dia

8445.90.10

Ex 003 - Mé&quinas urdideiras diretas, para enrolamento de fios em carretéis de urdume
com flanges de 1.000mm de diémetro e largura do rolo de urdume de 2.200mm, com
velocidade maxima de urdimento de 1.200m/min, com dispositivo de corte por [aminas
rotativas em ciclo Unico de operag&o, guia de fio, adaptadores de rolos para tingimento,
com gaiolaem V para bobinas de fios com capacidade igual a 714 posi¢oes, preparados
para bobinas com até 295mm de didmetro e painel de comando, controladas por

computador

8451.40.29

Ex 002 - Mé&quinas para tingimento de tecido em corda Unica, com velocidade méxima
de 450m/min e temperatura de processamento de até 143°C

8451.50.90

Ex 005 - Combinages de maqguinas para corte e enrolamento de tecido emborrachado
com largura de 1.640mm, para producgdo de lonas de pneus, painel de comando com
controlador légico programéavel (CLP), compostas de: unidade de transferéncia de
tecido emborrachado para méguina corte com equipamento puxe e rolo bobinador com
350mm de didmetro para enrolar o tecido de formagdo; unidade de corte, com esteira
transportadora de entrada e saida

8451.80.00

Ex 054 - Endireitadores automaticos de tramas com medicédo fofoel étrica, com cilindros
endireitadores diagonais e curvos, para tecidos com largura compreendida entre 1.000
e 5.500mm, para velocidade maxima de 250m/min (sem controle de tensdo) ou maxima
de 150m/min (com controle de tensdo).

8451.80.00

Ex 055 - Endireitadores autométicos de trama com medic¢ao fotoel étrica, com cilindros
endireitadores diagonais e curvos, para tecidos com largura compreendida entre 1.000
e 5.500mm, para velocidade méxima de 250m/min (sem controle de tensdo) ou maxima
de 150m/min (com controle de tensdo), com maédulo eletrdnico de controle de pro-
Cessos

8451.90.90

Ex 001 - Sistemas para termofixagdo de telas secadoras e feltros, compostos por
cilindro aguecido internamente a 6leo, com 1.100mm de diametro de 10.120mm de
comprimento de face, junta rotativa, unidade de refrigeracdo especial, mangueiras
flexiveis, rolamentos, cabegote de acionamento com motor AC, incluindo controlador,
pré-instalado no painel elétrico e suporte do acionador

8453.10.90

Ex 064 - Fuldes de polipropileno para caleiro, curtimento, recurtimento e engraxe de
couros e peles, com didmetro igua ou superior a 1,5m e larguraigual ou superior a 1m,
com tecnologia de construcdo tubular, sem solda, com ou sem porta automatica em aco
inox para descarga de couros

8453.10.90

Ex 070 - Prensas hidréulicas de pratos para estampar e gravar couros, com 2 pratos de
1.700 x 1.600mm; 2 chapas de estampa; sistema de aquecimento elétrico em 5 setores
controlados independentemente; suportes de fixagdo manuais e suportes adaptadores
manuais em formato "L" para fixar as chapas, garras guias manuais para alinhamento
da chapa de estampa; "timer" de pré-aguecimento; diametro do pistéo de 1.100mm,
poténcia nomina de fechamento 2.850 toneladas, duplo sistema de resfriamento da
central

hidréaulica; sistema eletronico de regulagem da pressdo de trabalho; autodiagnéstico das

partes elétricas e hidrulicas; sistema de tele-assisténcia elétrica; sistema de assisténcia

mecanica por meio de camera "webcam"; sistema de controle de todas as funcfes por

Qeio de painel operador conectado ao controlador 16gico programéavel (CLP) do quadro
étrico

8453.10.90

Ex 073 - Méaquinas hidréulicas de dividir couros "wet blug" por meio de corte com
l&mina sem fim, com largura Util igual a 3.600mm, sem extrator, com inversor de
frequéncia, grupo de afiacdo com dispositivo elétrico de aproximagao/afastamento dos
rebolos, sistema de afiacdo automética, dispositivo para aterar a espessura de divisdo
com variagdes centesimais controladas por “encoder”, sistema para facilitar a passagem
de raspas de grossa espessura, deslocamento simultaneo dos grupos de transportes

com regulagem direta da movimentagao, cilindro de borracha suportado por 3 grupos
de rolos reforgados com regulagem individual e independente, dispositivo exclusivo
gue permite o constante contato dos contra rolos no cilindro de transporte atuando em
7 pontos distintos para corrigir a linearidade do cilindro otimizando a qualidade do
trabalho, cabegote com 7 registros para deformacdo do rolo de transporte superior,
dispositivo automético de seguranca, lamina retrétil, fotocélulas de protecdo na in-
troducéo das peles,

tele assisténcia

8455.21.90

Ex 012 - Combinagdes de maquinas para laminagdo continua a quente de fio-maquina
e verga hdes, de bitolas compreendidas entre 5,5 e 22mm, a partir de tarugos de aco de
160 x 160mm, com capacidade méxima de producéo de 130t/h e velocidade méxima de
laminag8o de 120m/s, compostas de: sistema de tarugos para forno de reaquecimento;
sistema de tesoura de emergéncia tipo “toggle shear”; forno do tipo "walking beam"”
para reaquecimento de tarugos, com capacidade de produgéo para 200t/h; 6 unidades

de cadeiras de laminagdo e seus acionamentos com arranjo horizontal e vertical para o
trem de desbaste, construidas com cassetes intercambiéveis tipo "housing less'; 6
unidades de cadeiras de laminagdo e seus acionamentos, com arranjo horizontal e
vertical para o trem intermedi&rio, construidas com cassetes intercambiavels tipo "hou-
ising Iess conjunto de guias de Jami nacdo com barrdo e suportes para cadeiras "no-
housing”, minibloco e bloco acabador; sistema de tesoura de desponte e sucateamento
apos a cadeira 4; sistema de

formadores de laco vertical; sistema de tesoura rotativa para desponte e sucateamento
apds a cadeira 10; miniblocos e bloco acabador para operagoes de laminagéo de pré-
acabamento /e -acabamento, do tipo "heavy duty”, com cadeiras do tipo “delta 45°;
sistema de formadores de lago horizontais; sistema de tesouras de emergéncia do tipo
"snap-shear"; sistema de resfriamento, dotado por caixas de &gua pressurizada, caixas
fixas localizadas antes do bloco acabador e caixas moveis localizadas apés o bloco

acabador, dotadas de elementos internos bipartidos; sistema de tesoura "start-stop” de
desponte e rotativa de sucateamento localizada antes do bloco acabador; caixa de
contencdo de sucatas "breakout Box";/sistema“de impulsionadores intermedi&rios do
tipo "pinch-roll"; sistema para medicéo.de/bitola; formador de espiras e sistema de
mesa de rolos para transporte de espiras e resfriamento a ar, tipo "stelmor”; estacéo
coletora de espiras, com sistema de "ring distributor”; sistema de transporte de bobinas,
vertical e

horizontal, com estagdo de desponte, pesagem, etiquetagem € descarregamento de
bobinas; sistema de compactagdo e amarragdo de bobinas, unidades hidraulicas com
tanques, filtros, motobombas, trocadores de calor, sistema de recirculagdo, banco de
vélvulas e instrumentagdo de controle; sistemas de lubrificacdo centralizados a ar-6leo,
6leo e graxa; sistemas de motobombas "booster" de média pressfo e ata pressio;
sistema para troca de cilindros de laminag&@o "rob@", aguecedores indutivos com uni-
dade de

controle, dispositivo virador de cadeiras; dispositivos 6pticos de bancada e portétil para
gjuste de guias de laminagdo; sistema controle das caixas de resfriamento tipo
"METCS'; sistema de controle com controlador 16gico programével (CLP), painéis,
estagdo supervisora IHM, mesas de comando local, unidade remota de entrada e saida
e instrumentacéo local; sistema de controle de produgao 'expert manager”; sistema
elétrico incluindo conjuntos de CCM (controle de motores), motores, conversores,

transformadores, controlador I6gico programavel (CLP) e sistema de automagdo do
laminador, sistema de monitoracdo IBA e quadro de distribuico

8455.21.90

Ex 015 - Combinagbes de maquinas para laminago continua a quente de barras de aco
redondas de bitolas compreendidas de 25,4 a 69,85mm, a partir de tarugos com secao
quadrada de 155 x 155mm, com capacidade de produgéo de 500.000 toneladas métricas
anuais, velocidade méxima de laminacdo menor ou igua a 9,5m/s, compostas de: 1
mesa de rolos de transferéncia de tarugos para fornos de reaguecimento; 1 forno de
reaquecimento tipo soleira mével, com 93 queimadores (noventa e trés) distribuidos

em 5 zonas térmicas com capacidade maxima para 110t/h; 1 descarepador hidraulico
com unidade de bombeamento, com capacidade para limpeza de superficie através da
pulverizagdo de spray pressurizado a 300bar; 1 trem de desbaste com 4 gaiolas de
laminac&o, de arranjo vertical e horizontal, com cassetes intercambiéveis; 1 tesoura tipo
manivela com 1.000mm entre eixos, forca de corte 150t; 1 trem intermediério cons-
tituido de 4 gaiolas de laminacdo, de arranjo vertica e horizontal, com cassetes
intercambiavels;
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1 tesoura do tipo manivela, 1.040mm entre eixos, forga de corte de 60t; 1 trem de pré-
acabamento, com 6 gaiolas de laminagdo de arranjo horizontal e vertical, com cassetes
intercambiaveis; 1 tesoura tipo combinada para corte paralelo ou rotativo, 1.040mm de
disténcia entre eixos; 1 conjunto de guias de laminagdo com "barréo" e suporte das
cadeiras; 1 trem de acabamento tipo "bloco redutor/calibrador”, com 3 rolos dispostos
em" Y"/120° para 4 passes; 1 tesoura do tipo combinada para corte paralelo ou rotativo,
com 1.040mm de distancia entre eixos, para desponte e corte final; 2 equipamentos
para medicédo de bitola; 2 tesouras de emergéncia tipo 'snap-shear"; 2 formadores de
lagos verticais; 1 modulo de resfriamento, com caixa de agua pressurizada e movel,
com elementos internos bipartidos, 2 mesas de rolos, 2 conjuntos de rolos impul-
sionadores tipo "pinch roll"; 1 leito para resfriamento de barras tipo "walking beam”,
com mesa de rolos para transferéncia de barras; canais individuais para cada barra e
inclinagdo do sistema de fixag8o para permitir rotacdo da barra durante o resfriamento;
1 tesoura a frio tipo “"start-stop”, com capacidade de corte de 1.300t; 1 centra hi-
dréulica de lubrificacdo a ar-0leo, 6leo e graxa; 1 unidade de moto-bombas com
"booster" de dgua de média e alta pressdo; 1 robd para troca de cilindros de laminagéo,
com agquecimento indutivo para

montagem e desmontagem com dispositivo girador de gaiolas e gjuste de guias de
laminagdo; 1 estacdo elétrica com painéis de comando com controlador |6gico pro-
gramével (CLP)

8455.30.90

Ex 007 - Cilindros laminadores forjado em aco FP-9W (ago rapido - HSS - "High
speed Steel") ou ago FP-7 (aco ferramenta) de ligas especiais. C, Si, Mn, P, S, Cr, Mo,
V, W, com didmetro igual ou inferior a 300mm, comprimento méximo igual ou inferior
a 2.500mm, com dureza igual ou menor a 64 HRC, n&o inferior a 55 HRC, com peso
méximo de 1.400kg

8455.30.90 |Ex 017 - Cilindros de ago forjado, desgaseificados a vécuo e refundidos por ESR para
laminadores de folhas e chapas de aluminio com diémetro externo inferior a 300mm
8455.90.00 |Ex 014 - Dromos fundidos em ago centrifugado, utilizados em laminador "steckel" com

teor de carbono superior ou igual a 0,13% e inferior ou igual a 0,16%, de manganés,
superior ou igua a 0,9% e inferior ou igua a 1,5%, de fésforo inferior ou igual a
0,025%, de enxofre inferior ou igual a 0,010%, de silicio superior ou igua a 0,9% e
inferior ou igua a 1,50%, de niquel superior ou igual a 25% e inferior ou igua a 27%,
de cromo superior ou igua a 25% e inferior ou igua a 27%, de niébio superior ou
igual a 0,70% e

inferior ou igual a 1%, com didmetro igual ou inferior a 1.300mm, comprimento total
igual a 3.400mm, com abertura da fenda de 180mm

8455.90.00

Ex 029 - Selas em aco forjado SAE 3312 para serem utilizadas no ajuste dos ro-
lamentos de encosto nos eixos da cadeira de laminagdo de tiras de ago, com anéis
excéntricos e molas para montagem, capacidade para cargas de 960kN

8456.10.19

Ex 022 - Mé&quinas para corte de chapas e tubos por laser, dotadas de carga e descarga
automatica, com comando numérico computadorizado (CNC)

8456.90.00

Ex 131 - Mé&quinas para corte por jato de plasma de ata definicdo com capacidade de
corte de chapas com espessura méxima de 80mm, capazes de realizar marcagoes
superficiais na chapa, dotadas de fonte de energia méxima de 800A de corrente de
saida, console para controle automético de multiplos gases, console de igni¢éo de arco,
console de medicéo de gases, tocha de plasma, cabos e mangueiras de interligacéo

8457.10.00

Ex 091 - Centros de usinagem verticais, com comando numérico computadorizado'
(CNC), com 5 eixos controlados (X, Y, Z, A e C) do tipo "bedless’, ou sgja, sem berco,
com possibilidade de executar operagfes de torneamento com rotagdo maxima do eixo\
C de 1.000rpm, eixo A (mesa basculante) com curso de 0 a 135°, capacidade de peso
méximo sobre a mesa igual ou superior a 150kg, com cursos nos,eixos X,Y e Z
respectivamente iguais ou superiores a 500mm, 450mm e 500mm, avango rpido nos

eixos X, Y e Z de 60m/min, aceleragBes méximas nos eixos X, Y.e Z respectivamente
iguais a 9,8, 6,8 e 9,8m/<%, rotagdo maxima do fuso de22.000rpm, didmetro do mancal
do fuso de 80mm, poténcia do motor de acionamento dorfuso de 22kW, com 1 trocador
automatico de ferramentas com magazine para.30 ferramentas e com tempo de troca de
1,2s

8457.10.00

Ex 097 - Centros de usinagem verticais, para metais, com comando numérico com-
putadorizado (CNC), maguina com, base rigida construida em aco, com 5 eixos con-
trolados, podendo furar, fresar, mandrilar e roscar os 5 lados de uma pega com uma
Unica fixagdo, com curses em X, Y/e Z iguais a 650 x 650 x 560mm respectivamente
e curso do eixo A (basculante na mesa de trabalho) igua a (+120 e -120°), curso do
eixo C (rotagdo damesa) igual a 360°, mesa de didmetro 650mm, acoplada a uma mesa
de 800 x

650mm’ com retacdo de 40rpm, capacidade de carga méxima na mesa igual a 600kg,
rotagéo maxima do fuso igual a 18.000rpm, velocidade de avanco maxima dos eixos X,
Y:e Z igual a 40.000mm/min, com aceleracdo de 6m/s?, magazine com capacidade de
60 a 120 ferramentas, com fuso HSK-A63 com poténcia de 35kW

8457.10.00

Ex 102 - Centros de usinagem verticais com duplo cabegote e com comando numeérico
computadorizado (CNC), com 5 eixos controlados, para tornear, furar, fresar e rosquear,
cursos dos eixos X, Y e Z respectivamente iguais a 400, 400 e 360mm, avanco rapido
dos eixos X, Y e Z igual a 60m/min, aceleragdo méxima nos eixos X, Y e Z,
respectivamente de 5, 10 e 12m/s?, equipado com mesa basculante com angulo de
inclinacdo de +/-120° (4° eixo) e dimensdes de 880 x 350mm, com 2 placas porta pecas
integradas com

didmetro de 280mm, rotacdo de 1.000rpm e torque de 170Nm (5° eix0) e capacidade
de carga de 200kg que possibilita que sejam realizadas operagdes de torneamento sobre
as placas giratérias, com trocador automatico de ferramentas com tempo de troca de 2,4
segundos de cavaco a cavaco e 2 magazines para 28 ferramentas cada com fixagéo tipo
HSK-A63, rotagdo méxima dos fusos de 12.000rpm e poténcia dos motores de acio-
namento de cada fuso igual a 14kW

8457.10.00

Ex 128 - Centros de usinagem com comando numérico computadorizado (CNC), com 3
eixos para usinagem de virabrequins, com sistema minimo de lubrificagd, curso dos
eixos X, Y, Z1 e Z2, respectivamente de 1.000 x 1.400 x 250 x 630 mm, precisdo de
posicdo de 0,015 e de retibilidade de 0,005mm, com magazine vertical de troca de
ferramentas, mesa hidréulica indexavel com 360.000 posicOes, executando operagdo de
faceamento, furacdo e chanframento de furos de centros e interpolac@o da face flange

8457.10.00

Ex 129 - Centros de usinagem com comando numérico computadorizado (CNC), com
3 eixos para usinagem de virabrequins, com sistema minimo de lubrificagdo, curso dos
eixos XY, Z1 e Z2, respectivamente de 1.000mm x 1.400mm x 250mm x 630mm,
precisdo de posicdo de 0,015 e de retibilidade de 0,005mm, com magazine vertical de
troca de ferramentas, mesa hidraulica indexavel com 360.000 posi¢des, executando
operaces de acabamento de furo interno, furagdo e roscamento na flange, furacéo e
alargamento do furo de fixag@o do volante na flange, furagdo e roscamento interno na
espiga e fresamento de referéncia no contra-peso

8457.10.00

8457.10.00

Ex 130 - Centros de usinagem para microgravura, com comando numérico com-
putadorizado (CNC) para fresar, capazes de trabalhar com méximo de 5 eixos si-
multaneos controlados por cabegotes, com velocidade de rotagdo maxima de
80.000rpm, com precisdo maxima de usinagem de 0,1micron, mesa de trabalho com
ranhuras T e sistema a vécuo integrado, com capacidade maxima para 40 ferra
mentas

Ex 131 - Centros de usinagem com comando numérico computadorizado (CNC), com
3 eixos para usinagem de virabrequins, com sistema minimo de lubrificagdo, curso dos
eixos X, Y, Z1 e Z2, respectivamente de 1.000 x 1.400 x 250 x 630mm, precisdo de
posicdo de 0,015 e de retibilidade de 0,005mm, com magazine vertical de troca de
ferramentas, mesa hidréulica indexével com 360.000 posicoes, executando operagdo de
furacdo e chanfros de furos de lubrificacdo

8458.11.99

Ex 048 - Centros de torneamento e fresamento horizontal, com comando numérico
computadorizado (CNC), fuso principal com poténcia de 29kW, rotagdo de 7.000rpm e
passagem de 42mm e contra-fuso com poténcia de 19kW, rotacdo de 7.000rpm e
passagem de 42 mm, eixo Z com curso de 500 mm, avango de 60 m/min e 3 cabegotes
revllver com possibilidade de usinagem simulténea com capacidade minima de 10
estagOes cada, com 2 cabegotes revélver superiores, 1 com cursos X, Y e Z iguais a 70,
70 e 250mm, e 1 com curso X igua a 125mm, com 1 cabegote inferior com cursos X,
Y e Z iguais a 70, 70 e 400mm, respectivamente, com poténcia de 4,2kW e torque de
1INm

8458.11.99

Ex 079 - Centros de torneamento, horizontais, com comando numérico computa
dorizado (CNC), monofusos, com 4 eixos controlados simultaneamente, com 2 torres
portaferramentas com capacidade para usinagem simulténea, diametro méximo tor-
neével igua ou superior a 370mm para a torre 1 e igual ou superior a 260mm para a
torre 2, comprimento méximo torneavel de 600mm, com capacidade para usinar-barras
com didmetro de 91mm, cursos em X e Z de 225 e 650mm.respectivamente para a
torre

superior, e de 170 e 650mm respectivamente para a torre inferior, avango nos eixos X
e Z de 25 e 30m/min para as 2 torres portaferramentas, rotagdo méaxima do eixo arvore
igual ou superior a 4.000rpm, motor com torque.de 709Nm e poténcia de 26kW

8458.11.99

Ex 087 - Centros de torneamento horizontais para pegas metédlicas, com comando
numérico computadorizado (CNC), com 5"ou 'mais eixos controlados, para tornear,
furar, fresar e rosguear (inclusive fora'de centro), com capacidade para diametro
tornedvel igual ou superior a 658mm, comprimento torneavel igual ou superior a
1.012mm, cursos dos eixos X, Y € Z iguais ou superiores a 615, 250 e 1.077mm
respectivamente, eixo:B.com inclinacdo de 240° (-30° + 210°), fuso principal com eixo
C programavelicom

incremento minimo-de posicionamento de 0,0001°, rotagdo méxima do fuso principa
igualtou inferior a 5.000rpm, com sistema de troca automética de ferramentas, ma
gazine com capacidade de 36 ou mais ferramentas, dotados de ferramentas rotativas,
|poténcia do motor principal igual ou superior a 22kW e poténcia do motor de acio-
lnamento das ferramentas igual ou inferior a 22kW

8458.11.99

Ex 089 - Tornos autométicos horizontais, de comando numérico computadorizado
(CNC), com fuso principal de cabecote mével tipo "Swiss Type', com 1 ou 2 re-
volveres, com contrafuso

8458.91.00

Ex 045 - Centros de torneamento verticais para pegas metdicas, com comando nu-
mérico computadorizado (CNC), para tornear, furar, rosquear, com curso dos eixos X,
Z de 8.000 e 3.000mm, respectivamente, eixo C com movimento bidirecional de
rotagdo da mesa durante a operagdo de fresar, com capacidade de carga de 200
toneladas, sistema de resfriamento a 6leo e trocador automético de cabecotes e fer-
ramentas, didmetro da mesa de 6.000mm, poténcia do motor principal de 150kW

8459.31.00

Ex 017 - Mandriladoras/fresadoras horizontaig/verticais, tipo piso (“floor type"), com
comando numérico computadorizado (CNC), utilizadas para fresar, mandrilhar, furar e
roscar, capacidade de usinagem em 4 eixos controlados simultaneamente, cursos dos
eixos lineares, X, Y e Z iguais a 10.000, 4.000 e 1.600mm respectivamente, dotadas de
magazine para troca de ferramentas com 60 posigdes, com troca na vertica e ho-
rizontal, cabegote horizontal, cabecote CNC angular, com troca automética de cabegote,
1° de

precisdo no cabegote ortogonal, rotacdo dos cabegotes de 4.000rpm, velocidade de
avanco rapido de 25m/min, mesa fixa de 4.000 x 2.000 x 300mm, preparagdo e
integracdo com 2 mesas giratorias de 2.000 x 2.000mm com curso W de 1.000mm e
capacidade de 10 toneladas

8459.31.00

Ex 018 - Mandriladoras/fresadoras horizontais, com comando numérico computado-
rizado (CNC) com 4 eixos controlados, especialmente desenvolvidas para mandri-
lamento de furos cegos com até 400mm de profundidade com rotagdo de até
1.4000rpm, fuso com acionamento direto, cursos nos eixos X, Y e Z respectivamente
iguais a 560, 560 e 630mm, avango de corte nos eixos X, Y e Z de 50m/min,
aceleragbes maximas nos eixos X, Y e Z respectivamente iguais a 6,0, 8,3 e 6,3m/<?,
equipado com

eixo X acionado por 2 fusos gémeos, sistema de refrigeragdo interna dos fusos de
esferas, trocador automético de pallets giratério de duas estagcGes com tempo de troca
do pallet de 6segundos, trocador automatico de ferramentas com tempo de troca de
2,8segundos de cavaco a cavaco e magazine para 40 ferramentas, com capacidade para
ferramentas com comprimento méaximo de 400mm, com paletes com dimens3es de 400
X 400mm com capacidade de carga de 400kg, didmetro de volteio sobre o palete de
630mm

e poténcia do motor de acionamento do eixo arvore de 18,5kW

8459.31.00

Ex 019 - Méquinas mandriladoras/fresadoras para furar, roscar, fresar e mandrilar
metais, por eliminacdo de matéria, vertical, com comando numérico computadorizado
(CNC), equipadas com cabegote "Direct Drive" onde o motor principal esta diretamente
acoplado ao cartucho do cabecote com rotagdo maxima de 20.000rpm, cone arvore para
mandril BT 40 duplo contato, curso maximo dos eixos lineares X, Y e Z iguais a 800,
530 e 510mm e aceleragbes maximas respectivamente iguais a 5, 3,68 e 4,17m/s, com
trocador automético de ferramentas com tempo de troca de 2,98segundos de cavaco a
cavaco e magazine para 30 ferramentas, poténcia do motor de acionamento do fuso
igual a 18,5kW e torque méximo de 80,8Nm, dimensdes da mesa de 1.100 x 600mm
com 6 rasgos de 18mm de largura e com capacidade de carga de 1.000kg"

8459.31.00

Ex 020 - Mandriladoras/fresadoras horizontais, com comando numérico computado-
rizado (CNC) com 4 eixos controlados, cone do eixo arvore atendendo a especificacéo
DIN 50, cursos nos eixos X e Y de 730mm e no eixo Z de 850mm, especialmente
desenvolvidas para mandrilamento de furos cegos com até 500mm de profundidade,
fuso com acionamento direto, avanco de corte nos eixos X, Y e Z de 50m/min,
aceleragBes méximas nos eixos X, Y e Z respectivamente iguais a 9,8, 10,8 e

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600029
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6,9m/<?, equipadas com eixo X acionado por 2 fusos gémeos, sistema de refrigeracéo 8460.39.00 |Ex 020 - Mé&guinas autométicas com comando hidréulico para afiagdo do peito e dorso
interna dos fusos de esferas, trocador automético de pallets giratério de 2 estacbes com de serras circulares calgadas com metal duro com didmetro igual ou inferior a 810mm,
tempo de troca do pallet de 7segundos, trocador automatico de ferramentas com tempo com comando multiprocessador
de troca de 4segundos de cavaco a cavaco e magazine para 54 ferramentas, com 8460.90.19 |Ex 035 - Méaguinas autométicas para rebarbaciio e acabamento em pecas de ferro
capecidade para ferramentas com comprimento maximo de S00mm, com paletes com fundido, dotadas de 3 unidades de trabalho montadas em rodas de contato interligadas,
dimensBes de 500 x 500mm com capacidade de carga de 500kg, didmetro de volteio dispositivo de fixacdo das pegas de 3 graus de liberdade (eixos X, Y e Z) giratério,
sobre o palete de . . . sistema a laser para deteccdo da posigéo e do tipo de peca, mesa de indexacdo das
800mm com altura méxima da pega de 1.000mm e poténcia do motor de acionamento pecas com 180° de giro na porta de acesso para a carga e descarga e sistema de

8459.61.00 (éi %)2(2 ar;o(r;ge 3OEW d éri tadorizado (CNC) reaurane

.61. - Fresadoras de mesa com comando numérico computadorizado , para A o - B ~
microusinagem de "copings', em blocos de oxido de zirconia, cobalto, cromo, acrilicos 8460.90.19 Fx i?j§16e r(')\floasqﬂg?fxgd grnaz\e/zisrg& i L?ggeggmsaigigr?dfof&gﬁiomfgg gr?trtgogg
ou ceres para uso em laboratorio de protese odontoldgica, com 5 eixos, sendo 3 lineares ea‘;Smm e distancia nF\)éxima entreg mancais e moentes de 55mm, com comprimento
ga%éﬁ?&%naricgnéﬁ?g%eé dg‘a‘g%”g&?gﬁg 2 cameras de precisio, com estagid de méximo de 760mm, comprimento méximo polido de 635mm e passagem maxima de

pro P> " : - 203mm, com comando numérico computadorizado (CNC)

8459.70.00 |Ex 001 - Maquinas autométicas especiais para usinagem de roscas por turbilhonamento . T
externo de componentes de direcéio automotiva eletricamente assistida (EPS), para 8460.90.90 |Ex 058 - Maguinas rebarbadoras para placas de aco com largura maxima de 2.100mm
pegas com didmetro externo méaximo de 30mm e comprimento méximo de 300mm, e espessura maxima de 250mm, oriundas de lingotamento continuo de placas, es-
com 8 eixos controlados, controle numérico computadorizado (CNC), avanco répido tecionarias, com 1 eixo de rebarbagéo com martelos movels dispostos em 6 series
méximo dos eixos X, Z e E de 5.000, 20.000 e 20.000mm/min respectivamente, rotagio simetricas a0 longo do eixo separadas por intervalos de 60°, sensores Gticos para
méxima do eixo C e S1 de 160rpm e 4.000rpm respectivamente e transportador de controle de rebarbagéo, dotadas de mesa de rolos e sistema de pesagem
cavacos 8461.40.99 |Ex 015 - Geradoras de engrenagens convencionais semiautomaticas, com capacidade de

8460.19.00 |Ex 001 - Retificas verticais, de duplo rebolo, para retificaggo simulténea das 2 faces 8 mabdulos e didmetro maximo de 500mm
laterais de anéis de pistdes, com capacidade para refificar anéis com altura axial de 8461.40.99 |Ex 016 - Geradoras de engrenagens convencionai's semiautométicas, com capacidade de
0,80mm a 8,00mm e didmetro de 30mm a 110mm, com resolucdo dimensional em 10 médulos e diametro méximo de 800mm
passos de 0,001mm, com carga e descarga automaticas através de disco carregador _ . - - -

8460.21.00_ |Ex 115 - Retificas cilindricas com comando numérico computadorizado (CNC) com 8462.10.19  |Ex 021 - Méquinas automaticas para forjar latéo a quente, a partir de barras, dotadas de
miltiplos rebolos, 4 rebolos para diametros de mancais de virabrequim de veiculo unidade de aguecimento, com camaras de combustdo, operadas a gas, com 4 quei-
automotivo, didmetro méximo de passagem 400mm, comprimento méximo de 650mm, madores cada e regulagem de temperatura independente, alimentador de barras au-
com medicdo automética em processo e com velocidade periférica constante méaxima tomético, altura de trabalho, capacidade de armazenamento do forno de 8 a 12 barras
de 45rils de |atdo, com tamanhos variando entre 12 e 32mm de diametro e comprimento maximo

8460.21.00 |Ex 116 - Retificas.cilindricas com comando numérico computadorizado (CNC), com 2 Idr(meotizrllgogg?&écligd tgpdo sistema de deteccéo da ditima barra, unidade de corte, gui-
rebolos para didmetros e faces de flange e faces do mancal central de virabrequim de o T p ) . . o
veiculo automotivo, diametro méximo de passagem de 400mm, comprimento maximo cilindro hidraulico, provida de manipulador, acionado por servo-motor que posiciona as
de 650mm, com medicdo automética em processo e com velocidade periférica cons- barras aquecidas para o corte no comprimento correto, com dispositivo de gjuste de
tante méxima de 45mi/s corte e medicdo com controle automético, unidade de forja, operada por cilindro

8460.21.00 |Ex 117 - Retificas cilindficas'com comando numérico computadorizado (CNC), com 2 hidraulico, regulador e acumulador de pressdo, conjunto para alojamento dos moldes
rebolos para diametros de moentes de virabrequim de veiculo automotivo, didmetro superior ou inferior, sistema de resfriamento embutido, sistema automético de Iu-
méximo de passagem de 400mm,. comprimento méximo de 650mm, com medigio brificagdo com "spray” de dleo grefitato, de dosagem gjustavel, sistema de remogéo das
automética em processo e com velocidade periférica constante maxima de 120m/s pecas

8460.21.00 |Ex 118 - Mé&guinas com comando numérico,computadorizado (CNC) para retificaggo estampadas com dispositivo sensor de seguranga, com unidade hidréulica, motor de
simultdnea das extremidades de molas de compressdo com rebolos abrasivos pelo 30CV, 2 bombas de 6leo de fluxo varidvel, equipadas com sistema de resfriamento,
processo de retificagdo continua e pelo processo de aproximacdo para molas com porta-moldes, conjunto de pontas de braco, suporte das pontas, painel elétrico de
didmetro de arame até 16,00milimetros e comprimento.méximo de 660milimetros programagdo, com controlador 16gico programével (CLP)

8460.21.00 Ex 1}9 - Mmuin% .Com comando numeérico ComPutadorizadO (CNC) ret|f|0a;?m Si- 8462.10.90 Ex 018 - M{nuinas para egarnpar, do t|p0 univerg’ destinadas a produg&) de pa-
multanea das extremidades de molas de compresso com rebolos abrasivos pelo pro- rafusos, porcas, esferas, rebites e produtos semelhantes, com capacidade méxima de
cesso de retificagéo continua e pelo processo de aproximaggo para molas com didmetro corte de didmetro igual ou inferior a 35 mm, contendo 3 ou mais matrizes, sistema de
de arame até 3,50milimetros e comprimento méximo de 110milimetros ¥ » lubrificacio, painel de controle e monitoramento de velocidade, esteiras de pegas

8460.21.00 |Ex 120 - Maquinas retificadoras cilindricas de comando numérico computadorizado| |acabadas e sucata, filtro eletrostético e gabarito de ajuste
(CNC), para retificar eixos, comando de vévulas, virabrequins e ferramentas de todos <0
0s tipos de materiais, com conceito "Quickpaint” e rebolos CBN, capacidade maxima 8462.10.90 Ex 085 - Martelos hidraulicos para forjar, utilizando matriz de impressao de dupla acéo

e i b X e forjamento, com capacidade de batida igual ou superior a 16kJ e curso do pildo
para 2 cabegotes com rebolo méximo de 400mm, montado no "eixo B com resolucdo compreendido entre 480 e 840mm, com controlador 16gico programavel (CLP)
0,0001mm e angulo basculante de 210°, velocidade méxima periférica de 6.000rpm ou p . " - 9ico prog
140m/sec., altura méxima dos centros de 150mm, didmetro maximo retificavel de 8462.10.90/ ~Ex 092 - Maquinas automaticas tipo transfer para curvar, estampar e cortar perna do
280mm, distancia méxima entre centros de 800mm, comprimento maximo de retificado garfo de bicicleta com carga, descarga automética de tubos e 12segundos/ciclo
de 500mm, com arraste da pega somente entre pontos, sem arrastador mecanico 8462.10.90.{Ex 093 - Prensas verticais hidraulicas de 25.000kN de forjamento em matriz aberta

8460.21.00 |Ex 121 - Retificas horizontais para retificagdo, desbaste e acabamento de contornos néo com-sistema de troca rapida de ferramentas, compostas de 1 estagdo de ferramentas
circulares da érea externa de cames de eixo de comando de vélvulas, com comando com magazine para 6 ferramentas, sistema de transporte até a posicao de trabalho,
numérico computadorizado (CNC), rebolo CBN, velocidade de corte constante de até plataforma giratéria-e-sistema de retirada automaticos, com colunas retangulares com
120m/s, poténcia de 50kw a 7.000rpm, comprimento méaximo de retificagdo de até cunhas planas e regulaveis, 2 cilindros de atuacdo e 2 de retragdo, curso de 1.200mm,
700mm, didmetro maximo de retificagdo de até 500mm, resolucdo minima de avango altura total de 7.400mm, distancia frontal entre colunas de 3.000mm, distancia lateral
no eixo X do rebolo de 0,0005mm, repetibilidade no eixo "X" de 0,000lmm, com- entre colunas de 1.100mm; abertura de 3.000mm, velocidade de forjamento de
postas de 1 90mm/seg e taxa de curso de 30cursos/min
sistema automatico para balanceamento do rebolo, 1 sistema de dressagem automético, 8462.21.00 |Ex 114 - Méguinas-ferramentas, com controle numérico computadorizado, para en-
1 dispositivo de controle de nivel actstico, 1 dispositivo de verificagéo de velocidade direitar placas e partes metdlicas, trabalhadas 0uyn3o, de espessura compreendida entre
de corte constante, 1 sistema interno de alimentacéo e posicionamento automético dos 2 a23mm, largura méaxima compreendida entre.800.e.2.000mm e comprimento minimo
eixos de comando, com movimentos horizontais e verticais e 1 esteira acionada por igual a 160mm, com painel de controle, gjuste hidraulico, protecdo contra sobrecarga

S16055.00 g‘(’tgg f‘et’f\'/lCP para sztqff?cﬁ Decaz erf:; edd&art qaddefpecas actabadat; s de cort nos rolos, contendo sistema de troca rapida de rolos

.29. - Méquinas retificadoras da aresta de corte de ferramentas rotativas de corte A o - .
(brocas) de aco rapido (HSS), capazes de usinar pecas com diametro igual ou superior 8462.21.00 (I:Egn%grom_ Maguinas autométicas com comando numerico computadorizado (CNC), para
C ol : / : g ac&o por rolagem a frio e endireitadeira de canais/de mancais e moentes de
a lmm, mas inferior ou igual a 26mm, comprimento igual ou inferior a 210mm e virabrequim de motor automotivo, para mancais com diametros compreendidos entre
capacidade de producdo igual ou superior a 480pecas’h, mas inferior ou igua a 20 868q t diametr p did tre 30 e 84 p distanci t
600pecash centros dos mancas 6 moentes de 29,5mm & forca de rolagem médria:de 20,000,

8460.29.00 |Ex 002 - Mé&quinas retificadoras de canais de ferramentas rotativas de corte (brocas) de poténcia do motor de 20KW ’ « & ) '
aco répido (HSS), capazes de usinar pegas com didmetro igual ou superior a Imm, mas L. ” o -
inferior ou igua a 13mm, comprimento igua ou inferior a 200mm e capacidade de 8462.29.00 |Ex 097 - Maguinas autométicas formadoras de anéis duplos para encadernagdo de
producio igual ou superior a 220pecas/h, mas inferior ou igual a 250pecas/h folhas soltas, trabalhgndo ,d(_e bobina a boblqa, com velocidade maxima de 250 me-

8460.29.00 |Ex 004 - Méaguinas retificadoras de rebaixo de ferramentas rotativas de corte (brocas) tros/minuto e producdo maxima de 2.500 anéis duplos de 5/16polegadas/minuto, com
de ago répido (HSS), capazes de usinar pegas com didmetro igual ou superior a Imm, controlador |6gico programével (CLF)
mas Inferior ou igual a 13mm, comprimento igua ou inferior a 200mm e capacidade de 8462.29.00 |Ex 160 - Méquinas autométicas para conformagado e corte por pungéo, do tubo superior
producdo igual ou superior a 520pecas/h, mas inferior ou igual a 1.250pecas’h do triangulo traseiro de quadro de bicicleta, com dispositivos hidraulicos e pneu-

8460.31.00 |Ex 053 - Maquinas autométicas para afiagéo do peito e topo do dente de laminas de méticos, com controlador I6gico programével (CLP), capacidade de 1tubo/8segundos
serras de fita, com largura igual ou superior a 120mm, mas inferior ou igual a 360mm, 8462.29.00 |Ex 161 - Prensas hidraulicas para desdobramento de perfis de aco, com 2 cilindros
com espessura superior ou igual a 0,6mm, mas inferior ou igual 2,8mm, velocidade hidraulicos laterais de fixacdo e 1 cilindro horizontal central de desdobramento, com

1603100 Exaﬁ?sa d,a trabal hoddeeISe(t)dmtw m'”Uthfa“‘ |aca% erg um|go e | capacidade méxima de 2.500kN e curso de +/-270mm

.31. aquinas de eletroerosio para afiagdo de dorso de dentes de serras circulares A ; ! o
clgata com entes e PCD (dament polrsaing). com damero oo igua ou | 42900 X 162 - éguine nvoddtores e il de Serdaores o for de St paa
superior a 100mm, mas inferior ou igual a 840mm, com eletrodo rotativo, 8 eixos de cabados ’ polig
comando numérico computadorizado (CNC), e sistema de controle multiprocessador - - - -

8460.31.00 |Ex 076 - Méaguinas-ferramentas afiadoras universais de fresa helicoidal, dotadas de 8462.29.00 |Ex 163 - Maquinas flangeadoras horizontais de cabegas, dotadas de 2 rolos internos e
contra-ponta pneumético para troca répida da ferramenta, dispositivo de desbastar externos, de velocidade controlada por inverter, para preparagdo de silenciadores de
rebolo, 5 eixos controlados por comando numérico computadorizado (CNC), diametro veiculos e caminhGes em formato redondo, oval e poligonal semiacabados, para corpos
méximo da ferramenta de 200mm e 250mm de comprimento, curso nos eixos X, Y e com dimensso (redondo-oval) de 200 a 700mm e comprimento do corpo de 250 a
Z, respectivamente de 300, 285, 500mm, velocidade méxima do rebolo de 10.000rpm 1.200mm
e didmetro maximo do rebolo de 254mm. 8462.29.00 |Ex 164 - Calandras de rolos com comando numérico computadorizado (CNC), para

8460.31.00 |Ex 077 - Maquinas para afiar ferramentas de materiais superduros, como nitreto cibico chapas de espessura compreendida entre 0,80 a 2mm e raio minimo de curvatura de

de boro (PKB), diamante poalicristalino (PKD) e diamante natural, com precisdo mi-
crométrica de 0,001mm

55mm, para preparagdo de silenciadores de veiculos e caminhdes em formato redondo,
oval e poligonal

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600030
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8462.31.00

8462.39.10

Ex 003 - Mé&quinas para medir e cortar folhas de serra de fita, com comando numérico,
com capacidade para folhas de serras com largura compreendida entre 6 a 75mm,
espessura compreendida entre 0,3 a 1,5mm e comprimento méximo de 1.000m, dotadas
de unidade de medicdo de comprimento, tesoura pneumética, dispositivo de aplicacdo
de capa protetora para 0s dentes da serra, bobinador, desbobinador, sensor para iden-
tificacdo de falhas do material e tensdo de 440V

Ex 010 - Mé&quinas para corte de Iaminas de aco silicio de gréos orientados, proprias
para a fabricagdo de nucleos de transformadores elétricos com largura de corte de
l&mina entre 60 - 620mm, comprimento de corte de |amina entre 400 - 3.500mm,
espessura de corte de [&mina entre 0,23 - 0,35mm, com precisdo de comprimento da
lamina de +0,2mm, rebarbas de corte de <0,002mm, precisdo angular de corte de
+0,025°, velocidade de alimentagdo de 0-240m/min, compostas por desbobinador pneu-
mético de cabegote duplo,

alimentador eletrénico servo acionado, unidade de estampo com puncéo circular, uni-
dade de estampo de perfil tipo V, guilhotina de corte em 45°, guilhotina de corte em
135°, guias centralizadores de alinhamento da chapa de silicio, esteira plana do sistema
de descarga de perfil cortado, carro de descarga, console e gabinete de controle

8462.99.90

Ex 032 - Combinages de maguinas para extrusdo rotativa continua de fios redondos ou
retangulares de cobre ou aluminio, com secdo méxima de 70mm? e capacidade de
produgdo méxima de 500kg/h., com controlador Iégico programavel (CLP), compostas
de: desbobinador; endireitador; extrusora continua; sistema de resfriamento; medidor de
comprimento; guia bailarino; bobinador e mesa de comando computadorizada

8462.99.90

Ex 034 - Méqguinas autométicas para cravar porcas e parafusos em pegas estampadas
em chapa metélica, dotadas de: alimentador automético com central de comando e
controle; unidade cravadora com cilindro pneumético e armério de controle

8464.10.00

Ex 018 - Méquinas para corte de blocos de mé&rmore e granito em placas, com 45
discos de corte verticais de didmetros minimos de 1.000mm e méximo de 1.600mm e
1 disco de corte horizontal de didmetro de 400mm, poténcia do motor dos discos
verticais de 132kW com velocidade de deslocamento de 2 a 22m/min e poténcia do
motor do disco horizontal de 15kW com velocidade de deslocamento de 19m/min,
equipadas com descarregador automatico

8464.20.10

Ex 009 - Geradores autométicos para usinagem de todos os formatos de lentes, tec-
nologia orbital circular com eixo central rotativo e miltiplas estaces de usinagem e
medicdo, poténcia 8kVA

8464.20.10

Ex 010 - Méaquinas de polimento para lentes oftdlmicas de formas complexas, ge-
renciadas por um controlador légico programével (CLP), equipadas de 1 interface
homem/maquina com tela de controle e teclado, 1 leitor de codigos de barra, 2 eixos
rotativos para suporte das lentes e 2 cabegas (esquerda e direita) moveis de alta pressio
pneumética para pressao nas cabegas das ferramentas de polimento.

8464.20.10

Ex 011 - Méguinas-ferramenta de precisdo milimétrica para remocéo de riscos e
manchas em vidros comuns, temperados, laminados, curvos e espelhos, sem produzir
deformacéo optica e sem utilizagdo de 6xido de cério, com sistema de aimentacéo de
&gua e tensd nomina de entrada de 120 ou 240volts, acondicionadas em maletas
contendo conjunto de ferramentas, recipientes, discos de feltro e/ou de tela, suportes,
compostos para remogao de riscos e/ou para polimento e equipamentos de protegdo
individual, com ou sem termémetro de raios infravermelhos.

8464.90.19

Ex 030 - Méaqguinas autométicas para corte retilineo e curvilineo, a frio, de chapas deI
vidro com dimensdes méximas de 3.650 x 2.750mm com espessura de 2 a 25mm,
velocidade maxima de corte de 200metrog/minuto, precisdo de +/-0,15mm com ca-{
becote de corte comandado por comando numérico computadorizado (CNC) ‘

8464.90.19

Ex 048 - Combinacdes de méaguinas para corte retilineo e curvilineo, a frio;:de chapas
de vidro com dimensBes entre 1.500 x 1.500mm a 6.100 x 3.300mm, espessura entre
2 e 25mm, velocidade de corte de 200m/min, aceleracdo de 6m/s?, tolerancia de corte
de +/-0,15mm, compostas de: unidade de carregamento automético; unidade de corte
com esteira de transporte e controle por comando numérico computadorizado (CNC) e
unidade de destague com sistema pneumético

8465.91.20 |Ex 005 - Mé&guinas ferramentas para serrar madeiras macigas, de comando numeérico,
com otimizadora eletronica de cortes transversais, com ou sem leitor éptico de defeitos,
com ou sem carregador e descarregador autométicos

8465.91.20 |Ex 008 - Sistemas de corte de placas de policarbonato, através de serra circular, com

8465.91.90

l&minas de serrar com gjuste continuo de velocidade de trabalho a uma faixa de 500 a
3.000rpm, para aparar bordas, com corte central adicional, com 3 agregados de serrar,
acionadas por um servo motor , capacidade de 10Nm em 3.000rpm, com cada uma das
l&minas de serra de carboneto, @ 315 x 4mm, com bacias e exaustores especiais de
coleta e remogdo de poeira e desperdicios, com dispositivo de seguranca, pneuma-
ticamente

rotativo, para as l&minas de serra que ficam na posicéo inicial

Ex 026 - Serras planetérias para corte de tubo de polietileno com didmetro de 315 a
1.600mm e espessura de parede de no méximo 115mm, montadas em cabine provida de
sistema de refrigeragdo dos comandos el étricos

8465.95.11

Ex 013 - Mé&quinas furadeiras miltiplas e injetoras de cola e cavilhas, com comando
numérico computadorizado CNC, com 4 conjuntos de cabegotes bi-partidos de 11
mandris cada (8 x 11 mandris) inferiores e grupos injetores de cola e cavilhas do lado
direito e esquerdo com 6 injetores do lado direito e 6 do lado esguerdo da méaquina,
voltagem 380volts - 60Hz

8466.92.00

Ex 001 - Pratos de prensagem inferior da prensa de baixa pressdo de melamina, com
sistema de distribuicdo de temperatura e pressdo ao longo da superficie das chapas,
com medidas de 1.950 x 5.700 x 200mm

8468.80.90

Ex 001 - Maquinas tipo portico para corte de placas de ago com espessura de 220 ou
250mm, largura méxima de 2.100mm, oriundas de lingotamento continuo de placas,
por oxicorte, dotadas de 4 magaricos, com desempil hador, mesa centralizadora, mesa«de
entrada e mesas de rolos

8474.10.00

Ex 043 - Separadoras centrifugas verticais para concentracdo gravimetrica de minerais,
com cesto em ago inox, console de controle local e panel de acionamento de fre-
quéncia gjustavel, com forca gravitacional compreendida entre 50 e 300Gs, com ca-
pacidade de processamento de sdlidos igual ou superior a 5t/h

8474.20.10

Ex 001 - Combinagdes de maguinas para producdo de pastas ceramicas em ciclo
continuo com capacidade total para 123,9m3, .compostas por: 3 moinhos modulares
horizontais com camaras de moagem interligadas com passagem continua da barbotina
entre cAmaras através de um tubo telescopico de ligagdo, com alimentador continuo a
rosca, com processamento via Umido com bolas, com 3.405mm de diametro de cada
tambor

8474.20.10

Ex 010 - Combinagdes de maguinas para producéo de aditivo utilizado na fabricagdo de
placas de gesso acartonadas, com rendimento minimo de 240kg/hora, compostas de:
sistema de-moagem de mineral seco com extrator a vécuo, moega dosadora e moinho
tipo apino com aguecedor; sistema de producdo de aditivo com moegas de arma-
zenamento, ‘dosadores e extratores de mineral seco e aglUcar, moinho de bolas com
sistema de refrigeracdo e rotor de 12 cavidades; unidades de transporte pneumético, de
rosca e

elevacdo; conjunto de estruturas, suporte e dutos, conjunto de instrumentos de mo-
nitoramento (PLC), seguranga e controle

8474.20.10

Ex 011 - CombinagGes de méguinas para a moagem de minério artificial tipo clinquer
e aditivos, com producdo nomina de 80t/h, compostas de: moinho de bolas com
dimensBes a 4.20m didametro x 13.70m de comprimento, mancais de sapata deslizante,
sistema de supervisdo (automagdo) para moagem de cimento, com engrenagem prin-
cipal com poténcia de transmissdo 3.400kW, rotagdo saida em 15,9rpm, rotacdo de
entrada em 1.200rpm, com parafusos e calgos para fundag8o, sensores e periféricos,
motor principal

com poténcia de transmissdo 3.400kW, tensdo de trabalho 6.600V, acionamento de
baixa velocidade com poténcia de 60kW, e equipamentos periféricos para separacdo de
finos, balancas dosadoras de materiais, elevador, filtros de mangas e ventilador de
processo com motor de 350kW e tensfo de trabalho 440V

8464.90.19

Ex 078 - Méquinas-ferramentas autométicas para biselar-lentes oftdmicas de pléastico,
com comando numérico computadorizado (CNC) \de 6 eixos com ata velocidade
(motor linear), com carregamento automatizado, controle estatistico dos cortes rea
lizados, leitura das lentes antes dorcorte sem contato (camera), visualizagdo da posicéo
das facetas antes do corte, tecnologia de‘ranhura com até 8 pontas de cortes.

8464.90.19

Ex 079 - Maquinas paratblocagem.de lentes oftalmicas para producdo convencional ou
para forma livre com ou.sem prisma, gerenciadas por computador, com colocagdo das
lentes nas 2 cabegas (direita e esquerda) de blocagem realizada e monitorada por
computador‘com 2-cameras de forma que cada uma movimente uma cabeca, podendo
trabalhar lentes oftdmicas com diametros de até 85mm, com sistema de operagdo com
tela plana para visualizagdo e suporte ao posicionamento das lentes nas cabegas,
capacidade de processamento de até 120lentes/hora.

8464.90.19

Ex 080 - Combinagfes de méquinas para lapidagdo de vidros planos, para chapas de
vidro com espessura compreendida entre 3 e 30mm e tamanho compreendido entre 160
e 5.000mm, com sistema automético de regulagem de espessura (pelo CNC, sem o
auxilio de molas), compostas de: 2 lapidadoras bilaterais, de rebolo tipo copo; 1
transferidor a 90° das chapas de vidro entre as lapidadoras; 1 transferidor a 90° para
saida do vidro lapidado, controlada por comando numérico computadorizado (CNC)

8464.90.19

Ex 083 - Maquinas para destacar e separar pegas de vidro uma das outras da qual ja
foram cortadas, equipamento elétrico dotado de 1 estagdo automética, estética, com
barra de quebra para quebrar os cortes de vidro, mesa de transporte automatizada com
correias dentadas antiderrapantes, roletes de transporte, mesa horizontal de transporte
designada para o transporte de chapas de vidro em duas diregdes a 90° de uma para a
gutra, cinta horizontal de transporte, cinta para transportar pequenas chapas de vidro, 3
racos

basculantes hidréulicos integrados na mesa para o descarregamento de chapas de vidro,
mesa de largura de 2.600mm, colchdo de ar para carregamento ou descarregamento,
transporte retrétil com cintas de altura de até 4.000mm, monitor para visualizagdo do
plano de corte, voltagem de operagdo continua 0.9 e 1.1 de voltagem nominal, fre-
quéncia de 0.99 a 1.01 de voltagem nominal constante e 0.98 a 1.02 curto prazo

8465.10.00

Ex 037 - Méguinas-ferramentas esquadrabordos autométicas eletronicas, para painéis
de madeira, aglomerados, MDF e similares, com ou sem gira pecas, com fungdes
cumulativas de esquadrejar, aplicar bordas com espessura a partir de 0,3 a 3mm a partir
de diferentes materiais em bobina, na largura de dimensdes entre 215 e 3.200mm, com
magazine de bordos de 2 a 12 rolos com troca automética e sistema servo alimentador
para aplicacdo e corte de bordas, para sobra dianteira e traseira maxima de 2 a 3mm,
com

velocidade de avango entre 10 e 70m/min, regulagem automética para a largura e
espessura das pegas, com posicionamento automético dos grupos, com comando nu-
mérico computadorizado (CNC)

8474.20.90

Ex 048 - Moinhos verticais de rolos para moagem de cru para a indUstria de cimento,
com capacidade de producéo maior ou igual a 350t/h, 6 rolos conicos de diametro igual
ou superior a 1.630mm, sistema de lubrificagdo e sistema hidraulico, com redutor para
poténcia de acionamento de 3.600kW

8474.20.90

Ex 049 - Moinhos verticais de rolos para moagem de cru para a indGstria de cimento,
com capacidade de produgdo maior ou igual a 210t/h, 4 rolos conicos de diametro igual
ou superior a 1.630mm, sistema de lubrificagéo e sistema hidréulico, com redutor para
poténcia de acionamento de 2.300kW

8474.20.90

Ex 050 - Britadores méveis para minério de superficie, autopropulsados, com sistema
de deslocamento sobre esteiras, com acionamento hidraulico, com capacidade méxima
de producdo igual ou superior a 200t/h

8474.20.90

Ex 052 - Moinhos verticais de rolos para moagem de cimento, com capacidade de
producdo maior ou igua a 177t/h, com 4 rolos de didmetro igua a 1.935mm, sistema
de lubrificagdo, sistema hidraulico e redutor para poténcia de acionamento de
3.000kW

8474.20.90

Ex 053 - Moinhos verticais de rolos para moagem de cimento, com capacidade de
produc@o maior ou igual a 220t/h, com 4 rolos de didmetro igua a 2.115mm, sistema
de lubrificagdo, sistema hidraulico e redutor para poténcia de acionamento de
3.750kW

8474.20.90

Ex 084 - Moinhos verticais de rolos para moagem de cimento, com capacidade de
producdo superior a 320t/h, dotados de: carcagca, 6 rolos com didmetro de 2,5m,
separador, ventiladores, vadvulas, dutos, gerador de gés quente, sistemas de acio-
namento, de injecdo de &gua, hidraulico, de lubrificacio, elétrico e instrumentacéo.

8474.20.90

Ex 085 - Combinagdes de méquinas para trituragdo de pedras e rejeitos de placas de
gesso, compostas de: sistema de adimentacdo de pedra de gesso com moega de aco
integrada ao alimentador de descarga; sistema de fragmentacdo de rejeito de placas de
gesso com moega de ago integrada ao fragmentador de fusos roscados, transportador de
correia e tambor com tela para separacéo do gesso e papel; sistema de trituracdo de
pedras e rejeitos de placas de gesso com capacidade de produgéo 40toneladas minimo
por

hora, com triturador de impacto horizontal, coletor de pé através de exaustdo; sistema
de transportadores de correla equipado com balangas e detectores de metal; conjunto de
estruturas e suporte; conjunto de instrumentos de monitoramento (PLC), seguranca e
controle

8474.20.90

Ex 086 - Moinhos verticais para moagem fina e ultrafina destinados a triturar minerais
com adicdo de &gua, acionados por motores elétricos com poténcia igual ou superior a
2.000kW, dotados de eixo vertical com rosca (hélice), constituidos por corpo principal
incluindo revestimentos de borracha com insertos magnéticos, sistema de transmissdo
com redutor de velocidades, unidades de lubrificacdo do redutor e dos mancais e
reostato de partida do motor

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600031

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8474.20.90

8474.20.90

Ex 087 - Sistemas para moagem de matérias-primas utilizadas na producdo de cimento,
com capacidade nominal de processamento de 420 toneladas/hora, dotados de: silo;
detectores de metais; vavulas, alimentadores vibratorios; correias transportadoras; ras-
padores; moinho tipo "Horomill"; transportadores; classificador dindmico; ciclone; se-
parador magnético; secador; tubulagfes; valvulas; ventiladores; estruturas metdlicas;
sistemas de acionamento, despoeiramento, de pesagem, elétrico e de controle

Ex 088 - Britadores de impacto, com capacidade nominal de até 1.800t/h (base Gmida)
com polia especia para acoplamento ao motor de até 2.200kW; placas de britagem com
indicagdo de posicao; sistema hidréulico para regulagem remota e rotor com didmetro
de 2.200mm e comprimento de 3.000mm; instrumentagdo elétrica; unidade de Iu-
brificac8o; unidade hidréulica principal e auxiliar; placas de desgaste; correias e polias
de acionamento

8474.39.00

Ex 012 - CombinagBes de méquinas para preparagdo de aproximadamente 1.138 to-
neladas/dia de mistura de substancias minerais sélidas, substancias liquidas e sucata de
vidro, a serem introduzidas em forno de fusdo para a fabricagdo de lamina continua de
vidro plano no processo "float", compostas de: coletores, dutos distribuidores e ro-
teadores de materia prima, vibradores, dosadores autométicos, roscas transportadoras,
unidades transportadoras verticais e horizontais, equipamento mecanico e elétricos,

detectores de metais, unidades coletoras de po, dispositivos de descarregamento pneu-
mético, unidade alimentadora e distribuidora de mistura ao forno de fuso, elevador de
carga, equipamento de seguranca, com controlador l6gico computadorizado (CLP)

8474.80.90

Ex 056 - Prensas hidraulicas para producdo de revestimentos cerdmicos, com forca
maxima de prensagem igual a 64.000kN, distancia livre entre colunas de 2.450mm,
forgca méxima do extrator de 150kN, distancia entre a bancada e a travessa mével de
705mm

8474.80.90

Ex 067 - Prensas hidraulicas para producdo de revestimentos cerdmicos, com forca
maxima de prensagem igual a 38.000kN, distancia livre entre colunas de 2.450mm,
forga méxima do extrator de 150kN, distancia entre a bancada e a travessa mével de
705mm

8474.80.90

Ex 069 - Méaguinas de fundicdo horizontal sob alta pressdo para fabricagdo de artigos
de ceramica de mesa, com 2 cabegotes independentes, com presséo de injeco de 40bar,
forga maxima de fechamento 2 x 135 toneladas, com capacidade méxima de 2 x 30
ciclos por hora

8475.29.10

Ex 061 - Mé&guinas de.moldagem a quente para producéo de embalagens de vidro com
6 ou mais segOes, capacitadas.a operar em gotas duplas com distancia entre centro de
mecanismo de pinos (“plunger”) igual a 5% (139,7mm), dotadas de colunas, su-
perestrutura, distribuidor de gotas e transportador com empurrador eletronico
("pusher"), incluindo painéis eletrénicas de-controle e sincronismo

8477.10.99

Ex 030 - Méquinas injetoras horizontais para termoplasticos, multicomponentes, mi-
croprocessadas, proprias para moldagem de tampas plasticas bi-injetadas tipo "flip-top”
utilizadas no fechamento de embalagens de produtos aimenticios liquidos e pastosos,
com 2 unidades de inje¢do com a unidade principal na'posigdo horizontal e a unidade
secundéria na posicao vertical instalada sobre a placa fixa da maguina, \com forca de
fechamento igual a 450t (4.500kN) através de cilindro hidraulico'tnico e central,

espacamento entre colunas de 900 x 900mm, distancia maxima-entre placas, de
1.820mm e curso de abertura de 1.000mm, atura méxima do molde de 1.585mm’ e|
minima de 620mm; ciclo répido de 3s com abertura de 578mm, com fechamento|
hidréulico, plastificagdo com acionamento elétrico, forca de extragdo de 85kN, placa
fixalmével com furagdo para molde de tampas plésticas, com capacidade de plas-
tificacdo de 73g/s

ar e transportador de ar na saida, controlador l6gico programéavel (CLP) e painel de
controle com tela sensivel ao togue "touch screen", com capacidade de produgdo
compreendida entre 2.000 e 8.000 garrafas por hora (dependendo das condicOes da pré-
forma e da forma da garrafa), para garrafas com capacidades entre 0,2 e 2 5litros

8477.30.90

Ex 039 - Méquinas elétricas para fabricagdo de embalagens de ata performance, com
volume compreendido entre 50 e 60 litros, processo de moldagem por insuflagdo de
polietileno de ata densidade, com capacidade de producdo de 120pcs/h, contendo 1
molde e 1 cabegote de extrusdo continua, com capacidade de plastificago de 350kg/h,
forca de fechamento de 500kN; gabinete de comando; painel de operacBes eletronico;
sistema para controle eletrénico de espessura (PWDS), remogdo e rebarbacdo au-
tomética

do produto através de brago robotizado; sistema de alimentacéio e mistura de matéria-
prima automético e estag@io de resfriamento externa de 3 posicoes

8477.30.90

Ex 040 - Méaguinas para moldagem por insuflago de polietileno de alta densidade, para
fabricagdo de tanques de combustivel pléastico de 6 camadas, com capacidade de 45 a
100L, com 6 extrusoras de fuso, 1 para cada camada, motorizagdo e acionamentos
individuais, cabecote de extrusdo continua multicamadas com aguecimento por re-
sisténcia, forca de fechamento de 1.500kN, para moldes de dimensdo maxima de
1.600mm (largura) x 1.500mm (altura), plataforma das extrusoras e cabega, unidade

movel de fechamento com receptivo caminho de rolamento, alicate de retirada de
material, robd de alimentagdo de inserto metélico, alimentador de insertos metélicos, 3
grupos hidraulicos, funis de alimentagdo das extrusoras, conjunto de aimentacdo e
dosagem de matérias-primas

8477.40.90

Ex 010 - Mé&quinas formadoras de tubos laminados de pasta de dente, com diametro de
16 a 50mm e comprimento de 80 a 200mm, com velocidade nominal de 80 tubos por
minuto, dotadas de médulo de rebobinamento, mddulo de formagéo do corpo e médulo
de tubos

8477.51.00

Ex 008 - Méquinas de moldar por vulcanizacdo, carcagas de borracha ndo endurecida
para a fabricagdo de pneus de engenharia civil com diametro externo de até 2.750mm,
constituidas de cinta de travamento, cuba de vulcanizagdo, modulo de aprovisiona
mento com pinga de algar a carcaga, eixo central de alimentacdo de fluidos, sistema de
siliconagem, grupo hidréaulico e painel de comando

8477.51.00

Ex 031 - Prensas hidréulicas tipo colunas para vulcanizagdo de pneuméticos radiais
com didmetros internos de 33,02 a 53,34cm, para moldes com diametro externo de até
132,08cm; 2 cavidades com controles de operagéo independentes, medidores de tem-
peratura; forca de fechamento maxima de 1.800kN; pressdo interna minima de
175.000libras (779kN) e maxima de 400.000libras (1.780kN) nas placas de aque-
cimento; unidade de aguecimento individual com valvulas pneumaticas; detectores de
vazamento;

conjunto para alinhamento; transportador de resfriamento; painéis de acionamento com
controlador légico programével (CLP); painel de controle operacional, operando em
460V trifasico, frequéncia de 60Hz, e preparada para receber uma unidade de inflacdo
p6s vulcanizagdo (PCl), contendo todos os acessorios e itens de seguranca indis-
pensaveis ao seu funcionamento e principio de operacéo

8477.59.90

Ex 034 - Méaguinas de prototipagem répida tridimensionais (impressora 3D), mono ou
policrométicas, com velocidade de impressao igual ou superior a 5Smm/h, volumes de
construcéo iguais ou superiores a 203 x 185 x 127mm

8477.59.90

Ex 048 - Mé&guinas de prototipagem répida tridimensional a partir de modelos virtuais
gue operam por deposicéo de resinas sobre filme transparente, com resolugéo de 768 x
1.024 x 2.000dpi

8477.20.10

Ex 129 - Mé&guinas para extrusdo de chapas de poliestireno expandido com espessuras
entre 1,14 e 4,24mm e largura entre 600 e 1.200mm, destinadas a fabricacdo de
produtos espumados de baixa densidade, com capacidade de producdo de 700kg/h, com
canhdo de ago 4140 em cada extrusora, para operar com pressdo de 10.000psi (700bar)
com revestimento xaloy 102; duplo sistema de rosca (primério e secundario) com
165mm de didmetro cada, poténcia 533HP a 100rpm, com injecdo de gés isobutano
como agente de

expansdo

8477.20.10

Ex 130 - Combinagtes de maquinas para producdo de tubos corrugados de polietileno,
de parede dupla, com didmetro interno nomina de 250 a 600mm, compostas de: 1
extrusora monorosca com trocador de tela hidréulico e aimentador gravimétrico, com
rosca de didmetro nominal de 75mm, razdo L/D 36:1 e capacidade de producdo
méxima de 700kg/h; 1 extrusora monorosca com trocador de tela hidraulico e ali-
mentador gravimétrico, com rosca de diametro nominal de 60mm, razéo L/D 36:1 e
capacidade de

produgdo méxima de 500kg/h; 3 cabegotes de extrusdo com mandril de resfriamento,
adaptadores e conjunto de fieiras para tubos com di@metro interno de 250, 400 e
600mm, respectivamente; 2 extensdes de cabegote com mandril de resfriamento, para
tubos com didmetro interno de 300 e 500mm, respectivamente; 1 unidade de pré-
aguecimento para o cabegote; 2 carrinhos para manuseio do cabecote; 1 jogo de
ferramentas especiais; 1 corrugador para producdo de tubos com didmetro externo
méximo de 700mm, com

capacidade de produgdo maxima de 750kg/h; 5 conjuntos de moldes, cada um com 9
pares de moldes para tubos com didametro interno de 250, 300, 400, 500 e 600mm,
respectivamente; 1 tangque de resfriamento, com conjunto de buchas para vedacdo e
secagem; 1 puxador; 1 serra de corte planetéria, com capacidade para cortar tubos com
didmetro externo de 110 a 710mm; 1 equipamento automético para formagéo de bolsas
de acoplamento na extremidade dos tubos, com conjunto de moldes para tubos com
didmetros internos de 250, 300, 400, 500 e 600mm e redutor de diédmetro de 680 para
500mm

8477.20.10

Ex 132 - Extrusoras de rosca dupla paralela de 20mm, razdo comprimento/diametro
L/D = 40, roscas e barril de aco inox segmentado horizontalmente ("Split barrel”) e
verticalmente em segmentos de L/D=4, barril composto de elementos externos aco-
modando resisténcia de aquecimento e canais de refrigeracdo e inser¢des removiveis,
também segmentadas em unidades de L/D=4, para acomodagdo das roscas, com con-
trolador 16gico programéavel (CLP), "touch screen”, sistema de refrigeragdo de agua
de circuito fechado, com trocador de calor embutido, trocador de tela, com capacidade
méxima de 20kg/h

8477.30.90

Ex 038 - Mé&quinas autométicas tipo linear para moldagem por estiramento e sopro de
garrafas PET (politereftalato de etileno), com sistema de sopro para cristalizagdo
uniforme das paredes de embalagem PET utilizadas para envase a quente de bebidas
sem conservantes, dotadas de tlnel de alimentagdo com 2 sensores Optico-€letronicos,
madulos de aguecimento de pré-formas, aimentador de pré-formas, estacdo de sopro
para moldes com 8 cavidades a quente ou 8 cavidades a frio, sistema de recirculagéo
de

8477.59.90

Ex 049 - Mé&guinas de prototipagem répida tridimensional a partir de modelos virtuais
Ique operam solidificando em camadas de material fotossensivel e/ou cera, com volume
de construgéo igual ou superior a 298 x 185 x 203mm

8477.59.90

|Ex 068 - Méaguinas de prototipagem répida tridimensionais a partir de modelos virtuais
transferidos por._cartdo de memoria, que operam por deposicdo de materiais termo-
plésticos extrudados, sem conex&o permanente a um PC

8477.59.90

Ex 069 - Maquinas de estereolitografia para construgéo de pegas plésticas por meio de
raios laser (UV), com microcomputador, dotadas de forno de cura por luz ultravioleta,
com formato de dados/de entrada de estereolitografia (STL), plataforma grelha e tanque
com resina fotossensivel

8477.59.90

Ex 070 - Mé&guinas granuladoras de compostos termoplasticos, por agua refrigerada,
com capacidade maxima de 3.000kg/h,/contendo unidade de peletizaco, sistema de
circulagdo de &gua refrigerada, unidade de/secagem por centrifugagdo e painel de
controle com controlador 16gico programével (CLP)

8477.80.90

Ex 195 - Méaqguinas autométicas para inflagem’ de pneus,p6s-vulcanizagdo, com 4
posi¢des, com acionamento independente, capacidade de.inflar pneus de motocicleta
entre 8 e 21", com didmetro externo maximo de 650mm e largura maxima de
200mm

8477.80.90

Ex 206 - Méaquinas para confeccdo da primeira fase de carcagas'de pneuméticos,
destinadas a0 segmento agricola e construgdo civil, com didmetros de' aros com-
preendidos entre 24 e 46 polegadas, com bancal de roletagem, torreta de aimentacéo
de tecidos emborrachados, aparelhagens de confeccéo e conjunto de painéis.de acio-
namento e comando com controlador |8gico programavel (CLP)

8477.80.90

Ex 255 - Maquinas rebarbadoras autométicas de pneus de turismo compostas de 1
transportador gravitacional de entrada de pneus equipado com sistema de leitura de
codigo de barras rotacional; 1 corredor de centragem automética de gama dimensional;
1 batente mével limitador de passagem a nivel dos corredores; 1 corredor de ma-
nutencdo; 1 conjunto de nivelamento automatico e gjuste de eixo; 1 conjunto de brago
automético equipado com mandril rotacional; 1 médulo com brago de rebarbagem
equipado com

|&minas motorizadas destinadas a banda de rodagem e flanco do pneu com pulverizacéo
automética de produtos quimicos para melhor rebarbagem; 1 mesa de centralizagdo do
pneu na saida da maguina; 1 conjunto de ferramentas de regulagem de maquing; 1
instrumento para medigdo do corte; 1 transportador gravitacional de saida de pneus
rebarbados e conjunto de armérios pneumatico, elétrico, painel de comando e au-
tomatismo com controlador 16gico programével (CLP)

8477.80.90

8477.80.90

Ex 256 - Equipamentos para cortar formas por compressdo, dotados de |amina con-
tinua, com sistema de afiacdo automédtica e aspiragao de po, 2 motores para acio-
namento da |amina, especifica para processamento de espumas de PU, aglomerada ou
ndo, assim como outros materiais deformaveis com espessura maxima de 250mm e
mesa de trabalho de 1.800 x 2.200mm, velocidade da mesa e do rolo de presséo de 5
|a 15m/min e velocidade de retorno de 22m/min

Ex 257 - Méaquinas para perfuragdo lateral de tubos corrugados de HDPE com diametro
interno de 250 a 600mm, com até 8 cabegas de perfurag@o, acompanhadas de mesas de
entrada e saida e dispositivo de gravagéo

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600032

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8477.90.00

Ex 028 - Jogos de roscas e cilindro para méaquina de extrusdo de policarbonato (PC)
para a producdo de até 950kg/h de chapas de policarbonato (PC), para uso de resina de
policarbonato sem 0 processo de pré-secagem em combinagdo com o sistema de
ventilag&o/desgaseificacdo e o projeto de saida de ar consistindo de: rosca de 150mm
de didmetro e 5.400mm de comprimento, com sistema interno de resfriamento e
aquecimento; cilindro com unidades de esfriamento e aquecimento, e isolamento; sis-
tema

hidréulico de gjecéo da rosca; dispositivo de aguecimento e esfriamento para a zona de
alimentacdo, com circulacdo de &gua fechada para a regulagem da temperatura da
bucha de alimentagdo; sistema de ventilagdo e desgaseificagdo projetado para fun-
cionamento a seco da bomba, rendimento nomina de aprox. 140md/h, pressdo de
entrada do ar 80mbar, completa com 4 depésitos especiais para producéo continua,
incluindo dutos térmicos da porta da extrusora para o sistema de desgaseificagéo

8477.90.00

Ex 029 - Cabegotes de coextrusdo, para serem utilizados em méquina sopradora des-
tinada a fabricacdo de embalagens multicamadas para a indistria alimenticia, far-
macéutica, quimica, agropecudria e cosmética, cuja finaidade é a producdo de em-
balagens plasticas rigidas com 5 camadas distintas, preparados para acoplamento de 3
extrusoras para PEAD, dotados de 2 extrusoras satélites, uma para extrusdo de resina
plastica adesivo e outra para extrusdo de PA, dispositivos para monitoramento de
presséo

e temperatura para as extrusoras e sistema de gerenciamento eletronico, dispositivo
servo-elétrico para controle de espessura de parede da embalagem, com tolerancia
méxima para a espessura das camadas de nylon e adesivo de +/-10um

8479.10.90

Ex 025 - Cimbramentos autolangaveis de duplo véo, para construcdo de pontes e
viadutos de até 30m, com estrutura metdlica em ago, com porticos nas travessas,
equipamento hidraulico para rotacdo da forma, elevacdo e movimentagdo transversal e
com sistema de locomogdo longitudinal, com sistema OPS para controle de defor-
magdes e de esforgos

8479.20.00

Ex 002 - Combinagbes de méquinas para processamento continuo e automético de
gorduras plastificadas e margarinas, compostas de: 1 médulo de bombeamento com
pressdo de trabalho igual a 120bar; 1 modulo de resfriamento e cristalizagdo com
evaporacdo direta de CO2 e pressdo de trabalho igua a 120bar; 1 modulo de ba-
timento/homogeneizagdo com pressdo de trabalho igual a 120bar; 1 jogo de tubulactes
para interligagdo dos mdédulos; 1 sistema de controle e supervisao

8479.30.00

Ex 014 - Peletizadoras para producéo de pellets de madeira ou residuos agricolas com
capacidade igual ou superior a 5t/h, com matriz de diametro interno igual ou superior
a 850mm, 2 rolos de 400mm de diametro, sistema de resfriamento a agua dos rolos,
eixos dos rolos com mancalizagdo bi apoiada, rolos com guste externo, um dispositivo
de alimentagdo individual para cada rolo, alimentagdo e condicionamento, sistema de
automacdo, com capacidade de suportar motorizagdo principal com poténcia de
550HP

8479.40.00

Ex 044 - Mé&quinas trancadeiras de fios de alta resisténcia de didmetro compreendido
entre 0,18 e 0,35mm, para fabricagdo de cabos metdlicos (steel cords) com carac-
teristicas definidas por retorcimento, dotadas de 19 alimentacOes fixas para conte-
nedores rotativos de 45kg, 1 recepgdo girante para contenedores de 45kg, 1 armério
elétrico de comando e controle, producdo diaria de 303kg

8479.71.00

Ex 001 - Passarelas para embarque e desembarque de passageiros, utilizadas em
aeroportos, com sistema hidréulico de elevagdo/descenso, acionamento elétrico, com!
até 2 tineis telescopicos retangulares com sistema mecanico de aproximag&o e retracao
e rampa com inclinacdo maxima de 8,33% |

8479.81.90

Ex 067 - Combinagdes de mégquinas para esmaltagem vertical de fios‘metédlicos de
perfil redondo, com didametro menor ou igua a 5,2mm, com velocidade maxima de
150m/min, compostas de: painel de comando com controlador “l6gico programéavel,
mesa de comando, microcomputador e 3 caixas de alimentagdo. com bombas, com-
postas de: 2 deshobinadores de fio nu; 2 subsistemas para lavagem dos fios trefilados
com tanque de &gua, com bombas e filtros; 2 fornos:de recozimento aguecido ele-
tricamente do tipo

vertical, dotado de polias, aspirador de vapor, reservatérios de &gua desmineralizada; 2
trefilas em "tandem", para estiramento dos fios com respectivas porta-fieiras e cones
para passagem e puxada dos fios;«2. aplicadores de esmalte sobre o fio nu; 2 fornos de
esmaltagem, aguecido por resisténcia elétrica e por queima de solvente evaporado do
esmalte, dotado de dispositivo de aspiracéo e catalisador; 2 subsistemas de resfriamento
de fio, por ventilagdo forcada; 2 bobinadores duplos, dotado de controlador 16gico

programével (CLP);.2 testes de alta voltagem

8479.81.90

Ex 068 -_CombinacOes de méquinas para esmaltagem vertical de fios metélicos de
perfil redondo, com diédmetro igual ou superior a 2mm, mas inferior ou igua a 5,2mm,
perfil ‘retangular inferior ou igual a 100mm?, com velocidade méxima de 40m/min,
dotadas de: painel de comando com controlador |6gico programéavel, mesa de comando,
microcomputador e 3 caixas de aimentacdo com bombas, compostas de: 2 desbo-
binadores de fio nu com sistema de troca répida; 2 subsistemas para lavagem dos
fios laminados ou trefilados com tanque de &gua quente, bombas e filtros; 2 fornos de
recozimento acoplado ao forno de esmaltagem, de fio laminado ou trefilado, do tipo
vertical, aquecido eletricamente, dotado de polias e aspirador de vapor, acompanha
mento

de reservatérios de &gua desmineralizada; 2 acumuladores "pulmao" para armazenagem
de fios, dotados de torre e polias; 2 aplicadores de esmalte sobre o fio nu; 2 fornos de
esmaltagem, aquecido por resisténcia elétrica e pela queima de solvente evaporado do
esmalte, dotado de dispositivo de aspiragéo e catalisador; 2 subsistemas de resfriamento
de fios, por ventilagdo forgcada do fio esmaltado curado; 2 bobinadores para enrolar, em
bobinas, o fio esmaltado, dotado de controlador Idgico programével (CLP)

8479.81.90

Ex 085 - Combinagdes de maquinas para esmaltagem vertical de fios redondos de
cobre e auminio com dispositivo guia-fio para 4 linhas paralelas, capacidade para
didmetros nominais de entrada menor ou igua a 5mm e didmetro nominal de saida
compreendido de 1 a 5mm, velocidade maxima de 150m/min, com eguipamento de
lubrificag&o de fios e resfriamento por circulacdo forgada de ar, com painel central de
controle computadorizado e painel de comando com controlador légico programavel
(CLP), com

dispositivo de teste da continuidade, compostas de: 4 desbobinadores com capacidade
para didmetros de 350mm; 4 bancos trefiladores horizontais em "tandem", com me-
canismo de gjuste do fio; 1 dispositivo de limpeza do fio nu; 1 médulo de aplicagéo de
esmalte, com matriz vertical e 3 tanques de ago inoxidavel com capacidade para 100
litros; 1 forno vertica para secagem de esmaltes, com aguecimento elétrico de
316,8kW e capacidade de queima catalitica dos solventes; 4 bobinadores duplos com
troca

automética do fio, com capacidade para diametros de 508mm, com velocidade maxima
de 2.500rpm

8479.82.10

Ex 075 - Misturadores intensivos de matérias-primas para mistura e disperso de pré-
misturas com alto teor de silica e de negro de fumo, rotor com velocidade de 60rpm,
camara de mistura com capacidade de 365litros/301kg, com revestimento antiabrasivo
para durezas de 55 a 60 unidades “rockwell" C, impelidores de alta dureza com 6 pas em
liga metédlica com dureza de 38 a 44 unidades "rockwell" C e cromadas para dureza 55 a
60 unidades "rockwell" C, com perfil préprio para mistura, dispersdo e formagdo do
composto de silano, camisa de resfriamento por agua, sensor de pressdo e sensor de
temperatura, unidade hidréaulica, unidade de injecéo de 6leo e de composto quimico
silano (SiH4)

8479.82.10

Ex 076 - Equipamentos para mistura, granulagdo, aglomeracdo e homogeneizacdo de
produtos farmacéuticos para producdo de comprimidos, dotados de recipiente com
volume bruto de 5litros, capacidade de processamento compreendida entre 1,2 e
2,25kg, com motor helicoidal, volume Util do vaso de pressdo com capacidade de 10
litros e painel de controle com interface IHM e CLP

8479.82.10

Ex 077 - Mescladores-homogenizadores verticais para materiais farmacéuticos, cos-
méticos, pastas dentais e outros materiais liquidos e pastosos, através de agitador com
hélice helicoidal de ato rendimento, dotados de controlador 16gico programével (CLP)
e recipiente de processamento de capacidade varidvel, com sistema de aguecimento e
resfriamento jaquetado, sistema de agitador, execucdo total em aco inox, sistema de
pressdo positiva e negativa, sistema de manutencdo remota, sistema de troca rapida
dos

raspadores e sistema de limpeza CIP "Clean-In-Place", com capacidade de producéo
compreendida de 100 a 4.000litros/h

8479.82.90

Ex 045 - Trituradores de sucatas com poténcia igual ou superior a 3.000HP com
capacidade de processamento nominal igual ou superior a 100t/h compostas de esteira
metdlica de alimentacdo, rampa de alimentagdo com 2 tambores acionades por motores
hidraulicos para achatamento e direcionamento da sucata para.o.triturador de martelos
com rotor de disco, sistema de limpeza da sucata com alimentadores, transportadores
de correia, tambores e extrator, injegdo de &gua e.despoeiramento por ar e filtro,
comandado

diretamente no painel de controle |6gico programéavel (CLP) integrado

8479.82.90

Ex 047 - Trituradores de residuos solidos que pedem ser transportados por sistema do
tipo roll on - roll off, capacidade de produgdo de até 50 toneladas/hora, acionamento
por motor diesel de 159kW (213HP), sistema hidraulico que movimenta duplo eixo
com facas soldadas aos eixos, ‘area nominal de corte de 1.584 x 1.600mm, facas e
contrafacas em aco dedureza entre 470 e 530HB, comando via controle remoto ou
diretamente no painel_de controle l6gico programavel (CLP) integrado que possui
rotinas de operacao

pré-programadas que revertem o sentido de rotacdo dos eixos automaticamente, central
de lubrificagdo.automética e correia transportadora dobrével integrada para descarga de
material’ triturado

8479.82.90

|Ex' 048 - Separadores de materiais metdlicos, ferrosos e ndo ferrosos, dotados de
|{transportador, rolo indutivo, alimentador e painel de controle elétrico, com capacidade
de producdo méaxima de 12t/h

8479.89.11

Ex 026 - Prensas autométicas para cravamento de elementos de bomba na unidade
hidraulica dos maédulos eletronicos de freios automotivos ABS (sistema antibloqueio de
freio) e ESP (sistema eletronico de estabilidade), com forca méxima de 60kN, curso de
150mm e velocidade méxima de 400mm/s, com precisdo de controle de forca de +/-
0,3kN e tolerancia do deslocamento de +/-0,02 mm, dotadas de unidade de "scanner”
de "gatamatrix“, sistema giratério do bloco de aluminio, dispositivo de pré-fixacao,
pain

elétrico, painel de comando e controlador 16gico programével (CLP)

8479.89.11

Ex 027 - Prensas autométicas para cravamento de vélvulas magnéticas na unidade
hidréulica dos médulos eletronicos de freios automotivos ABS (sistema antibloqueio de
freio) e ESP (sistema eletronico de estabilidade), com forca méxima de 60kN, curso de
150mm e velocidade maxima de 400mm/s, com precisdo de controle de forga de +/-
0,3kN e tolerancia do deslocamento de +/-0,02mm, dotadas de |eitura por camera, com
sensor de visdo e "scanner” de "datamatrix”, dispositivo de fixagéo a véacuo, dispositivo
de pré-fixacdo, painel elétrico, painel de comando e controlador l6gico programéavel

(CLP)

8479.89.11

Ex 028 - Prensas autométicas para montagem de molas e cravamento de tampas na
camara acumuladora da unidade hidraulica do médulo eletrdnico de freios automotivos
ABS (sistema antibloqueio de freio) e ESP (sistema eletronico de estabilidade), com
forca méxima de 60kN, curso de 150mm e velocidade méxima de 400mm/s, com
precisdo de controle de forga de +/-0,3kN e tolerancia do deslocamento de +/-0,02mm,
dotadas de: unidade de "scanner" de "datamatrix”, sistema de fixag@o e detecgdo de

molas, dispositivo de pré-fixagdo, painel elétrico, painel de comando e controlador
légico programével (CLP)

8479.89.11

Ex 030 - Prensas autométicas para montagem e cravamento de esferas de vedagdo de
3,5 e 5,5mm na unidade hidraulica dos médul os eletrénicos de freios automotivos ABS
(sistema antibloqueio de freio) e ESP (sistema eletrénico de estabilidade), com forca
maxima de 20kN, curso de 150mm e vel ocidade méxima de 400mm/s, com precisdo de
controle de forca de +/-0,3kN e tolerancia do deslocamento de +/-0,02mm, dotadas de
unidade de "scanner" de "datamatrix", unidade de preensdo com mesa de 3 eixos,

modulo de rotaggio com sensores de proximidade e guia linear, painel elétrico, painel de
comando e controlador 16gico programavel (CLP)

8479.89.11

Ex 039 - Mé&quinas autométicas para a fabricagéo de comprimidos por compactagéo de
produtos farmacéuticos em pd, com produtividades minima/maxima de:
142.200/568.800comprimidos’h ~ (para comprimidos de 2 camadas) ou
284.400/1.137.600comprimidos’h (para comprimidos de 1 camada), compostas de: 1
reservatério para alimentagdo de pd; 1 torre rotativa de velocidade variavel, com 79
estacBes de moldagem por compressdo em 2 zonas de 2 estégios (pré-compressio e
compressdo) com forca de fechamento maxima das pungdes de 100kN, para confecgdo
de comprimidos biconvexos arredondados, de 1 ou 2 camadas, com didmetro méaximo
de 11mm e espessura méxima de 8,5mm; 2 desempoeiradores de comprimidos e 1 filtro
coletor de po; 2 jogos de ferramentais intercambidveis para moldagem de 2 tamanhos
?le co)mprimi dos; 1 painel de comando com tela tactil e controlador 16gico programéavel
CLP,

8479.89.11

Ex 040 - Prensas automaticas para montagem de pinos de fixagdo nos moédulos ele-
trénicos de freios automotivos ABS (Sistema Antibloqueio de Freio) e ESP (Sistema
Eletrénico de Estabilidade), com for¢a méaxima de 20kN, curso de 150mm e velocidade
méaxima de 400mm/s, com precisdo de controle de forca de +0,3kN e tolerancia de
deslocamento de +0,02mm, dotadas de: scanner de datamatrix, esteira para alimentagéo
automética da unidade hidraulica, unidade de succéo acoplada para limpeza da pega,

painel elétrico, painel de comando e controlador |6gico programéavel

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600033

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8479.89.11 |Ex 041 - Prensas autométicas para montagem de anéis-guia na unidade hidraulica dos gramas ou 12 rolos de 100 gramas por minuto, compostas de: 1 aparelho para controle

madulos eletronicos de freios automotivos ABS (Sistema Antiblogueio de Freio) e ESP
(Sistema Eletronico de Estabilidade), com forga maxima de 5kN, curso de 150mm e
velocidade méxima de 400mm/s, com precisdo de controle de forca de +0,01kN e
toleréncia do deslocamento de +0,02mm, dotadas de: médulo de scanner de datamatrix,
dispositivos de pré-fixagdo, sistema giratério de bloco de aluminio, painel elétrico,
painel

de comando e controlador Iégico programavel

de peso de sacos de manta de algoddo de entrada; 1 correia transportadora, com
calandra, para dobrar e transportar mantas de algoddo de entrada; 1 transportador
angular de 90 graus, com calandra, para compactar e transportar mantas de algoddo de
entrada; 1 méquina automética de enrolar mantas de algoddo em rolos, com ou sem
papel intermedidrio; 1 aplicador de adesivo para fixacdo a quente de papel inter-
mediério; 1

verificador de peso de rolos de algoddo de saida

8479.89.12

Ex 059 - CombinagOes de dosadores gravimétricos de precisdo para solidos de di-
ferentes granulometrias, com capacidade de garantir as caracteristicas fisicoquimicas,
aparéncia e tonalidade do composto de borracha de acordo com a formulagdo “stan-
dard" com variagdo maxima de 0,2%, automatizadas na etapa final, dotadas de "moe-
gas' de alimentagdo, parafusos de dosagem, balangas e transporte de materiais através
de tubos e compressores a serem incorporados em uma Unica estrutura, controlados por
CLP

8479.89.12

Ex 060 - Combinacdes de dosadores gravimétricos de precisdo para solidos de di-
ferentes granulometrias, com capacidade de garantir as caracteristicas fisicoquimicas,
aparéncia e tonalidade do composto de borracha de acordo com a formulaggo "stan-
dard" com variagdo maxima de 0,2%, automatizadas na etapa semifinal, dotadas de
balangas, "moegas’ de alimentacdo, parafusos de dosagem e transporte de materiais
através de tubos e compressores a serem incorporados em uma Unica estrutura, con-
trolados por CLP

8479.89.91

Ex 070 - Equipamentos para limpeza de superficies metélicas que combinem a acéo de
desengraxantes alcalinos e solventes a base de hidrocarbonetos, com ultrassom e sis-
temas de movimentacdo das pegas durante o processo, com sistemas de garantia contra
incéndio/explosdo do equipamento em fungdo do solvente

8479.89:99

Ex 001 - Mé&guinas autométicas para marcacdo de pneus de turismo ndo inflados,
compostas de: 1 posto transportador de entrada com mesa de desvio; 1 linha de |eitores
de codigo de barras; 1 sistema para centralizacéo e rotagéo de pneus; 2 postos de
marcacao com ponto quente; 1 sistema de camara de visualizag8o inferior; 2 postos de
pulverizagao para.aplicacéo de listras de conicidade; 1 posto transportador de saida e
conjunta’ de armérios elétricos, pneumético e de automatismo com controlador égico
programéavel {CLP)

8479.89.99

Ex 002 - Combinagdes de méguinas para encher os respectivos reservatrios com
fluido de freio e fluido.do ar condicionado (R134a) com tanque principal de fluido de
freio com volume de 60°litros.e precisdo de enchimento do fluido do ar condicionado
de +/-0,5%

8479.89.99

Ex 003 - Equipamentos destinados_ao/fornecimento de ar, montados em skid, com
capacidade compreendida entre 100.000 e 245.000m%h e pressdo diferencial com-
preendida entre 1.600 e 2.400psi, dotados, de vavula de entrada de ar, préfiltro,
aguecedor, umidificador, resfriador, soprador, silenciador e pos-iltro

8479.89.99

Ex 004 - CombinagBes de méaquinas para formacdo de placasde gesso acartonado,
compostas de: sistema de alimentac&o de papel com equipamentos acondicionadores de
rolos, emendador, puxador, tensionador e vincador de papel; sistema de formacédo de
placa com equipamento misturador, mesa vibratéria, extrusora, equipamento rotativo de
corte e conjunto de transportadores de tapete, de correia, de rolos-de inversdocom
bracos e hastes, de posicionamento com grua e sistema hidraulico e de pisos so-
brepostos; conjunto de estruturas, suporte e hidratagdo; conjunto de instrumentos e|
monitoramento (PLC), seguranga e controle

8479.89.99

Ex 006 - Equipamentos automatizados para destratamento de lentes oftalmicas, com-
postos por 9 modulos de preparagdo (limpeza e enxague) da superficie da lente por
imersdo em sucessivas cubas de tratamento quimico com ultrassom e filtragdo, e cuba
de enxague com &gua

8479.89.99

Ex 007 - Equipamentos automatizados para deposicéo de verniz antirrisco em lentes
oftdmicas, por imersdo aquecida, com controle de fluxo computadorizado, compre-
endendo filtro com fluxo laminar de ar limpo

8479.89.99

Ex 010 - Equipamentos automatizados para limpeza de lentes oftélmicas, compostos de
9 mddulos de preparacéo (limpeza e enxégue) da superficie da lente por imersdo em
sucessivas cubas de tratamento quimico com ultrassom e filtragdo e cuba de limpeza e
enxégue com agua

8479.89.99

Ex 013 - Méquinas semiautométicas de montagem de rodas raiadas de bicicleta com
didmetro maior ou igua a 14 polegadas, porém inferior ou igua a 28 polegadas, com
capacidade compreendida entre 40rodas/hora, com carga e descarga manual

8479.89.99

Ex 014 - Equipamentos de montagem do conjunto motor/transmissdo/eixo dianteiro de
tracdo da empilhadeira, denominados de "powertrain”, equipados com: plataforma de
montagem com movimento articulado, com angulo variando de 10° a 20° em relagdo
a0 solo, acionada eletricamente por cilindros e acionamento dos atuadores el étricos por
"joystick", com painel com controlador 16gico programavel (CLP), unidade hidraulica
e macaco hidraulico; 2 ou mais paletes de pré-montagem e fixagdo do motor/trans-
missdo e

fixacdo do eixo dianteiro de tragdo; 2 ou mais carros de transporte e alinhamento dos
paletes na plataforma de montagem

8479.89.99

Ex 015 - CombinagBes de méguinas para inser¢do de insertos e parafusos na tampa de
vélvulas de motores automotivos, com teste de estanqueidade e gravagdo a laser,
controladores 16gicos programéveis e painéis elétricos

8479.89.99

Ex 017 - Dispositivos para coleta de amostras de fluidos da formacdo de pogos de
petroleo, constituidos de 3 camaras, vévulas, volume de amostragem de 1.000cm3,
pressdo maxima de 20.000psi e temperatura méxima de 117°C

8479.89.99

Ex 019 - Ferramentas de perfilagem multicondutora, giratérias, para rotagdo de fer-
ramentas em pogos de petréleo, com didmetro externo méaximo de 9,21cm, com-
primento de 92cm, temperatura méxima de trabalho de 204°C e pressdo méxima de
trabalho de 20.000psi

8479.89.99

Ex 020 - Maquinas computadorizadas para preparagdo de desenho mediante utilizagdo
de imitages de pedras e pérolas de diversos tamanhos e cores (dos tipos hotfix
rhinestone, rhinestud e naillhead) sobre base adesiva, para aplicagéo por agdo de calor
(hotfix), em matérias téxteis ou couros, com capacidade de aplicacdo de 300pedras/mi-
nuto, com compartimentos destacaveis com grande capacidade de armazenamento de
material, com capacidade de selecionar e efetuar a troca de tamanhos varidveis de 2 a
6mm e 6

diferentes cores de pedraria

8479.89.99

Ex 021 - Combinagdes de maquinas para enrolamento de algoddo hidréfilo, com ou
sem intercalagdo de papel protetor, através da combinagdo da manta de algod&do com
uma folha de papel, com corte automético do papel, em rolos de 100 a 1.000 gramas
cada, velocidade de alimentaggo de 30 metros/minuto, capacidade de producédo de rolos
sem papel de 180kg por hora em rolos de 1.000 gramas ou 14 rolos de 100 gramas por
minuto, capacidade de produgdo de rolos com papel de 130kg por hora em rolos de
1.000

8479.89.99

Ex 023 - Ferramentas de martelagem para utilizagdo na perfilagem de pogos de
petréleo ndo revestidos, proprias para liberar itens presos no poco, de atuagdo hi-
draulica com trava mecanica sendo a trava gjustavel entre 771 e 1.814kg, para trabalho
a temperatura méxima de 204°C e pressdo maxima de 20.000psi

8479.89.99

Ex 024 - Mé&quinas para recuperar fluido refrigerante de sistema de ar condicionado
automotivo com taxa de recuperacdo de 425g/min e precisdo de enchimento de +/-
10g/1kg

8479.89.99

Ex 026 - Méaguinas de limpeza de chapas de aluminio por escovagdo e aspiragdo para
chapas de largura minima de 200mm e méxima de até 1.250mm; espessura minima de
0,15mm e maxima da chapa de até 0,40mm; velocidade minima de processamento de
40cm/min; pré-sensibilizadas, utilizadas na impresséo gréfica em offset

8479.89.99

Ex 029 - Equipamentos de compressdo el étrica servomotorizada com controlador |16gico
programével (CLP), sensorizados, para montagem de rolamento e de anel de conversdo
na carcaca do sensor de colunas de diregdes eletricamente assistidas para veiculos
automotivos

8479.89.99

Ex 050 - Maquinas para montagem a frio da tira de borracha com aro metdlico do tal&o
de pneus de 15 e 17" de diametro, com alimentagdo manual do aro metdlico e
dispositivo guia para corte e alimentagdo da tira, com roletes tensores para aplicacéo de
pressdo para curvatura e jungdo, capacidade de montagem menor ou igual a 4pe-
cas/min

8479.89.99

Ex 053 - Méaguinas combinadas para encher respectivamente o reservatério de fluido de
refrigeracdo e fluido do lavador de para-brisas, com vazéo de enchimento compre-
endida entre 1 e 20litros/minuto

8479.89.99

Ex 055 - Maqguinas para encher o reservatorio de fluido da direcdo hidraulica, com
vazao de enchimento compreendida entre 1 e 15litros/minuto

8479.89.99

8479.89.99

Ex 056 - Méaguinas para encher o reservatorio de 6leo do motor dotadas de 4 pistolas
de enchimento, capacidade de filtracdo de 200 mesh e faixa de regulagem do en-
chimento compreendida entre 0,1 e 999,9 litros

Ex 119 - Méquinas para fusdo automética de terminais, para conexdes elétricas das
baterias tracionérias de chumbo-&cido

8479.89.99

Ex 120 - Combinactes de méquinas para recuperacdo de vapores de hidrocarbonetos
em forma liquida, com adsorcéo por carbono ativado, com regeneracdo a vacuo,
capacidade diaria de tratamento de vapores igual ou superior a 950m¥dia, mas inferior
ou igual a 10.700m#/dia, poténcia instalada igual ou superior a 16kW, mas inferior ou
igual a 76kW, compostas de: leitos de carvdo ativado mineral de ata adsorcdo; 1
bomba a vécuo de palhetas rotativas para tratamento de hidrocarbonetos; 1 coluna de
absor¢do com recheio

especificamente projetado e chuveiros para permitir a circulagdo em contracorrente de
gasolina e vapores de hidrocarbonetos em alta concentracdo; 1 analisador de presenga
de hidrocarboneto; 1 controlador |6gico programavel (CLP), estacdo de operagdo/ma-
nutencéo e software de operacéo/intertravamento correspondente

8479.89.99

Ex 147 - Combinagtes de méguinas para processamento de fios e cabos elétricos no
comprimento programado, compostas de: 1 méaguina automética para cortar, decapar e
cravar; 1 sistema automético de descarga; 1 painel de operagdo, controle e PC para
supervisdo de producdo com controlador |8gico programavel (CLP)

8479.89.99

Ex.248 - CombinacGes de maguinas para processamento de fios e cabos elétricos no
comprimento programado, com no maximo 6 dispositivos de insercéo de selos, com-
postas de: 1 maquina automética para cortar, decapar e cravar; 1 sistema automético de
descarga; 1 painel de“operacdo, controle e PC para supervisdo de produgdo com
controlador 6gico programavel (CLP)

8479.89.99

Ex 151 - Equipamentos de limpeza automatizados de lentes oftdmicas consistindo de
maximo de 6 estégios de preparacdo-de superficie por imersdo em cubas de tratamento
quimico com ultrassom e filtracdo e'cuba de enxague com &gua

8479.89.99

Ex 152 - Equipamentos de deposicdo de verniz antirrisco em lentes oftdmicas, por
imersdo aguecida, automatizados, com controle de fluxo computadorizado, compre-
endendo filtro com fluxo laminar de ar limpo e desumidificador de ar, compostos de 3
conjuntos e 1 painel de controle, poténcia total de 25A

8479.89.99

Ex 160 - Dispositivos de insercéo de selos para méguinas.de processamento de fios e
cabos elétricos para veiculos automotores

8479.89.99

Ex 161 - Méaguinas para separagdo, por coloracdo, de "flakes" limpos de-garrafas PET
e eliminagdo de contaminagdo metalica e de outros tipos de plasticos, por meio de
células de deteccdo por feixes de luz e conjunto de solendides de separagéo por jato de
ar

8479.89.99

Ex 162 - Méaguinas para separacdo de garrafas plésticas por tipo de polfmero, por
coloragdo e eliminacao de contaminagdo metélica, por meio de deteccao por espec-
troscopio de NIR (infravermelho préximo) e de luz, compostas de esteira de transporte
de alta velocidade, células de detecgdo e conjunto de solendides de separagéo por jato
de ar

8479.89.99

Ex 225 - Aparelhos autométicos para evacuagdo e carga de gés refrigerante, in-
flaméveis e/ou ndo inflaméveis, operando com mais de 900 canais de carga pro-
gramavels, velocidade de carga igual ou superior a 40g/sec (gés néo inflamével), para
sereén _utigéados em linha de fabricagdo de refrigeradores, freezers domésticos ou ar
condicionado

8479.89.99

Ex 228 - Combinagdes de maguinas para endireitamento, inspegdo, condicionamento de
forma automética e continua, para barras redondas de bitolas compreendidas de 25,40
a 69,85mm, com capacidade para comprimento méximo de 12m, com producéo ma
xima de 30t/h, com velocidade de passagem individual da barra méxima de 2,0m/s,
compostas de: mesa de abastecimento e individualizacdo de barras; dispositivo de
alinhamento individual de barras pré-carregamento; calha de entrada para abasteci-
mento individual de

barras para endireitadeira; roletes impulsionadores de pré-giro de barras; endireitadeira
duplo rolo (concavo/convexo) de barras; roletes extratores de barras endireitadas; calha
de saida de barras endireitadas, mesa de transferéncia e condicionamento de topo de
barras endireitadas; conjunto de roletes de transporte individual das barras para estacéo
de inspecdo automética; tinel de limpeza das barras; mesa de suporte para equi-
pamentos de inspecéo e avaliagdo automética da qualidade das barras endireitadas;
conjunto de

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600034

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.



N° 26, quarta-feira, 6 de fevereiro de 2013

Diario Oficial da Unido - Secio 1

iy

]

1SN 1677-7042 35 N

e
4T

8479.89.99

roletes de transporte e separacdo das barras endireitadas e inspecionadas; estacdo
completa para andlise e recuperagdo das barras com defeitos identificados; unidades
completas de lubrificagdo centralizada a ar-0leo, 6leo e graxa; painéis elétricos com
controlador l6gico programavel (CLP); estagdo supervisora com IHM (interface ho-
mem-méaguina), mesa de comando local, unidade elétrica incluindo conjuntos de CCM
(centro de controle de motores)

Ex 327 - Combinagtes de maguinas para encapar fios metdlicos com fita de papel ou
fitas de material sintético ou mica, com velocidade méaxima de 60m/min, compostas de:
desbobinador de fio nu; detector de rebarba no fio nu; endireitador de fios; unidade de
aplicacdo de fitas climatizadas com 1 modulo para aplicagdo maxima simultanea de 4
fitas tangenciais e outro médulo intercambidvel para aplicagdo de fita de mica con-
céntrica; unidade de arraste; bobinador de fios encapados; painel elétrico climatizado
e estacdo de controle computadorizado

8479.90.90

Ex 015 - Ci ntas de aco, para uso exclusivo em prensas continuas, para transporte e
meio de pressdo para colar papéis melaminicos de forma continua, em painéis de
madeira reconstltwdos com dimensBes da cinta de 1,6mm ou maior, comprimento de
11.370mm ou maior e largura de 1.900mm ou maior

8515.31.90

Ex 063 - Robfs para soldar, por arco, com 4 ou mais graus de liberdade, com
capacidade de carga igual ou superior a 2kg, com controlador integrado a 1 ou mais
posicionadores com 1 ou mais eixo servos controlados, com capacidade de carga igua
ou superior a 75kg

8515.39.00

Ex 003 - Fontes de energia inversora para soldagem com processo de arco submerso,
para fornecimento de energia para abertura do arco elétrico, através de correntes AC e
DC até 1.000A em regime continuo

8515.80.90

Ex 042 - Mé&guinas autométicas para soldar pastilhas de metal duro, cermet ou dia
mante policristalino (PCD) em serras circulares de diametro igual ou superior a 30mm,
mas inferior ou igual a 2.200mm, com gerador de alta frequéncia, com esteira trans-
portadora dos dentes

8515.80.90

Ex 043 - Maquinas microprocessadas para solda de metais por ultrassom, para sol-
dagem de disjunc&o ultrassonica continua de placas de absorvedores de calor solares de
cobre ou aluminio, para tubos de cobre no formato de grades, didmetro entre 4 a
20mm, dotadas de: sonotrodo de face circular com sistema de rotagdo para corddo de
soldadura continuo, troca répida de ferramentas, gerador de ultrassom entre 3 a 4kW e
com 1 estacdo de escovagem rotativa com velocidade e pressdo gjustévels

8479.90.90

Ex 023 - Sensores de medicdo préprios para parafusadeiras estaciondrias, utilizados
para determinar o torque, o angulo de giro, o gradiente (relagdo torque/angulo) e
transmitir os dados digitalmente para o painel de comando, com precisdo de torque +/-
0,5% do valor nominal, precisdo do sinal angular de 0,25°, temperatura ambiente
permitida compreendida entre 0 e 55°C, tipo de protecdo P54, rotacdo méxima de
3.000 (1/min) e peso compreendido entre 0,5 e 3,7kg

8480.41.00

Ex 001 - Moldes para fabricagdo de insertos de carbonetos metélicos, com ou sem
quebra-cavaco, para moldagem por compressao, constituidos em carboneto metélico
sinterizado (metal duro), dotados de niicleo de molde, puncéo inferior, pungdo superior,
com ou sem pino central do pungdo superior e com ou sem pino central do pungéo
inferior

8480.41.00

Ex 002 - Nucleos de moldes para fabricagéo de insertos de carbonetos metdlicos, para
moldagem por compressdo, construidos em carboneto metélico sinterizado (metal du-
ro)

8480.41.00

Ex 003 - Pinos centrais de pungdes de moldes para fabricagdo de insertos de carbonetos
metélicos, para moldagem por compressdo, inferiores ou superiores, construidos em
carboneto metélico sinterizado (metal duro)

8480.41.00

Ex 004 - Pungdes de moldes para fabricacdo de insertos de carbonetos metélicos, com
ou sem quebra de cavaco para moldagem por compressao, inferiores ou superiores,
construidos em carboneto metélico sinterizado (metal duro)

8481.80.95

Ex 002 - Vdvulas de controle de fluxo ("Orbite") para isolamento e controle da
producdo de fluidos durante os intervalos produtores de pocos a serem eguipados com
sistema de completacio para instalacdo da "arvore de natal" molhada (ANM) a cabo

8481.80.99

Ex 033 - Conjuntos de equipamentos para abertura e fechamento remoto de bocal
superior de tambores/reatores das unidades de coqueamento retardado, compostos de:
vélvulas do tipo comporta deslizante para abertura do bocal superior do equipamento
com didmetro de 36 polegadas; acionadores hidraulicos para abertura e fechamento das
vélvulas e unidades de controle ("skids") do sistema hidréulico

8481.80.99

Ex 034 - Conjuntos de equipamentos para abertura e fechamento remoto de bocal
inferior de tambores/reatores das unidades de coqueamento retardado, compostos de;+
vélvulas do tipo comporta deslizante para abertura do bocal inferior do equipamento
com didmetro de 60polegadas; acionadores hidréulicos para abertura e fechamento das‘
vélvulas e unidades de controle ("skids") do sistema hidraulico

8483.40.10

8483.40.10

Ex 031 - Redutores planetarios ortogonais com 3 estagios, para acionar rodas de
maquinas compactadoras com pneus, freio especial de emergéneia, estacionamento e
controle de velocidade, relagdo de transmissdo 1:32,2, torque .maximo de saida
22.000Nm, predisposi¢do para motor hidréaulico e 2 sa_idas_ \

Ex 032 - Variadores hidrodinamicos de velocidade com,multiplicador planetério in-
corporado, para acionamento de compressores de processo para palataformas "offshore”
e para refinarias, com poténcia dissipada méxima de 36.000kW e rotacdo méxima de
saida de 20.000rpm

8486.20.00

Ex 001 - Mé&quinas autométicas.para posicionamento de fluxo e esferas de solda em
circuitos integrados

8486.20.00

Ex 004 - Maquinas processadoras. de cartdes plésticos, com medidas de 86 x 54 x
0,76mm (padréo CR-80), fornecendo os mesmos com “chip's” aplicados, com produgéo
méxima de 2.000! cartdes por hora e poténcia de S5kW

8501.64.00

Ex 010 - Geradores sincronos de corrente alternada, trifasicos, frequéncia de 60Hz,
tensdo nominal. de 13,8kV, rotacdo 3.600rpm, 2 polos, poténcia aparente de 62.500kVA,
fator de poténcia 0,8 grau de protecdo P54, resfriamento a ar/agua, cubiculos para fase
e neutro, ‘cubiculo para aterramento, painéis de sincronizagdo, medic8o, controle e
protecdo, com sistema de excitagdo estético, com transformador tipo seco e regulagdo
automética de tensdo, para uso em turbogerador acionado por turbina a vapor

8502.13.19

Ex 015 - Sistemas ininterruptos de energia rotativo diesel (UPS rotativo diesel), com
poténcia entre 700 a 2.500kVA, rotacdo méxima de 5.400rpm, compostos de: motor
diesel, acoplamento de inducdo e gerador sincrono montado em uma base metdica
Unica horizontal e acompanhado de painel de controle e de forga (bobina de reatancia
e diguntores)

8514.10.10

Ex 061 - Fornos elétricos de esteira para alimentos, aguecimento por resisténcia e
convecgdo forgada de ar, sistema (IMPIGMENT), com 2 turbinas com controle de
velocidade independente, conversor catalitico, poténcia compreendida entre 12 e 16kW,
painel computadorizado e dimensdes maximas de comprimento, profundidade e altura,
respectivamente, de 1.660 x 950 x 450mm

8514.90.00

Ex 017 - Placas de contato fabricadas em cobre forjado, livre de oxigénio e de alta
condutividade, usinadas e providas de luvas para conex@ de tubos condutores de
eletricidade e de um circuito de canais internos para circulagdo de &gua de res-
friamento, com faces em forma cilindrica

8515.21.00

Ex 110 - Robés para soldar, por resisténcia, com 4 ou mais graus de liberdade, com
capacidade de carga igual ou superior a 2kg, com controlador integrado a 1 ou mais
posicionadores com 1 ou mais eixos servo controlados, com capacidade de carga igual
ou superior a 75kg

8515.21.00

Ex 111 - Rob0s para soldar, por resisténcia, com 4 ou mais graus de liberdade, com
capacidade de carga igual ou superior a 2kg, dotados de pinga de solda, controlador de
robd e controlador de solda

8515.31.90

Ex 062 - Méquinas soldadoras longitudinais TIG, com blogueio automético, controle a
pedal e tocha de solda automética para preparagdo de silenciadores de veiculos e
caminhdes em formato redondo, oval e poligona semiacabados, para pecas com es-
pessura compreendia entre 0,8 a 2,0mm, didmetro méximo de 800mm e comprimento
méximo de 1.500mm

8515.80.90

Ex 057 - Méaguinas de solda seletiva, ponto a ponto ou linhas continuas, controladas via
software, para soldagem de componentes de placas eletronicas com tecnologia SMT ou
PTH com capacidade média de soldagem de 30 placas por hora, compostas por motores
para acionamento dos movimentadores de placas (conveyors), movimentacéo do flu-
xador e posicionamento do cadinho (eixos X e Y), fluxador por spray seletivo, 8
emissores de quartzo para pré-aquecimento, bomba magnética de solda e cadinho com
capacidade de

13kg/22lb lead-free (sem chumbo)

8515.80.90

Ex 058 - Maquinas para marcacéo através de termodeposicdo de metal fundido (liga de
cobre e aluminio) sobre superficies de placas de ago com largura. maxima de 2.100mm
e espessura maxima de 250mm, oriundas de lingotamento continuo de placas de ago,
dotadas de mesa de rolos e empilhador

8543.30.00

Ex 020 - Sistemas de célula para eletrodeposi¢ao [do ourg, por processo eletrolitico,
constituidos de 3 conjuntos completos de células eletraliticas (8 x 9ewc), contendo em
cada célula 8 catodos e 9 anodos em aco inoxidavel mais um retificador de 1.200A

8543.70.99

8604.00.90

Ex 028 Maguinas para deposicéo fisica desmetal no estado de vapor em camadas de
espessura superior a 2 microns, por meio de catodos de arco ou magnétrons, com
camara de vacuo, trocador.de calor, para producdo de dgua gelada, sistema de injecéo
de gés, sistema de controle.de atmosfera , sitema de bombas de vacuo duplo estagio,
mesa rotativa para fixacdo das pegas e controlador légico programével

Ex 044 - Veiculos ferroviérios para regular e distribuir lastro de vias férreas, bitola
ferrovidria«de 1.600mm, arado central e 2 arados laterais

8607.29.00

Ex 001"~ Sistemas de freio de atrito para desaceleragdo do veiculo monotrilho o qual
atinge desaceleracdo de servigo de projeto méaxima de 1,2m/s?, compostos de unidade
de controle de freio eletrbnico que contém pacote de placas de controle e pacote de
produtos eletrénicos com comprimento 491mm, largura 356mm, atura 197mm; uni-
dade de controle de freio hidréulico com pressdo de alimentagéo controlada por motor
de 24V CC, comprimento 375mm, largura 275mm, atura 100mm; unidade de controle
de freio

hidréulico auxiliar, comprimento 125mm, largura 125mm, atura 255mm,; disco de freio
com diametro externo 500mm, didmetro interno 278mm, espessura 60mm, raio de
atrito 195mm; pinga de freio com forca maxima de 21,5kN, comprimento de 452mm,
largura de 321mm, atura de 250mm; pastilhas de freio; bomba manua de liberacéo
hidréulica com comprimento de 335mm, largura de 310mm, altura de 267mm; sensor
de carga; fluido hidréulico com viscosidade de 32CST(32 mm?/S) a 40°C

8607.99.00

Ex 008 - Manipuladores de tragdo (controladores mestres com chave e reversor) com
10 ou mais contatos elétricos, destinados a controlar a aceleraco e a frenagem de trens
el étricos capazes de, adicionalmente, executar a reversio (selecionar sentido de marcha)
e a selecdo de modo de condugdo (manual ou velocidade imposta), contendo zona de
tragdo (da posicdo NEUTRO do manipulo para a frente, afastando-se do condutor) e
zona de frenagem (da posi¢do NEUTRO do manipulo em diregdo ao condutor), capazes
de gerar

sinais analdgicos, em termos absolutos, de 3,7 a 21mA (o valor relativo dependera se
0 manipulo esta em zona de tragdo ou zona de frenagem), com dispositivo que impede
que a chave de controle seja mudada de posi¢do "1" para"0", exceto quando o reversor
for colocado em posigdo neutra, com dispositivo de seguranca do tipo homem-morto,
contendo dimensdes méximas de 325 x 330 x 220mm (comprimento X largura x
altura)

8607.99.00

Ex 009 - Sistemas de refrigeracao de liquidos de uso exclusivo em veiculo monotrilho
para refrigerar o motor, caixa de engrenagem, caixa do conversor do sistema de
controle da propulsdo e unidade de energia auxiliar, com tubulagdo no médulo feita em
aco inoxidavel ou aluminio, com estrutura de construgdo metalica em chapa de alu-
minio, compostos de reservatério de fluido refrigerante feito de plastico, ago inoxidavel
gu aluminio com tampa de pressdo, com 2 sensores de nivel, com volume total previsto
o

sistema de aproximadamente 50L, trocador de calor com radiador composto por con-
junto com nucleo de aluminio, cabecotes e quadro, com uma ventoinha montada na
face de saida e com motor da ventoinha trifésico, 380V, 60Hz, bomba trifasica, 380V
e 60Hz, de distribuidor, de tubulagdo do veiculo com mangueira de borracha flexivel e
exterior em borracha com malha de reforco e conexdes de tubos com cone 24 graus e
anel tipo O-ring, com 2 circuitos de refrigeragéo

8608.00.90

Ex 001 - Equipamentos modulares para controle de vias férreas com 1, 4 ou 9 slots
E/S, capazes de utilizar diversos recursos, como a deteccdo de falha a terra, deteccéo
do trem, deteccdo de trilhos quebrados, protecdo contra queda de forga, controle de
iluminacdo de aproximacdo, deteccdo da desconexdo da corrente alternada, controle da
saida "cab signal", entradas para dois fios vitais para protecéo do controlador de desvio
e unidade de relé HR para liberagdo das chaves elétricas blogueadas, dotado de uma
unidade de exibigdo controle (CDU-1) e gravador integrado dos eventos vitais e ndo
vitais, com poténcia de operacdo fornecida por uma bateria de 12V

8608.00.90

Ex 002 - Aparelhos eletrohidréulicos para comando de rota de trens (mégquina de
chave), projetados e construidos para aplicagdo "outdoor", com op¢do de comando
manual em caso de falhas de alimentacdo elétrica

9015.10.00

Ex 002 - Telémetros a laser, podendo alcancar faixa de medicéo de até 250m

9015.80.90

Ex 005 - Ferramentas para perfilagem de pocos de petréleo, para obtencdo de dados de
resistividade das formagdes rochosas, por meio de indugéo eletromagnética, dotadas de
transmissor gerador de campo magnético alternado senoidal e receptor de medida do
campo magnético, com temperatura maxima de trabalho de 175°C, pressdo maxima de
138MPa, com capacidade para taxa de amostras de 2, 4 ou 12 amostras/pé, velocidade
de perfilagem de 30m/min

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600035

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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9015.80.90

Ex 006 - Ferramentas modulares para amostragem, monitoramento de propriedades de
formag&o e teste de dados em pocos de petréleo, com acesso aos dados em tempo real,
para trabalho com temperatura maxima de 350°F e presséo méxima de 20.000psi

9027.80.20

Ex 032 - Espectrometro de massa do tipo quadrupolo simples com faixa de massas de
2 - 2.048m/z, com fonte de ions de interface ortogonal dupla para acoplamento com
cromatégrafo liquido

9015.80.90

Ex 007 - Ferramentas de perfilagem para medicdo da densidade dos fluidos das
formagBes de pogos de petréleo, com tubo vibratério e sensor de densidade, para
trabalhar em faixas de pressdo maxima de 20.000psi e temperatura méxima de
177°C

9015.80.90

Ex 008 - Ferramentas de perfilagem para fornecimento de sinais através de sensores,
para determinacdo das caracteristicas de resistividade, temperatura, pressdo, tempe-
ratura e audio dos fluidos de perfuracdo de pogos de petréleo

9018.19.80

Ex 015 - Aparelhos eletromédicos de eletrodiagnéstico para mapeamento cardiaco
contemplando diagndstico, processamento de dados e tratamento, por sistema de trian-
gulagdo de campo eletromagnético, mapeamento eletroanatdmico (EA), mapeamento
anatdmico rapido, mapeamento por cateter de ultrassons, computadorizado, com con-
trole das fungdes por uma estacao de trabalho e gerenciados por programa dedicado

9022.90.90

Ex 009 - Chassis para placas de fésforo utilizadas nos equipamentos de radiografia
computadorizada

9024.10.90

Ex 013 - Mé&quinas para teste de fadiga de cubo de rodas, por principios de ressonancia
com capacidade para teste, com carga de flexd por rotagdo com momento nominal
igual ou superior a 5.000Nm e faixa de frequéncia de 10 a 60Hz, com sistema de
excitagcdo por melo de massas desbalanceadas ou por meio de 1 motor controlado
eletronicamente, com painel de controle computadorizado

9024.10.90

Ex 017 - Méqguinas para ensaio de tracdo e compressao em escala real, combinados
com ensaio de flexdo, pressdo interna, pressdo externa e temperatura, em tubos me-
télicos com conexdes roscadas no centro, com didmetro maximo do tubo igua a
406,4mm, comprimento méximo do tubo igual a 9.000mm, capacidade méxima de
tracdo 2.700t, compressdo de 2.100t, flexdo de 138t.m, pressao de 30.000psi e tem-
peratura de 350°C, dotadas de unidade hidréulica, sistema de controle computadorizado
e’gabinete elétrico

com“controle l6gico programavel (CLP)

9024.10.90

Ex 018 + Aparelhos para ensaios ndo destrutivos, por meio do método de deteccéo
autométicanda fuga defluxo do campo magnético, capaz de detectar falhas superficiais
em barras redondas de aco com didmetro variando entre 15,0 e 105,0mm, para analisar
barras em velocidade até 3,75m/s e capacidade de detecgdo de falhas superficiais a
partir de 0,10mm de profundidade

9027.10.00

Ex 034 - Mé&guinas para testar vazamento e aplicar pré-vécuo em sistemas de ar-
condicionado automotivos com pressdo de teste através de nitrogénio de 13bar e nivel
de pré-vécuo de 15mbar

9027.10.00

Ex 035 - Analisadores de fumaga, atravéside medidor de fuligem do tipo filtro-fita por
medicdo fotoelétrica, para medicéo dos gases de de.motores, com intervalo de
medicdo de 0 a 10 FSN, com limite de detecgdo de 0,002 FSN e-resolucdo de 0,001
FSN

9027.30.20

Ex 021 - Sistemas de andlise quimica "on-line" de‘minério; de ferro, completos e
automatizados, montados em contéiner refrigerado, com aparelho! de fluorescéncia de
raio-X integrado ao sistema, com bombeamento de gés hélio, compostes de 1 sistema
de amostragem pneumético integrado por células de carga a ar, filtros e reguladores de
pressdo de ar, secador de ar, compressor de ar, moinho e secador de amostras, turbina
e aguecedores e comandados por computador programével com software dedicado de!
visualizagdo em interface homem-méquina, alimentados em 440V/60Hz, trifasico, po-
téncia 30kW, calibrado especificamente para teor definido de amostras

9027.30.20

Ex 023 - Espectrofotdmetros de uso agricola para determinagdo da taxa étima de
nutrientes em culturas de cereais, dotados de: 2 emissores de luz xenon em alta
intensidade de 10Hz, 4 canais de fotodiodos receptores de luz, com emissdo de faixa
multiespectral entre 650 a 1.200nm e captacdo de luz nas faixas de 730 e 760nm

9027.30.20

Ex 024 - Equipamentos para andlise espectrofotométrica de cores em folhas impressas
em ofsete, atuando em conex@o maxima com 4 maquinas impressoras, com velocidade
méxima de 200mm/s para envio de informagdes de correcdo de entintamento as uni-
dades de impressao

9027.30.20

Ex 030 - Espectrofotdbmetros para uso agricola, com capacidade de andlise Optica para
investigar caracteristicas fisico-quimicas do solo, que utiliza bandas espectrais es-
pecificas para determinar o material a ser analisado, dotados de sistema eletromecanico
complementar capaz de analisar a condutividade elétrica do solo mediante uso de
corrente elétrica, analise do pH mediante analise feita junto ao coletor mecanico
introduzido a0 solo que recolhe amostras e as submete ao contato com eletrodos
leitores

de pH

9027.30.20

Ex 031 - Espectrofotdmetros para uso agricola, com capacidade de andlise optica para
investigar caracteristicas fisico-quimicas do solo, que utiliza bandas espectrais es-
pecificas para determinar o material a ser analisado, constituidos de sistema ele-
tromecanico complementar com capacidade de emitir corrente elétrica em diferentes
profundidades do solo e mensurar a condutividade elétrica da area amostrada

9027.50.20

Ex 062 - Analisadores semiautomatizados para determinacdo quantitativa, semiquan-
titativa ou qualitativa das concentragdes de analitos presentes em amostras bioldgicas,
pelo método de quimiluminescéncia, com capacidade para processar 1 tubo vez através
da injecdo automética de reagentes

9027.50.90

Ex 057 - Aparelhos automatizados para andlises biogquimicas em fluidos corporais, para
dosar enzimas, substratos e proteinas especificas, pelos métodos de colorimetria, tur-
bidimetria e potenciometria

9027.50.90

Ex 058 - Analisador desenvolvido para medir, fotometricamente, tiras de urina con-
tendo 11 parémetros de area reativa (bilirrubina, urobilinogénio, cetonas, &cido as-
corbico, glicose, proteinas, sangue, pH, nitrito, leucécitos e densidade)

9027.50.90

Ex 070 - Sistemas para detecgéo e quantificacio, em tempo real, de amostras de écidos
desoxiribonucléicos (DNA) e ribonucléicos (RNA) com ciclagem térmica, conjunto
Optico para deteccdo de 1 a 6 fluorescéncias para cada amostra simultaneamente,
computador e "software" especifico para andlise automatizada dos dados

9027.50.90

9027.80.20

Ex 080 - Sistemas de andlise 6tica da camara de combustéo através de sensor 6tico,
com aquisi¢ao, gerenciamento de sinais de radiacdo luminosa em base de angulo de
virabrequim, para medicdo e estudo da intensidade, campo de velocidade, propagagéo,
deteccdo e mapeamento da pré-detonacdo, estabilidade, formagdo de mistura e qua
lidade de queima da chama de combusto em motores de combustéo interna au-
tomotivos

Ex 030 - Méaguinas autométicas para detecgdo de contaminagdo, por elementos pe-
troquimicos, arométicos e coloridos, em garrafas vazias de PET retornaveis por meio
de espectrOmetro de massa, sensores opticos de deteccdo de substancias contaminéveis
por meio da cor, com ou sem sistema de injegdo de carbonato de célcio e sistema de
rejeicdo de garrafas na entrada

9027.80.20

Ex 033 - Espectrometro de massa do tipo quadrupolo tandem, com faixa de massa de
2-2.048m/z, com fonte de fons de interface ortogonal dupla e célula de colisdo de
fons

9027.80.20

Ex 034 - Espectrdbmetro de massas hibrido do tipo quadrupolo (TOF), com faixa de
massa de 20 a 100.000m/z no analisador de tempo de voo e 20 a 16.000m/z no
analisador quadrupolo (modo transmissdo) ou 20 a 4.000m/z no analisador quadrupolo
(modo selecéo)

9027.80.20

Ex 035 - Espectrdometro de massa hibrido do tipo quadrupolo (“TOF"), com faixa de
massa de 20 a 100.000m/z no modo de resolucao e no modo de sensibilidade de 20 a
26.500m/z

9027.80.20

9027.80.99

Ex 040 - Espectrometros de massa com filtro de massa quadrupolar constituidos por
barras de ceramicas revestidas em ouro para andlise de fons entre 2 e 285 unidades de
massas atbmicas, defletor quadrupolar de ions, interface composta por 3 cones, fonte de
plasma de argonio acoplada indutivamente, empregando bobina da radiofrequéncia que
dispensa o uso de &gua para refrigeracdo e gerador de radiofrequéncia operado a
40MHz

Ex 165 - Aparelhos portéteis para determinacdo do nivel de glicose em sangue total
capilar recém-coletado, pelo método de biossensor de glicose oxidase com resultados
em até 5 segundos e tamanho de amostra de, no minimo, 1micro litro que possibilite a
codificag8o da tira reagente pelo préprio usuério, dotados de memdria que armazena de
150 a 500 testes, faixa temperatura de operacdo de 6 - 44°C e umidade relativa de 10
- 90%, acompanhados ou ndo de kit para realizacdo de testes

9027.80.99

Ex 166 - Aparelhos portéteis para determinacdo do nivel de glicose em sangue total
capilar recém-coletado, pelo método de biossensor de glicose oxidase com resultados
em até 5 segundos, sem botGes externos, dotado de bip sonoro e visua em situagGes de
hipoglicemia (entre 69mg/dL) e de hiperglicemia (acima de 180mg/dL)

9027.80.99

Ex 167 - Equipamentos para pré-tratamento de amostras de tecidos com suporte de
I&minas para a técnica de Imuno-histoquimica, que permite o processamento simultaneo
dos cortes histoldgicos nas etapas de desparafinizagdo, recuperacdo antigénica e re-
hidratacdo em tamp&o de pH alto ou pH baixo, sob condi¢des controladas de tem-
peratura e sem uso de solventes organicos, com temperatura de operagdo normal de 15
a 30°C,ddotada de 2 tanques de uso independente com capacidade de 24 laminas cada,
funcéo de

pré-aguecimento dos tampdes, inicio programado da reacdo, alerta de nivel baixo de
fluido dos tamp®es a partir de 5mm abaixo da &rea fosca da lamina e registro dos dados
da reagdo em um "software" instalado em um computador, proporcionando controle
total do pré-tratamento e geracdo de relatérios para controle de qualidade

9027.80.99

Ex 168 - Ferramentas de perfilagem para identificacdo de "in situ" dos fluidos das
formagBes de pogos petroleiros, durante o bombeio dos fluidos para amostragem,
usando 0 método de ressonancia magnética nuclear a temperaturas maximas de trabalho
de 177°C e press8o méxima de 22.000psi

9027.80.99

Ex 169 - Ferramentas para medir a densidade e a porosidade das rochas de pogos de
petréleo, por meio de fonte radioativa com emissdo de raios gama e detectores de
néutrons

9027.80.99

Ex 170 - Equipamentos para teste de emissdo de gases de veiculos automotores, para
medicdo de emissdo segundo as seguintes toleréncias. CO +/-0,001% de vol; HC 1
ppm; CO, +/-0,01% val.; O, +/-0,01% vol; NO 1 ppm

9027.90.99

Ex 002 - Secoes de ferramenta de perfilagem para testes em amostragem e isolamento
de fluidos de pocos de petréleo, com dispositivos para acondicionamento da ali-
mentacdo dos fluidos, para transporte dos fluidos, transdutor de pressdo, vélvula de
isolamento e sensor de pressdo, para trabalho com pressfo de até 20.000psi e tem-
peratura de até 177°C

9030.10.10

Ex 001 - Dosimetros com tecnologia luminescente oticamente estimulada (OSL) para
monitoracdo da radiacdo X, gama e beta, sem servico de dosimetria utilizando de-
tectores de Oxido de aluminio para medicdo a exposicdo

9030.10.10

Ex 002 - Ferramentas de'telemetria, utilizadas em pocos de petrdleo, para dados de
medicdo de radiacdo gama, através‘de detectores do tipo de cintilagdo

9030.10.10

Ex 003 - Ferramentas de perfilagem/parasmedir o espectro de amplitude energética de
raios gama até 2.500API, em temperatura deaté 177°C e pressdo maxima de 20.000
psi, em pogos de petréleo

9030.39.90

Ex 028 - Equipamentos para teste automético, para verificacdo de contatores elétricos
através da medicéo dos seus limites funcionais de operagéo, elétricos, tensio elétrica
operacdo, tensdo elétrica de desoperacdo, mecanicos, curso total e vibragdo com pre-
cisdo de testes elétricos de +/-2% e precisdo dos teste. mecanicas de +/-0,03mm com
repetibilidade maior que 0,03mm, com poténcia méxima de.teste em corrente alternada
de 130VA, poténcia maxima de teste em corrente continua de 10W & tensdo aplicada
em

rigidez dielétrica 2.650V, dotados de estacdo de controle com dispositivo registrador
para gerenciamento das funcoes através do monitor, sistema de medicdo dos limites
funcionais de operagéo do contator, sistema de contatos elétricos para realizacdo dos
testes, dispositivo de fixagdo dos contatores no equipamento, gerenciador automético
para aimentacdo do equipamento de teste com contatores provenientes da linha de
montagem, selecéo dos produtos conformes e ndo conformes

9030.39.90

Ex 029 - Bancadas de teste elétrico e magnético em induzidos para motores de corrente
continua, com laser de diodo de 30W de poténcia para gravagdo das aprovadas,
sistema de medicdo da resisténcia diametral com range de 500 a 600uU, precisdo de
0,2% do vaor medido, sensor para leitura da temperatura do ambiente de teste e
compensagdo no teste; medicdo da resisténcia no ponto de solda entre as bandeiras do
coletor e a bobina com corrente entre 0,3 e 2,3A e resolucéo de 1 a 3uU; medicéo
de

curto circuito na bobina com tensdo gjustavel entre 100 e 900V e teste de alta tensdo
com tensdo DC 0,1 a 1,2kV, compostas por computador industrial com tela touch
screen e porta de protecdo

9030.39.90

Ex 030 - Bancadas de teste elétrico e magnético em induzidos para motores de corrente
continua, com sistema de medicgo da resisténcia diametral com range de 500 a 600uU,
precisdo de 0,2% do valor medido, sensor para leitura da temperatura do ambiente de
teste e compensacdo no teste; medicdo da resisténcia no ponto de solda entre as
bandeiras do coletor e a bobina com corrente entre 0,3 e 2,3A e resolucio de 1 a 3pU;
medicdo de curto circuito na bobina com tensdo gjustavel entre 100 e 900V e teste de
ata tensdo com

tensdo DC 0,1 a 1,2kV, compostas por computador industrial com tela "touch screen”
e porta de prote¢éo

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600036

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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9030.39.90

Ex 031 - Equipamentos para testes automaticos de limites funcionais de operagdo em
contatores elétricos, tais como resisténcia elétrica da bobina (Ohm), tenso elétrica de
operagdo (V), tensdo elétrica de desoperagdo (V), consumo de corrente elétrica (A),
curso de contatos (mm), curso total (mm) e vibragdo (mm/s?), dotados de equipamento
de medicdo a "laser" com precisdo elétrica de +2%, mecanica de +0,2mm e com
repetibilidade de +0,2mm, estacdo de controle com dispositivo registrador, unidade
de

medicdo dos limites funcionais de operacao, dispositivo de contato elétrico para teste,
dispositivo de fixagdo dos contatores, gerenciador automético para alimentagdo do
equipamento de teste, equipamento de selecdo dos produtos conformes e n&o-con-
formes

9031.20.10

Ex 013 - Bancos de ensaio a frio para motores de combustdo interna, sem queima de
combustivel, acionados por motor elétrico, para teste estético e dindmico de torque,
presséo de dleo, vacuo admissivel, vibragdes, ruido, teste de funcionamento das val-
vulas reguladoras de pressdo, de retorno, de exaustdo, de pressdo da injecdo de com-
bustivel, dotados de: transportador de rolos, posicionador, painel de comando, comando
elétrico com controlador 16gico programével (CLP), painel ihm, sensores e barreiras
Opticas de

protecéo

9031.20.90

Ex 073 - Bancadas para testes funcionais e amaciamento em bombas hidraulicas de
pistdo axial, com sistema de acoplamento semiautomético ao produto, sistema de
medicéo e controle de fluxo hidraulico com valores de pressdo de 40 a 400bar e vazéo
entre 150 a 500L/min, com medic&o de vaz&o de deslocamento positivo com precisdo
de 0,3% do valor medido, medidor de pressdo de 0,05% e medidor de torque com
precisdo de 0,05% e medidor de temperatura e rotacdo, dotadas de: servovavulas para
controle

eletrénico de pressdo, motor elétrico de poténcia de 200kW com inversor frequéncia
em malha fechada, sistema de filtragem em "off-line" para controlar os elementos
ferrosos gerados no amaciamento das bombas e controle de temperatura com tolerancia
de 2°, conjunto de testes apoiado na armagdo por meio de isoladores de vibragéo e
gabinetes para contenc@o de fluidos, sistema de valvulas de controle com bloco hi-
?réuli)co e mandmetros, painel elétrico de controle com controlador 16gico programéavel
CLP) em

redes "PROFBUSS" e computador supervisdrio para controle e armazenamento dos
dados e relatérios de cada produto (graficos e aprovagdo dos requisitos de testes)

9031.20.90

9031.20.90

Ex 074 - Bancos de ensaio e testes funcionais e de alta pressdo em unidade hidraulica
dos mddulos eletronicos de freios automotivos ABS e ESP, com simulagéo controlada
por computador, dotados de: unidade de scanner, médulo de ligagéo elétrica, modulo de
medicdo, unidade de testes pneuméticos, conectores dos modulos ABS/ESP, dispo-
sitivos de pré-fixagdo, computador integrado, painel elétrico de comando e controlador
légico programével (CLP)
Ex 089 - Bancos de testes e ensaios funcionais para desenvolvimento de sistemas
hibridos elétricos de propulsdo aplicaveis a veiculos pesados, controlados e moni-
torados por computadores através de simulagBes computacionais (hardware in the
loop), com capacidade para aguisi¢ao de dados em tempo real através de protocolos de
comunicagdo CAN, R$422, ethernet e/ou fibra ética e dimensionado para utilizar
componentes e subsistemas reais de sistemas de propulsio (sistemas de armazenamento |
de energia, |
inversores, conversores, motores e geradores elétricos), dotados de dispositivos para‘
emular motores de combust&o interna através de acionamento elétrico de baixa inercia
com poténcia nominal de 370kW, torque nominal de 650Nm e rotacdo maxima de até
10.000rpm, simular e controlar cargas de trac@o e regeneracdo, via dinamoémetro ati-
Vo,
com poténcia nominal de 425kW, torque nominal de 2.707Nm, nafaixa de rotacéo de
0~200rpm e aceleracOes superiores a 5.000rpm/s; simular. Sistemas de armazenamento
de energia elétrica alimentados por tensdo de 380VAC, trifasico, com poténcias no-
minais superiores a 160kW, 600A e saidas em corrente continua com tensdes entre 10
~ 800VDC, dotados de base especial _para a fixagd0 dos componentes, subsistemas,
instrumentac&o e outros dispositivosiutilizados nos testes, incluindo sistemas de
fornecimento de poténcia elétrica, dissipacdo de calor e controle de temperatura, de
golamento e protegdo elétrica dos equipamentos e da rede de distribuicdo de energia
étrica

9031.20.90

Ex 090 - Bancos de testesiautométicos de sistemas acumuladores de energia capazes de
executar testes de caracterizacéo, verificago, validaggo da performance e do ciclo de vida
de sistemas de armazenamento de energia elétrica, tais como baterias, ultra capacitores e
células acombustivel, para veiculos hibridos elétricos, com fonte de corrente continua (10
a.800V) dotados de: controle de tensio e corrente com precisio de 0,1% fs, comandado
e controlado através de interfaces de comunicag@o, software e

programagdo especifica, com sensores e alarmes de presenca de gases e sistema para
exting8o de incéndios

9031.20.90

Ex 091 - Mé&quinas para teste de velocidade de veiculos automotivos, com velocidade
méxima de medicdo de 120km/h e preciséo de +/-0,5%

9031.20.90

Ex 092 - Méaguinas para teste de vazamento a agua em veiculos automotores (“rain
test"), dotadas de transportador com velocidade compreendida entre 0,8 e 3,0m/min e
tempo de teste compreendido entre 6 e 15 minutos, compostas de tanque de circulagéo
de &gua com capacidade de 30m3, sistema de bombeamento de &gua, sistema de
filtragem, sistema de pulverizacdo, cBmara de pulverizagdo, cdmara de secagem, trans-
portador com duplo platd e sistema de comando.

9031.49.90

Ex 144 - Equipamentos de inspeg&o continua para identificar defeitos na superficie de
chapas metdlicas de aluminio em linhas de corte, constituidos por unidades de aqui-
sicado de dados compostas por sensor matriz com cameras CCD para captagdo de
imagens da superficie, sistema de iluminagdo, interfaces e caixa de distribuiggo, uni-
dade de processamento e respectivos programas para processamento das imagens e
dados coletados e unidade de operacdo para monitoracéo do sistema

9031.49.90

Ex 148- Detectores autométicos de incéndios florestais, por sistema de espectrometria
Gtica para detecc@o da fumaga, com acance méaximo de 15km, compostos de: unidade de
varimento horizontal de 360° e vertica de -45 a 90°, sensores atmosféricos de tem-
peratura, umidade, diregdo e velocidade dos ventos, pressdo atmosférica e precipitago,
painéis solares para fornecimento de energia e atura de trabalho superior as copas das
arvores e temperatura de funcionamento de -20 até 60°C, acondicionados em

caixa metdlica de protecdo exterior, com poste regulavel para fixacdo de equipa
mentos

9031.49.90

Ex 149 - Sistemas de scanner (sem fonte radioativa) com medidor de umidade in-
tegrado, para monitoramento continuo de peso e umidade de papel em linha de im-
pregnacédo, utilizando-se de fonte radiativa

9031.49.90

Ex 188 - Méquinas autométicas de controle de qualidade, para medicdo de com-
ponentes cilindricos revestidos com DLC (Diamond-Like Carbon) com didmetros de 15
a 34mm, capacidade de producdo aproximada de 2.000pecas’hora, dotadas de: mesa de
alimentacdo, sistema de desempoeiramento por sopro e aspiragdo, sistema de des-
magnetizacdo residual, sistema de medicdo dimensional a laser integrado a medicéo de
temperatura por pirdbmetro 6tico, sistema de transporte passo a passo das pegas com
capacidade méaxima de 2.000pecas/hora posicoes de pesagem, camera de deteccdo de
marcagdo, camera de inspecao superficial, marcagdo a laser, sistema de protegdo das
pegas contra corrosdo por pulverizagdo de éleo com transportador motorizado, robd
acoplado a pinha pneumética, esteira de alimentagdo de embalagens vazias, esteira de
descarregamento de embalagens cheias, com painel elétrico completo integrado e co-
nexdo através de computador.

9031.49.90

Ex 189 - Equipamentos para inspecdo dos parametros de trava das folhas de serras de
fita, dotados de: camera de alta resolucdo para medigdo dos parametros da trava lateral,
total e balanceamento de serras de fita com largura compreendida entre 12 a 100mm,
espessura compreendida entre 0,4 a 1,6mm

9031.49.90

Ex 190 - Cabegotes a laser (scanner oOptico) para leitura a quente de equipamentos
siderurgicos (panelas de ago): frequéncia de leitura méxima: 200kHz; didmetro do
feixe: 4mm; angulo de varredura vertical: 80°; angulo de varredura horizontal: 360°;
precisao: 360°; precisdo: +4mm; temperatura média do alvo: 1.700°C

9031.80.12

Ex 017 - Rugosimetros portéteis para medicéo de rugosidade e perfil por meio de uma
unidade de avango, com curso de medicdo de 120mm no eixo X e de 10mm no eixo
Z e pontas aprisionadas com contato magnético

9031.80.20

Ex 091 - Equipamentos de medicdo tridimensional portateis com sistema de aguisicéo
de pontos por meio de fotogrametria, imunes a vibragdo, com 3 cameras, possuindo
sistema de iluminagdo com tecnologia de LEDs azuis, que permita o operador executar
a medicdo com o cabegote em maos, sem a necessidade de tripé, compostos de
cabecote, cabo, controlador, kit de montagem e suporte, malas de transporte, padréo de
calibracdo, sistema de mapeamento global com barras de escala e camara fotogréfica

9031.80.20

Ex 092 - Equipamentos de medi¢do tridimensional portétels,-com sistema de ras-
treamento a laser, operados por bateria e com grau de protecdo no minimo P54, com
sistema de busca ativa do feixe laser por meio. de.cdmera embutida no cabegote,
compostos de cabegote de emissio do_laser, cabo, controlador, carregador de bateria,
tripé, estacdo meteoroldgica, controle remoto, esfera refletora e mala de transporte

9031.80.20

Ex 093 - Equipamentos de medicéo tridimensional portéteis, com sistema de rastreamento
por laser, operados por bateria e com capacidade de medico do alvo no formato de esfera
refletora ou avo adesivo'e também medicéo direta no objeto, sem o uso refletor, contendo
tela integrada ao_corpo. para execucdo de medidas sem o uso de computador externo,
volume de medi¢&o. de até 600m e precisio volumétrica de 0,3mm + 13um/m, compostos
de cabegote, cabo, carregador de bateria, tripé, esfera refletora e

mala«de transporte

9031.80.20

Ex 094 - Bragos articulados portéteis para medigdes manuais de coordenadas de pegas,
|com 7. eixos de rotagdo, com encoders absolutos e escaner a laser para digitalizago e
|engenharia reversa de pegas, com brago articulado, kit de pontas, kit de calibragéo,
escaner a laser, controlador e cabos

9031.80.20

Ex 095 - Equipamentos de medi¢do tridimensional portéteis, com sistema de ras-
treamento por meio de laser interferométrico, com sistema de busca ativa do feixe laser
por meio de camera embutida no cabegote, compostos de cabegote de emissio do laser,
controlador, camera de rastreamento, cabos, estacdo meteorolégica, base, extensdo,
mala de transporte, kit de calibragdo, apalpador com kit de pontas e possibilidade de
uso de escaner com sistema de ponto flutuante

9031.80.20

Ex 097 - Maguinas autométicas de medicdo tridimensional por coordenadas com
comando eletronico, tipo pértico com movimentos X, Y e Z motorizados e pro-
graméveis, com curso do eixo X compreendido entre 2.000 e 4.000mm, curso do eixo
Y compreendido entre 2.000 e 8.000mm e curso do eixo Z compreendido entre 1.000
e 2.500mm

9031.80.20

Ex 100 - Méaquinas autométicas de medicdo tridimensional por coordenadas com
comando eletrénico, contendo de 1 a 4 colunas com movimentagdo dos eixos X, Y e
Z por rolamentos sem uso de ar comprimido e programavel, com curso do eixo X
compreendido entre 1.000 e 18.000mm, curso do eixo Y compreendido entre 1.000 e
2.500mm e curso do eixo Z compreendido entre 1.000 e 3.000mm, com ou sem
desempeno de ferro fundido

9031.80.20

Ex 101 - Bragos de medic8o tridimensional opticos em 3D industrial, baseados em
projecdo de luz estruturada e captura em 2 estéreo cameras, para medicdo de geo-
metrias de superficies por meio de digitalizacdo de meios fisicos, levantamento de
coordenadas 3D de pontos de superficie, controle de qualidade e engenharia reversa

9031.80.20

Ex 124 - Equipamentos de digitalizagdo sem contato a laser, com a finalidade de
andlise geométrica, superficie ou engenharia reversa, para serem acoplados a um sis-
tema de brago articulado especifico, com capacidade minima de 19.000 pontos/se-
gundo, com kit de calibracéo mala e transporte

9031.80.20

Ex 125 - Maquinas de medicao tridimensional computadorizadas, dotadas de 2 colunas,
cada uma com curso de medicdo do eixo X de 6.000mm, Y de 1.600mm e Z de
2.500mm

9031.80.20

Ex 126 - Bragos de medicao tridimensional por contato portétil, articulados, com faixa
de medi¢do de 4.000mm, repetibilidade de +/-0,061mm e precisdo volumétrica de +/-
0,075mm

9031.80.20

Ex 127 - Maquinas para medicdo tridimensional de dentes de engrenagens, por contato,
com mesa giratéria, capazes de verificar angulo, passo, perfil, perfil ativo, abau-
lamento, excentricidade, espagamento e erros compostos, de comando numérico com-
putadorizado (CNC)

9031.80.99

Ex 349 - Equipamentos eletronicos para o controle de varidveis no sentido transversal
da producdo de papel ou celulose, que podem ser umidade (por meio de energia
infravermelha) e/ou espessura (por meio de resisténcias elétricas), compostos de 1 ou
mais atuadores, 1 ou mais interfaces para conexdo com as zonas de controle do atuador,
1 ou mais controladores, 1 ou mais painéis de alimentacdo elétrica

9031.80.99

Ex 364 - Sistemas de medi¢cdo de monitoracdo de vibragdo para mégquinas hidro-
geradoras, com medicdo permanente e em tempo real, compostos de sensores de
vibragdo relativa do eixo com faixa de medicdo de 250 a 2.500pm, sensores de
vibragdo absoluta com faixa de aceleragdo maxima de 10g, com sensibilidade de
500mV/g, sensores de monitoramento de folga do eixo da turbina, com faixa de
medic¢do de 0 a 13mm, sensor para sincronizagdo de fase com faixa de medicéo de 4,8
a 17,5mAs, com

ou sem sensores para descargas parciais (PDA) para 16kV e unidade de processamento
para medicOes de tendéncia, analise e diagndstico

9031.80.99

Ex 417 - Equipamentos de medicdo do posicionamento do tracado em lentes of-
tdmicas, para visuaizag8o e localizag8o das gravagOes, compreendendo 1 suporte para
lente, 1 camera e sistema 6tico com espelho mével.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600037

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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9031.80.99 |Ex 418 - Méaguinas autométicas de medi¢do por contato das dimensdes e da forma de
virabrequins, eixos de comando de vévulas, pistdes e outras pegas cilindricas, uti-
lizando o método do interferdmetro a laser, computadorizadas, com capacidade para
receber pecas de comprimentos maximo de 812mm, didmetro méximo da peca de
300mm, com precisdo radial de 0,25um, precisdo angular de larc segundo e com
capacidade méxima para medir 12pecas’h

9031.80.99 |Ex 419 - Equipamentos autométicos para realizacdo de ensaios ndo destrutivos através
de método de ultrassom "phased array” para detecgdo de defeitos longitudinais, trans-
versais, obliquos, determinagéo da espessura da parede e “check" de delaminag&o, em
tubos de ago sem costura, com diametro entre 88,84 a 406mm, espessura da parede
compreendida entre 5 e 38mm e velocidade méxima de rotagdo de 300rpm

9031.80.99 |Ex 420 - Equipamentos de medic&o de formas geométricas, com cursos de avaliagdo de
280 e 500mm em X e Z, respectivamente, dotados de mesa rotativa, com ajuste de
centragem e alinhamento (podendo este ser automético ou manual), com sistema de
guia e buchas de esfera, com apalpador de medicéo e sistema de controle e avaliagdo
via computador

9031.80.99 |Ex 421 - Equipamentos para medicoes de perfil em uma unidade de avango, com curso
de medi¢do de 200mm no eixo X e 50mm no eixo Z, dotados de pontas aprisionadas
com contato magnético, transformador indutivo interno para garantir a linearidade no
processo de medicdo e para a regulagem da forca de contato com a pega, sendo de 1
a 120mN

9031.80.99 |Ex 422 - CombinagBes de méguinas para determinar, selecionar e verificar os tuchos do
cabegote de motor automotivo 1.0 litros, compostas de: maquina automética para
medicdo do cabecote e determinagdo da classe do tucho a ser aplicado, controlada por
controlador 16gico programavel (CLP) e com sistema de lubrificagéo dos assentos dos
tuchos, magquinas semiautomatica para selecéo e verificacdo, controladas por painel
elétrico e movimentag&o de dispositivos manua e pneumaticamente, com estacéo de

selecdo e alimentagdo manual dos tuchos em uma maéscara, com bancada de medic&o
por contato, com posicionamento manual da mascara e com unidade de inser¢do dos
tuchos /com utilizacdo de ferramenta manual

9031.80.99 |Ex 423 < Méguinas para testar far6is de veiculos automotores, com resolugdo na
medicao horizontal de,0,33mm, resolugdo de medig&o vertical de 0,05mm, intensidade
luminosa entre 100‘e 100:000 candelas e precisdo de intensidade luminosa de +/-5%

9031.80.99 |Ex 424 - Méaqguinas automaticas para inspegdo de particulas em liquidos e nivel de
envase, em ampolas ou frascos-ampolas de vidro de medicamentos injetaveis liquidos,
com camera adicional para‘inspecionar pontos pretos ou carbonizados em ampolas e
camera adicional para inspecionar recravagao _em frascos, com capacidade méxima de
20ml, com diametro compreendido-entre 8 e 28mm e atura méxima de 115mm, por
"duplo check" de cameras luminosas paradnspecdo de particulas, com capacidade
méxima de inspegdo até 24.000unidades’hora,~com controlador l6gico programavel
(CLP)

9031.80.99 |Ex 425 - Maguinas para alinhamento de rodas de vel efculos automotiv vos, com velocidade
maxima de rolagem de 4,4km/h, distancia interna entre~os”conjuntos-de rolagem de
1.025mm e distancia externa entre os conjuntos de rolagem de 1.925mm

9031.90.10 |Ex 001 - Equipamentos para controle de operacéo, manual e automético, do metor de
combustdo e dinamdmetro, para banco de teste de motores, com sistema de controle em
tempo real rodando até 5kHz, com visor de LCD para visudizagdo de valores de]
demanda, valores reais, parametros e mensagens |

§ 12 Alterar para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2013, as aliquotas ad valorem do
Imposto de Importag8o incidentes sobre os referidos Bens de Capital, na condi¢do de novos.

§ 29 Os bens que se enquadrem nas descrigoes dos Ex-tarifarios a que se refere este artigo e que
sejam usados ou remanufaturados, ou recondicionados, ou submetidos a qualquer tipo de reforma,
poderdo ser importados nestas classificagOes tariférias, mas ndo terdo direito a usufruir da reducéo da
aliquota do imposto de importac&o, obedecida a legislacio especifica para importacdo de bens usados.

Art. 22 Criar 0 seguinte Ex-tarifario de Bens de Capital:

NCM DESCRICAO
8602.10.00 |Ex 006 - CombinagBes de méaquinas, de aplicagdo exclusivamente ferrovidria, para
locomotiva diesel-elétrica com poténcia bruta superior a 4.400HP, constituidas de
motor diesel com seu respectivo dispositivo de controle e conduites, 16 cilindros em
"V", 4 tempos, com poténcia bruta de até 6.300HP @ 1.050rpm, acompanhado de
silenciador fabricado em aco fundido e telas de ago-liga; conjunto alternador prin-
cipal/auxiliar, com poténcia nominal minima de 3.300kW a 1.050rpm e capacidade de
sobre-rotagéo de até
1.320rpm, saida retificada de aproximadamente 5.540Amp a 550V em corrente con-
tinua, bem como aproximadamente 2.000Amp a 1.430V em corrente continua, com-
posto de 10 conjuntos de polos bobinados para o rotor principal, 12 conjuntos de polos
bobinados para rotor auxiliar, 2 conjuntos de pacotes magnéticos para os estatores
principal e auxiliar, 2 conjuntos de bobinas formadas e isoladas, 2 cilindros forjados em
aco carbono (0.33% - 0.38% C, com tensdo minima de escoamento de 42.000psi) para
0s rotores
principal e auxiliar, 1 conjunto de anéis coletores, 2 conjuntos de porta-escovas, 10
escovas de carvao e 2 tampas protetoras em fibra de vidro; painel microprocessado com
interface a rede ARCNET e Ethernet, concentrador de entradas e saidas de sinais
digitais, analégicos de frequéncia para controle da locomotiva; conjunto de 2 painéis de
controle e interface homem-magquina microprocessados para integracdo e comando de
todos %S painéis e sistemas ligados as redes de comunicagéo da locomotiva; unidade de
comando
microprocessado da injecdo eletronica de motor diesel, com interface as redes de
comando e controle da locomotiva; conjunto de 2 painéis eletronicos tipo "cycle
skipper" para controle dos motores elétricos auxiliares da locomotiva, integrado a rede
ARCNET; painel microprocessado para comando, monitoramento, diagnostico e con-
trole do sistema de freio eletrénico da locomotiva; painel microprocessado com sistema
redundante de transmissdo e recepcdo de sinais de rédio para controle de locomotivas
remotas, central
de comando eletropneumético e véalvula de controle do sistema de freio eletronico
destinado a transmissdo dos sinais €létricos para o sistema de controle e sinais pneu-
maéticos para os cilindros de freio da composi¢éo; conjunto de 3 painéis de controle dos
sistemas de carregamento de bateria, alternador principal/auxiliar integrado a rede
ARCNET; fonte de alimentagdo de poténcia para painéis e equipamentos eletronicos,
com tensdo de entrada entre +25 e +85Vdc, corrente de entrada de até 400mA e saidas
de

+5V, -15V, +15V, +24V e -24V; sistema para gravacdo de eventos operacionais da
locomotiva, fabricado conforme norma FRA 229.135, com capacidade de registrar os
principais par@metros das Ultimas 48horas de operacdo da locomotiva, destinado a
deteccdo de falhas e investigacdo de causas de acidentes; dispositivo de comunicacdo
instalado no Ultimo vagdo do trem destinado a transmissdo de informagdes via radio
para

a locomotiva-lider sobre a integridade do acoplamento mecanico e pneumatico de toda
a composicao, conforme norma MIL-HDBK-217; conjunto com 3 painéis retificadores
de corrente elétrica destinado a conversdo da corrente alternada em continua e ali-
mentagdo dos circuitos de inversdo de frequéncia; equipamento de comando-mestre da
locomotiva, incluindo a aceleracdo, frenagem dindmica e diregdo de movimento; dis-
positivo de inversdo de circuitos de alimentacdo do aternador principal para a partida
do motor

diesel; conjunto de conversao para frequéncia e tensdo aternadas para alimentacdo dos
motores de tragdo de corrente alternada tipo IGBT; conjunto de freio eletrodindmico
com multiplas camadas de resistores e capacidade de dissipagdo de até SMW; 2
conjuntos de truques ferroviérios ndo motorizados, fabricados em ago fundido em uma
Unica peca com dimensdes aproximadas de 3,0 a 6,1m x 2,03 a 3,2m x 0,9 a 1,3m (C
x L x A) e peso unitério de 4 a 6,5t, sistema de suspensdo, incluindo amortecedores,
cilindros, rolamentos

tipo cartucho, conjunto interface entre plataforma da locomotiva e o trugque; conjunto
de ventilagdo de radiador, fabricado em ago, de até 72 polegadas de diametro externo,
incluindo motor de acionamento de corrente alternada trifasica; 1 conjunto resfriador de
6leo do tipo tubo-casco, projetado para resfriamento do 6leo lubrificante do motor
diesel, com nucleo fabricado em tubos de cobre sem costura, resistente a pressdo
aproximada de 255PS|; 1 conjunto de filtro de dleo lubrificante para motor diesel,
construido em ago

carbono, com alojamento para mltiplos elementos substituiveis de filtragem, projetado
para uma vazdo aproximada de 2.000litros por minuto & pressdo aproximada de
150PSI; 2 vélvulas de controle de fluxo de &gua para os radiadores da locomotiva.

§ 12 Alterar para 0% (zero por cento), até 31 de dezembro de 2013, as aliquotas ad valorem do
Imposto de Importagdo incidentes sobre o referido Bem de Capital, na condigéo de novo.

§ 22 Os bens que se enquadrem nas descricOes dos Ex-tariférios a que se refere este artigo e que
sejam usados ou remanufaturados, ou recondicionados, ou submetidos a qualquer tipo de reforma,
poder&o ser importados nestas classificagOes tarifarias, mas ndo terdo direito a usufruir da redugdo da
aiquota do imposto de importag&o, obedecida a legislagdo especifica para importagdo de bens usados.

Art. 32 O Ex-tarifério ne 016 da NCM 9031.80.99, constante da Resolugdo CAMEX ne 39, de
10 de julho de 2009, publicada no Diério Oficial da Unido de 13 de julho de 2009, passa a vigorar com
a seguinte redagdo:

9031.80.99 |Ex 016 - Maquinas de medi¢do dimensional sem toque, computadorizadas, com sistema
de visdo artificial, por 1 ou mais cAmeras digitais CCD de alta resolucéo

Art. 49 O Ex-tarifério ne 001 da NCM 8530.10.90, constante da Resolucdo CAMEX ne 34, de
17,de maio de 2012, publicada no Di&rio Oficial da Uni&o de 18 de maio de 2012, passa a vigorar com

a‘seguinte redagéo:

8530.10.90 4 Ex 001- Balizas de sinalizagdo para controle ferrovidrio com transmissdo de dados
fixos ou com transmissdio de dados variaveis e controlados para trens de ata ve-
locidade, com envio de informagdo em uma variacdo de 565kbit/s, frequéncia mo-
ldulada com 3,95 e 4,52MHz, com configuragdo para disténcias de até 3.500m, com
recursos de seguranca |ncorporados com comprimento de um telegrama de até
1.023hits, "plug” especial contra a programacdo ndo autorizada, protecdo integrada
contra pulsos eletromagnéticos,
precisdo de parada com exatiddo superior a aproximadamente 10cm, capacidade de
resisténcia para forgadde 415n/cm? até um total de 15.000n

Art. 52 Os Ex-tariférios n 003 da NCM 8430.50.00;, n® 032 da NCM 8465.10.00 e n? 002 da
NCM 8433.60.21, constantes da Resolugdo CAMEX n2/48,"de 05 de julho de 2012, publicada no Diério
Oficial da Uni&o de 6 de julho de 2012, passam a vigorar com'as-seguintes redagdes:

8430.50.00 |Ex 003- Equipamentos de demoligdo eletro-hidraulicos ou’ diesel-hidraulicos, auto-
propelidos, sobre esteira de ago ou borracha, operados per controle remoto, com
macacos de apoio, mesa giratdria com rotaggo igual ouvsuperior a 245°, dotados de
braco articulado de 3 segmentos, com ou sem giro giro hidraulica nodltime segmento
do braco, com conexdo para véarios tipos de ferramentas e unidade de poténcia.igual ou
superior a 4,0kW mas inferior ou igual a 75kW

8465.10.00 |Ex 032- Centros de furagdo mdltipla flexivel, de painéis de madeira, com_comando
numérico computadorizado (CNC), com 4 cabegotes independentes com 128 mandris
verticais, sistema de magazine para troca das brocas, 4 cabegotes horizontais in-
dependentes com 72 mandris, com no maximo 4 eletromandris, capacidade de furar 2
painéis simultaneamente com comprimento de 240 a 3.100mm, com ou sem sistema de
carga e descarga automética

8433.60.29 |Ex 002 - Maquinas para quebrar e separar ovos com capacidade de 216.000ovos/hora,
com ou sem carregador automético

Art. 62 O Ex-tarifério n2 187 da NCM 8438.50.00, constante da Resolugdo CAMEX ne 60, de
20 de agosto de 2012, publicada no Diério Oficial da Unido de 21 de agosto de 2012, passa a vigorar
com a seguinte redag&o:

8438.50.00 |Ex 187 - Equipamentos para atordoamento de suinos por gas carbdnico, com ca-
pacidade entre 400 e 650suinos/hora, compostos de tinel de insensibilizagdo com 4 ou
6 gondolas, portdes corredigos de conducdo de suinos até o tunel, mesa rolante para
descarga de suinos, esteira transportadora de suinos para pendura e quadros elétricos
necessarios ao funcionamento, parametrizagdo e controle

Art. 72 O Ex-tarifério ne 036 da NCM 8480.71.00, constante da Resolugdo CAMEX ne 68, de
21 de setembro de 2012, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 24 de setembro de 2012, passa a
vigorar com a seguinte redacao:

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600038

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8480.71.00

Ex 036 - Moldes completos de injecdo e condicionamento de pré-formas em po-
litereftalato de etileno (PET), com 1 a 20 cavidades, para pés-geragdo de embalagens
biorientadas, utilizados em sistema de moldagem por injecdo, estiramento e sopro
simultaneos, com canal quente e construcdo de cavidade e machos em aco de ata
resisténcia a choques térmicos

Art. 82. Os Ex-tarifarios ne 195 da NCM 8479.89.99, n2 009 e ne 008 da NCM 8414.80.90, n°
039 da NCM 9031.10.00, n? 016 da NCM 8426.91.00, n2 081 da NCM 8479.81.90, ne 004 da NCM
8433.40.00 e ne 065 da NCM 8457.10.00, constantes da Resolucdo CAMEX ne 74, de 29 de outubro de
2012, publicada no Di&rio Oficial da Uni&o de 31 de outubro de 2012, passam a vigorar com as
seguintes redagOes:

8479.89.99

Ex 195 - CombinagBes de maquinas para transferéncia de 6leo combustivel, leve e
pesado, utilizado em grupos eletrogéneos, de grande porte, acionados por motor de
combustdo interna, compostas de: bombas, sistemas de aguecimento, isolamento tér-
mico, vavulas, instrumentacéo e painel de controle, 2 skids de alimentagéo (36m%/h e
2 x 36m?h) e um skid para 6leo leve (2 x 43m3/h)

8414.80.90

Ex 009 - Combinagdes de maquinas para exaustdo dos gases de escape de grupos
eletrogéneos, de grande porte, acionados por motor de combust&o interna, compostas
de: 5 mddulos de exaustao; 5 separadores centrifugos para gases provenientes do carter
do motor; 2 recuperadoras de calor; silenciadores; juntas de expansao

8414.80.90

Ex 008 - Combinagdes de maquinas para exaustdo dos gases de escape de grupos
eletrogéneos, de grande porte, acionados por motor de combust&o interna, compostas
de: 6 madulos de exaustao; 6 separadores centrifugos para gases provenientes do carter
do motor; recuperadora de calor; silenciadores; juntas de expansio

9031.10.00

8426.91.00

Ex 039 - Instrumentos portéteis para balanceamento em campo, medicdo e andlise de
vibragdes, com capacidade de balanceamento de rotores com velocidade compreendida
entre 100 e 60.000rpm

Ex 016 - Guindastes hidraulicos para instalagdo em veiculos rodovidrios destinados a
redizacdo de atividades de construgdo e/ou manutencéo de redes de distribuicdo de
energia elétrica, entre outros, dotados de langa principal em ago, com perfuratriz
hidraulica, garra hidréulica, guincho e cagamba em fibra com liner isolante, adaptaveis
a extremidade de langa em fibra de vidro, com sistema de nivelamento hidraulico, base
da lanca com sistema de giro infinito, segunda se¢do de lanca em fibra de vidro
com

extensdo hidraulica e isolada para tensdes de até 46kV, com acance vertical da polia
maximo maior ou igua a 13,8 metros porém menor ou igua a 14,6 metros e com
capacidade de carga maxima entre 12.065 e 15.694kg

8479.81.90

Ex 081 - Mé&guinas para anodizacdo e selagem de pegas feitas em aluminio, com
capacidade maxima igual ou superior a 8 milhGes de pegas por ano com espessura de
anodizagdo de até 60 microns, contendo unidade para compressdo/fixagdo das molas
nas bandejas porta pegas, 1 tanque para anodizagdo, 1 tanque para enxague, 1 tanque
para selagem com &gua quente, 1 tanque para secagem por ventilagdo, 1 esteira
transportadora, 1 unidade de bombeamento, 1 filtro para ar e 1 unidade de controle

8433.40.00

8457.10.00

Ex 004 - Enfardadoras e empacotadoras combinadas de cémera fixa para fardos ci-
lindricos, tracionadas, com diferentes configuragdes de facas (protegidos por sistema
hidréulico), agjustadas e controladas através de um monitor de controle equipado, que
possibilita picar o produto em vérios tamanhos, trabalhar com capim mido ou silagemi
de milho, com produg&o de fardos com 1,25m de diametro, 1,20m de largura e peso de|
350 a 1.000kg, com sistema de amarracdo por maha ou rede, com tecnologia in-‘
tegral

localizado ap6és a plataforma de recolhimento, com empacotadora integrada & camara
de enfardamento, capaz de plastificar um fardo em 18 segundose. | .

Ex 065 - Centros de usinagem verticais para metais, de altaprecisdo, com comando
numérico computadorizado (CNC), com base da area-de trabalho' em concreto po-
limero, com possibilidade de fresar, furar e roscar em 5.eix0s posicionados, capazes de
usinar em 5 eixos simultaneos os 5 lados da peca, .cursos dos eixos X, Y e Z iguais a
800, 650 e

500mm, respectivamente, e avancos de-30m/min, aceleracéo de 2,5m/s? e com precisdo
de 0,008mm, mesa rotativa basculante.de 600 x 600mm com variagdo do angulo de
trabalho do eixo A entre -100.a +120°, com capacidade de carga maxima na mesa de
1.000kg na horizontal e 500kg. em usinagem com 5 eixos simultaneos, fuso com
rotagdo igua a 20.000rpm, poténcia de 30kW e torque 9INm com cone HSK A63,
magazine com capacidade.de até 30 ferramentas, com trocador automético

Art. 92 Os Ex-tarifarios ne 010 da NCM 8427.10.19, ne 003 da NCM 8428.40.00, ne 003 da
NCM 8456.10.90, n2023 da NCM 8408.10.90, ne 184 da NCM 8428.90.90, n2 020 da NCM 8474.39.00
e n? 102 da NCM, 8458.11.99, constantes da Resolucdo CAMEX ne 82, de 13 de novembro de 2012,
publicada ne'DiarioOficia da Unido de 14 de novembro de 2012, passam a vigorar com as seguintes

redacoes:

8427:10.19

Ex 010 - Empilhadeiras autopropulsadas, acionadas por motor elétrico de corrente
dternada (AC), contrabalanceadas e articuladas, com capacidade méxima de carga
entre 1.500 a 5.500kg, com torre de 3 ou 4 estégios, altura méxima de elevacdo dos
garfos igua ou superior a 7.050mm

8428.40.00

Ex 003 - Esteiras de borracha para transporte de pessoas em condi¢do de neve, dotadas
de tensionadores hidraulicos com altura dos pés gjustaveis para os desniveis da pista,
controle de emergéncia para desligamento da esteira, capacidade de transporte de
2.100pessoas/hora, velocidade de 0,7m/segundo e largura da esteira de 600mm, dotadas
de um sistema de aquecimento de 0,75m de largura para derretimento de neve para
drenagem através de 4 tubos

27 toneladas e com sistema de gerenciamento totalmente hidraulico sem eletrénica
embarcada

8474.39.00

Ex 020 - CombinagBes de méquinas para beneficiamento de feldspato, dolomita e
calcério, para producgdo de vidro FLOAT, compostas de: 1 britador de 760 x 260mm; 1
detector de metal; 1 DOMO de 52m de didmetro e 22m de dtura; 2 calhas de
escoamento com 200mm de largura e 6° de inclinagdo; 1 moinho de martelo de 750mm
de largura; 1 moinho de rolos de 460mm x 505mm; 1 peneira "flip flop" de 2.270 x
5.000mm; 2 peneiras "rewum"” de 1.750 x 2.690mm; 7 roscas transportadoras de
8.500mm de comprimento com espiral de 350mm; 1 rosca transportadora de 4.000mm
de comprimento com espiral de 350mm; 1 rosca transportadora de 6.000mm de com-
primento com espiral de 200mm,; 1 rosca transportadora de 5.500mm de comprimento
com espiral de 150mm; 1 rosca transportadora de 5.500mm de comprimento com
espiral de 200mm; 1 rosca transportadora de 9.100mm de comprimento com espiral de
150mm; 1 rosca transportadora de 5.500mm de

comprimento com espiral de 350mm; 1 rosca transportadora de 8.400mm de com-
primento com espiral de 150mm; 1 rosca transportadora de 3.000mm de comprimento
com espiral de 350mm; 1 rosca transportadora de 10.500mm de comprimento com
espiral de 350mm; 1 secador de 18.000mm e 2.000kW de poténcia; 4 silos de 160ms,
10 silos de 220m3; 1 transportador horizontal de 5.500mm; 1 transportador horizontal
de 9.100mm; 1 transportador horizontal de 8.400mm; 4

transportadores verticais de 20.000mm de altura; 2 transportadores verticais de
20.500mm de atura; 1 transportador vertical de 15.000mm de altura; 4 tremonhas; 1
umidificador rotativo de 500mm de didmetro; 1 ventilador; 3 coletores de particulado;
2 descarregadores telescopicos de 300mm de diémetro e 3.500mm de percurso, vél-
vulas rotativas, desviadores mecanicos, painéis elétricos de comando, controle .com-
putadorizado e dispositivos de seguranca da operacéo

8438.20.90

Ex 032 - CombinagBes de méquinas para aplicagdo de coberturarde chocolate em
bombons e/ou barras de waffer, com largura de trabalho igual” a 2.300mm, capacidade
méaxima de processamento de chocolate de 1.382kg/h ((varidvel em fungdo das di-
mensdes e caracteristicas dos produtos a serem processados), compostas de: 1 estacéo
cobrideira de 1° estagio (chocolate puro ou composto), com sistema "by-pass’ para
passagem direta

de confeitos a serem cobertos apenas.com chacolates brancos ou a0 leite; 1 estagdo
intermedidria de resfriamento p6s 1° ‘estagio ‘de cobertura, com 2 zonas de arre-
fecimento por radiacdo ou conveccdo Separadas por soprador de ar frio, mesa de
alimentacdo com esteira de"interligacdo ao sistema "by-pass' do primeiro estagio de
cobertura e mesa de descarga; 1 estacdo cobrideira de 2° estagio (chocolate branco ou
chocolate ao leite); Lrestacdo de resfriamento pds 2° estagio de cobertura; 2 peneiras
vibratorias para filtragem

da sobra de chacolate (uma para cada estégio de cobertura; demais esteiras trans-
portadoras, painéis de comando, controle integrados e controladores l6gicos progra-
maveis (CLP)

Art. 10, Os Ex-tariférios n2 077 e da NCM 8427.20.90 e ne 051 e da NCM 8427.10.90,
constantes da Resolucdo CAMEX n2 91, de 17 de dezembro de 2012, publicada no Diério Oficia da
Unido de*19 de dezembro de 2012, passam a vigorar com as seguintes redagoes:

8427.20.90

Ex 077 - Plataformas de trabalhos aéreos, com lanca principal articulada sobre base
giratoria, com capacidade de rotacdo de até 360° continuos, podendo conter brago ar-
ticulante "jib" com movimentos de até 130° na vertical e rotagdo do cesto da plataforma
de até 180°, acionadas por motor a diesel ou bicombustivel, autopropulsadas sobre rodas
com tragdo 4 x 4 ou 4 x 2, eixo oscilante e transmissdo hidrostética, controladas por
"joystick", com elevagdo vertical maxima da plataforma de até 24,38m e

alcance horizontal maximo da plataforma maior ou igual a 15,8m, mas inferior ou igual
a 16,15m e capacidade de carga sobre 0 cesto da plataforma maior ou igua a 227kg,
mas inferior ou igual a 454kg, podendo contemplar opcionais

8427.10.90

Ex 051 - Plataformas de trabalhos aéreos, com langa principal articulada, sobre base
giratéria, com capacidade de rotacdo de até 360° ndo continuos, com brago articulante
podendo conter movimentos duplos de até 144° na vertical ou quédruplos de até 144°
na vertical e de até 180° na horizontal e rotacdo do cesto da plataforma de até 180°,
acionadas por motor elétrico alimentado por baterias recarregaveis a partir de car-
regador bivolt unicamente, autopropulsadas sobre rodas com controle automético de
tragéo,

controlada por "joystick”, com elevag8o vertical da plataforma maior ou igual a 8,96m,
mas inferior ou igua a 9,14m e acance horizontal da plataforma maior ou igua a
6,1m, mas inferior ou igua a 6,25m e capacidade de carga sobre o cesto da plataforma
de até 227kg, podendo contemplar opcionais

Art. 11. Revogar o Ex-tarifério abaixo relacionado, constante da Resolugo CAMEX ne 74, de
29 de outubro de 2012, publicada no Diario Oficial da Unido de 31 de outubro de 2012:

8433.59.90

Ex 015 - Colhedoras automotrizes sobre rodas polivalente, para colheita e tratos
culturais de arbustos e éarvores frutiferas (uva, azeitona, café) em espacamentos de
plantio entre 0,90 x 0,50m a 4 x 1,5m, com tragdo integra nas 4 rodas, motor diesel
de 4 ou 6 cilindros, poténcia entre 88 e 129kW ou entre 120 e 175CV, controle
automético de inclinagdo e altura em relacdo ao solo, com equipamento de colheita
composto por bastdes sacudidores horizontais, 2 esteiras de cestos recolhedores em
materia flexivel,

dispostos sequencialmente para recolhimento e transporte dos frutos colhidos e re-
servatério de armazenagem de frutos com capacidade méxima de 4.000 litros

8456.10.90

Ex 003 - Mé&quinas de corte e gravagdo a laser com software para controle do equi-
pamento também utilizados para criagdo e encaixe, importa arquivos dst, bmp, dxf, plt,
ai, com dispositivo de refrigeracéio, exaustor, area de corte igual ou superior a 600 x
400mm, com tubo laser de igual ou superior a 65W, CO2 com velocidade para
gravacdo de 1.200mm/s

8408.10.90

Ex 023 - Motores diesel para aplicacdo em veleiros ou embarcagdes de pegueno porte,
acoplados ou ndo a reversor, 4 tempos, refrigerados a agua, 3 cilindros verticais, 6
vélvulas, aimentacdo por injecdo indireta, com didmetro de pistdo de 76mm e curso de
pistéo de 82mm, poténcia méxima medida no virabrequim de 21,3kW a 3.600rpm, e de
cilindrada de 1,115 litros

8426.41.90

Ex 046 - Maguinas hidraulicas para uso exclusivo em movimentagdo de materiais,
autopropulsadas sobre pneus (pneumética), tracdo nas 4 rodas, acionadas por motor
diesel montado longitudinalmente, deslocado para a parte lateral da méaquina, com 2
eixos, sapatas para fixagdo, brago articulado, langa compacta para receber prato mag-
nético ou tesoura hidraulica ou garra com capacidade igual ou superior a 0,8m3, com
braco posicionado a frente do rolamento de giro , intercambidvel , peso superior a

Art. 12. A ateracdo das aliquotas ad valorem do Imposto de Importagdo, a que se referem as
Resolugdes CAMEX que criam Ex-Tariférios e cujos prazos de concessdo ainda ndo tenham expirado,
somente poderd ser usufruida por bens importados na condi¢éo de novos.

§ 12 Os bens, que se enquadrem nas descri¢des dos Ex-tarifarios das Resoluges CAMEX
referidas no caput, e que sgam usados ou remanufaturados, ou recondicionados, ou submetidos a
qualquer tipo de reforma, poderdo ser importados nestas classificagOes tariférias, mas néo terdo direito
a usufruir da reducdo da aliquota do imposto, obedecida a legislagéo especifica para importagdo de bens

usados

Art. 13. Esta Resolucdo entra em vigor na data de sua publicacéo.

FERNANDO DAMATA PIMENTEL
Presidente do Conselho

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012013020600039

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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SECRETARIA DE PORTOS
COMPANHIA DOCAS DO PARA

RESOLUCAO HOMOLOGATORIA N° 5,
DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013

A DIRETORA PRESIDENTE DA COMPANHIA DO-
CAS DO PARA (CDP), EM EXERCICIO, no uso de suas atri-
buicoes legais, resolve: | - homologar o Pregdo Eletronico CDP ne
60/2012, redlizado no dia 22.01.2013 (Processo Licitatério n@
4602/2012), referente a aquisicao de 120 (cento e vinte) unidades de
coletes balisticos nivel Il para uso da Guarda Portudria da Com-
panhia Docas do Pard, de acordo com as caracteristicas minimas
estabelecidas no Termo de Referéncia e demais condigdes do Edital e
seus anexos; Il - adjudicar, em consequéncia, vencedora do referido
Pregdo, por ter apresentado o melhor lance a empresa RUBENS
LOURENCO BRANDALISE EIRELI - EPP - CNPJ ne
01.522.898/0001-20, pelo valor global de R$ 75.300,00 (setenta e
cinco mil e trezentos reais), bem como por ter cumprido todas as
exigéncias editaicias; Il - encaminhar & DIRAFI/SUPMAC para
elaboracdo do Pedido de Compra; 1V - determinar a publicagdo deste
ato no Di&rio Oficia da Unido.

MARIA DO SOCORRO PIRAMIDES SOARES

RESOLUGCAO HOMOLOGATORIA N° 6,
DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013

A DIRETORA PRESIDENTE DA COMPANHIA DO-
CAS DO PARA (CDP), EM/EXERCICIO, no uso de suas atri-
buicBes legais, resolve: | - 'homologar o'Pregdo Eletrénico CDP n@
63/2012, redizado no dia 13.122012 (Processo Licitatorio ne
1651/2012), referente a contratagdo de.empresa-para executar 0s ser-
vicos de manuteng&o preventiva e corretiva.nas.balancas rodovidrias,
com fornecimento de pegas de fabricagcdo Jundiai, nos Partos de
Belém, Vila do Conde, Santarém e Termina Portuario de Outeiro; em
conformidade com o Edital, seu Termo de Referéncia e demais ane-
xos; 1l - adjudicar, em consequéncia, vencedora do referido-Pregao,
por ter apresentado o melhor lance a empresa K. C. R. COMERCIO
DE EQUIPAMENTOS LTDA - ME - CNPJ ne 09.251.627/0001-90,
no valor global de R$281.319,90 (duzentos e oitenta € um mil, tre-
zentos e dezenove reais e noventa centavos), bem como por ter
cumprido todas as exigéncias editalicias; |1l - encaminhar &8 GERJUR
para elaboracdo do instrumento correspondente; 1V - determinar a
publicago deste ato no Diério Oficial da Unido.

MARIA DO SOCORRO PIRAMIDES SOARES

RESOLUCAO HOMOLOGATORIA N° 7,
DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013

A DIRETORA PRESIDENTE DA COMPANHIA DO-
CAS DO PARA (CDP), EM EXERCICIO, no uso de suas atri-
buicoes legais, resolve: | - homologar o Pregdo Eletronico CDP ne
72/2012, redlizado no dia 27.12.2012 (Processo Licitatério n2
4699/2012), referente a aquisicao de material elétrico a ser utilizado
na execugdo dos servigos de adequagdo elétrica para instalacdo dos
aparelhos de ar condicionado do local de aojamento, denominado
pensdo laranja, no Porto de Vila do Conde, de acordo com o Termo
de Referéncia e demais condigdes estabelecidas no Edital e seus
anexos; Il - adjudicar, em consequéncia, vencedora do referido Pre-
gdo, por ter apresentado os melhores lances a empresa RAS MA-
QUINAS, EQUIPAMENTOS LTDA - EPP - CNPJ ne
14.590.381/0001-10, itens: 1, 2, 3, 4, 5, 10, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18,
19, 20, 22, 23 e 24, pelo valor tota de R$ 6.847,60 (seis mil oi-
tocentos e quarenta e sete reais e sessenta centavos); |11 - encaminhar
a DIRAFI/SUPMAC para elaboracao dos Pedidos de Compra; IV -
determinar a publicacdo deste ato no Diério Oficia da Unido.

MARIA DO SOCORRO PIRAMIDES SOARES

AGENCIA NACIONAL DE TRANSPORTES
AQUAVIARIOS o
UNIDADE ADMNISTRATIVA REGIONAL DE SAO LUIS

DESPACHO DE JULGAMENTO N° 2,
DE 5 DE JANEIRO DE 2013

O CHEFE DA UNIDADE ADMNISTRATIVA REGIO-
NAL DE SAO LUIS DA AGENCIA NACIONAL DE TRANS
PORTES AQUAVIARIOS - ANTAQ, no uso das atribuicbes que
Ihe séo conferidas pelo Regimento Interno, conforme andlise dos fatos
apurados no Relatério Fina n° RELA-000001-2012-AP-ODSE-020-
12-UARSL, elaborado em decorréncia do Processo Administrativo
Contencioso Simplificado N° 50308.001627/2012-43, instaurado em
13 de agosto de 2012, de acordo com a Ordem de Servico N° ODSE-
000020-2012-UARSL, decide por aplicar a pendidade de MULTA
PECUNIARIA no valor de R$ 6.000,00 (seis mil reais) a empresa
PIPES EMPREENDIMENTOS LTDA, CNPJ n° 06.065767/0001-85,
por cometimento do previsto no art. 23, inciso XX| da Resolucéo n°
1.274 - ANTAQ de 03 de fevereiro de 2009, sendo:

a) R$ 2.000,00 (dois mil reais) pelo cometimento do previsto
no art. 23, inciso XXI, em descumprimento a disposicdo lega es
tabelecida no Termo de Autorizagdo N. 562-ANTAQ de 07/08/2012;

b) R$ 2.000,00 (dois mil reais) pelo cometimento do previsto
no art. 23, inciso XXI em descumprimento a disposicao legal es
tabelecida no Termo de Autorizagdo N. 375-ANTAQ de 11/07/2007;

c) R$ 2.000,00 (dois mil reais) pelo cometimento do previsto
no art. 23, inciso XXI em descumprimento a disposicao legal es
tabelecida no Termo de Autorizagdo N. 616-ANTAQ de 11/12/2009.

Este Despacho entra em vigor na data de sua publicagdo no
Di&rio Oficia da Unido.

MARCELO CASTELO DE CARVALHO

SECRETARIA DE AVIAGAO CIVIL
AGENCIA NACIONAL DE AVIACAO CIVIL

DECISAO N? 17, DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013

Autoriza a operagdo de sociedade empresa
ria de servigo aéreo publico especializado.

. A DIRETORIA DA AGENCIA NACIONAL DE AVIA-
CAO CIVIL - ANAC, no exercicio da competéncia que |lhe foi
outorgada pelo art. 11, inciso I11, da Lei n° 11.182, de 27 de setembro
de 2005, tendo em vista o disposto na Lei n° 7.565, de 19 de de-
zembro de 1986, e na Portaria n® 190/GC-5, de 20 de margo de 2001,
e considerando o que consta do processo n° 00058.027925/2012-84,
deliberado e aprovado na Reunido Deliberativa da Diretoria realizada
em 05 de fevereiro de 2013, decide:

Art. 1° Autorizar, até 16 de dezembro de 2014, a sociedade
empreséria HELIPARK TAXI AEREO E MANUTENCAO AERO-
NAUTICA LTDA., CNPJ n° 04.758.568/0001-27, com sede social em
Carapicuiba (SP), a explorar, cumulativamente com as atividades que
exerce, servico aéreo publico especializado nas dtividades de ae-
ropublicidade, aerofotografia, aerorreportagem, aeroinspegéo, aeroci-
nematografia e combate a incéndios.

Art»2° A exploragdo do servigo autorizado somente podera
ser redlizada por, aeronave devidamente homologada.

Art:-3° Esta Deciséo entra em vigor na data de sua publicagéo.

CLAUDIO PASSOS SIMAO
Diretor-Presidente
Substituto

DECISAO N° 18, DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013

Declara a caducidade‘de concesséo para ex-
ploragéo de servico de transporte aéreo pu-
blico regular de passageiro, carga e maa
postal.

. A DIRETORIA DA AGENCIA NACIONAL DE AVIA-
CAO CIVIL - ANAC, no exercicio da competéncia que lhe foi
outorgada pelo art. 11, inciso |11, da Lei n° 11.182, de 27 de setembro
de 2005, tendo em vista o disposto na Lei n° 7.565, de 19 de de-
zembro de 1986, na Lei 8.987, de 13 de fevereiro de 1995, e na
Portaria n°® 536/GC5, de 18 de agosto de 1999, e considerando o que
consta do processo n° 60800.144213/2011-10, deliberado e aprovado
na Reuni&o Deliberativa da Diretoria realizada em 05 de fevereiro de
2013, decide:

Art. 1° Declarar a caducidade da concessdo para explorar
servico de transporte aéreo publico regular de passageiro, carga e
mala postal outorgada a sociedade empresaria TAF LINHAS AE-
REAS LTDA., CNPJ n° 07.046.998/0001-04, com sede socia em
Fortaleza (CE).

Art. 2° Esta Decisfo entra em vigor na data de sua publicagéo.

CLAUDIO PASSOS SIMAO
Diretor-Presidente
Substituto

SUPERINTENDENCIA DE INFRAESTRUTURA
_ AEROPORTUARIA
GERENCIA DE ENGENHARIA DE
INFRAESTRUTURA AEROPORTUARIA

PORTARIAS DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013

O GERENTE DE ENGENHARIA DE INFRAESTRU-
TURA AEROPORTUARIA DA AGENCIA NACIONAL DE
AVIACAO CIVIL - ANAC, no uso de suas atribui¢des outorgadas
pelo artigo 1°, inciso IV da Portaria n° 2304 de 17 de dezembro de
2010, pelo que consta no artigo 41, incisos VIII e X da Resolugdo N°©
110, de 15 de setembro de 2009, nos termos do disposto na Resolugdo
n° 158, de 13 de julho de 2010, com fundamento na Lei n° 7.565, de
19 de dezembro de 1986, que dispde sobre o Cadigo Brasileiro de
Aerondutica, resolve:

N¢ 336 - Inscrever o aer6dromo Fazenda Serra Azul (SWRR), em
Planalto da Serra (MT);

NP° 337 - Inscrever o aerédromo Dois Rios (SILV), em Humaita (AM);

N° 338 - Renovar a inscricdo do aer6dromo Fazenda Saudade (
SWCN), em Cocainho (MT);

N°® 339 - Renovar a inscricio do aerédromo Fazenda Uirapuru
(SWUU), em Feliz Natal (MT);

N2 340 - Renovar a inscricdo do aerédromo Pouso da Garga
(SWPW), em Bardo de Melgaco (MT);

N® 341 - Inscrever o aer6dromo Fazenda 4 Amigos (SWUX), em
Abreulandia (TO);

N® 342 - Inscrever o aerédromo Fazenda Siriema (SJKJ), en Campos
de Jilio (MT);

N 343 - Renovar a inscridio do aerédromo Pouso da Aguia (
SWPD), em Canta (RR);

N° 344 - Renovar a inscricdo do aer6dromo Fazenda Bonanza
(SIKN), em Arame (MA);

N® 345 - Inscrever 0 aerédromo SOLAG - Sol e Lua Aviaggo Agri-
cola (SWSL), em Lucas do Rio Verde (MT);

N® 346 - Renovar ainscrigdo do aerédromo Fazenda Viaméo (SIKM),
em Arame (MA); e

N 347 - Renovar a inscricdo do aerddromo Fazenda Soberana
(SIHB), em Gragjai (MA).

) O inteiro teor das Portarias acima encontra-se disponivel no
sitio da ANAC na rede mundiad de computadores - endereco
http://www.anac.gov.br .

TARIK PEREIRA DE SOUZA

Ministério da Agricultura,
Pecuaria e Abastecimento

SECRETARIA DE DEFESA AGROPECUARIA
RETIFICACAO

Na Portaria n° 8, de 17 de janeiro de 2013, publicada no
DOU ne 15, de 22/01/2013, Segéo 1, pagina 4, onde se |1&

Art. 1° Suspender a entidade Certificadora RASTRIBOI -
ASSESSORIA E CERTIFICACAO DE IDENTIFICACAO DE ORI-
GEM ANIMAL LTDA, CNPJ 07.116.227/0001-46, estabelecida a
Rua Dr. Luiz Américo de Freitas, n° 37, sala 12 - Vila Ercilia - CEP
15013-110 - S&o José do Rio Preto/SP em razéo das ndo confor-
midades encontradas no processo 21028.000871/2012-37; leia-se:

Art. 1° Cessar os efeitos da Portaria n° 70, publicada no
DOU n° 125, de 29 de junho de 2012, que determinou a suspensao
pelotempo requerido para a solugdo do problema a entidade Cer-
tificadora Rastribei - Assessoria e Certificagdo de Origem Animal
LTDA, CNPJ - 07.116.227/0001-46, estabelecida a Rua Dr. Luiz
Américo de Freitas n® 37; sala 12, Vila Ercilia - Séo José do Rio
Preto/SP - CEP 15013-110, em raz&o da corre¢do das ndo confor-
midades encontradas no processo-21028.000871/2012-37.

Ministério da Cultura

AGENCIA NACIONAL DO CINEMA
PORTARIA N 28, DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013

Divulga a Agenda Regulatéria da Agéncia
Nacional do Cinema - ANCINE, para o
biénio 2013-2014.

O DIRETOR-PRESIDENTE DA AGENCIA NACIONAL
DO CINEMA - ANCINE, no uso da atribui¢do que lhe confere o art.
14, inciso 11l da Resolugéo de Diretoria Colegiada n® 22, de 20 de
agosto de 2009, editada nos termos do art. 2° do Decreto 4.121, de 07
de fevereiro de 2002;

CONSIDERANDO a relevancia de aperfeicoar o processo
regulatério da Agéncia Nacional do Cinema - ANCINE, garantindo a
transparéncia e previsibilidade das normas e atos da Agéncia, des-
tinados a corregdo de assimetrias, ao equilibrio e ao desenvolvimento
do mercado audiovisual brasileiro; resolve:

Art. 1° Tornar publica a Agenda Regulatéria da Agéncia
Nacional do Cinema - ANCINE, para o periodo de 2013-2014, em
anexo.

MANOEL RANGEL

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012013020600040

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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AGENDA REGULATORIA 2013-2014

Objetivo

Materia

TEMA
DISPENSA DE CUMPRIMEN-
TO DE COTAS Lei n°

12.485/11

Regular as atividades de fomento e protécdo a indUstria audiovisual.

Regulamentacdo sobre dispensa de cumprimento de obrigatoriedades de programacao, dis-
tribuicao e exibicao de conteudo e canals brasileiros.

PRODAV

Estimular a diversificagdo da producdo audiovisual nacional e o fortalecimento da

producao independente e das produgdes regionais.

Estr

slei

utu
ro

racéo e articulagdo do Programa de Apoio a0 Desenvolvimento do Audiovisua Bra-
-a%)ODAV 9 P

%ASSI FICACAO DE EMPRE-

Regular as atividades de fomento e protecdo a industria audiovisual.

Revisao daos critérios de classificacdo de empresas do setor audiovisual para emprego de
recursos pablicos f

ederais.

Lel n° 12.485/11

DIREITOS Regular as atividades de fomento e protecdo a indUstria audiovisual. Regulamentacdo de critérios para gestao de direitos e exploragcdo econdmica de projetos au-
] ] ] . ] . o diovisuais realizados com recursos publicos federals.
&ET%\%ADOS DE PROGRA- Geé,lr 0 sas‘tema de informagBes para 0 monitoramento das atividades da indUstria Fe%Jlmmt&eo o envio de informagBes e metadados por programadoras de TV por As-
audiovisual. sinatura.

PARTICIPACAO SOCIAL
nacional.

Prom0\6/‘|er a articulagdo dos vérios elos da cadeia produtiva da industria audiovisual

Regulamentac&o para criacdo de camaras técnicas.

BILHETERIA - SCB audiovisual.

SISTEMA DE CONTROLE DE |Gerir 0 sistema de informag6es para 0 monitoramento das atividades da industria

Regulamentac&o para apreensdo de dados de bilheteria das salas de cinema comerciais.

SQNAIS DE DISTRIBUICAO

Estimular a diversificagdo da producdo audiovisua nacional e o fortalecimento da

Regulamentacdo do credenciamento, programacao e utilizagdo de espacos por canais de dis-

C RIOGféT408§/I1A1 producdo independente e das producdes regionais. tribuicao obrigatoria

a n° 12.

TAC Regular as atividades de fomento e protecdo a indUstria audiovisual. Regulamentac&o sobre a tomada de compromisso de gjustamento de conduta de agentes eco-
nOMICoS.

CONDECINE Aumentar a competitividade da industria audiovisual nacional. Proposi¢do de revisdo da estrutura tributéria da CONDECINE.

INVESTIMENTOS

Regular as atividades de fomento e protecdo a industria audiovisual.

Revisdo da regulamentacdo das operacdes de investimento em projetos audiovisuais por meio
dos mecanis%%s dos arat": Pe 3°Apdg%?ei 8.68 P { 5y

5/93 e inc. X do arf. 39 da MP 2.228-1/01.

ACESSIBILIDADE

Estimular a universalizagdo do acesso as obras audiovisuais, em especia as na-

R ulgmmta;oéo de dispositivos que garantam 0 acesso a bens audiovisuals por pessoas com

cionas. de |Q|ertle|a gbservando a acessibilidade como tema transversal em todos os normativos apli-
cavels da agéncia.
SIGILOSIDADE Gerir o sistema de informagdes para o monitoramento das atividades da indGstria  |Regulamentagdo sobre tratamento e difusdo de dados sigilosos e sobre-acesso a informagéo.
Lels n® 12.485/11 e 12.527/11  |audiovisual.
CUSTOS Regular as atividades de fomento e protecdo a industria audiovisual. Regulammta;éo de pardmetros de custos para projetos audiovisuais gue utilizem recursos
pu

icos federais.

ORDEM ECONOMICA

Regular as atividades de fomento e p

rotecdo a industria audiovisual.

Regulamentacdo da agdo da ANCINE no campo da defesa’da ordem econémica.

DESENVOLVIMENTO

Estimular a diversificagdo da producs
producdo independente e das producd

10 audiovisua nacional e o fortalecimento da
)es regionais.

Regulamentacdo do uso de recursos publicos federais em. projetos de desenvolvimento.

MEDIACAO

Regular as atividades de fomento e protecao a indlstria audiovisual.

Regulamentacéo sobre mediacdo de conflitos.

SUPERINTENDENCIA DE FOMENTO
DELIBERAGCAO N° 22, DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013

O SUPERINTENDENTE DE FOMENTO da ANCINE, no
uso das atribui¢des legais conferidas pela Portaria n® 101 de 17 de
margo de 2008, Portaria n® 129, de 28 de abril de 2011 e pela Portaria
n° 324 de 10 de outubro de 2011; e em cumprimento ao disposto na
Lei n° 8.685, de 20 de julho de 1993, Medida Provisdria n° 2.228-1,
de 06 de setembro de 2001, Decreto n° 4.456, de 04 de novembro de
2002, delibera:

Art. 1° Autorizar a substituicdo do titulo do projeto au-
diovisual de "Festivais Religiosos' para "Na Fé Com Arthur Ve-
rissmo”.

12-0371 - Na Fé Com Arthur Verissmo

Processo: 01580.025684/2012-83

Proponente: Radar Cinema e Televisdo Ltda.

Cidade/UF: S&o Paulo / SP

CNPJ: 02.947.857/0001-49

Art. 2° Autorizar a ateragdo de agéncia bancéria e as contas
de captag&o do projeto audiovisua relacionado abaixo,-para o qualra
proponente fica autorizada a captar recursos atraves.da comercia-
lizagdo de certificados de investimento e através da formalizacdo de
contratos de coprodugdo nos termos dos arts. 1° e 3°.da Le n°. 8.685,
de 20/07/1993 respectivamente, e mediante patrocinio, na forma pre-
vista no art. 1°-A da Lei n°. 8.685, de 20/07/1993.

12-0424 - |solados

Processo: 01580.022150/2012-03

Proponente: Media Bridge Produces Ltda

Cidade/UF::Rio de Janeiro / RJ

CNPJ: 13.110.657/0001-53

Valor total aprovado: R$ 1.587.200,00

Valor aprovado no artigo 1° da Lei n°. 8.685/93: de R$ 0,00
para R$ 500.000,00

Banco: 001- agéncia: 3073-2 conta corrente: 11.815-X

Valor aprovado no artigo 1°-A da Lei n°. 8.685/93: de R$
1.000.000,00 para R$ 500.000,00

Banco: 001- agéncia: 3073-2 conta corrente: 11.817-6

Valor aprovado no artigo 3° da Lel n° 8.685/93: R$
507.840,00

Banco: 001- agéncia: 3073-2 conta corrente: 11.816-8

Prazo de captagdo: até 31/12/2016.

Art. 3° Prorrogar o prazo de captacdo de recursos dos pro-
jetos audiovisuais relacionados abaixo, para 0s quais as proponentes
ficam autorizadas a captar através da comerciaizac&o de certificados
de investimento nos termos do art. 1° da Lei n°. 8.685, de 20/07/1993,
e mediante patrocinio, na forma prevista no art. 1°-A da Lei n°. 8.685,
de 20/07/1993.

07-0338 - Era Uma Vez Eu, Verdnica

Processo: 01580.032756/2007-81

Proponente: REC Produtores Associados Ltda.

Cidade/UF: Recife / PE

CNPJ: 02.669.022/0001-74

Prazo de captagdo: 01/01/2013 até 31/12/2013.

08-0465 - Olho Nu

Processo: 01580.046075/2008-81

Proponente: Paloma Rocha Produgdes Artisticas e Cinema-
togréficas Ltda.

Cidade/UF: Rio de Janeiro / RJ

CNPJ: 05.752.246/0001-33

Prazo de captagdo: 01/01/2013 até 31/12/2013:

Art. 4° Prorrogar o prazo de captagdo de recursos do projeto
audiovisual relacionado abaixo, para o qual. a proponente fica au-
torizada a captar através da comerciaizacdo de certificados de in-
vestimento e através da formalizacao de contratos de coprodugéo nos
termos dos arts. 1° e 3°.da Lei n° 8.685, de 20/07/1993 respec-
tivamente, e mediante“patrocinio, na forma prevista no art. 1°-A da
Lei n° 8.685, de.20/07/1993.

08-0561 - A Cidade dos Piratas

Processo; 01580.048501/2008-11

Proponente: Otto Desenhos Animados Ltda

Cidade/UF: Porto Alegre / RS

CNPJ: 87.435.368/0001-60

Prazo de captagdo: 01/01/2013 até 31/12/2013.

Art. 5° Prorrogar o prazo de captagd@o de recursos do projeto
audiovisual abaixo relacionado, para 0 qual a proponente fica au-
torizada a captar mediante patrocinio, na forma prevista no art. 1°-A
da Lel n° 8.685, de 20/07/1993.

09-0220 - Codinome: Clemente

Processo: 01580.018864/2009-11

Proponente: ris Cinematogréfica Ltda.

Cidade/UF: Rio de Janeiro / RJ

CNPJ: 73.315.293/0001-70

Prazo de captagdo: 01/01/2013 até 31/12/2013.

Art. 6° Esta Deliberacdo entra em vigor na data de sua

publicac&o.
PAULO ALCOFORADO

SECRETARIA DE FOMENTO E INCENTIVO
A CULTURA

PORTARIA N° 54, DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013

O SECRETARIO DE FOMENTO E INCENTIVO A CUL-
TURA-SUBSTITUTO, no uso das atribuicoes legais, que |he confere
a Portaria n° 913, de 20 de agosto de 2012 e o art. 4° da Portaria n°
120, de 30 de margo de 2010, resolve:

Art.1° - Prorrogar o prazo de captagdo de recursos dos pro-
jetos culturais, relacionado no anexo a esta Portaria, para os quais 0s
proponentes ficam autorizados a captar recursos, mediante doagdes ou
patrocinios, na forma prevista, respectivamente, no § 1° do artigo 18
da Lei n.° 8.313, de 23 de dezembro de 1991, aterada pela Lei n.°
9.874, de 23 de novembro de 1999.

Art.2° - Esta portaria entra em vigor na data de sua pu-

blicag&o.
JORGE ALAN PINHEIRO GUIMARAES

ANEXO

AREA: 1 ARTES CENICAS - (ART.18, §1°)

11 2670 - Historias de um Garrafeiro - Excursao
Fernando Benévolo de Andrade Filho

CNPJ/CPF: 737.006.227-91

RJ - Rio de Janeiro

Periodo de captagdo: 06/02/2013 a 31/12/2013
AREA: 3 MUSICA INSTRUMENTAL/ERUDITA -
(ART.18, 81°)

12 6432 - YOSSI GREEN & MORDECHAI BEN DAVID
IN CONCERT

Associagdo Cultural e Beneficente Beit Lubavitch
CNPJCPF: 40.188.450/0001-74

RJ - Rio de Janeiro

Periodo de captagdo: 01/01/2013 a 30/04/2013

12 6687 - Manifestages Culturais em Sdo Jodo del-Rei
Eliane Agostini Monteiro

CNPJCPF: 513.754.196-68

MG - S3o Jodo del Rei

Periodo de captagéo: 01/01/2013 a 31/12/2013

12 6336 - Cultura para todos

Sociedade Dramético Musical Carlos Gomes
CNPJ/CPF: 82.653.403/0001-02

SC - Blumenau

Periodo de captacgo: 01/01/2013 a 31/12/2013
AREA: 4 ARTES VISUAIS - (ART. 18)

11 14853 - Projeto Olhares 2012

Lar Tia Anastécia

CNPJCPF: 02.242.994/0001-88

RJ - Teresopolis

Periodo de captagdo: 01/01/2013 a 31/12/2013
AREA: 5 PATRIMONIO CULTURAL - (ART. 18)
07 9211 - Memoria do Plantio Direto de Maua da Serra
Associagdpo Cultural e Esportiva de Maua - ACEM
CNPJCPF: 77.335.313/0001-25

PR - Maua da Serra

Periodo de captagdo: 01/01/2013 a 30/06/2013

07 6543 - Restauro e Reforma do Espago Cénico
Sociedade Dramético Musical Carlos Gomes
CNPJCPF: 82.653.403/0001-02

SC - Blumenau

Periodo de captacdo: 01/01/2013 a 31/12/2013
AREA : 6 HUMANIDADES : LIVROS DE VALOR
ARTISTICO, LITERARIO OU HUMANISTICO
(ART. 18)

12 5465 - Universidade Grid 2012-2014
Associagéo Gréos de Luz

CNPJCPF: 04.731.005/0001-45

BA - Lengdis

Periodo de captagdo: 05/02/2013 a 31/12/2013

PORTARIA N° 55, DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013

O SECRETARIO DE FOMENTO E INCENTIVO A CUL-
TURA-SUBSTITUTO, no uso das atribui¢des legais, que Ihe confere
a Portaria n° 913, de 20 de agosto de 2012 e o art. 4° da Portaria n°
120, de 30 de marco de 2010, resolve:

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012013020600041

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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Art. 1° - Aprovar projetos culturais, relacionado no anexo a
esta Portaria, para os quais os proponentes ficam autorizados a captar
recursos, mediante doagdes ou patrocinios, na forma prevista, res-
pectivamente, no § 1° do artigo 18 da Lei n° 8313, de 23 de
dezembro de 1991, aterada pela Lei n.° 9.874, de 23 de novembro de
1999.

Art. 2° - Esta portaria entra em vigor na data de sua pu-
blicagéo.

JORGE ALAN PINHEIRO GUIMARAES
ANEXO

AREA: 3 MUSICA INSTRUMENTAL/ERUDITA -
(ART.18, 819

12 6634 - CRIANDO TALENTOS - Musica Instrumental
Associacao Comunitaria Musicarte Lazer

CNPJCPF: 83.516.963/0001-70

Processo: 01400.017522/20-12

SC - Timbo

Valor do Apoio R$: 248.350,00

Prazo de Captacdo: 06/02/2013 a 31/12/2013

Resumo do Projeto:

Propiciar a Inclusdo cultural, visando dar a oportunidade a
criancas e adolescentes, carentes da regido, de aprender e desenvolver
seus dons musicais. O projeto visa ministrar Oficinas de viol&o,
acordeon, contra baixo, guitarra, viol@o, Bateria e tecnica vocal, para
220 jovens, que terdo aulas de musica, individua mente, uma vez por
semana, durante 1 ano. As aulas de T. Musical e Canto Cora serao
em grupo. Serao realizadas 02 apresentacoes culturais.

AREA : 6 HUMANIDADES : LIVROS DE VALOR

ARTISTICO, LITERARIO OU HUMANISTICO

(ART. 18)

12 5524 - LIVRO RIOS AMAZONICOS

Solaris Edi¢des Culturais e Produgdes Gréficas Ltda-ME

CNPJCPF: 66.660.051/0001-58

Processo: 01400.015834/20-12

SP - Sdo Paulo

Valor do Apoio R$: 421.036,79

Prazo de Captacdo: 06/02/2013 a 31/12/2013

Resumo do Projeto:

Edi¢cdo de 3.000 exemplares de um livro de interesse his-
térico, cultural, geogréfico e iconogréfico, relativo & navegacdo pelos
principais rios amazonicos e seus afluentes, tipos de embarcagOes,
portos fluviais, populacbes ribeirinhas, folclore, tradigdes populares,
flora, fauna e meio ambiente regionais, para o qual sera realizada uma
vasta pesquisa bibliogréfica e de campo, que resultard num livro de
aprimorada qualidade gréfica, com 300 paginas e 500 imagens, im-
pressas a cores.
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Ministério da Defesa

COMANDO DA MARINHA
TRIBUNAL MARITIMO
SECRETARIA-GERAL

ATA DA 6.775* SESSAO ORDINARIA
REALIZADA EM 20 DE DEZEMBRO DE 2012 (QUINTA-FEIRA)

Presidéncia do Exmo. Sr. Juiz Vice-Almirante (RM1) LUIZ AU-
GUSTO CORREIA, Secretério do Tribunal, o Bacharel MANOEL
MACHADO DOS ANJOS.

As 09h30min, presentes os Exmos. Srs. Juizes, FERNANDO
ALVES LADEIRAS, MARIA CRISTINA DE OLIVEIRA PADI-
LHA, SERGIO BEZERRA DE MATOS, NELSON CAVALCANTE
E SILVA FILHO e GERALDO DE ALMEIDA PADILHA, ausente o
Exmo. Sr. Juiz Marcelo David Gongalves, foi aberta a Sessdn. Sem
impugnacdo, foi aprovada a Ata da Sessdo anterior, distribuida nos
termos do art. 31 do Regimento Interno.

REPRESENTACOES

N° 24.008/2009 - Fato da navegacdo envolvendo o NM "CN
BIG RED", de bandeira maltesa, e um estivador, ocorrido no cais da
COSIPA, canal da Piagaguera, Cubatéo, S0 Paulo, em 27 de janeiro
de 2008.

Relatora: Exma. Sra. Juiza Maria Cristina Padilha. Revisor:
Exmo. Sr. Juiz Geraldo de Almeida Padilha. Autora: a Procuradoria
Especial da Marinha. Representados: Usinas Siderdrgicas de Minas
Gerais SA. -USIMINAS (Operador Portuério), Geraldo Amaral JU-
nior (Contramestre de Por&o), Orgdo de Gestdo de M&o-de-Obra do
Trabalho Portuério do Porto Organizado de Santos. Deciséo: recebida
por maioria nos termos do voto do Exmo. Sr. Juiz-Relator. O Exmo.
Sr. Juiz Nelson Cavalcante e Silva Filho ndo recebe com relagdo ao
Orgdo de Gestdo de M&o-de-Obra do Trabalho Portuéario do Porto
Organizado de Santos.

N° 26.720/2012 - Fato da navegacdo envolvendo o comboio
formado pelo Rb "PIPES 33" com a balsa "PIPES 106" e um veiculo,
ocorrido no rio Araguaia, porto das Balsas, municipio de Xambiod,
Tocantins, em 09 de marco de 2011.

Relatora: Exma. Sra. Juiza Maria Cristina Padilha. Revisor:
Exmo. Sr. Juiz Fernando Alves Ladeiras. Autora: a Procuradoria
Especia da Marinha. Representados: José Ribamar Gomes Ferreira
(Motorista do veiculo), PIPES Empreendimentos Ltda. (Proprieta&
ria/Amadora). Decisdo: recebida a unanimidade.

N° 26.486/2011 - Acidente da navegacdo envolvendo o BM
"DIAMANTE NEGRQ", n&o inscrito, ocorrido no rio Amazonas,
proximo a ilha das Pedreiras, Amapa, em 11 de julho de 2011.

Relator: Exmo. Sr. Juiz Fernando Alves Ladeiras. Revisora:
Exma. Sra. Juiza Maria Cristina Padilha. Autora: a Procuradoria Es-
pecia da Marinha. Representados: Nelinho Leitdo dos Santos (Pro-
prietario/Condutor) e Jorge Carlos de Matos Favacho. Decisdo: re-
cebida a unanimidade.

N° 27.223/2012 - Acidentes da navegacéo envolvendo a bal-
sa "FNS', ocorridos no rio Mossor6, entre os municipios de Grossos
e Arela Branca, Rio Grande do Norte, em 20 de fevereiro de 2012.

Relator: Exmo. Sr. Juiz Sergio Bezerra de Matos. Revisora:
Exma. Sra Juiza Maria Cristina Padilha. Autora: a Procuradoria Es-
pecia da Marinha. Representados: Fernando Neto da Silva (Pro-
prietario), Raimundo Eduardo Rodrigues de Oliveira(Marinheiro Au-
xiliar de Convés). Decisdo unanime: receber-asrepresentacdo nos
termos em que se encontra, para que prossiga na forma-da lei. Como
Medida Preventiva e de Seguranca: ndo permitir/o tr&fego da em-
barcagdo "FNS', com o acesso ao compartimento de maguinas da
referida balsa obstruida, durante anavegagéo de travessia.

N° 26.715/2012 -¢Fato|da navegacdo envolvendo o NM
"ALIANCA MARACANA" e um tripulante, ocorrido nas proximi-
dades da barra de Rio Grande, Rio Grande do Sul, en 25 de no-
vembro de 2010:

Relator:\Exmo. Sr. Juiz Nelson Cavalcante. Revisor: Exmo.
Sr. Juiz.Geraldo.de Almeida Padilha. Autora: a Procuradoria Especial
da Marinha. Representado: Leandro Mariscal da Silva (Tripulante).
Decis8o: recebida a unanimidade.

N° 27.235/2012 - Acidente da navegacdo envolvendo o NM
"NELIO CORREA", ocorrido na baia de Margjo, nas proximidades
do farolete do Arrozal Pard, em 23 de outubro de 2011.

Relator: Exmo. Sr. Juiz Nelson Cavalcante. Revisor: Exmo.
Sr. Juiz Fernando Alves Ladeiras. Representados: Ludivaldo Léazaro
Rodrigues de Souza Santos (Comandante) e José Pacheco Sa (Piloto).
Decisdo: recebida a unanimidade.

JULGAMENTO 5

EMBARGOS DE DECLARACAO

N° 24.847/2010 - Fato da navegacdo envolvendo a balsa
"RAINHA DE GUARATUBA", um veiculo e um de seus ocupantes,
ocorrido na baia de Guaratuba, Parand, em 08 de setembro de
2009.

Embargos de Declaragdo interposto em 19NOV2012. Em-
bargante: Concessionédria da Travessia de Guaratuba S/A (Armadora)
Adv® Dr2 Clarissa Santos Farah (OAB/PR 40.543). Embargada: Pro-
curadoria Especial da Marinha

Relator: Exmo. Sr. Juiz Fernando Alves Ladeiras. Autora: a
Procuradoria Especial da Marinha. Decisdo: por maioria hos termos
do voto do Exmo. Sr. Juiz-Prolator Sergio Bezerra de Matos. N&o
conhecer dos Embargos, por intempestivo. O Exmo. Sr. Juiz-Relator
conhecia, excepciona mente, embora intempestivo, o recurso de Em-
bargos de Declaracéo, para lhe negar provimento, mantendo na in-
tegra o Acorddo de fls. 380/390 nos autos do processo 24.847/2010,
ora atacado, no que foi vencido.

CONTINUAGAO DA PAUTA DO DIA

COM PREFERENCIA DEFERIDA

N° 26.104/2011 - Acidente e fato da navegacéo envolvendo
as barcas "GAVEA " e "BOA VIAGEM", ocorridos no terminal da
Praca XV, Rio de Janeiro, em 06 de setembro de 2010.

Relator: Exmo. Sr. Juiz Nelson Cavalcante. Revisor: Exmo.
Sr. Juiz Fernando Alves Ladeiras. Autora: a Procuradoria Especia da
Marinha. Representada: Barcas S/A - Transportes Maritimos (Pro-
prietaria/Armadora) Adv. Dr. José Washington Castro Freire (OAB/RJ
157.961). Decisdo unénime: julgar o acidente da navegagdo capi-
tulado no art. 14, ainea"b", da Lei n° 2.180/54, como decorrente de
um caso fortuito, exculpando a representada, Barcas S/A. Transporte
Maritimo, mandando arquivar os autos.

N° 24.426/2009 - Acidente da navegagdo envolvendo o com-
boio formado pelo Rb "CONFIANCA X" com a balsa "MAJONAVE
11" e 0o comboio integrado pelo Rb "BERTOLINI LXVI" com a balsa
"BERTOLINI CXXIX", ocorrido no rio Parg, nas proximidades do
furo do Urucuzal, Estreito de Breves, Para em 28 de outubro de
2007.

Relator: Exmo. Sr. Juiz Geraldo de Almeida Padilha. Revisor:
Exmo. Sr. Juiz Nelson Cavalcante. Autora: a Procuradoria Especial da
Marinha. Representados: José Maria Parente Simplicio (Condutor)
Adv@ Dr2 Camila Mendes Vianna Cardoso (OAB/RJ 67.677), Rubens
Emanuel Vieira Fonseca (Condutor) Adv. Dr. Pedro Camon Filho
(OAB/RJ 9.142). Decisdo unénime: julgar 0 acidente da navegacdo
previsto no art. 14, alinea"a' da Lei n° 2.180/54, como decorrente de
imprudéncia, condenando ambos os comandantes, o Sr. JOSE MARIA
PARENTE SIMPLICIO e o Sr. RUBENS EMANUEL VIEIRA FON-
SECA, a pena de multa de R$ 250,00 (duzentos e cinquenta reais) de
acordo com o art. 121, inciso VIl § 5° da Lei n° 2.180/54, com a
redacdo dada pela Lei n° 8.969/94 e a0 pagamento das custas pro-
cessuais igualmente divididas. Oficiar a Capitania dos Portos da Ama-
zbnia Oriental, agente da Autoridade Maritima, a infragdo ao seguinte
item e artigo: empresa Bertalini, item 0201.3 da NPCP/2006 (trans-
portar passageiros em cabines de caminhes no convés da balsa do
comboio) e a Maonave, art. 19, inciso Ill, (certificados ou docu-
mentos equivalentes exigidos com prazo de validade vencido) do
RLESTA e da Lei n° 8.374/91 (ndo apresentagdo do seguro DPEM).

N° 24.473/2009 - Acidente e fato da navegacdo envolvendo
o BP "DA HORA 11", ocorridos nas proximidades da praia do Per6,
Cabo Frio, Rio de Janeiro, em 01 de junho de 20009.

Relatora: Exma. Sra. Juiza Maria Cristina Padilha. _Revisor:
Exmo. Sr. Juiz Geraldo de Almeida Padilha. Autora: a Procuradoria
Especiad da Marinha. Representado: Francisco das Chagas Silva
(Contramestre/Condutor) Adv® Dr2 Belenice Melon.de Almeida
(OAB/RJ 143.721). Decisdo unanime: julgar procedente a Repre-
sentaggo da D. Procuradoria Especia da Marinha, (fls, 98 a 100),
considerando o acidente da navegagdo, previsto no artigo 14, letra
"a', da Lei n° 2.180/54 e suas consequéncias, como decorrente da
conduta imprudente e negligente de FRANCISCO DAS CHAGAS
SILVA e consoante o_disposto no artigo 127, condenéalo a pena de
Repreensdo, previstos no artige 121, inciso |, ambos os artigos da
mesma Lei n° 2.180/54, com redacdo alterada pela Lei n° 8.969/94.
Isento de custas.

N© 26.355/2011 - Acidente e fato da navegacao envolvendo o
BR,"JORGE BRUNO" e dois pescadores, ocorridos na praia do Re-
crelo dos Bandeirantes, Rio de Janeiro, em 30 de margo de 2011.

Relator: Exmo. Sr. Juiz Fernando Alves Ladeiras. Revisora:
Exma. Sra. Juiza Maria Cristina Padilha. Autora: a Procuradoria Es-
pecial da Marinha. Representados. Mario Marins de Carvalho (Mes-
tre) Adv® Dr2 Ana Paula dos Santos Coutinho Gomes (OAB/RJ
85.748), Antonio Ribamar Marins de Carvalho (Proprietério) Adv. Dr.
Antonio Ribamar Marins de Carvalho (OAB/RJ 76.133) (em causa
propria). Decisdo unanime: julgar o acidente e o fato da navegacéo,
tipificados nos artigos 14, letra "a" (naufrégio) e 15, letra "e" (ex-
posicdo a risco), ambos da Lei n° 2.180/54, como decorrentes de
negligéncia dos representados MARIO MARINS DE CARVALHO,
POP, mestre do barco de pesca "JORGE BRUNQ", e de ANTONIO
RIBAMAR MARINS DE CARVALHO, proprietario deste barco, aco-
Ilhendo os termos da Representagdo da Douta Procuradoria Especial
da Marinha e considerando as circunstancias e consequéncias dos
fatos apurados, com fulcro nos artigos 121, incisos |, |l e VII, 124,
incisos Il e IX e parégrafos 1° e 2°, a agravante prevista no art. 135,
inciso 11, e a atenuante prevista no art. 139, inciso |V, letra"d", todos
da Lel n° 2.180/54, aplicar ao primeiro, mestre do barco, Mario
Marins de Carvalho, POP, a pena de multa de R$ 500,00 (quinhentos
reais) cumulativamente com a pena de suspensdo por 30 dias, e ao
segundo, Anténio Ribamar Marins de Carvaho, proprietéario do B/P
"JORGE BRUNO", a pena de multa de R$ 2.000,00 (dois mil reais),
cumulativamente com a pena de repreensdo. Custas proporcionais as
penas de multa.

N° 24.938/2010 - Acidente da navegacdo envolvendo o Rb
"PRUDENT" que, juntamente com o Rb "JAIME", rebocavam a
cabrea "RONDONIA", ocorrido nas proximidades do Termina Aqua
viario da llha Comprida (TAIC), na baia de Guanabara, Rio de Ja-
neiro, em 22 de dezembro de 2009.

Relator: Exmo. Sr. Juiz Nelson Cavalcante. Revisor: Exmo.
Sr. Juiz Fernando Alves Ladeiras. Autora: a Procuradoria Especia da
Marinha. Representados: Gerésio Varela de Aradjo (Mestre) Adv. Dr.
Caio Cesar da Silva Carvalho (OAB/RJ 145.031), Lauro Alessandro
Souza da Costa (Mestre) Adv. Dr. Rodrigo Rodrigues Alves (OAB/RJ
80.000) José Maria de Andrade (Mestre) Adv. Dr. Luciano Penna Luz
(OAB/RJ 102.831). Decisdo unanime: rejeitar a preliminar. Julgar o
acidente da navegagdo capitulado no art. 14, alinea "a', da Lei n°
2.180/54, como decorrente da negligéncia e da imprudéncia dos re-
prmtados Srs. GERASIO VARELA DE ARAUJO, LAURO
ALESSANDRO SOUZA DA COSTA e JOSE MARIA DE ANDRA-
DE, condenando cada um a pena de repreensdo e multa no vaor de
R$ 300,00 (trezentos reais) e a0 pagamento das custas processuais,
com base na art. 121, incisos | e VII, c/c o art. 124, inciso |, da Lei
n° 2.180/54.

As 11h30min os trabalhos foram suspensos, tendo sido rei-
niciados as 13h40min.

N° 23.859/2008 - Acidente da navegacéo envolvendo o iate
"PILAR ROSSI", de bandeira das Ilhas Cayman, quando atracado no
cais do estaleiro TWB S/A, no municipio de Navegantes, Santa Ca
tarina, em 21 de junho de 2007.

Relator: Exmo. Sr. Juiz Geraldo de Almeida Padilha. Re-
visor: Exmo. Sr. Juiz Nelson Cavalcante. Autora: a Procuradoria
Especial da Marinha. Representados. Estaleiro TWB S/A Adv. Dr.
Glauco Marcelo de Moraes (OAB/SC 10.222) Mauricio Camara Pi-
quet Adv. Dr. Ricardo Henrique Safini Gama (OAB/RJ 114.072),
Josué Lote Amorim Adv. Dr. José Wilson Alves de Souza (OAB/SC
8.006). Decisdo unanime: retirado de pauta por uma Sessdo. Em pauta
no dia 05 de fevereiro de 2013.

N° 25.863/2011 - Fato da navegacdo envolvendo o comboio
formado pelo Rb "ROMULO" com a balsa "LETICIA" e um pas-
sageiro, ocorrido entre o canal do Carnapij6 e o furo do Arrozal, na
baia de Maraj6, em 12 de janeiro de 2011.

Relator: Exmo. Sr. Juiz Geraldo de Almeida Padilha. Re-
visor: Exmo. Sr. Juiz Nelson Cavalcante. Autora a Procuradoria
Especial da Marinha. Representados. Antonio Silva Filho (Coman-
dante) e Silnave Navegacdo S/A (Proprietéria) Adv? Dr2 Ligia Car-
valho Rodrigues (OAB/PA 14.152). Decisdo unanime: julgar o fato da
navegacdo previsto no art. 15, alinea "€", da Lei n° 2.180/54, como
decorrente de imprudéncia, condenando ANTONIO SILVA'FILHO a
pena de suspensdo de 30 (trinta) dias e multa de.R$ 400,00 (qua-
trocentos reais) de acordo com o art. 121, incisos I1'e VI, 8 5° e art.
135, inciso I, da Lei n° 2.180/54, com a redacéordada pela Lel n°
8.969/94 e como decorrente de negligéncia condenando SILNAVE
NAVEGAGAO S/A., a pena de multa'de R$ 10.000,00 (dez mil
reais), de acordo com o art. 121 inciso VI1,-§ 5°, combinando com o
art. 124, inciso VIII, § 1°, art. 127, § 2% e art. 135, inciso I, da Lei
n° 2.180/54, com a redacdo dada pela Lel n° 8.969/94. Custas pro-
Cessuai's proporcionais.

Esteve presente, pela Procuradoria, a Advogada da Unido,
Dr2 Gilma Goulart de\Barros de Medeiros.

Esgotada a matéria da pauta, colocada a palavra & disposicéo,
e nadla mais havendo a tratar, as 14h55min foi encerrada a Sessdo. Do
qQue;, para.constar, mandei digitar a presente Ata, que vai assinada pelo
EXmo. Sr. Presidente e por mim, Diretor-Geral da Secretaria.

Tribunal Maritimo, 20 de dezembro de 2012.
Vice-Almirante (RM1)LUIZ AUGUSTO CORREIA
Juiz-Presidente

MANOEL MACHADO DOS ANJOS
Secretério

_PROCESSOS EM PAUTA PARA JULGAMENTO
SESSAO DE 14 DE FEVEREIRO DE 2013 (QUINTA-FEIRA),
AS 13H30MIN

N° 26.007/2011 - Acidente da navegacdo envolvendo a LM
"ALCANTARA", quando fundeada na praia das Amendoeiras, Angra
dos Reis, Rio de Janeiro, em 29 de dezembro de 2010.

Relatora : Exm? Sr2 Juiza Maria Cristina Padilha

Revisor : Exme Sr. Juiz Geraldo de Almeida Padilha

PEM : Dr. Luis Gustavo Nascentes da Silva

Representado : Marco Andre Lourengo Areias (Marinheiro)

Advogado : Dr. Giselton de Alvarenga Silva (DPU/RJ)

N° 25.577/2011 - Fato da navegacdo envolvendo uma em-
barcacdo sem nome, ndo inscrita, quatro de seus passageiros e uma
embarcacdo ndo identificada, ocorrido no rio Jaburu, nas proximi-
dades de Breves, Para, em 27 de outubro de 2008.

Relator : Exme Sr. Juiz Fernando Alves Ladeiras

Revisor : Exm° Sr. Juiz Marcelo David Gongalves

PEM : Dr2 Mé6nica de Jesus Assumpgao

Representado : Antonio Carlos Correia Mesquita

(Proprietario/Condutor inabilitado)

Advogado : Dr. Vladimir Ferreira Correia (DPU/RJ)

N° 25.742/2011 - Acidente e fato da navegacéo envolvendo o
BP "ALIANCA" e a moto aquética "AGUA AZUL", ocorridos no rio
Una, S80 Sebastido, Sao Paulo, em 13 de janeiro de 2010.

Relator : Exme Sr. Juiz Fernando Alves Ladeiras

Revisor : Exm° Sr. Juiz Marcelo David Gongalves

PEM : Dr2 Aline Gonzalez Rocha

Representado : Almerindo de Almeida Oliveira

(Proprietério/Condutor)

Advogada : Dr2 Ana Claudia Bronzatti (OAB/SP 189.173)

N° 25.368/2010 - Fato da navegacédo envolvendo uma canoa
sem nome, ndo inscrita, € um de seus ocupantes, ocorrido no rio
Preguicas, Barreirinha, Maranhdo, em 02 de margo de 2010.

Relator : Exm® Sr. Juiz Geraldo de Almeida Padilha

Revisor : Exm° Sr. Juiz Marcelo David Gongalves

PEM : Dr2 Ménica de Jesus Assumpgao

Representado : Vamir Sousa Dias (Condutor)

) Advogada : Dr? Fernanda Rabelo de Azevedo (OAB/MA
8.083

N° 25.560/2010 - Acidente e fato da navegacdo envolvendo
0 BM "A. SANTOS' e duas canoas sem nomes, nao inscritas, ocor-
ridos no rio Parana do Axinim, municipio de Borba, Amazonas, em
16 de janeiro de 2010.

Relator : Exm® Sr. Juiz Geraldo de Almeida Padilha

Revisor : Exme Sr. Juiz Marcelo David Gongalves

PEM : Dr2 Ménica de Jesus Assumpgao

Representado : Paulo Alfon (Comandante)

Advogado : Dr. Dalon Ramos Rodrigues (OAB/AM
6.375)

Secretariado Tribuna Maritimo, 5 de fevereiro de 2013.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012013020600043

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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N° 26, quarta-feira, 6 de fevereiro de 2013

Ministério da Educacao

COORDENAGAO DE APERFEICOAMENTO
DE PESSOAL DE NIVEL SUPERIOR

PORTARIA N° 10, DE 23 DE JANEIRO DE 2013 (*)

O PRESIDENTE DA COORDENACAO DE APERFEICOA-
MENTO DE PESSOAL DE NIVEL SUPERIOR - CAPES, no uso das atri-
buigdes que Ihe s2o conferidas pelo Estatuto aprovado pelo Decreto n® 7.692,
de 02/03/2012, publicado no Di&rio Oficid da Unido de 06/03/2012, resolve:

Art.1° Estabelecer o calendario de atividades relativas as
acoes de avaliag8o dos cursos de pos-graduacdo, a cargo da Diretoria
de Avaliacdo da CAPES:

Atividade
CAPESNET - Coleta: dados do ano 2012
Apresentacdo de Novas Propostas de Mestrado
Profissional (APCN-MP)
Apresentac@o de Novas Propostas de Mestrado e
Doutorado Académicos (APCN)
Avaliago trienal - reunides presenciais das Co- |30 de setembro a 25 de outubro de
missdes de Area 2013
Reunido do CTC-ES - deliberagéo dos resultados |18 a 29 de novembro de 2013
da Avaliagdo Trienal
Divulgacéo dos resultados da Avaliacgo Trienal
Pedidos de Reconsideracéo sobre a Avaliagéo
Trienal

Periodo
25 de fevereiro a 25 de abril de 2013
27 de fevereiro a 04 de abril de 2013

01 de abril a 09 de maio de 2013

02 de dezembro de 2013
03 de dezembro de 2013 a 10 de ja-
neiro de 2014

Art. 2° Esta portariar entra em vigor na data de sua pu-
blicacéo.
JORGE ALMEIDA GUIMARAES

(*) Republicada por ter saido, no DOU de 24-1-2013,Secdo 1, pag.
96, com incorre¢ao no original.

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA
E TECNOLOGIA DO ESPIRITO SANTO
CAMPUS GUARAPARI

PORTARIA N° 28, DE 1° DE FEVEREIRO DE 2013

O DIRETOR GERAL DO CAMPUS GUARAPARI, DO
INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLO-
GIA DO ESPIRITO SANTO, no uso de suas atribui¢des que lhe con-
fere a Portaria n® 660, de 27-09-2009 da Reitora deste Ifes, resolve:

Homologar 0 Resultado do Processo Seletivo Simplificado
destinado a Contratagdo de Professor Substituto de que trata o Edital
n° 01/2013, conforme relagdo anexa.

RONALDO NEVES CRUZ
ANEXO

Curso/Disciplina: HISTORIA/FILOSOFIA/SOCIOLOGIA -
40horas

N° de Nome do Candidato Ponto | Classificagdo
Inscricéo
00013 |Rodrigo Sim&o Miranda 56,58 1°
00011 Mar(t:o Anténio dos Santos Nasci- | 54,58 2
mento

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA
E TECNOLOGIA SUL-RIO-GRANDENSE

PORTARIA N° 309, DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013

O Reitor do Ingtituto Federal de Educacdo, Ciéncia e Tec-
nologia Sul-rio-grandense, no uso das atribuicOes legais, resolve:

Prorrogar por 1 (um) ano o prazo de validade dos processos
seletivos abaixo relacionados, para o cargo de Professor Substituto:

E dital n° Area Campus Data de H o
mol 08%%\0 no
001/2012  |Biologia __|Sapucaia do Sul| 15/02/2012
001/2012 Curso_ Superior |Sapucaia do Sul| 15/02/2012
de  Engenharia
Mecénica / Me-
canica .
010/2012 Linguagens/Lin- |Pelotas 21/03/2012
gua_ Portuguesa
- COLINC
028/2012 Biologia Pelotas 19/04/2012
028/2012 Matemética Pelotas 04/04/2012
049/2012 Controle e Pro- |Pelotas 04/04/2012
E:s Indus-
rias
062/2012  [Supervisdo Pe-|Pelotas 30/04/2012
dagbgica
073/2012 Controle e Pro-|Passo Fundo 23/04/2012
fs Indus-
riais
083/2012 Fisica Pelotas 26/04/2012

FLAVIO LUIS BARBOSA NUNES
Em exercicio

PORTARIA N° 310, DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013

O Reitor do Ingtituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tec-
nologia Sul-rio-grandense, no uso das atribuicles legais, resolve:

Prorrogar por 1 (um) ano o prazo de validade dos processos
seletivos abaixo relacionados, para o cargo de Professor Tempora
rio:

E dita n° Area Campus Dal\ta de Hom o
[o! no
| | B0
003/2012 Educacdo Fisica|Pelotas - Vis- 07/02/2012
e Arte’ conde da Graga
004/2012  [Biologia __|Camaqua 09/02/2012
005/2012 Curso_ Superior [Pelotas - Vis- 15/02/2012
de Tecnologia|conde da Graga
tem Agroindus-
ria
006/2012 Departamento_ [Sapucaia do Sul| 28/02/2012
de Ensino - Se-
tor Pedagogico ]
006/2012 Curso de Enge-[Sapucaia do Sul| 28/02/2012
nharia Mecani-
ca
006/2012 Fisica Sapucaia do Sul | 28/02/2012
006/2012 Lingua Portu-|Sapucaia do Sul| 16/02/2012
Pueﬁa e Lingua
nglesa
012/2012  |Area | - Curso|Pelotas 05/03/2012
Técnico em Te-
|ecomuni cagcBes
/_Informacao e
Comunicagao
012/2012 Area |l - Curso|Pelotas 05/03/2012
Técnico | Em
Eletromecanica
[/ Controle e
Processos  In-
dustriais
029/2012 Artes Visuais  [Venancio Aires 03/04/2012
042/2012 Controle e Pro- |Charqueadas 30/03/2012
cessos  Indus-
tnsaus (Mecani-
ca)
047/2012 Supervisdo Pe- |Pelotas - Vis- 24/04/2012
dagogica conde da Graca
047/2012 Sociologia Pelotas - Vis- 05/04/2012
conde da Graca
076/2012  [Ambiental Pelotas - Vis- 26/04/2012
conde da Graca

FLAVIO LUIS BARBOSA NUNES
Em exercicio

UNIVERSIDADE FEDERAL DA BAHIA
PRO-REITORIA DE DESENVOLVIMENTO
DE PESSOAS

PORTARIA N° 51, DE 4 DE FEVEREIRO DE/2013

O Pr6-Reitor de Desenvolvimento de Pessoas, 0 ‘uso das
atribuicBes previstas na Portaria de Delegacdo de Competéncia n°
448, de 17/05/2011, resolve:

Homologar o resultado do Concurso Publico de Provas e
Titulos para a classe de Professor da Carreira do Magistério Superior
desta Universidade, para exercicio na cidade de Salvador e de Vitéria
da Conquista, conforme Edital n° 03/2012, publicado no DOU de
17/09/2012. i

Unidade: FACULDADE DE FARMACIA i

Departamento: DEPTO. DE ANALISES BROMATOLOGI-
CAS

Area de Conhecimento: Bromatologia

Vagas. 1

Classee ADJUNTO

Regime de Trabalho: DE

Processo: 23066.005284/13-31

N&o houve inscritos.

Unidade: INST.CIENC AMB DESENV SUSTENTA-
VEL/CAMP BARREIRAS

Area de Conhecimento: Geografia Fisica

Vagas: 1

Classe: ASSISTENTE

Regime de Trabalho: DE

Processo: 23066.001205/13-13

1° Gisele Barbosa dos Santos

Area de Conhecimento: PROJETOS DE SANEAMENTO

Vagas: 1

Classe: ASSISTENTE

Regime de Trabalho: DE

Processo: 23066.001216/13-30

1° Maiara Macedo Silva i

Unidade: INSTITUTO DE MATEMATICA

Departamento: DEPTO. DE MATEMATICA

Area de Conhecimento: Geometria Diferencial, Sistemas Di-
namicos e Teoria Matemética da Probabilidade

Vagas: 3

Classe: ADJUNTO

Regime de Trabalho: DE

Processo: 23066.005041/13-30

1° Luciana Silva Salgado

2° Ana Cristina Salviano Veiga

3° Adriano Veiga de Oliveira

ANTONIO EDUARDO MOTA PORTELA

UNIVERSIDADE FEDERAL DE GOIAS
PORTARIA N° 388, DE 28 DE JANEIRO DE 2013

O Vice-Reitor da UFG, no exercicio da Reitoria, tendo em
vista 0 que consta na Portaria n°® 450/MP, de 06/11/2002, no Decreto
n° ?944 de 21/08/2009 e do Processo n° 23070.018452/2011-81,
resolve:

Prorrogar, por um ano, o prazo de validade do concurso
publico para Professor Adjunto, Nivel 1, em regime de Dedicacdo
Exclusiva, realizado pelo Instituto de Quimica, objeto do Edital n° 82,
publicado no D.O.U. de 31/10/2011, homologado através do Edital n°
035, publicado no D.O.U. de 22/03/2012, se¢éo 3, pag. 45.

ERIBERTO FRANCISCO BEVILAQUA MARIN

UNIVERSIDADE FEDERAL DO OESTE DO PARA
PORTARIA N° 90, DE 31 DE JANEIRO DE 2013

O REITOR PRO TEMPORE DA UNIVERSIDADE FEDE-
RAL DO OESTE DO PARA, no uso de suas atribuigcdes conferidas
pela Portaria MEC n° 1.069, de 10 de novembro de 2009, resolve:

Anular o tépico 14, tema Geografia, do Anexo | do Edital n°
8, de 23 de agosto de 2012, publicado no Diério Oficial da Unido em
28 de agosto de 2012, Secéo 3, paginas 51 a 56, do Concurso Publico
de Provas e Titulos para o Provimento do Cargo de Professor da
Carreira do Magistério Superior para 0 quadro permanente da Uni-
versidade Federa do Oeste do Para - Ufopa, que ofereceu duas vagas
para a classe de Professor Assistente para o referido tema, com base
nas razoes de fato e nos fundamentos juridicos arrolados no Parecer
n° 330/2012 da Procuradoria Federa junto a esta Instituicéo, con-
forme despacho constante dos autos do Processo Administrativo n°
23204.008426/2012-62 (folha 163), e nos principios juridicos e cons-
titucionais mencionados, principalmente o principio da legalidade e o
poder de autotutela da Administracdo Publica, ficando preservadas as
demais disposigdes constantes do citado Edital.

JOSE SEIXAS LOURENCO

UNIVERSIDADE FEDERAL DO RIO DE JANEIRO
CENTRO DE TECNOLOGIA
ESCOLA POLITECNICA

PORTARIA N° 1.242, DE 5 DE FEVEREIRO DE 2013

O Diretor da Escola Politécnica, Professor Ericksson Rocha
e Almendra, do Centro de Tecnologia da UFRJ, nomeado pela Por-
taria n® 576 de 08/02/10, publicada no DOU n° 31, Secdo 2, de
17/02/10, resolve tornar publico o resultado do processo seletivo
aberto para contratacdo de professores substitutos referentes ao edital
n° 294 de 03/12/12 publicado no DOU n° 233, Secdo 3 de
04/12/12:

Departamento de Engenharia Naval e Oceénica

Setorizac8o: Engenharia e Tecnologia Naval

1 - ANNELISE ZEEMANN DO PINHO

ERICKSSON ROCHA E ALMENDRA

Ministério da Fazenda

BANCO CENTRAL DO BRASIL
DIRETORIA COLEGIADA
DIRETORIA DE ORGANIZACAO DO SISTEMA
FINANCEIRO E.CONTROLE DE OPERACOES
DO CREDITO RURAL

ATO N° 470, DE 4 DE FEVEREIRO DE 2013

Arquivamento dos autos [do inquérito ins-
taurado em decorréncia da decretacdo do
regime de liquidago extragjudicial.

O Diretor de Organizacdo do Sistema Financeiro e Controle
de OperagOes do Crédito Rural do BANCO CENTRAL DO BRASIL,
no uso das atribuigdes que Ihe confere o art. 18, inciso XV, do
Regimento Interno, com base no art. 44 da Lei 6.024, de 13 de margo
de 1.974, tendo em vista as conclusdes dos relatérios e os pareceres
que apreciaram os trabalhos da Comissdo nomeada pelo ATO DE
DIRETOR N° 418, de 9.5.2011, publicado no Diério Oficial da Unido
de 10.5.2011, conforme consta do Processo n° 1201543198, resolve:

Fica arquivado o INQUERITO redlizado na empresa MO-
RADA ADMINISTRADORA DE CARTOES DE CREDITO LTDA.
(CNPJ 00.065.180/0001-90), com sede no Rio de Janeiro (RJ).

SIDNEI CORREA MARQUES
ATO N° 471, DE 4 DE FEVEREIRO DE 2013

Arquivamento dos autos do inquérito ins-
taurado em decorréncia da decretacdo do
regime de liquidagéo extrajudicial.

O Diretor de Organizagdo do Sistema Financeiro e Controle
de Operagdes do Crédito Rural do BANCO CENTRAL DO BRASIL,
no uso das atribuigdes que Ihe confere o art. 18, inciso XV, do
Regimento Interno, com base no art. 44 da Lei 6.024, de 13 de marco
de 1.974, tendo em vista as conclusdes dos relatérios e os pareceres

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012013020600044

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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que apreciaram os trabalhos da Comissdo nomeada pelo ATO DE
DIRETOR N° 418, de 9.5.2011, publicado no Diério Oficial da Unido
de 10.5.2011, conforme consta do Processo n’ 1201542874, resolve:
Fica arquivado o INQUERITO redizado na empresa MO-
RADA INFORMATICA E SERVICOS TECNICOS LTDA. (CNPJ
27.839.869/0001-80), com sede no Rio de Janeiro (RJ).

SIDNEI CORREA MARQUES

CAIXA ECONOMICA FEDERAL
VICE-PRESIDENCIA DE FUNDOS DE GOVERNO
E LOTERIAS

CIRCULAR N¢ 615, DE 4 DE FEVEREIRO DE 2013

Divulga versdo atualizada de manua ope-
racional do Agente Operador do FGTS.

A Caixa Econémica Federal, no uso das atribuigdes que |he
conferem o artigo 7°, inciso Il da Lei n° 8.036, de 11.05.90, artigo 67,
inciso 11 do Decreto n° 99.684, de 08.11.90, com a redacéo dada pelo
Decreto n° 1.522, de 23.06.95, e em cumprimento as disposi¢des das
Resolugdes do Conselho Curador do FGTS n° 082, de 19.11.92, 180,
de 05.06.95, 460, de 14.12.04 e 712, de 11.12.12, suas ateracles e
aditamentos, da Portaria da Controladoria Geral da Uni&o n° 516, de
15.03.10, das Leis n® 11.977, de 07.07.09 e 12.424, de 16.06.11, e dos
Decretos n° 6.820, de 13.04.09 e 7.499, de 16.06.11, suas alteracbes
e aditamentos, resolve:

1. Divulgar versdo atualizada do Manual abaixo relacionado,
que consolida as diretrizes, conceitos e parametros estabel ecidos pelo
Conselho Curador do FGTS e pelo Gestor da Aplicag8o dos recursos
do FGTS, tendo como objetivo a racionalizagdo dos procedimentos
operacionais a serem observados pelos Agentes Financeiros, Agentes
Promotores, Securitizadoras e Agentes Fiduciarios no processo de
cadastramento e habilitacdo no d&mbito dos programas de aplicagéo
dos recursos do FGTS:

1.1. Manua de Credenciamento, Cadastramento e Habili-
tacdo de Agentes.

2. Esse manua esta disponivel a todos os participantes dos
Programas de Aplicagdes do FGTS, por intermédio das Superin-
tendéncias Regionais e Geréncias de Filia do FGTS da Caixa Eco-
ndémica Federal, em todo o territério nacional e no sitio da CAIXA,
na internet no endereco eletrénico: http://www.caixa.gov.br, escolher
a opgdo download, Item FGTS e subitem Manuais de Fomento.

3. Esta Circular entra em vigor na data de sua publicagdo,
revogando a Circular CAIXA n° 540, de 10.02.2011.

DEUSDINA DOS REIS PEREIRA
Vice-Presidente
Em exercicio

COMISSAO DE VALORES MOBILIARIOS
ATOS DECLARATORIOS DE 4 DE FEVEREIRO DE 2013

N° 12.818 - O Superintendente de RelagGes com Investidores, Ins-
titucionais da Comissdo de Valores Mobilidrios, no* uso da com-
peténcia que |he foi delegada pela Deliberacdo, CVM n° 158, de
21/07/93, autoriza 0 S. ALEXANDRE PIAU, CAMARA, C.PF. n°
853.257.597-87, a prestar os servicos de Administrador de Carteira de
Valores Mohilidrios previstos na Instruggéo CVM n° 306, de 05 de
maio de 1999.

N° 12.819 - O Superintendente de Relagdes com Investidores Ins-
titucionais da Comissdo de Valores Mobilidrios, no uso da com-
peténcia que:lhe, foi delegada pela Deliberagdo CVM n° 158, de
21/07/93; autoriza 0 Sr. EDUARDO DE PAULA COSTA AVILLA,
C.PFn° 847.706.517-91, a prestar os servicos de Administrador de
Carteira deValores Mobilidrios previstos na Instrugdo CVM n° 306,
de'05_de maio de 1999.

N°¢ 12.820 - O Superintendente de RelagGes com Investidores Ins-
titucionais da Comissdo de Valores Mobilidrios, no uso da com-
peténcia que |he foi delegada pela Deliberagdo CVM n° 158, de
21/07/93, autoriza a ARBITRAL GESTAO DE RECURSOS LTDA,
C.N.PJ. n° 17.090.900, a prestar os servicos de Administrador de
Carteira de Valores Mobilidrios previstos na Instrugdo CVM n° 306,
de 05 de maio de 1999.

N¢ 12.821 - O Superintendente de RelagGes com Investidores Ins-
titucionais da Comissdo de Valores Mobili&rios, no uso da com-
peténcia que lhe foi delegada pela Deliberagdo CVM n° 158, de
21/07/93, autoriza a DIKAIOS GESTORA DE RECURSOS LTDA,
C.N.PJ. n° 17.024.285, a prestar os servicos de Administrador de
Carteira de Valores Mobilidrios previstos na Instrugdio CVM n° 306,
de 05 de maio de 1999.

N¢ 12.822 - O Superintendente de Relagdes com Investidores Ins-
titucionais da Comissdo de Valores Mobili&rios, no uso da com-
peténcia que lhe foi delegada pela Deliberagdo CVM n° 158, de
21/07/93, autoriza a NEVSTAR INVESTMENTS LTDA, C.N.RPJ. n°
17.021.922, a prestar os servigos de Administrador de Carteira de
Valores Mohilidrios previstos na Instrugdo CVM n° 306, de 05 de
maio de 1999.

N¢ 12.823 - O Superintendente de Relagdes com Investidores Ins-
titucionais da Comissdo de Valores Mobilidrios, no uso da com-
peténcia que lhe foi delegada pela Deliberagdo CVM n° 158, de
21/07/93, autoriza o BANCO GERADOR SA. CN.PJ n°
10.664.513, a prestar os servigos de Consultor de Valores Mobilidrios,
previstos no artigo 27 da lei n° 6.385/76, de 07 de dezembro de
1976.

N¢ 12.824 - O Superintendente de Relagdes com Investidores Ins-
titucionais da Comissdo de Vaores Mobilidrios, no uso da com-
peténcia que lhe foi delegada pela Deliberagdo CVM n° 158, de
21/07/93, autoriza a GSNB INVESTIMENTOS SA. C.N.PJ. n°
09.030.121, a prestar os servigos de Consultor de Valores Mobiliérios,
previstos no artigo 27 da lei n° 6.385/76, de 07 de dezembro de
1976.

N¢ 12.825 - O Superintendente de Relagdes com Investidores Ins-
titucionais da Comissdo de Valores Mobilidrios, no uso da com-
peténcia que lhe foi delegada pela Deliberagdo CVM n° 158, de
21/07/93, cancela a pedido a autorizagdo concedida a Sr. ARISTEU
ZANUNCIO, C.PF. n° 416.655.118-34, a prestar os servicos de Ad-
ministrador de Carteira de Valores Mobiliérios previstos na Instrugéo
CVM n° 306, de 05 de maio de 1999.

N¢ 12.826 - O Superintendente de RelagGes com Investidores Ins-
titucionais da Comissdo de Vaores Mobilirios, no uso da com-
peténcia que lhe foi delegada pela Deliberagdo CVM n° 158, de
21/07/93, cancela a pedido a autorizagdo concedida ao Sr. OTAVIO
ROMAGNOLLI MENDES, C.PF. n°® 623.177.686-72, a prestar os
servigos de Administrador de Carteira de Valores Mobilidrios pre-
vistos na Instrugdo CVM n° 306, de 05 de maio de 1999.

N¢ 12.827 - O Superintendente de RelagcGes com Investidores Ins-
titucionais da Comissdio de Valores Mobilidrios, no uso da com-
peténcia que lhe foi delegada pela Dellbera;ao CVM n° 158, de
21/07/93, cancela a pedido a autorizagio concedida a PENTAGONO
SA. DTVM , C.N.RPJ. n° 17.343.682, a prestar os servicos de Ad-
ministrador de Carteira de Valores Mobiliarios previstos na Instrucdo
CVM n° 306, de 05 de maio de 1999

FRANCISCO JOSE BASTOS SANTOS

SUPERINTENDENCIA-GERAL
SUPERINTENDENCIA DE'PROCESSOS
_ SANCIONADORES
COORDENACAO DE CONTROLE DE PROCESSOS
ADMINISTRATIVOS

PAUTA DE JULGAMENTO

PAUTA. DE JULGAMENTOS, ABERTOS AO PUBLICO,
DE "PROCESSOS ADMINISTRATIVOS SANCIONADORES -
CVM

| - Marcagdo de Sessdo de Julgamento: nos termos do dis-
posto nos artigos 27 a 36 e artigo 40, todos da Deliberagdo CVM n°
538, de 05/03/2008, comunicamos que sera realizada a seguinte Ses-
sd0 de Julgamento de Processo Administrativo Sancionador, na data,
horério e local abaixo mencionados.

Ficam desde ja convocados os acusados e seus represen-
tantes, ou advogados, devidamente constituidos nos autos, para, que-
rendo, comparecer a Sessdo de Julgamento do Processo Adminis-
trativo Sancionador e oferecer sustentagdo oral de sua defesa.

Eventuais alteracOes na presente pauta serdo objeto de pu-
blicagdo no Diério Oficial da Uni&o.

PAS CVM n° 11/02 - Banco do Estado do Parana SA.

Data: 26/02/2013 - terca-feira

Horério: 15h

Relatora: Diretora Luciana Dias

Procuradora: Julya Sotto Mayor Wellisch

Local: Rua Sete de Setembro, 111 - 34° andar - Centro - Rio
de Janeiro - RJ

Objeto do processo: apurar a possivel ocorréncia de atos
ilegais na administracdo e gestéo do Banco do Estado do Parand S.A.,
relacionados a dendincia de 19 de setembro de 2000, apresentada pela
conselheira de administragdo daguele banco, Marise Stedile.

ACUSADOS ADVOGADOS

Acir Eloir Pinto da Ro-|Carlos Alberto Moreira de Meéello -

cha OAB/PR n° 4.823

Mar|aMayk| Endo Rave- Car 0s Iberto Moreira de Mello -

dut B/PR 23

AIdoAIme|daJun|or F Per de Lacerda Filho -
OAB/PR n° 5.491

Geraldo Marques Fausto Pereira_de Lacerda Filho -
OAB/PR n° 5491

José Carlos Galvéo Fau: Perel de Lacerda Filho -
OAB/PR n° 5491

Jos¢ Silvio de OliveiralF de Lacerda Filho -

Capucho OAB/PR n° 5491

\l&stor Celso Imthon|Fau Perei de Lacerda Filho -

Buen OAB/PR n° 5491

3aqu Roberto RochalFausto Pereira de Lacerda Filho -

Krluguer OAB/PR n° 5491

Valdemar Jose Cequinel de Lacerda Filho -
OAB/PR n° 5491

Giovani Gionedis %%’E%“ Gionedis Filho - OAB/PR n°

Miguel Saloméo Iﬁjiizl?enrique Bona Turra - OAB/PR n°
Gerson Vanzin Moura da Silva- OAB/PR
n° 19.180. .
%rge Oliveira Penteado - OAB/PR n°
Domlngos Tarco Murta|Luiz Henrique Bona Turra - OAB/PR n°
Ramalho 17.427
Gerson Vanzin Moura da Silva - OAB/PR
n° 19.180
Jaime Oliveira Penteado - OAB/PR n°
20.835

Nilton Hirt Mariano 5%4 rino Dias Rosa Neto - OAB/PR n°

%;fr%% Koppe Junior - OAB/PR n°
Aleaor Alvim Pereira Rodrigo Ota’tvio de Bittencourt Druszcz -
OAB/PR n° 29.110
Aroldo dos Santos Car- Rocn/%o Otawo de Bittencourt Druszcz -
neiro OAB 29.110
Guntolf Van Kaick 80Acr| o) Otawolc% Bittencourt Druszcz -
Hondrio Petersen Hun-|Rodrigo Otavio de Bittencourt Druszcz -
gria OAB/PR n° 29.110
Alfredo Sadi Prestes 80 constituiu advogado
Ar steu Cruz 80 constituiu advogado
Arlel Mario Pinto Lara 80 congtituiu advogado
Elio Poletto Panato 80 constituiu advogado
Gabriel Nunes Pires Ne-|N&o constituiu advogado
0

Kenji lwamoto N&o constituiu advogado
(\:/Ignoel Campinha Garcia|Ndo constituiu advogado

Oswaldo Rodrigues Bata- [N&o constituiu advogado

Serglo Eloi Druszcz ROdI’I/%O Otavio de’Bittencourt Druszcz -
OAB/PR n° 29.110

N&o constituiu advogado
N&o constituiu advogado

Vilmar Xavier Pereira
Wilson Mugnaini

Rio de Janeiro, 5 de fevereiro de 2013.
RITA DE CASSIA MENDES
Chefe da Coordenacéo de Controle de Processos
Administrativos

CONSELHO ADMINISTRATIVO DE RECURSOS
FISCAIS
22 SECAO
42 CAMARA
12 TURMA ORDINARIA

PAUTA DE JULGAMENTOS

Pauta de julgamento dos recursos das sessdes ordindrias a
serem redlizadas nas datas a seguir mencionadas, no SETOR CO-
MERCIAL SUL, QUADRA 01, BLOCO J, EDIFICIO ALVORADA,
2° ANDAR, SALA 202, EM BRASILIA - DISTRITO FEDERAL.

Serdo julgados na primeira Sessdo Ordindria subseqlente,
independente de nova publicagdo, 0s recursos cuja decisdo tenha sido
adiada, em raz8o de pedido de vista de Conselheiro, ndo-compa
recimento do Conselheiro-Relator, falta de tempo na sessdo marcada,
ser feriado ou ponto facultativo ou por outro motivo objeto de decisdo
do Colegiado.

DIA 19 DE FEVEREIRO DE 2013, AS 09:00 HORAS

Relator: ELAINE CRISTINA MONTEIRO E SILVA VIEI-
RA

1 - Processo n% 10980.724030/2011-33 - Recorrente: ALL -

AMERICA LATINA LOGISTICA SA. e Recorridaa FAZENDA

NACIONAL - RECURSO VOLUNTARIO

2 - Processo n° 10980.724031/2011-88 - Recorrente: ALL -

AMERICA LATINA LOGISTICA SA. e Recorrida FAZENDA

NACIONAL - RECURSO VOLUNTARIO

3 - Processo n°% 10540.720757/2010-40 - Recorrente: GUA-
NAMBI PREFEITURA e Recorridaz FAZENDA NACIONAL - RE-
CURSO VOLUNTARIO

4 - Processo n° 10540.720758/2010-94 - Recorrente: GUA-
NAMBI PREFEITURA e Recorridaz FAZENDA NACIONAL - RE-
CURSO VOLUNTARIO

Relator: RYCARDO HENRIQUE MAGALHAES DE OLI-
VEIRA

5 - Processo n°: 15504.003789/2009-01 - Recorrente: FUN-
DACAO CLOVIS SALGADO e Recorrida: FAZENDA NACIONAL
- RECURSO VOLUNTARIO

6 - Processo n° 15504.003790/2009-28 - Recorrente: FUN-
DACAO CLOVIS SALGADO e Recorrida: FAZENDA NACIONAL
- RECURSO VOLUNTARIO

7 - Processo n° 15504.003791/2009-72 - Recorrente: FUN-
DACAO CLOVIS SALGADO e Recorrida: FAZENDA NACIONAL
- RECURSO VOLUNTARIO

Relator: KLEBER FERREIRA DE ARAUJO

8 - Processo n° 13603.723694/2010-90 - Recorrente; AE-
THRA SISTEMAS AUTOMOTIVOS SA. e Recorrida: FAZENDA
NACIONAL - RECURSO VOLUNTARIO

9 - Processo n° 13603.723696/2010-89 - Recorrente: AE-
THRA SISTEMAS AUTOMOTIVOS SA. e Recorridas FAZENDA
NACIONAL - RECURSO VOLUNTARIO

10 - Processo n° 13603.723692/2010-09 - Recorrente: AE-
THRA SISTEMAS AUTOMOTIVOS SA. e Recorrida: FAZENDA
NACIONAL - RECURSO VOLUNTARIO

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012013020600045

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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DIA 19 DE FEVEREIRO DE 2013, AS 14:00 HORAS
Relator: ELAINE CRISTINA MONTEIRO E SILVA VIEI-

11 - Processo n° 18050.000023/2007-79 - Recorrente: UNI-
VERSIDADE CATOLICA DO SALVADOR e Recorrida: FAZENDA
NACIONAL - RECURSO VOLUNTARIO

12 - Processo n° 17883.000495/2009-28 - Recorrente: CO-
LEGIO NOSSA SENHORA DO AMPARO e Recorrida: FAZENDA
NACIONAL - RECURSO VOLUNTARIO

13 - Processo n°: 17883.000493/2009-39 - Recorrente: CO-
LEGIO NOSSA SENHORA DO AMPARO e Recorrida: FAZENDA
NACIONAL - RECURSO VOLUNTARIO

14 - Processo n°: 17883.000494/2009-83 - Recorrente: CO-
LEGIO NOSSA SENHORA DO AMPARO e Recorrida: FAZENDA
NACIONAL - RECURSO VOLUNTARIO

Relator: IGOR ARAUJO SOARES

15 - Processo n% 10680.720807/2010-94 - Recorrente: LU-
CIANO EUSTAQUIO XAVIER e Recorrida: FAZENDA NACIO-
NAL - RECURSO VOLUNTARIO

16 - Processo n% 10680.720808/2010-39 - Recorrente: LU-
CIANO EUSTAQUIO XAVIER e Recorrida: FAZENDA NACIO-
NAL - RECURSO VOLUNTARIO

17 - Processo n% 10680.720809/2010-83 - Recorrente: LU-
CIANO"EUSTAQUIO XAVIER e Recorridaz FAZENDA NACIO-
NAL - RECURSO VOLUNTARIO

18 - Processo n° 10680.720811/2010-52 - Recorrente: LU-
CIANO EUSTAQUIO XAVIER e Recorridaz FAZENDA NACIO-
NAL - RECURSO'VOLUNTARIO

19 - Processo'n®% 10680.720812/2010-05 - Recorrente: LU-
CIANO EUSTAQUIO/XAVIER e Recorrida: FAZENDA NACIO-
NAL - RECURSO VOLUNTARIO

20 - Processo n° 10680.720813/2010-41 - Recorrente: LU-
CIANO EUSTAQUIO XAVIER e Recorrida FAZENDA NACIO-
NAL - RECURSO VOLUNTARIO

DIA 20 DE FEVEREIRO DE 2013, AS 09:00 HORAS
Relator: ELAINE CRISTINA MONTEIRO E SILVA«VIEI-

21 - Processo n° 11065.001326/2009-62 - Recorrente:*HEN-
RICH & CIA LTDA e Recorrida FAZENDA NACIONAL - RE-
CURSO VOLUNTARIO

22 - Processo n° 15504.005295/2010-97 - Recorrente: MI-
NAS GOIAS TRANSPORTES LTDA e Recorrida: FAZENDA NA-
CIONAL - RECURSO VOLUNTARIO

23 - Processo n% 15504.005296/2010-31 - Recorrente: MI-
NAS GOIAS TRANSPORTES LTDA e Recorrida: FAZENDA NA-
CIONAL - RECURSO VOLUNTARIO

24 - Processo n°% 15504.005297/2010-86 - Recorrente: MI-
NAS GOIAS TRANSPORTES LTDA e Recorrida: FAZENDA NA-
CIONAL - RECURSO VOLUNTARIO B

Relator: RYCARDO HENRIQUE MAGALHAES DE OLI-
VEIRA

25 - Processo n° 15504.005717/2010-24 - Recorrente: GLO-
BAL VALUE SOLUCOES LTDA e Recorrida: FAZENDA NACIO-
NAL - RECURSO VOLUNTARIO

26 - Processo n® 10425.001133/2010-46 - Recorrente: J
MACEDO ENGENHARIA LTDA e Recorrida: FAZENDA NACIO-
NAL - RECURSO VOLUNTARIO

27 - Processo n° 10425.001134/2010-91 - Recorrente: J
MACEDO ENGENHARIA LTDA e Recorrida: FAZENDA NACIO-
NAL - RECURSO VOLUNTARIO

28 - Processo n® 10425.001135/2010-35 - Recorrente: J
MACEDO ENGENHARIA LTDA e Recorrida: FAZENDA NACIO-
NAL - RECURSO VOLUNTARIO

29 - Processo n® 10425.001136/2010-80 - Recorrente: J
MACEDO ENGENHARIA LTDA e Recorrida: FAZENDA NACIO-
NAL - RECURSO VOLUNTARIO

DIA 20 DE FEVEREIRO DE 2013, AS 14:00 HORAS

Relator: ELAINE CRISTINA MONTEIRO E SILVA VIEI-
RA

30 - Processo n®: 10552.000439/2007-24 - Embargante: MA-
KENA MAQUINAS EQUIPAMENTOS E LUBRIFICANTES LTDA
- Embargada: FAZENDA NACIONAL - EMBARGOS DE DECLA-
RACAO

31 - Processo n°: 35464.003452/2004-11 - Embargada: FA-
ZENDA NACIONAL e Interessado: WHIRLPOOL S.A - EMBAR-
GOS DE DECLARACAO

32 - Processo n° 36266.004093/2006-71 - Embargante:
CONSTRUTORA MARIMBONDO LTDA. e Embargada: FAZEN-
DA NACIONAL - EMBARGOS DE DECLARACAO

Relator: IGOR ARAUJO SOARES

33 - Processo n% 14751.001622/2009-13 - Recorrente: AB-
SOLUTA SERVICOS TEMPORARIOS LTDA e Recorrida: FAZEN-
DA NACIONAL - RECURSO VOLUNTARIO

34 - Processo n° 14751.001624/2009-11 - Recorrente: AB-
SOLUTA SERVICOS TEMPORARIOS LTDA e Recorrida: FAZEN-
DA NACIONAL - RECURSO VOLUNTARIO

35 - Processo n% 10140.722271/2011-30 - Recorrente: PAU-
LO TADEU HAENDCHEN ADVOGADQOS ASSOCIADOS S.C e
Recorrida: FAZENDA NACIONAL - RECURSO VOLUNTARIO

Relator: KLEBER FERREIRA DE ARAUJO

36 - Processo n® 12045.000423/2007-77 - Recorrente: INS-
TITUTO DE EDUCACAO E CULTURA UNIMONTE S/A e Re
corrida. FAZENDA NACIONAL - RECURSO VOLUNTARIO

37 - Processo n° 10845.002136/2008-31 - Recorrente: INS-
TITUTO DE EDUCACAO E CULTURA UNIMONTE S/A e Re
corridac FAZENDA NACIONAL - RECURSO VOLUNTARIO

38 - Processo n® 35569.004037/2006-60 - Recorrente: INS-
TITUTO DE EDUCACAQO E CULTURA UNIMONTE S/A e Re-
corrida. FAZENDA NACIONAL - RECURSO VOLUNTARIO

39 - Processo n° 10845.002120/2008-29 - Recorrente: INS-
TITUTO DE EDUCACAO E CULTURA UNIMONTE S/A e Re-
corrida FAZENDA NACIONAL - RECURSO VOLUNTARIO

DIA 21 DE FEVEREIRO DE 2013, AS 09:00 HORAS

Relator: ELAINE CRISTINA MONTEIRO E SILVA VIEI-
RA

40 - Processo n° 13827.001369/2007-42 - Recorrente:
FRANCISCO LEONI NETO e Recorrida: FAZENDA NACIONAL -
RECURSO VOLUNTARIO

41 - Processo n°% 17460.000420/2007-56 - Embargada: FA-
ZENDA NACIONAL e Interressado: BATERIAS AJAX LTDA -
EMBARGOS DE DECLARACAO

42 - Processo n° 37306.007225/2006-66 - Embargante: N.F.
MOTTA CONSTRUCOES E COMERCIO LTDA e Embargada: FA-
ZENDA NACIONAL - EMBARGOS DE DECLARACAO

Relator: IGOR ARAUJO SOARES

43 - Processo n° 16095.000375/2007-82 - Recorrente: FA-
ZENDA NACIONAL e Recorridas SSEMENS VDO AUTOMOTIVE
LTDA - RECURSO VOLUNTARIO

44 - Processo n°% 16095.000380/2007-95 - Recorrente: SIE-
MENS VDO AUTOMOTIVE LTDA e Recorridac FAZENDA NA-
CIONAL - RECURSO VOLUNTARIO

45 - Processo n° 16095.000381/2007-30 - Recorrente: SIE-
MENS VDO AUTOMOTIVE LTDA e Recorridac FAZENDA NA-
CIONAL - RECURSO VOLUNTARIO

46 - Processo n° 15540.000118/2007-82 - Recorrentes:
DSND CONSUB S.A. e FAZENDA NACIONAL - RECURSO VO-
LUNTARIO E RECURSO DE OFICIO

DIA 21 DE FEVEREIRO DE 2013, AS 14:00 HORAS

Relator: MARCELO FREITAS DE SOUZA COSTA

47 - Processo n° 35569.000074/2007-80 - Recorrente: PLA-
NO & FORMA EMPREENDIMENTOS IMOBILIARIOS LTDA e
Recorrida: FAZENDA NACIONAL - RECURSO VOLUNTARIO

48 - Processo n° 35465.000155/2006-67 - Recorrente: AS-
SOC. DESP. POL. MILITAR DO EST. DE S.P e Recorrida: FA-
ZENDA NACIONAL - RECURSO VOLUNTARIO

49 Processo n° 14041.000098/2009-70 - Recorrente: JOR-
LAN SA[ VEICULOS AUTOMOTORES IMPORTACAO E CO-
MERCIO e.Recorrida/FAZENDA NACIONAL - RECURSO VO-
LUNTARIO

Relator: KLEBER FERREIRA DE ARAUJO

50 - Processo n° 45504.017276/2009-70 - Recorre