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Atos do Congresso Nacional

ATO DO PRESIDENTE DA MESA
DO CONGRESSO NACIONAL N°® 46, DE 2012

O PRESIDENTE DA MESA DO CONGRESSO NACIO-
NAL eumprindo o que dispde o § 1° do art. 10 da Resolugéo n° 1, de
2002-CN, faz saber que, nos termos do § 7° do art. 62 da Constituicéo
Federal, com a redacdo dada pela Emenda Constitucional n°® 32, de
2001, a Medida Provisoria n° 579, de 11 de setembro de 2012,
publicada no Diério Oficia da Uni&o de 12 de setembro de 2012, que
"Dispde sobre as concessdes de geracdo, transmissdo e distribuicdo de
energia elétrica, sobre a reducdo dos encargos setoriais, sobre a mo-
dicidade tariféria, e da outras providencias’, tem sua vigéncia pror-
rogada pelo periodo de sessenta dias.

Congresso Nacional, 30 de outubro de 2012.
Senador JOSE SARNEY
Presidente da Mesa do Congresso Nacional
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DA INFORMACAO

DESPACHOS DO DIRETOR-PRESIDENTE
Em 29 de outubro de 2012

Entidade: AR ACERTCON, vinculadaa AC BR RFB, AC.CERTISIGN
RFB, AC CERTISIGN JUS, AC CERTISIGN MULTIPLA e AC OAB
Processos n°s: 00100.000126/2008-11, 00100.000183/2003-96,
00100.000208/2006-02, 00100.000040/2003-84 € 00100.000280/2008-93

Acolhe-se as Notas n° 564, 567, 580/2012-DSB/PFE/ITI,
590 e 593/2012-HCL/PFE/ITI" que opinam pelo deferimento dos pe-
didos de descredenciamento da’AR ACERTCON, vinculadaa AC BR
RFB, AC CERTISIGN RFB, A€ CERTISIGN JUS, AC CERTISIGN
MULTIPLA e AC,OAB, localizada na Rua Genera Andrade Neves,
90, Conjunt0,102, Centro, Porto Alegre-RS.

Entidade; AR IMESP, vinculada a AC IMESP RFB
Processo n° 00100.000453/2005-21

Acolhe-se a Nota n°554/2012 - HCL/PFE/ITI que opina pelo
deferimento do pedido de extingdo da Instalagdo Técnica da AR
IMESR, vinculada & AC IMESP RFB, localizada na Praga do Carmo,
SIN, Praca Azul, Centro, S&o Paulo-SP. Em vista disso e consoante
com o disposto no item 3.2.2.2, do DOC-ICP-03, defere-se o pedido
de exting&o.

RENATO DA SILVEIRA MARTINI

COMITE GESTOR DA INFRAESTRUTURA
DE CHAVES PUBLICAS

DESPACHO DO SECRETARIO EXECUTIVO
Em 30 de outubro de 2012

Entidade: UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA CATARINA - UFSC
Parecer DAFN/ITI n° 003-A/2012

Acolhe-se 0 Parecer Resumo n°® 003-A/2012, apresentado
pela Diretoria de Auditoria, Fiscalizagdo e Normalizagdo do ITI, que
manifesta a sua concordancia com os termos dos Relatérios de Au-
ditoria Pré-Operacional n°® 003-A/2012, e DEFERE que o Ambiente
Seguro da Universidade Federal de Santa Catarina (UFSC), com
Instalagbes Técnicas (sala-cofre) localizadas no Campus Universi-
tério, Bairro da Trindade, Floriandpolis SC, estda apto a operar a
infraestrutura e a administragdo do ambiente seguro operacional de
acordo com os hormativos da |CP-Brasil.

RENATO DA SILVEIRA MARTINI
CONTROLADORIA-GERAL DA UNIAO

PORTARIA N° 2.379, DE 30 DE OUTUBRO DE 2012

Institui sistemética de quantificagdo e re-
gistro dos beneficios do controle interno e
dos prejuizos identificados

O MINISTRO DE ESTADO CHEFE DA CONTROLA-
DORIA-GERAL DA UNIAO, no uso das atribui¢cbes que Ihe con-
ferem osincisos | e Il do parégrafo Unico do art. 87 da Constituicéo,
resolve:
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Art. 1° Fica estabelecida a sistemédtica de quantificagdo e
registro dos beneficios decorrentes das atividades do controle interno
executadas pela Controladoria-Geral da Unido - CGU, de. acordo com
o disposto nesta Portaria.

Art. 2° Para fins do disposto nesta-Portaria, considera-se:

| - atividades de controle interno: todas as actes de controle
e de orientacdo ao gestor federal conduzidas no ambito dos trabalhos
demandados pela Secretaria Federal. de’Controle Interno - SFC;

Il - beneficio:“impactos positivos observados na gestdo pu-
blica resultantes da implementagdo, por parte dos gestores publicos,
de recomendages provenientes das atividades de controle interno,
sendo, portanto; resultantes do trabalho conjunto do controle interno e
da. gestéo;

Il - beneficio financeiro: beneficio que possa ser repre-
sentado monetariamente e demonstrado por documentos comproba-
térios, preferencialmente fornecidos pelo gestor, inclusive decorrentes
de recuperacdo de prejuizos,

IV - beneficio ndo-financeiro: beneficio que, embora ndo seja
passivel de representagdo monetéria, demonstre um impacto positivo
na gestdo, tal como melhoria gerencial, melhoria nos controles in-
ternos, aprimoramento de normativos, dentre outros, devendo sempre
que possivel ser quantificado em alguma unidade que ndo a mo-
netéria; e

V - prejuizo: dano ao erério que resulte em recomendacao de
reposicéo de bens e valores.

Art. 3° Os beneficios financeiros devem, cumulativamente:

| - decorrer de recomendagOes das atividades de controle interno;

I1 - resultar de providéncia adotada pel o gestor no exercicio atual
ou dentro dos 2 anos anteriores ao exercicio do registro do beneficio; e

Il - ter valores preferencialmente informados pelo gestor.

§ 1° Quando os valores dos beneficios financeiros néo forem
obtidos na forma do inciso |11 do caput deste artigo, eles deverdo ser
validades pelo gestor.

§ 2° Na apuragdo do valor do beneficio financeiro, deve ser
descontado o custo de implementacdo das medidas recomendadas
pelo controle interno, que deverd ser explicitado em memoria de
calculo nos documentos comprobatorios.

§ 3° Nos casos em que o custo referido no paragrafo anterior
ndo for relevante, podera ser considerado nulo para efeito de célculo.

Parégrafo Unico. Caso o beneficio financeiro tenha efeito con-
tinuado, o periodo de contabilizagdo deve ser limitado a cinco anos.

Art. 4° Os beneficios ndo-financeiros devem, cumulativamente:
| - decorrer de recomendacOes das atividades de controle interno; e

I1 - resultar de providéncia adotada pelo gestor no exercicio atual
ou dentro dos 2 anos anteriores ao exercicio de registro do beneficio.

Art. 5° Os beneficios financeiros serdo registrados em sis-
tema corporativo apés a validacdo das seguintes autoridades, em
funcéo dos valores associados:

| - aéR$ 5 milhdes: Coordenador-Gerd e Diretor daareafindidica;

Il - entre R$ 5 milhdes e R$ 500 milhdes. Coordenador-
Geral e Diretor da érea finalistica, aém do Diretor de Plangjamento e
Coordenacdo das Acles de Controle; e

I - acima de R$ 500 milhdes: Coordenador-Geral e Diretor
da érea finalistica, Diretor de Plangjamento e Coordenacéo das Agdes
de Controle e Secretério Federal de Controle Interno.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012012103100001

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8§ 1° Nos casos de beneficios identificados por Controla-
dorias-Regionais da Uni&o nos Estados, a validacéo promovida pelo
Coordenador-Geral serd precedida pela do Chefe da Controladoria-
Regional.

§ 2° Os documentos comprobatérios devem ser inseridos no
sistema, incluindo a memaria de cdculo do valor registrado.

Art. 6° Os beneficios néo-financeiros seréo registrados em
sistema corporativo apds a vaidacdo do Coordenador-Gera e do
Diretor da érea finalistica.

§ 1° Nos casos de beneficios identificados pelas Contro-
ladorias-Regionais da Unido nos Estados, a validagdo promovida pelo
Coordenador-Geral sera precedida pela do Chefe da Controladoria-
Regional.

§ 2° Os documentos comprobatérios devem ser inseridos no
sistema, incluindo a memoria de calculo para o beneficio ndo-fi-
nanceiro quando quantificado em alguma unidade ndo monetaria.

Art. 7° Os prejuizos serdo registrados no Sistema Novo Ativa
quando da conclusdo das ordens de servico.

§,1° O vdor do prejuizo identificado sera registrado como
atributo da.recomendagdo de reposicdo de bens e valores.

Il - elaborar proposta de registro de beneficio de acordo com
as orientagBes expedidas, juntamente com meméria de calculo sempre
que for quantificado (seja financeiro ou ndo-financeiro), para todos os
impactos identificados, sem prejuizo de divulgagdo por outros meios;

§ 2° Durante o monitoramento das recomendagdes de re-
posicdo de bens e valores, o valor do prejuizo devera ser atualizado
caso haja apresentacdo de novos elementos que mudem a opinido do
controle interno.

Art. 8° Compete a SFC:
Il - estudar e propor metodologias para quantificacio de bene-

|- monitorar a implementago do disposto nesta Portaria; ficios para os quai's atual mente a quantificagio monetaria néo é possivel; e

11 - expedir orientacBes para execuggo do disposto nesta Portaria; IV - propor novas d de beneficios.

Il - identificar e disseminar as melhores préticas de quan-

tificagdo dos beneficios das agdes de controle; Art. 10. Fica a Diretoria de Sistemas de Informagéo - DSI,

sob a orientacdo da SFC, encarregada de promover a implantag@o do
sistema necess&rio para registro dos beneficios financeiros e néo-
financeiros.

IV - estudar, propor e aprovar metodologias para quanti-
ficagdo de beneficios para os quais atuamente a quantificagdo mo-
netéria ndo é possivel; e

Parégrafo Unico. Até que os sistemas informatizados estejam
adequados a sistemética de que trata esta Portaria, os registros devem
ser realizados conforme orientagéo da SFC.

V - propor, com base nas sugestdes recebidas e na avaliagdo
dos registros efetuados, as alterages e aperfeicoamentos que se fa-
¢am necessarios na sistemdtica instituida por esta Portaria.

Art. 9° Compete as diretorias finalisticas da SFC: ) ) L
Art. 11. Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicaco.
| - acompanhar junto aos gestores federais os impactos dos

trabalhos ja realizados pelas éreas técnicas; JORGE HAGE SOBRINHO

CONSELHO DE GOVERNO

CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR
RESOLUGAQ.N? 74, DE 29 DE OUTUBRO DE 2012

Altera para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2014, as aiquotas do
Imposto de“lmportacao incidentes sobre Bens de Capital, na condicao de Ex-

tariférios.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE_MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO
EXTERIOR, no uso da atribui¢do que Ihe confere o § 32 do-art. 592 do Decreto n? 4.732, de 10 de junho
de 2003, com fundamento no disposto no inciso X1V do“art. 22 do mesmo diploma legal,

Considerando as Decisdes n% 34/03, 40/05, 58/08, 59/08, (56/10 e 57/10 do Conselho do
Mercado Comum do MERCOSUL - CMC e os Decretos ne 5.078, de 11 de maio de 2004, e n? 5.901,

de 20 de setembro de 2006, resolve, ad referendum do Conselho:

Art. 12 Criar os seguintes Ex-tariférios de Bens de Capital:

8407.29.90 |[Ex 017 - Motores maritimos de pistdo, alternativos, de ignicdo por centelha (ciclo otto), 4
tempos, a gasolina, de fixag&o interna no casco, com sistema de refrigeracéo a dgua com
captacdo externa, com injecdo eletronica, cilindrada de 305 polegadas clbicas, com ca
pacidade volumétrica de 5,0 litros, com 8 cilindros em "V", poténcia na hélice de 260HP
a 5.000rpm, com pistdo e bomba de direcdio hidraulica, reservatério de 6leo da rabeta e
conjunto do espelho de popa

Ex 018 - Motores maritimos de pistéo, aternativos, de ignigdo por centelha (ciclo otto), 4
tempos, a gasolina, de fixagdo interna no casco, com sistema de refrigeragéo a &gua com
captagdo externa, com injegdo eletronica, cilindrada de 262 polegadas cubicas, com ca-
pacidade volumétrica de 4,3 litros, com 6 cilindros em "V", poténcia na hélice de 220HP
a 4.800rpm, com pistdo e bomba de dire¢do hidraulica, reservatério de 6leo da rabeta e
conjunto do espelho de popa

Ex 019 - Motores maritimos de pistéo, aternativos, de igni¢ao por centelha (ciclo otto), 4
tempos, a gasolina, de fixag&o interna no casco, com sistema de refrigeracéo a agua com
captacdo externa, com injecdo eletrdnica, cilindrada de 502 polegadas cubicas, com ca-
pacidade volumétrica de 8,2 litros, com 8 cilindros em "V", poténcia na hélice de 380HP
a 4.800rpm, com pistdo e bomba de direcdo hidraulica, reservatério de 6leo da rabeta e
conjunto do espelho de popa

8407.29.90

8407.29.90

NCM DESCRICAO ! 8408.90.90 |Ex 007 - Motores diesel estaciondrios, 4 tempos, refrigerados a &gua, 4 cilindros verticais,
7309.00.90 |Ex 009 - Contéineres metalicos (ferro/aco) destinados para depésito de residuos solidos! 8 vévulas, injegdo direta, com didmetro de pistdo de 88mm e curso do pistdo de 90mm,
urbanos, para uso em caminhdes de coleta de carga lateral, de metal galvanizado, her- poténcia nominal igual ou superior a 18kW mas igual ou inferior a 35kW a rotagdo igual
meticos, sem rodas, com rolos de nélon sob os pes de apoio, pois se trata de contéiner ou superior a 1.500rpm mas igua ou inferior a 3.000rpm e cilindrada de 2.19L
estacionario, com tampas bilaterais simétricas com abertura através de pedal, com ca 8408.90.90. |Ex 008 - Motores diesel estacionarios, 4 tempos, refrigerados & 4gua, 3 cilindros verticais,
pacidade de armazenamento na faixa de 2.400 e 3.200 litros 6.vélvulas, injecdo indireta, com didmetro de pistdio de 70mm e curso do pistdo de 74mm,
8407.29.90 |Ex 013 - Motores maritimos de pistéo, aternativos, ciclo otto (ignicdo por centelha), 4 poténcia nominal igual ou superior a 6,7kW mas igual ou inferior a 16,3kW a rotacdo
tempos, a gasolina de fixagao interna o casco, dotados de sistema de refrigeragdo a agua igual ou superior a 1.500rpm mas igual ou inferior a 3.600rpm e cilindrada de 0,854L
com captacéo externa, com injecéo eletronica, com 8 cilindros em V, poténcia na hélice de 8408.90.90 |EX 009~ Motores diesel estaciondrios, 4 tempos, refrigerados & gua, 3 cilindros verticais,
375HP a 4.800rpm, com capacidade volumétrica de 8,1 litros, com sistema de geren- 6 vélvulas, injecio-direta, com didmetro de pistdo de 88mm e curso do pistdo de 90mm,
ciamento eletrénico EMS, bloco do motor em ferrojundldo,_com didmetro do cilindro de poténcia nominal igual ou superior a 13,2kW mas igua ou inferior a 26,8kW a rotagso
108mm e curso de 111mm, com taxa de compresséo de 9,1:1 . igual ou superior a 1500rpm mas igual ou inferior a 3.000rpm e cilindrada de 1,642L
8407.29.90 |Ex 014 - Motores maritimos de pistéo, alternativos, de ignicéo por centelha (ciclo otto), 4 8408.90.90 |Ex 010 - Motores diesel estaciondrios, 4 tempos, refrigerados & 4gua, 2 cilindros verticais,
tempos, a gasoling, de fixagdo |2|terr1a_no C"’!T?Oa g‘ém 33%”06‘ dei refaggeragsp a agua com 4 vélvulas, injecdo indireta, com/diametro de pist3o de 70mm e curso do pist3o de 74mm,
captacad externa, com injecao eletronica, cilindrada de 350 polegadas cubicas, com ca poténcia maxima de 10,2kW a rotagio“de 3.600rpm e cilindrada de 0,570L
pacidade volumétrica de 5,7 litros, com 8 cilindros em "V", poténcia na hélice de 300HP - o . - S 4 - —
a 5.200rpm, com pistdo e bomba de diregdo hidraulica, reservatério de 6leo da rabeta e 8408.90.90 |Ex 011 - Motores diesel estacionarios, 4 tempos, refrigerados a agua, 3 cilindros verticais,
conjunto do espeliio de popa oléncia roming 1guel o supator 5 1100 e IGuA ou nferior & 205N & ol
8407.29.90 |Ex 015 - Motores maritimos de pistéo, alternativos, de ignicéo por centelha (ciclo otto), 4 iqual ou superior a 1.500rpm mas iqual ou'inferier a3:000rpm e cilindrada de 1,331L
tempos, a gasolina, de fixagao interna no casco, com sistema de refrigeracéo a agua com - - o SRS
captagio externa, cilindrada de 181 polegadas clbicas, com capacidade volumétrica de 8408.90.90 |Ex 013 - Unidades propulsoras a diesel utilizadas' em escavadeira hidraulica de 60ton, para
3,0litros, com 4 cilindros em linha, poténcia na hélice de 135HP a 4.800rpm, com pistéo atuar em construgéo e mineraggo, dotadas de: 1 motar de combustdo com poténcia de
e bomba de direcgo hidraulica, reservatorio de dleo da rabeta, bomba do trim e conjunto 320kW, com torque méximo de 1.945Nm a 1.575rpm, 1 redutor’ de distribuicéo integrado
do espelho de popa com rotagéo de 1.800rpm, com relaggo de reducéo do motor para asibombas.de 1:0,729 e
8407.29.90 |Ex 016 - Motores maritimos de pistao, alternativos, de ignicao por centelha (ciclo otto), 4 2 bombas hidraulicas de pistoes axiais de vazao variavel e placas deslizantes com
tempos, a gasolina, de fixag&o interna no casco, com sistema de refrigeragéo a dgua com deslocamento méximo de 165,8cm?, vazdo maxima de 410l/min cada uma, com' pressio
captacdo externa, com injecio eletrénica, cilindrada de 377 polegadas clbicas, com ca- méaxima de 350bar e com sistema eletronico de regulagem das bombas
pacidade volumétrica de 6,2 litros, com 8 cilindros em "V", poténcia na hélice de 320HP 8410.90.00 |Ex 003 - Colares de escora de turbinas hidréulicas para usina hidrelétrica, forjadas em aco
a 5.200rpm, com pistdo e bomba de direcdo hidraulica, reservatdrio de 6leo da rabeta, ASTM A 668 CL.E, de didmetro igua ou superior a 3.200mm e peso igual ou superior a
bomba do trim e conjunto do espelho de popa 20 toneladas
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8410.90.00

Ex 004 - Eixos forjados em 3 partes, em material ASTM A668 ou similar, para aco-
plamento de rotores de turbinas hidréulicas com rotores de geradores, sendo cada parte
com massa igual ou superior a 20t, comprimento igual ou superior a 1.200mm e diametro
total igual ou superior a 1.800mm

8419.89.19

Ex 015 - Equipamentos de secagem de materiais isolantes de bobinas ou parte ativa de
transformadores, através de aguecimento com vapor de querosene, vacuo fino e sistema de
evaporacao em cascata, dotado de sistemas de controle, operacdo e seguranga, com ca
pacidade de aguecimento até 300kW e secagem de transformadores até 800kV

8410.90.00

Ex 005 - Eixos monoblocos forjados, para acoplamento de rotores de turbina hidraulicas
com rotores geradores, com massa igual ou superior a 47t, comprimento total igual ou
superior a 4.600mm e diametro total igual ou superior a 1.200mm

8412.21.90

Ex 004 - Motores hidraulicos de pistes axiais de deslocamento volumétrico maximo igual
ou superior a 15cm? por revolugdo e torque méximo igual ou superior a 200Nm, para
transmissdes 6leo-hidraulicas em circuito fechado de maguinas autopropulsoras

8413.50.10

Ex 007 - Bombas de diafragma, triplex de simples efeito para bombeamento de polpa de
minério, com capacidade nominal de 256,6m3/h e pressdo méxima de descarga de 44,4bar,
dotadas de tanque de pressurizagdo, sistema de lubrificagdo, motor elétrico de acio-
namento, painel elétrico e painel de controle com controlador 16gico programéavel (CLP)

8413.60.90

8414.80.90

Ex 012 - CombinagGes de méaguinas, apresentadas em base Unica (skid de ago), para
bombeamento de creme dental, compostas de: 4 (quatro) bombas volumétricas rotativas,
com capacidade de transporte de até 76 litrosmin de creme dental, controlador de nivel;
4 (tanques) para creme dental capazes de operarem em pressdes iguais ou superiores a
19bar; tubulagdo, vavulas e estrutura metdlica

Ex 008 - CombinagBes de méquinas para exaustdo dos gases de escape de grupos ele-
trogéneos, de grande porte, acionados por motor de combustdo interna, compostas de: 6
modulos de exaustdo; 6 chaminés, 6 separadores centrifugos para gases provenientes do
gérter do motor; dutos dos gases de descarga; recuperadora de calor; silenciadores; juntas

e expansio

8414.80.90

Ex 009 - CombinagBes de maquinas para exaustdo dos gases de escape de grupos ele-
trogéneos, de grande porte, acionados por motor de combustdo interna, compostas de: 5
modulos de exaustdo; 5 chaminés; 5 separadores centrifugos para gases provenientes do
carter do motor; dutos dos gases de descarga; 2 recuperadoras de calor; silenciadores;
juntas de expansdo e isolamento térmico

8414.80.90

Ex 010 - Combinagdes de méquinas, montadas em "skid", préprias para exaustéo dos gases
de escape de grupos eletrogéneos, de grande porte, acionados por motor de combustéo
interna, compostas de: juntas e dutos dos gases de descarga; plataforma de inspegao; juntas
e silenciadores do ar de admissdo, separador centrifugo para os gases provenientes do
carter do motor, tubulagBes e valvulas de interconex&o

8417.10.10

Ex 001 - Fornos a gas natural, tipo "shaft" de catodo de cobre, com estrutura metdlica e
refratérios, com capacidade produtiva de 12,5ton/hora, dotados de sistema de combustéo
com 12 queimadores de gés natural, com poténcia total instalada dos queimadores de
4.500.000kCal/hora, fluxo de ar de 5.000Nm?/h, ventiladores de multiplos estagios, sis-
tema de alimentacdo, forno de espera em estrutura metdlica e refratarios tipo bacia-
basculante com capacidade de derretimento de 15 toneladas, com queimadores e
ventiladores de multiplos estégios, com sistema de combustédo com capacidade total ins-
talada de 900.000kcal/h; controle automético de mistura gas/ar; sistema elétrico de con-
trole dos fornos, unidade de pré-aguecimento de cadinho analisador de CO, quadro e
painéis elétricos

8417.10.90

Ex 012 - Combinagdes de méquinas para tratamento térmico de minério (calcério) para
producgdo de cal virgem, com capacidade de 650 toneladas por dia, compostas de: 1 pré-
aquecedor vertical com camara de estocagem para até 400 toneladas e 16 camaras para
pré-aguecimento de britas de calcéario, alimentadas por gravidade e aquecidas por fluxo de
gases em contra corrente, controlado por sistema de exaustdo com poténcia de 800kW,
provido de sistema de arrefecimento, despoeiramento e abatimento de particulas em {
suspensdo, para protegdo do conjunto motriz do exaustor; 1 forno rotativo cilindrico com|
4 metros de didmetro, 60 metros de comprimento, inclinacdo de 3,5% e rotagéo,maxima
de operaggo de 1,95rpm, com acendimento por dleo diesel e operagdo normal’.com coque
de petréleo, alimentado continuamente por dosagem pneumdtica; 1 unidade para res-
friamento de cal através de ventilagdo forcada; painéis elétricos derdistribuicdo, comando
e controle; dispositivos de montagem, conex&o e instalacdo

8417.10.90

Ex 013 - Fornos regenerativos verticais de corrente paraléla 'a coque de petréleo mi-
cronizado (petcoke) para calcinag8o de calcério, com 2'camaras, corpo principal cilindrico
em aco carbono, dimensdes iguais ou superiores a:10.x 14 x 50m, com capacidade de
carregamento de até 1.700ton, alcance de temperatura igual ou superior a 1.000°C, re-
vestido internamente com material refratério, modelo misto de alimentagdo (sandwich
mode), com controlador 16gico programavel” (CLP), para produgdo igual ou superior a
600toneladas métricas/dia de cal calcitica e magnesiana

8417.80.90

Ex 015 - Incineradores térmicos recuperativos, para purificagdo do ar/gés de solventes e
COV'S, com sistema de recuperacéo répida de calor "fast payback”, alimentados a gas
natural ou GLR:com capacidade de vazdo de 10.000Nm3/h, dotados de queimador, camara
de combust&o’ horizontal, ventilador, intercambiador de calor, com controlador |6gico
proglg(ramével (CLP); poténcia do intercambiador de 1.040kW, poténcia do recuperador de
380kw

8418.69.99

8419.40.90

Ex.021'- Resfriador continuo e automatico para paes de forma, com capacidade méxima
para resfriar 14.000 pées de 500 gramas por hora, com 2 torres em espiral, comprimento
méximo da esteira igual ou superior a 960 m (3,155 pés), sistema automético de ten-
cionamento da esteira, com controlador 16gico programavel (CLP)

Ex 015 - Unidades para evaporagdo de é&gua residua por destilagdo a vacuo a serem
utilizadas para tratamento das emulsdes oleosas geradas nas atividades de usinagem da
empresa, com capacidade de destilagdo de 91L/h, temperatura de evaporacdo de 86°C

8419.50.21

Ex 063 - Trocadores de calor tipo "casco e tubo", com casco, espelho e carretel soldados,
para troca térmica entre fluido frio (diesel) e fluido quente (diesel hidrotratado, gas
sulfidrico e gés hidrogénio), com caor trocado de 3.107.700kcal/hora, com pressdo de
projeto de 143,3kgf/cm? man a temperatura de projeto de 208°C para fluido frio e pressdo
de projeto de 123,3kgf/cm? man a temperatura de projeto de 295°C, para fluido quente,
casco em aco liga, com "clad" de 3mm de espessura, tubo em ago liga e espelho em
aco

liga, ambos com revestimento em ago inoxidavel, dotados de sistema especial de fe-
chamento tipo tampo roscado, para suportar grandes diferengas de temperatura entre os
fluidos e resistir & ata presso

8419.89.99

Ex 108 - Combinagdes de maquinas para produgéo de asfalto borracha "asphalt rubber" de
alta viscosidade, entre 2.000 a 4.000Cp. (centipoise), montadas em "skid", com controlador
légico programével (CLP), sistemas elétricos e dispositivos de controle, para alimentar
maquinas espargidoras, com capacidade de 20 toneladas métricas’hora, compostas de: 1
"skid" para dosagem e mistura de asfalto e borracha, dotado de sistema de alimentacéo de
borracha com tremonha e rosca helicoidal, medidor de fluxo de impacto

para controle de taxa de borracha fragmentada entre 15 e 22%, misturador de solidos e
liquidos de eixo vertical com dupla palheta de mistura, com apoio inferior e superior por
rolamento, aquecedor de éleo térmico com capacidade de 2 milhdes de BTU's e vazéo de
6leo térmico de 300litros/min, trocador de calor com capacidade de ganho aproximado de
30 e 40°C, tanque de mistura, tanque de combustivel, mangueiras trancadas, bombas de
transferéncia com dosagem de fluxo; 1"skid" para reagdo e armazenagem dos ligantes
particionados em duas camaras com capacidade total de 24.000 litros, com trocadores de
calor por circulagdo de 6leo térmico e dispositivos helicoidais, montado na parte inferior
a0 longo do eixo longitudinal do tanque, para homogeneizar a mistura e orientar o fluxo
e maximizar 0 aguecimento da massa

8419.89.99

8419.89.99

Ex 109 - Combinagdes de maquinas para resfriamento de clinquer, com capacidade para
3.800 toneladas métricas por dia, com capacidade de resfriamento e reaproveitamento do
calor do forno e torre com consumo de 380,3kcal/kg de clinquer, préprio para operagéo
conjunta com forno e torre de pré-aguecimento, compostas de: grelhas fixas com 34mz,
com unidade hidréulica de acionamento, conjunto de equipamentos el étricos.britador de
martelo na saida de capacidade 125t/hora, trocador de calor ar-ar, filtro de mangas de
capacidade 59,2md/s, dotado de chaminé, unidade de desempoeiramento,por filtro de
mangas de capacidade 11.400m?/h; descarregador de clinquer através de transportador de
correia de 110,64m de comprimento, filtro de mangas de capacidade 367m3/min, calhas de
transporte por leito fluidizado através de fluxo de ar, silo“de diametro de 45 metros x 46
polegadas para descarregamento dotado de filtro de mangas, 2 silos sendo um de 100m?3 e
um de 20m3, 4 unidades de desempoeiramento através de filtro de mangas

Ex 110 - CombinagBes de méaguinas para resfriamento.de clinquer, com capacidade para
1.500 toneladas métricas por dia, com capacidade de resfriamento e reaproveitamento do
calor do forno e torre com consumo de 424,9kcal/kg de clinquer, préprio para operacéo
conjunta com forno e torre de-pré-aguecimento, compostas de: grelhas fixas com 34m2,
com unidade hidréulica de,acionamento, conjunto de equipamentos elétricos, britador de
rolos na saida com capacidade de "125ton/hora, trocador de calor ar-ar com capacidade
de

47m¥/seg, 1_unidade de desempoeiramento por filtro de mangas de capacidades
9.360m3/hora, descarregador de clinquer dotado de 5 transportadores, 4 unidades de de-
sempoeiramento. por filtro de mangas, 3 transportadores de laminas, tipo corrente de
arraste (raspadora) de capacidades de 2,8, 9,2 e 12ton/hora

8419.89.99

Ex 111 - Combinagdes de méquinas para tratamento de 6leo combustivel, montadas em
“skid", préprias para grupos eletrogéneos, de grande porte, acionados por motor de com-
bust&o interna, compostas de: 3 separadores centrifugos dotados de sistema autodes odante,
com vazéo nominal de 10.200I/h cada; bombas; filtros de sucgdo das bombas; aquecedores
de dleo; tanque de borra; painel de controle; isolamento térmico; tubulacBes e vavulas

8419.89.99

Ex 112 - Combinagdes de maquinas para tratamento de dleo lubrificante, montadas em
"skid", préprias para grupos eletrogéneos, de grande porte, acionados por motor de com-
bust&o interna, compostas de: separador centrifugo dotado de sistema autodeslodante, para
separagdo de impurezas contidas no éleo lubrificante, com vazdo nominal de 2.990l/h;
bombas; filtros de sucgdo das bombas, aguecedor de dleo; tanque de borra; painel de
controle; isolamento térmico; tubulacBes e vévulas

8419.90.40

Ex 001 - Bases para serem utilizadas em granulador de ureia em unidade de fertilizantes
nitrogenados, com dimensdes iguais a 2.286mm (atura) x 4.042mm (largura) x 18.060mm
(comprimento)

8420.10.90

Ex 022 - CombinagGes de méaquinas para laminagdo por extrusdo, utilizadas na produgdo
de papel laminado para embalagens, com capacidade para rolos com largura de 850 a
1.650mm, a uma velocidade maxima de 650m/min, compostas de: desbobinador; em-
bobinador; acumulador; tensionador; sistema de tratamento por chama; rolos refrigerados
"chill roll"; carros de extrusdo com troca de tela e matriz linear com elementos de abertura
e fechamento de forma remota "flat di€"; inspegdo de superficie;

gerador de 0zbnio; transportador de rolos; mesa de elevagdo; com controlador |égico
programével (CLP)

8421.19.90

Ex 040 - Separadores semi-herméticos centrifugos autolimpantes para processamento de
produtos liquidos alimenticios e ndo alimenticios, com descarga automética por tem-
porizador e sistema autodeslocante, de capacidade minima de 1.000litros’h e maxima de
30.000litros’h para temperatura de 35 a 85°C, com poténcia minima de 1.1kW e maxima
de 37kW, velocidade minima do rotor de 4.245rpm e maxima de 8.000rpm e vazéo de
agua de operacdo de até 1litro/s

8421.21.00

Ex 012 - CombinagBes de méquinas, montadas sobre estrados metélicos (skids) para
produgdo de agua purificada no grau farmacéutico, compostas de: 1 filtro de cartucho, com
fluxo méximo igual ou superior a 380litros/minuto, contendo 7 ou mais elementos fil-
trantes, feitos em polipropileno, com classificacdo igua ou melhor que 7 microns;, 1
unidade emoliente constituida de vaso metdlico e resina capaz de produzir até 150li-
tros/minuto; 1 tanque antirrefluxo do sistema com aguecedor elétrico para a operagéo

de sanitizagdo; 1 unidade alimentadora de bissulfito de sddio, contendo 2 bombas do-
sadoras, 1 tanque e 1 alimentador de bissulfito do tipo "feed forward"; 1 unidade ali-
mentadora de hidroxido de sodio, contendo 2 bombas dosadoras e 1 tanque; 1 unidade de
osmose reversa, com capacidade de produzir fluxos iguais ou maiores que 150litros/mi-
nuto; 1 unidade de eletrodeionizagdo contendo 2 médulos

8421.29.90

Ex 055 - Equipamentos para dessanilizagdo de &gua do mar por evaporagdo em trocadores
de calor por placas de titanio, para geragdo de &gua potavel e industrial, com componentes
marinizados para operagdo em navios e plataformas da indUstria de 6leo e gas "offsho-
re'

8419.89.19

Ex 014 - Combinagdes de méaguinas para esterilizacdo por aguecimento super-répido
(SFH) em campo elétrico pulsante (PEF), com funcdo de inativacdo enzimética e mi-
crobioldgica aplicada a sucos/polpas de frutas com teor de fibras inferior a 20%, com
capacidade de processamento compreendida de 1.000 a 10.000Litros/hora, compostas de:
1 tanque de alimentagdo para suco ndo tratado, capacidade de 500 litros; 1 equipamento
para pré-aguecimento do produto bruto a temperatura de 50/75°C, pressurizavel a 3bar;
1

equipamento para geracdo e aplicacdo do campo elétrico pulsante, com camara de aque-
cimento super-rgpido, gradiente de 15 a 30°C; 1 equipamento para resfriamento tubular
para reducéo da temperatura a 10°C, com 2 estagios de resfriamento; 1 tanque asséptico do
produto tratado, com capacidade de 500 litros;, 1 painel central de comando, controle da
automacao

8421.29.90

Ex 070 - CombinagGes de méaguinas para tratamento de efluentes, compostas de: 3 mis-
turadores com haste de metal revestida com protecdo emborrachada; 5 bombas de dia-
fragma de acionamento por ar, cada uma com vazéo de 5m3h; 10 bombas centrifugas com
vazdo de 15m/h; 2 medidores de vazdo, com capacidade de 20m3h; 1 peneira rotativa,
malha de 1mm, com capacidade de 40m3h; 1 reator com aerador e volume de 3,0m3; 1
reator com volume de 2,0m3; 1 tanque com raspador de lodo e capacidade igual

ou superior a 28m?3; 1 tanque com raspador de lodo e capacidade igua ou superior a 20m3;
1 tanque de armazenagem com movimentacdo automatizada das placas, descarga das tortas
de lodo em cagamba e capacidade igual ou maior que 450 litros; 1 medidor de vazéo do
tipo MID; 1 unidade de medic&o e preparacdo de polimero, contendo misturador, tanque
com 2 compartimentos e bomba, do tipo helicoidal; 2 bombas centrifugas, cada uma com
capacidade de 5m3h; 1 tanque de bombeamento com volume igual ou superior a

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012012103100003
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1m3; 2 bombas centrifugas com vazdo de 10m¥h; 1 unidade de bombeamento, em skid,
para dosagem de solucdo de cloreto férrico; 1 unidade de medigéo para polimero, com
capacidade de 150litrog/h; 2 bombas de dosagem de solugéo de hipoclorito de sddio, com
capacidade de 150litros/h; 1 unidade de preparo e dosagem de solucdo de cal, com
capacidade de 150litrog/h; 1 dispositivo de medi¢@o de vazéo com capacidade de 30md/h;
4 sopradores de ar atmosférico, cada um com capacidade de 1.000Nm?/h, pressdo de

600mbar e cabine de protegdo contra ruido; 1 unidade de filtragdo de carvéo ativado,
contendo duas unidades filtrantes, uma bomba de retro lavagem com capacidade de 20ms/h
e um tanque de &gua clarificada com capacidade de 5m3; 1 medidor de nivel continuo, com
capacidade de 7m3¥h a pressdo 4bar, contendo dispositivo de medi¢cdo de vazéo e ca
pacidade de 7m?/h; 2 sopradores de ar atmosférico, cada um com capacidade de 250Nm?/h
e pressdo de 600mbar e cabine de protegdo contra ruido; 2 bombas centrifugas,

cada uma com vazdo de 10m3¥h e dispositivo de medicdo de vazdo com capacidade de
10m3/h; 1 de armazenamento de lodo, com raspador de lodo e capacidade igua ou superior
a20m3; 1 filtro prensa, com capacidade de 300 litros; 2 bombas diafragma de acionamento
por ar, com capacidade de 5m¥/h e pressdo maxima de 16bar

8421.29.90

Ex 071 - Combinagtes de maguinas, montadas em "skid", para separacéo de &gua e 6leo
provenientes de grupos eletrogéneos, de grande porte, acionados por motor de combustao
interna, compostas de: unidades de separacdo, unidades de bombeamento de aimentacéo
de &gua oleosa, unidades de bombeamento descarga, unidade de bombeamento de borra,
tubulagBes, instrumentos, valvulas e painel de controle

8421.99.99

Ex 010 - Placas de filtragem em polipropileno, tipo membrana, com a membrana em
polipropileno, com dimensdes de 470 x 470mm, com maximo de 2.450 x 2.450mm, para
serem utilizadas em filtro-prensa

8422.30.10

Ex 033 - Mé&guinas para rotular garrafas plasticas PET ou HDPE de 4 estagdes, compostas
de:, 4 cabegas rotuladoras deslizantes com facilidade de mudanca automética e com ca
pacidade de aplicagdo de rétulos com até 250mm de largura, com controlador |6gico
programével. (CLP), dotadas de transportador padréo de 950mm +50 e gjuste de 50mm,
gabinete.de painel elétrico, unidade de alimentac&o e unidade servo estabilizadora, unidade
de rolagem, cilindro_pneumatico para eliminagdo de fragmentos, indicadores digitais de
posicio diagonal /e paralela, sensores para rétulos, sensores de foto-células e cilindros
pneuméticos para ejecao

8422.30.10

Ex 034 - Rotuladoras automaticas rotativas ergondmica com mesa central de 1.120mm de
didmetro e 16 pratos de suporte das@arrafas, controlados por servo-motores, equipada com
2 estagOes de rotulagem a cola fria para‘aplicacdo de 1 rétulo frontal e 1 contrarrétulo de
papel, pré-cortados sobre garrafas de/vidroscilindricas e retangulares ou quadradas, na
velocidade de 15.000bph, com sistema de inspegéo de presenca e posicdo dos rétulos e
sistema de posicionamento das garrafas por fibras oticas, com gestéo e controle por

controlador 16gico programével (CLP)

8422.30.29

Ex 098 - Mé&quinas autométicas para arquear cargas utilizando fitawplastica com largura
variavel de 9 a 19mm, dotadas de arco guia de fita, cabegote de arqueacdo com capacidade
méxima de tracionamento de 5,5kN, com desenrolador de'fita.e . acumulador, capacidade
maxima de 237 ciclos de arqueagBes por hora, apta a arquear volumes.com largura
variando de 300 a 2.500mm e dtura de 300 a 3.000mm, painel de controle e controlador
légico programével (CLP)

8422.30.29

Ex 192 - CombinagBes de mégquinas para escolha e encaixotamento de revestimentos|
ceramicos, com controle de tamanho e planicidade automético, "scanner" de sele¢éo;]
esteiras transportadoras, com 4 ou mais empilhadores, com velocidade superior a 180pe-
cas/min

8422.30.29

Ex 223 - CombinagGes de méquinas para envasar e fechar frascos de pléstico e de vidro
com velocidade maxima igual a 240 frascos por minuto, compostas de: alimentador de
frascos plésticos; desempacotador de fardos de frascos de vidro com sistema de limpeza
por sopro de ar; enchedora/fechadora monabloco linear automética de frascos e balanca
controladora de volume de envase em linha

8422.30.29

Ex 224 - Méaguinas autométicas para envasar pasta de dentes em tubos plésticos, com
velocidade méxima de produgdo de até 220tubos/minutos e capacidade de fazer o envase,
simultaneo, de até 2 pastas de dentes em um mesmo tubo plastico

8422.30.29

Ex 225 - Méaguinas encartuchadeiras autométicas para formatar e embalar "sachets’, com
sistema pneumético e motorizado para retirada dos cartuchos um a um, formatacéo,
carregamento do produto, introducéo de bula, codificacio de abas e conferéncia de dados,
operando através de trés cabegotes de leitura dtica, com capacidade maxima de 210
cartuchos por minuto

8422.30.29

Ex 226 - Méquinas de encartuchamento e fechamento, com movimento intermitente de
cartuchos, com capacidade de até 300cartuchos/minuto, com colocador de bulas e abertura
de cartuchos, incluindo marcagdo de nimeros de lotes, datas de fabricacdo e validade,
inspecdo de cddigo de barras de bulas e cartuchos, fechamento de cartucho com cola
quente e inspegdo através de campo magnético de presenca de blister e bula nos cartuchos,
com dispositivo digital para troca rapida de formatos, e preparada para acoplamento de

desvio de magazines

8422.40.90

Ex 381 - Combinagdes de maguinas autométicas para embalar macas e paletizar caixas de
magas, dotadas de software de rastreabilidade de frutos, compostas de: 5 unidades ro-
botizadas para alimentaggo de macas em canais de &gua; 6 secadoras de frutos; 6 mesas de
selecdo visual; 3 enchedores de "bins' a seco para descarte de frutos fora do padréo; 11
esteiras de transferéncia automética de magés para bandejas (traypackers); conjunto de
esteiras de transporte de caixas com magas; conjunto de rampas inclinadas do tipo

"tobogd" para alimentagdo de material de embalagem e 4 paletizadoras robotizadas de
caixas de magas

8422.40.90

Ex 382 - CombinagBGes de maquinas para acondicionar paes de forma em cestos, com
capacidade maxima para 14.000paes/hora, compostas de: sistema de desempilhamento/em-
pilhamento dos cestos; 6 robds de alimentacéo dos pdes em cestos; robd de movimentacéo
dos cestos cheios e empilhador para cesto cheios; controlador 16gico programével (CLP)

8422.40.90

Ex 383 - CombinagBes de maqguinas para encartuchar frascos com seringas, com di-
mensdes de embalagem igual a 100 x 70 x 150mm, com capacidade méxima igual a 260
cartuchos por minuto, compostas de: uma méquina encartuchadeira horizontal dotada de 3
estacOes robotizadas de alimentagéo e orientacdo de seringas dosadoras, com poténcia
instalada de 6 a 9kW e balanca controladora em linha dos cartuchos

8422.40.90

Ex 384 - Encaixotadoras automdticas para agrupamento, contagem, empilhamento, con-
feréncia e introdugéo das pilhas nas caixas, com empurradores acionados por servo motor,
sensores de verificagdo de contagem emitindo sinais sonoros para verificagéo e corre¢do de
erro e fechamento mecanico, com capacidade méaxima de 350 caixas por minuto

8422.40.90

Ex 385 - Mé&guina automéatica para dosar, envasar, fechar e lacrar potes cilindricos de
confeitos de chocolate, com controlador 16gico programével (CLP), sistemas de troca
automética de bobinas, capacidade méxima de produgdo de 200 potes por minuto, para
potes com 30mm de didmetro, 100mm de comprimento e peso unitério de 30 gramas

8422.40.90

Ex 386 - Méqguinas autométicas para embalar caixas de mercadorias com filmes plésticos,
com velocidade méaxima igual ou superior a 85ciclos/min, contendo: controlador égico
programével (CLP), com tela sensivel ao toque; dimensdes de alimentagéo (comprimento
x largura x altura) compreendidas entre (80 e 230mm) x (100 e 250mm) x (40 e 140mm);
13 servomotores; dispositivo de transporte com mesa tipo elevador; faca dirigida por
servomotor; transporte de agrupamento Unico por pré-correia; correia de dobradores

laterais e correla superior/inferior; correias de vedacdo lateral e unidade de emenda de
filme totalmente automética

8422.40.90

Ex 387 - Mé&guinas autométicas para embalar ou empacotar paletes de mercadorias (car-
gas) com filmes plésticos, contendo painel de controle, com velocidades de produgdo de
20 a 90cargas/hora, com dimensdes de cargas compreendidas entre 91 a 147cm (com-
primento) x 91 a 147cm (largura) x 60 a 203cm (altura)

8422.40.90

Ex 388 - Maquinas autométicas para empacotar capsulas de aluminio de 50 a 300g em
bandejas cartonadas mltiplas de arranjo definido, dotadas de aplicadora de tampa em
bandegjas, com capacidade maxima de 6.000capsulas’hora

8422.40.90

Ex 389 - Mé&quinas autométicas, empacotadoras de caixas, com velocidade maxima igual
ou superior a 18 caixas por minuto, nas dimensdes (comprimento x largura x atura)
compreendidas entre (220 e 560mm) x (160 e 300mm) x (155 e 265mm), contendo 1
controlador |6gico programével; 5 ou mais conjuntos de servomotores para empilhar,
empurrar, carregar, abrir caixa e condugdo principal; 4 ou mais motores para transportador
de alimentagdo, descarga do produto e alimentacdo de fita; 1 ou mais transportadores de

alimentacdo; 1 ou mais unidades de empilhamento; 1 ou mais unidades para empurrar o
produto; 1 ou mais unidades de carregamento de produto e painel de controle

8422.40.90

Ex 390 - Mé&quinas autométicas, horizontais, encartonadoras, continuas, para colocagdo de
tubos de pasta de dentes envasados em caixas de papel&o, com velocidade maxima igual
de 450caixas/minuto

8422.40.90

Ex 391 - Mé&guinas para agrupar e encartuchar "drops’, com capacidade méaxima de 425
dropes por minuto, dotadas de unidade de alimentacdo, unidade de embalagem/empa-
cotamento e dispositivo de saida

8422.40.90

8422.40.90

Ex 392 Maquinas para embalar medicamentos em embalagem primaria tipo "blister”, de
PVC, PVDC e preparadas para aluminio-aluminio, com capacidade de produc@o de até
400blisteres'minuto, com unidade central de controle, compostas de: 1 estagdo de for-
magdo de blister com pranchas de aquecimento vertical com sistema de pré-aquecimento;
1 estacdo dosadora com aimentagdo de comprimidos, inspegdo de presenca de com-
primidos através de cameras de alta resolucdo, 1 estagcdo de selagem e corte com

movimento continuo e rotativo com ferramenta em forma de rolos cilindricos e 1 estacdo
posicionadora de blister

Ex 393 - Méaquinas para embalar medicamentos em embalagem primaria tipo "blister" de
PVC, PVDC e preparadas para aluminio-aluminio, com capacidade de producéo de até
300blisteres’'minuto, com é&rea de alimentagdo hermeticamente fechada, preparadas para
pressdo negativa de modo a oferecer indice de poeira residual maximo de 0,001mg/m3 fora
do encabinamento, &rea de dosagem de produto separada fisicamente da &rea de pré
aguecimento evitando "stress' para 0 produto, com unidade central de controle, com-
postas

de: 1 estacdo de formag&o de blister com pranchas de aguecimento vertical com sistema de
pré-aguecimento: 1 estacdo dosadora com alimentacdo de comprimidos, inspegéo de pre-
senca de comprimidos através de cameras de alta resolucdo, 1 estacdo de selagem e corte
com movimento continuo e rotativo com ferramenta em forma de rolos cilindricos, 1
estagdo posicionadora de blister e movimentos das estagOes realizados através de ser-
vomotores digitais

8423.30.11

Ex 007 - Combinac3es de maguinas para dosagem automética, pesagem e aimentacdo de
ingredientes menores e micro ingredientes em processos produtivos, compostas de: 1
estag&o de descarga do produto para componentes principais, com tremonhas, ventiladores,
filtros de ar, valyulas, fundos de vibrag&o, indicadores de nivel, jatos de aerag8o, parafusos
de dosagem; 1 unidade de'pesagem, com 3 células de carga; 1 estacdo de descarga big bag,
com tremonhas, filtres, sopraderes, fundos de vibrag&o, indicadores

de nivel, jatos de aeragdo, parafusos de dosagem; 1 estagdo de descarga de produto para
componentes menores, com‘tremonha, unidade de pesagem com 3 células de carga, filtros,
ventilador, vibrador e vélvula borboleta; 1" estacdo para trabalhar com cloreto estanoso,
contendo tremonha, filtro, ventilador de pléstico, unidade de pesagem com 3 células de
carga, sistema de dosagem por parafuso, vavula borboleta, |amina giratdria em titanio; 1
guadro modular para as estacdes de descarga; A sistema-de pesagem capaz de efetuar

pesagem de até 1.500kg, com filtros, vavulas e ventilador; 4 contéiner de 580 litros e 1
quadro de enchimento de big bag

8423.81.90

Ex 001 - Balancas de controle dindmico, com velocidade igual’ ou/superior a 70m/min e
faixa de peso bruto de 400g, contendo célula de carga industrial baseadano-principio de
compensacdo de forca eletromagnética, gabinete de controle e coluna operaciona_de aco
inoxidavel, tampa frontal feita de policarbonato, esteiras de alimentagdo e de descarga em
aluminio anodizado, painel de controle com tela sensivel ao toque, capacidade maxima de
verificacdo igual ou superior a 420 caixas por minuto e precisdo de 0,39

8423.81.90

Ex 002 - Mé&guinas para manipulaco e pesagem de matérias-primas, utilizadas na fa-
bricacdo de horménios contraceptivos, compostas por uma pré-camera para entrada de
materiais/produtos e uma camara principal para pesagem do ativo farmacéutico e luvas
para que o operador possa manipular os ativos dentro das cdmaras, ar filtrado dentro das
camaras por filtros absolutos tipo HEPA, com 20 a 40trocas de ar/hora, sistema de
lavagem interna, modulo de pesagem integrado e saida de residuos

8423.89.00

Ex 002 - Combinagdes de méquinas para transporte e pesagem de 6xido de silicio, com
sistema controlador 16gico programével, compostas de: 1 estagdo de descarga do tipo big
box, contendo dispositivos de acoplamento, plataformas de seguranca, talhas elétrica com
corrente, valvulas, filtros, tubulagdo, soprador a vécuo, caixas de amortecimento, in-
terruptores vibratérios de nivel, bombas de pressdo, transmissores de pressdo, quadro para
bomba, linha de ar limpo e de transporte e conjunto de acessdrios para silos de area

externa e 1 unidade de transporte e pesagem para a alimentagéo de misturadores, contendo
vélvulas, filtros, linha de transporte, balangas transportadoras, fundos de vibracdo, uni-
dades de pesagem de trés pontos, tremonhas de coleta, tubo de alimentagédo de misturador,
linha de ar puro, médulo da estagdo de soprador a vacuo e bombas de vécuo

8424.89.90

Ex 152 - Combinagdes de mégquinas para aplicagdo de cola de forma atomizada na
producdo de painéis de fibras de madeira com sistema de controle e capacidade de
aplicacdo com capacidade méxima de 48.000kg/h de fibra seca, composta de: 5 bicos
atomizadores a vapor para aspersdo de cola, bico para aplicacdo de endurecedor, bloco
para distribuicBo de resina para os bicos, sistema de supervisdo e controle e sistema
automético de limpeza

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012012103100004

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8424.89.90

Ex 153 - Combinagdes de méquinas para aplicacdo de peliculas de polivinil butiral (PVB)
na laminag&o de vidro "float", compostas de: transportadores de vidro por rolos de 51,9m
de comprimento, 1 transportador de transferéncia com 6.900mm de alcance com ventosas
e bomba de vécuo, 1 cabine climatizada com mecanismo de desenrolamento, distribuicéo
e acondicionamento de 4 rolos de PVB de 920mm de diametro, 1 ponte de aplicacdo de
PVB de 3.350mm de largura, 1 méquina de corte automético de PVB, painés elétricos
de

comando, controle computadorizado e dispositivos de seguranca da operacdo

8424.89.90

8424.89.90

Ex 154 - CombinagBes de mégquinas para complemento de instalagdo de pintura e/ou
aplicacdo de vedantes, compostas de: 1 ou mais robds de 3 ou mais graus de liberdade,
com seus respectivos painéis modulares de controle e painéis de controle do conjunto, com
suas respectivas fontes de alimentacéo acopladas ou independentes, com ou sem controles
remotos; sistema de seguranca para prevencgdo de entradas indevidas na érea de trabalho,
com ou sem trilhos de translagdo individuais ou compartilhados, com ou sem

controle de temperatura dos materiais aplicados e com ou sem sistema de posiciona
mento

Ex 155 - Rohds de muiltiplas articulagtes, com 6 graus de liberdade, pistola de aplicacdo

de resina de protecdo contra pedras, capacidade maxima de carga de 20kg, raio de alcance
méximo de 3.106mm

8424.89.90

Ex 156 - Robds industriais, com 6 graus de liberdade, com movimentagéo giratéria, motor
de acionamento, capacidade de carga igual ou superior a 20kg projetados para atuar nos
processos de pintura de pegas plésticas, utilizados na industria automobilistica

8426.20.00

Ex 045 - Guindastes de torre auto-montaveis, com rodas que permitem mobilidade no
pétio da construcdo quando desmontado, compostos por torre com 2 elementos conectados
de um lado a uma base e de outro a langa que se divide em 4 elementos (torre e langas
galvanizadas sdo0 montadas por sistema hidraulico), raio méximo de agdo da grua é de
32m, capacidade méxima de carga de 4.000kg a 10,5m e 1.000kg a 32m, permite mon-
tagem horizontal da lanca a 32, 30 e 27.7m e atura de trabalho sob gancho de 21m,

ou montagem de lan¢a com inclinaggo de 15°, e capacidade de carga constante de 800kg,
com dtura de trabalho sob o gancho de 27.4 m e raio de agdo 31m, 26.9m e raio de 29m
ou 26.3m e raio de 26.8m, mecanismos de elevacdo de 7.5kW de 3 velocidades (opcional
com inversor de frequenC|a) operacdo com 2 ou 4 pernas de cabo, giro controlado por
inversor de frequéncia, equipados com combinagdo de contrapesos de 1.480 e 2.650kg,
com sistema de medi¢do de velocidade do vento por anemdmetro, possibilidade de

controle por comando remoto via rédio ou botoeira de cabo, potencial total instalada de
18kVA

8426.91.00

Ex 016 - Guindastes hidréulicos para instalacdo em veiculos rodoviérios destinados a
realizacao de atividades de construgcdo e/ou manutengéo de redes de distribuicéo de energia
elétrica, entre outros, dotados de langa principal em aco, com perfuratriz hidréulica, garra
hidréulica, guincho e cagamba em fibra com liner isolante, adaptaveis a extremidade de
langa em fibra de vidro, com sistema de nivelamento hidréulico, base da langa com
sistema de giro infinito, segunda se¢do de lanca em fibra de vidro com extensdo

hidréulica e isolada para tensdes maximas de 46kW, com alcance vertical da polia méximo

maior ou igua a 13,8 metros porém menor ou igual a 14,6 metros e com capacidade de
carga maxima entre 12.065 e 15.964kg

8427.10.90

Ex 040 - Plataformas individuais de acionamento elétrico, para trabalhos aéreos, com|
mastro vertical telescopico, sobre base giratdria, autopropulsadas sobre rodas, sendo 2|
rodas motrizes e 2 direcionais, com energia fornecida por baterias recarregaveis do proprio
equipamento, com sistema de bloqueio por sobrecarga, com atura maxima de.trabalho
igual ou superior a 8,20m, mas inferior ou igua a 10,00m, com capacidade:maxima de
carga igual a 200kg

8427.10.90

Ex 041 - Plataformas individuais de acionamento elétrico, (para trabalhos aéreos, com
mastro vertical telescopico, autopropulsadas sobre rodas, sendo'2 rodas motrizes e 2
direcionais, com energia fornecida por baterias recarregaveis do proprio equipamento, com
sistema de blogueio por sobrecarga, com alturagmaxima de‘trabalho igual a 6m e com
capacidade de carga igual a 180kg

8427.10.90

Ex 042 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, ‘acionados por 2 motores elétricos com
poténcia de 15kW, alimentados por bateria com tracdo de 80V/10 EPzs para correntes de
1.550Ah, utilizados para transporte de pacotes de |aminas de vidros planos com medidas
igual ou superior a 1.800"%3.210mm, mas igual ou inferior a 2.600 x 3.210mm, com
capacidade compreendida entre 13.200 e 14.300 quilogramas, dotados de sistema hi-
draulico multidirecional.controlével por console e cameras de visio

8427.10.90

Ex 043 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, acionados por dois motores elétricos com
poténciade SkW ‘cada, alimentados por baterias de tragdo de 80V/5 EPzs para correntes de
775Ah, utilizados para transporte de pacotes de |aminas de vidros planos com medidas de
1.200 a 2.600mm (altura) e 2.200 a 3.600mm (largura), com capacidade compreendida
entre ,2.500 e 3.000kg, dotadas de sistema hidraulico multidirecional controléavel por
console

8427.10.90

Ex 044 - Veiculos elétricos autopropulsados sobre rodas para carregamento lateral e
transporte, velocidade menor ou igua a 6km/h, com mastro hidréulico vertical para
elevagbes de 1.500mm de atura e inclinagdo méxima de 12°, com garras superiores para
manuseio das chapas ou pacotes de vidros plano, capacidade para cargas de 7.500kg, com
2 rodas de tragd0 acionadas por 2 motores elétricos tipo "brushless’ com poténcia de
11kW para cada roda, com 2 baterias de 80V/620Ah para alimentacdo elétrica, com
mecanismo hidréulico para controle direcional, com panel de comando computadori-
zado

8427.10.90

Ex 045 - Veiculos elétricos autopropulsados sobre rodas para transporte de cavalete com

|1&minas de vidro plano, velocidade menor ou igual a 6km/h, plataforma com capacidade de

carga de 33.000kg, com 2 rodas de tragdo acionada por 2 motores elétricos tipo "brushless’

glom poténcia de 10kW para cada roda, com 2 baterias de 80V/620Ah para alimentagéo
étrica

8427.10.90

8427.20.90

Ex 046 - Veiculos elétricos autopropulsados sobre rodas, velocidade menor ou igua a
6km/h, tipo "inloader" para transporte de cavalete carregado com |aminas de vidro plano,
capacidade de carga de 33.000Kg, com 2 rodas de tragdo acionada por 2 motores elétricos
tipo "brushless" com poténcia de 11kW para cada roda, com 2 baterias de 80V/620Ah para
alimentacdo elétrica

Ex 067 - Plataformas para trabalhos aéreos, tipo tesoura, acionadas por motor a diesel,
autopropul sadas sobre rodas mesmo quando elevada, tragdo em 4 rodas e direciona em 2
rodas, controladas por painel de controle na plataforma contendo alavanca de controle,
equipada com deck extensivel da plataforma, com sistema de bloqueio por sobrecarga,
com dtura maxima de trabalho igual ou superior a 10,25m, mas inferior ou igua a
18,00m, capacidade méaxima de elevacdo de carga da plataforma igual ou superior a

450kg, mas inferior ou igual a 900kg

8427.20.90

Ex 068 - Veiculos autopropulsados sobre pneumético, acionados por motor diesel, chassi
articulado e rebaixado, com plataforma de elevagdo para trabalhos aéreos, tipo tesoura,
com elevagdo maxima da base da plataforma em relagdo ao solo igual ou inferior a
4.500mm, capacidade méxima de carga de elevacdo de 4.500kg, utilizados em minas
subterraneas

8427.20.90

Ex 069 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, para elevacdo, transporte e armazenagem
de cargas, tipo todo terreno, com lanca telescopica fixada na traseira do veiculo, equipados
com garfo de empilhamento, acionado por motor a diesel, com elevagéo de lanca maior ou
igual a 9,80m, mas inferior ou igual a 17,20m, alcance horizontal maior ou igua a 7,20m,
mas inferior ou igual a 12,85m, com capacidade de carga maior ou igual a 3.200kg, mas
inferior ou igual a 4.000kg

8428.39.20

Ex 002 - Méaguinas de pré-aimentagdo autométicas continuas de chapas de papeldo
ondulado com dimensdes minimas de 305mm x 457mm e méximas de 1.676mm x
2.870mm e espessuras minimas de 3mm e maximas de 8mm, com sistema de impulsdo das
pilhas até 2,455Kg, esquadrejadores das chapas, impulsionados por guia linear, trans-
portadores, sistema de elevacdo, com controlador 16gico programavel (CLP)

8428.39.20

Ex 007 - Combinagdes de méguinas para retorno de caco de vidro, compostas de: correias
transportadoras com calhas de transferéncia especialmente desenvolvidas para ata re-
sisténcia ao desgaste; dispositivos autométicos desviadores; elevadores; quebradores pri-
maérios e secundarios com revestimentos especiais para reducéo do desgaste por abraséo;
seccdo articulada; calhas vibratérias; sistema de despoeiramento; centro de controle de
motores, controladores 16gicos programéveis e sistema supervisorio

8428.39.90

8428.90.90

Ex 064 - Combinagdes de méquinas para transporte continuo (esteiras) de escombros de
tlneis para metrd, escavados por tuneladoras (“tunnel borring machine" -TBM-EPB),
compostas de: 3 ou mais esteiras continuas, do tipo correia, capaz de operar em.curvas.ou
retas, com capacidade maxima igual ou superior a 1.000toneladas’/hora, velocidade igual
ou superior a 3m/s, dotada de unidades elétricas de motorizagdo, inversor.de frequéncia,
sistema de tensionamento, cabines de controle, com controlador’|6gico,programével
(CLP), limpadores de esteiras e dispositivos para carga ‘e descarga; equipamento de
armazenamento e alimentagdo horizontal de esteiras, com capacidade méaxima de acrescer
essas esteiras em dimensdes iguais ou superiores a.200 metros de extensdo; equipamento
para reforgo de poténcia de tragdo da esteira (' booster”), com dispositivo mecanico para
sua inser¢éo nas esteiras

Ex 168 - Alimentadores de barras de metal, para carregamento de tornos por meio de
pistdo-empurrador de acionamento hidréulico, com capacidade para 6 barras

8428.90.90

Ex 169 - Combinages de méquinas para empilhamento de chapas de placas de vidro
"float" com largura méaxima,de 3.800 x 7.000mm de comprimento, com capacidade para
empilhamento de 37t/h, com painéis elétricos de comando, controle computadorizado e
dispositivos de“seguranca da operacdo, compostas por: 1 médulo transportador de rolos,
com comprimento de<84,5m e largura maxima compreendida de 4.000 a 4.500mm; 8
mesas giratorias motorizadas, com capacidade de carga para 14 toneladas cada; 4 robds

com 6 graus de liberdade cada, capacidade de carga de 600kg, dotados de ventosas; 2
madulos transportadores por discos, com mecanismo de giro, com 5m de comprimento; 1
modulo transportador de rolos e discos conjugados, com 8,5m de comprimento; 2 moédulos
transportadores por rolos, com mecanismo de elevagdo tipo tlnel, com 8,5m de com-
primento; 2 eguipamentos com 2 bragos manipuladores cada, dotados de ventosas e

aplicador de espacadores

8428.90.90

Ex 170 - Combinagdes de maquinas para juncdo automatizada de fuselagens de aeronaves,
capaz de movimentar secOes de fuselagem através de um jogo de posicionadores multieixo
sincronizados com precisdo de 0,10mm e 6 graus de liberdade, por meio de reconhe-
cimento 6tico tridimensional de pontos de alinhamento pré-programados

8428.90.90

8428.90.90

Ex 171 - Magazines de alimentagdo automatica de barras, tubos e perfis, para maguinas-
ferramentas que trabalham com metais movimentando barras, dotados de canal de guia
com injecdo hidréulica e opgao para dispositivo de sincronismo para trabalhar com tornos
de cabegote mével

Ex 172 - Mé&guinas transportadoras de pedidos ou de volumes diversos, tipo esteiras €/ou
correias, utilizadas para movimentar volumes ou produtos acabados, de forma dinémica ou
ndo, dotadas de dispositivos de coleta de dados: leitor de cddigos de barras, peso e
dimensdes dos pedidos/volumes, com ou sem alimentacéo automética, esteira alimentadora
e/ou esteira de saida/descarga

8428.90.90

Ex 173 - Pisos vibratorios autométicos para movimentacdo rapida de diversos tipos de
gréos, para serem utilizados em silos e tipos variados de depositos de material a granel,
dotados de sistema de mddulos independentes para movimentagdo, com comprimento
méximo da chapa de ago de 2,9m, largura méxima de 2,21m, espessura da chapa de
60mm, fluxo total de descarga de 30m3/minuto (10 toneladas/minuto)

8428.90.90

Ex 174 - Rob0s de paletizacdo, para montagem em pisos, concebidos exclusivamente para
a movimentacdo e o empilhamento automético de mercadorias sobre plataformas movels
(paletes), com 4 alcance méximo igual ou superior a 3.000mm, velocidade de manipulagdo
de até 7,5 ciclos por minuto ou até 45 caixas por minuto, contendo gabinete e painel de
controle, cabos de conexao, acoplador, programa de operacdo, base do robd com parafusos
de nivelamento e servo motor do eixo externo

8428.90.90

Ex 175 - Robbs para movimento de carga e descarga da carroceria da linha de solda para
o carro autopropulsado AGV, com 4 graus de liberdade, capacidade de carga igua a
700kg, dotados de garra de transferéncia, composto de base do robd, com painel de
controle, comando e painel portétil de programacéo

8428.90.90

Ex 176 - Transportadores autopropulsados sobre rodas, com trajetéria guiada automa-
ticamente por meio de fita magnetica, com movimentos de avango e retrocesso, tipo
"AGV", utilizados para transporte dos "dollies’ entre os diversos processos da érea de
montagem automotiva, com capacidade de tracdo maxima de 3.500kg e perfil com atura
méxima de 250mm

8428.90.90

Ex 177 - Transportadores autopropulsados sobre rodas, com trajetéria guiada automa-
ticamente por meio de fita magnética, com movimentos de avango e retrocesso, tipo
"AGV", utilizados para transporte dos "dollies" entre os diversos processos da aérea de
montagem automotiva, com capacidade de tragdo méxima de 3.500kg e perfil maximo de
250mm, acionados por motores elétricos e alimentos por baterias de cargas rapidas au-
tométicas, dotada de painel de controle e sistema de seguranca de operagao, com

controle de velocidade varidvel de sinal externo maximo de 40m/min

8429.40.00

Ex 007 - Compactadores para aterro sanitério, autopropulsados por motor diesel, com
servotransmissdo planetéria e poténcia bruta de 400HP ou superior, com peso em operagéo
igual ou superior a 36.967kg, contendo rolos dentados esmagadores, do tipo mandibula, e
lamina frontal para movimentagcéo

8429.51.19

Ex 019 - Minicarregadeiras de rodas, com capacidade nominal de operacdo de 975kg, com
motor a diesel de poténcia liquida de 71HP

8429.51.99

Ex 001 - Pas-carregadeiras, autopropulsadas sobre rodas, equipadas com motor diesel de
58W a 2.400rpm, cagcamba com capacidade de 1,0m® coroada ou 1.800kg

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012012103100005

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8429.52.19

Ex 020 - Escavadeiras hidraulicas méveis sobre esteiras ajustaveis e sapatas de garras
triplas de 750mm, acionadas por motor diesel com poténcia bruta de 523HP, carga ope-
racional de 15ton, velocidade de giro de 6,2rpm, curso do cilindro da langca de 1.967mm,
curso do cilindro do brago de 2.262mm, velocidade méxima de deslocamento de 4,5
km/h

8430.41.20

Ex 020 - Perfuratrizes hidréulicas rotativas, autopropulsadas sobre esteiras, para perfuragdo
horizontal subaguética e instalagdo de ancoragem em pier, com torque méaximo na cabega
de rotagdo de 6.000Nm, rotacdo maxima de 80rpm, troca automética de hastes de no
minimo 3m, dotadas de cabine de posicionamento e cabine de operagdo de perfuragéo,
independentes, torre trelicada mével acionada por guincho, para perfuragdo méxima de
16m de profundidade a partir do plano de trabalho do cais e unidade de

perfuracdo, central de forga hidréulica opcional de 120 a 200HP, sistema de video cameras,
iluminacdo e sensores de aproximacéo

8430.41.20

Ex 021 - Perfuratrizes rotativas, autopropulsadas sobre esteira, dotadas de sistema de
avango hidréulico com peso sobre a broca de 56.700kg, cabegote com variagdo de torque
até 25.700Nm, compressor de ar com vazéo compreendida entre 84,9 e 107,6m®/min e
pressdo igua ou inferior a 110psi

8430.49.90

Ex 002 - Obturadores de liner com perfis 2 RH, HRD-E e cunhas invertidas, para
completacdo de pocos de petréleo

8430.49.90

Ex 003 - Obturadores/suspensores de liner com perfil HRD-E, para completacéo de pocos
de petréleo

8430.49.90

8430.50.00

Ex 004 - Suspensores de liner com assentamento hidréulico, para completacdo de pogos de
petréleo

Ex 021 - Equipamentos autopropelidos, articulados e rebaixados, equipados com [amina
"bulldozer" e braco telescopico com garra para deslocamento de rochas soltas no teto de
minas subterréneas, com extensdo da lanca de 2.740mm e alcance méximo traseiro de
10.670mm

8431.20.11

Ex<001 .~"Movimentadores de transferéncia de cargas em paletes com dimensfes de 32 x
36 polegadas até 48.x 36 polegadas, com capacidade de giro de 180°, para serem aco-
plados a empilhadeiras, com capacidade méxima de carga de 545kg, com centro de carga
a 600mm, mastro com 12roletes no encosto lateral e capacidade méaxima de movi-
mentacdo de até 12paletes/minuto

8431.20.90

Ex 001 - Cestas aéreas parainstalacéo em veiculos rodoviarios, destinada a realizagdo de
aividades de manutencdo de redes de/transmissdo e/ou distribuicdo de energia elétrica,
dotadas de langas articuladas e telescopicas fabricadas em ago com formato retangular,
langa superior com secdo isolada fabricada em fibra de vidro em formato retangular,
inserto isolante na langa inferior, cacamba‘em formato D,com capacidade maxima de carga
de 362kg, com ou sem guincho articulado, para montagem sobre a cagcamba, com
extensdo hidraulica e capacidade maxima de carga nao superior a“907,18kg, capacidade
isolante maior ou igua a 46kV mas menor ou igua a 765kW, com alcance vertical de
trabalho maximo, maior ou igual a 26,5 m mas inferior ou igual“a 38,1 m.e acance lateral
méaximo maior ou igual a 14,3m mas inferior ou igual a 15,8m

8433.40.00

Ex 004 - Enfardadoras de grandes fardos retangulares, tracionadas, com diferentes con-
figuragOes de facas (protegidos por sistema hidraulico), gjustadas e controladas atraves de
um monitor de controle equipado, que possibilita picar o produto em vérios tamanhas, |
trabalhar com capim Umido ou silagem de milho, com produgéo de fardos com 1,25m del
didmetro, 1,20m de largura e peso de 350 a 1. OOOkg, com sistema de amarragdo por malha
ou rede, com tecnologia integral localizado ap6s a plataforma de recolhimento, com
empacotadora integrada a cAmara de enfardamento, capaz de plastificar um fardo em 18
segundos

8433.59.90

Ex 015 - Colhedoras automotrizes sobre rodas polivalente, para colheita e tratos culturais
de arbustos e arvores frutiferas (uva, azeitona, café) em espacamentos de plantio entre 0,90
x 0,50m a 4 x 1,5m, com tragdo integral nas 4 rodas, motor diesel de 4 ou 6 C|||ndros
poténcia entre 88 e 120kW ou entre 120 e 175CV, controle automético de inclinagéo e
atura em relagdo ao solo, com equipamento de colheita composto por bastdes sacudidores
horizontais, 2 esteiras de cestos recolhedores em material flexivel, dispostos

sequenciadimente para recolhimento e transporte dos frutos colhidos e reservatério de
armazenagem de frutos com capacidade maxima de 4.000 litros

8433.60.10

Ex 004 - Maquinas para pré-classificagdo eletrénica de magas, por tamanho, cor, peso e
qualidade, por meio de cameras e pontes de pesagem, com capacidade para frutos com
didmetros entre 40 e 120mm e peso de 20 a 500g, com 2 x 6 pistas de classificacdo,
dotadas de sistema de alimentacdo e transporte por meio de canais de &gua, com ve-
locidade méxima de classificacdo de 8 portadores (frutos) por segundo por linha

8437.10.00

Ex 011 - Méqguinas para limpeza, selegd0, peneiracdo de grdos ou produtos horticolas
secos, bicrométicas, com sistema de selecdo por efeito de cor, com camaras de dta
resolucéo, sistema de rejeicdo de produto, 64 ejetores de alta performance por médulo,
interface operacional, painel "touch screen" colorido com base de controle por icones
indicativos, distribuidor de ar comprimido, caixa ventilada (bandeja vibratéria), distri-
buidor de extracdo de sujeira, com poténcia maxima de 30kW e capacidade maxima

de classificacdo de 36toneladas’hora

8438.10.00

Ex 080 - CombinacGes de maguinas autométicas e integradas, para fermentagdo, cocgéo e
desenforme para fabricacéo de paes de hamburguer, com capacidade méxima de producgéo
de 3.750 duzias de pées por hora, integrado por controlador 16gico programéavel (CLP) e
painel de controle sensivel ao toque, compostas de: camara de fermentagdo continua, com
velocidade varidvel, com controle de temperatura e umidade, comprimento ativo de es-
teiras transportadoras para periodo de fermentagdo de comprimento maximo de 1.313

metros (4.310") com tempo de até 66 minutos, com magnetos em cada suporte (grid),
sistema de lubrificagdo e limpeza de corrente automético incluindo 2 agitadores mag-
néticos de assadeiras; méquina de aplicacdo de sementes variadas (seeder), tipo cobertura,
toda em aco inoxidavel com sistema de spray de &gua e armazenagem; forno em forma de
8 com até 7 andares de elevagdo, dotado de até 9 zonas independentes de combustéo e
cocgao dos alimentos de comprimento ativo da esteira transportadora para

tempo de cocgdo maxima de 10 minutos, com magnetos em cada suporte da esteira (grid)
painel externo em ago inox, sistema automatico de ignicdo e ventilagdo forcada; de-
panadora continua rotativa com chupetas especiais que recebem vécuo de camara, com
posicionamento vertical ajustével, incluindo esteira magnética na entrada de assadeiras e
esteira pléstica de saida dos pées com 0s seus transportadores

8438.10.00

Ex 081 - CombinagBes de maquinas autométicas e integradas, para preparacdo de massa
para fabricago de pées de hamburguer através de mistura, fermentacdo, divisdo e mo-
delagem de massa, com capacidade maxima de producéo de 3.750 dizias de paes por hora,
totalmente integrada atraves de controlador 16gico programavel (CLP) e painel de controle
sensivel ao toque para controle da operac&o, compostas de: 2 masseiras horizontais, em
aco inox, com 3 batedores horizontais, cagamba basculante com sistema

de refrigeracdio da cacamba e suas mangueiras e vavulas, porta basculante para ali-
mentagdo de farinha, com entrada para liquidos, capacidade da 1° igual ou superior a
900kg e a 2° igual ou superior a 1.200kg de massa por batelada; area de pré-fermentacéo;
bomba de transferéncia automética de massa de p&o, duplo helicéide, capacidade maxima
de transferéncia igual ou superior a 4 toneladas de massa por hora acoplada a esteira
pléstica de transporte de massa, com velocidade ajustével direcionada para funil; di-
visora

de massa, tipo extrusora, 6 portas de corte com precisdo de +/-2% de variagdo de peso por
unidade dividida que contem sistema autolimpante integrado (CIP); mesa boleadora com
berco refrigerado e 6 réguas boleadoras de aluminio teflonado; fermentador intermediério
para géndola de 6 copos; modeladora/laminadora de disco de massa sincronizada com
alimentador de assadeiras com seus respectivos acessorios

8438.10.00

Ex 082 - CombinagGes de méaquinas autométicas para fermentagdo de massa, descarregar
e carregar e limpar assadeiras (bandejas) na fabricago de pées de forma de até 500
gramas, com capacidade méxima de produgdo de 14.000 paes por hora, todo integrado por
controlador |6gico programavel (PLC) e painel de controle sensivel ao togue, composta de
camera de fermentag@o continua, com velocidade varidvel, toda em aco inoxidavel com
controle de temperatura e umidade, comprimento ativo de esteiras transportadoras para

periodo de fermentagéo variavel, com magnetos em cada suporte (grid), sistema de lu-
brificacgo e limpeza de corrente automético; descarregadora de assadeiras; maquina para
limpeza das assadeiras por escovas e retirada por sucgdo dos residuos; carregador de
assadeiras tipo bandejas

8438.10.00

Ex 083 - Combinages de maguinas para fabricagdo continua e automética de paes de
forma com peso maximo de 500g, com capacidade de produgdo maxima igual ou superior
a 14.000 paes por hora, composta de: 2 elevadores de carrinho para aimentacdo das
amassadeiras, 3 amassadeiras horizontais com cagamba refrigerada, articulagéo, basculante
e controlador Iégico programéavel (PLC), sala de fermentagao da massa com 38

bascas, 2 bombas de transferéncia automética de massa de pdo, duplo helicoide em
UHMW, capacidade de transferéncia méaxima igual ou superior a 12 toneladas de massa
por hora cada, acopladas a esteiras plésticas de transporte de massa, com velocidade
gjustével direcionada para funil; divisora de massa por extrusdo, com faca rotativa tripla,
sistema CIP (Clean In Place) de autolimpeza e controlador l6gico programavel (PLC)
compartilhado com 1 boleadora de massa de tripla calha reta e aplicador de farinha
com

sistema de recuperacdo, 3 modeladoras de massa, com rolos laminadores gjustaveis, esteira
magnética de indexag8o das formas, com sistema automético para deposi¢ao de massa nas
formas, com controlador |6gico programével (PLC); forno moduldvel continuo com sis-
tema para reducéo de energia em até 20%, largura igual ou superior a 4 metros, com 10
zonas de cocgdo, com queimadores alimentados a gas com ignicdo direta, depanadora de
pées das formas

8438.10.00

Ex 084 - Equipamentos para alimentagdo, acimulo, formacdo e dosagem de biscoitos
doces e salgados, moldados tipo sanduiche através de transportadores, guias e empur-
radores tipo "side bar", servo-motorizados, em 4 maguinas de embaagem priméria, com-
postos de sistema de recebimento de biscoitos deitados sobre transportador, transportadores
de distribuicéo e posicionamento de produtos no passo de operacdo da linha, esteira retrétil
para abertura automética e descarga de produtos caso seja detectado

nivel alto no sistema de acumulagdo e parada das maquinas de embalagem, sistema de
transportadores e aciimulo de produtos para permitir operacdo continua de até 2,5 minutos,
mesmo no caso de micro-paradas das maquinas de embalagem existentes, posicionamento
dos produtos em magazines de alimentacéo do tipo "gradomatic’ com empurradores servo-
motorizados para posicionamento do produto agrupado individuamente em uma velo-
cidade de 320 pacotes por minuto formando 2 pilhas de 2 biscoitos deitados na

corrente de alimentagdo para cada maguinas de embalagem existente, totalizando 4 ali-
mentadores, com capacidade maxima de alimentacdo de 640pilhas/minuto por maguina de
embalagem, com um total de 2.560pilhas/minuto e 10.903biscoitos recheados/minuto, com
operacdo através/de painel com controle logico programével (CLP) e motorizagdo ele-
trénica de todos os transportadores inclusos no escopo

8438.10.00

Ex 085 - Equipamentos para.receber, organizar e multiplicar o nimero de fileiras de
biscoitos recheados tipo sanduiche através de transportadores servo-motorizados com sis-
tema oscilante, compostos por-conjunto de transportadores de esteiras oscilantes, guias
para direcionamento e alinhamento dos predutos para multiplicar 4 vezes a quantidade de
filas de biscoitos recheados, através do/sistema péndulo, para otimizar utilizacgo do tdnel
de resfriamento e conduzir o produto/até o sisterma de alimentagdo das méquinas de
embalagem primérias, com capacidade igual ou maior.que 10.903biscoitos'minuto, com
operagdo através de painel com controle logico programével (CLP) e motorizagdo ele-
trénica de todos os transportadores

8438.10.00

Ex 086 - Equipamentos para recebimento, acimulo e dosagem“de biscoitos tipo sanduiche
através de transportadores, guias e dosadores servo-motorizades para alimentar 2 maguinas
recheadoras compostas de sistema de recebimento de biscoitos deitados sobre transpor-
tadores, com distribuicdo e posicionamento de produtos no passo de operacao da. linha,
posicionando os produtos em magazine de alimentacdo das recheadoras com capacidade de
alimentacdo maior que 9.300biscoitos’/minuto, com operagdo por painel de

controlador 16gico programavel (CLP) e motorizacdo eletrdnica

8438.10.00

Ex 087 - Extrusoras, depositadoras e cortadoras por arame de massas aimenticias, através
de 3 cabegotes que operam simultaneamente, sendo 2 montadas em extremidades opostas
com mesmo dimensionamento e 1 terceiro cabegote para massas mais leves, os cabegotes
1 e 2 possuem cilindros ranhurados (para alimentagdo da massa), sendo 1 com 150mm e
outro com 120mm e distancia entre eles de 15mm, conjunto equipado com guilhotina e
dispositivo de corte por arame acionada por servo-motor e com movimento oscilante da
fita de corte, com capacidade méxima de corte igual a 200cortes/min rolo calibrador para
gjuste da espessura da atura dos produtos, largura de operacdo de 1.200mm, montado
sobre base, com possibilidade de movimento horizontal e vertical através de cames

8438.10.00

Ex 088 - Mé&quinas aplicadoras autométicas de gréos (sementes) sobre massa de paes, tipo
cobertura, com capacidade méxima igual ou superior a 14.000 pées por hora, dotadas de
funil de alimentacdo dos gréos, sistema de spray de agua, armazenagem e abastecimento
automético, dispersador com largura maxima de 40 polegadas, com Controlador Ldgico
Programavel (CLP)

8438.50.00

Ex 127 - Mé&guinas para marinagem e massageamento de pedacos de carne, sem vacuo,
através de anéis circulares, com minimo de 3 e maximo de 9 segmentos, com mecanismo
de dosagem para a introdug&o de aditivos solidos e liquidos por segmento, com dispositivo
de pesagem na entrada de lotes variaveis com peso de 8 a 15kg, capacidade méaxima de
2.000kg/h

8438.50.00

Ex 189 - Maguinas evisceradoras automaticas para processamento de aves com peso
compreendido entre 900 e 5.000g, compostas de: unidades "tipo pinca’ (para remocéo
completa de visceras da ave) e transportador integrado

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012012103100006

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8438.60.00

8439.99.90

Ex 002 - Branqueadores resfriadores dotados de esteira com sistema de alimentagdo
vibratério, utilizados para inativagdo enzimética de vegetais, exceto folhosos, com sistema
de branqueamento com capacidade para operagdo com agua quente, ou somente vapor, ou
modo misto operando com pequena quantidade de &gua quente sendo pulverizada em
atmosfera de vapor saturado, sistema de resfriamento a ar umidificado, com capacidade de
producéo superior ou igual a 3toneladas/hora

Ex 024 - Rolos de abaulamento varidvel (compensacdo de flex&@o), acionados hidrau-
licamente com 1 ou mais zonas de contato, largura Util menor ou igual a 11.000mm e
velocidade menor ou igual a 3.000m/min, préprios para aplicacdo na fabricagéo de papel
e celulose

8440.10.90

Ex 043 - Méguinas encadernadoras, semi-automaticas, com programador digital para
adimentagdo e colocacdo automética de duplo anel "wire-0", com configuragdo dos seg-
mentos de aplicacdo do anel, com ou sem aplicador de pendentes para calendérios, com
largura méxima da folha igual ou superior a 350mm, com capacidade méxima igua ou
superior a 1.000encadernacoes’h

8441.20.00

Ex 022 - Méqguinas para fabricacéo de sacolas com fundo quadrado a partir de folhas de
papel ou cartdo, largura maxima de folha igual ou superior a 600mm, largura méxima de
sacola igual ou superior a 220mm e producéo de 80sacolas/minuto

8441.20.00

Ex 023 - Méquinas para fabricagéo de sacolas com fundo quadrado a partir de folhas de
papel ou cartédo, com unidade de inser¢do de aga, largura maximo da sacola igua ou
superior a 260mm e producéo de 70sacolas/minuto

8441.30.90

Ex 032 - Combinagdes de méquinas para corte, vinco, empilhamento e transporte orien-
tado de cartdes revestidos de polietileno, estratificado com aluminio, impressos, préprios
para embalagens tipo "longa vida', com largura da folha méxima de 1.360mm e com
velocidade mecénica méxima de 400m/min, com controlador 16gico programéavel (CLP),
compostas de: desbobinadeira com duas unidades de abastecimento para bobinas com
didmetro méximo de 2.200mm e com mesa hidraulica de elevacdo; segdo de corte e
emenda semiautomética com sensores de posicionamento do rolo de material com dis-
positivo para medicdo de espessura e rolo dancarino duplo para controle de tensdo e
desencanoado de material; acumulador vertical temporéario (festoon) com rolo dancarino e
monitoragdo continua por codificador para controle de alimentagdo; controle de ajuste de
bordas com dispositivo foto eletrdnico de escaneamento; secéo livre para instalagéo futura
de sistema laser de medicéo; estacdo de arraste de entrada servo motorizada com tensdo
determinada através de cilindro de medic&o eletrénico com desencanoadores sendo um na
entrada e outro ap6s o cilindro tensionador; secdo de tensionamento principal servo
motorizada com tensdo determinada através de cilindro de medig&o eletrnico; segdo com
trés estacdes de cassetes intercambiaveis, sendo duas ferramentadas, e carros de troca
répida, aptas a efetuar vincagens por perfuracdo, laterais, longitudinais e transversais com
sistema de registro eletronico digital de formato e corte e com unidade de controle de
temperatura e de lubrificagdo; secdo de arraste, p6s ferramentas, servo motorizada com
tensdo determinada através de cilindro de medicéo eletronico; secdo de corte longitudinal
e de bordas por meio de I[&minas de corte e com sistema extrator e corte de aparas; segdo
de corte transversal ferramentada com cassete intercambiavel e carro de troca répida; secdo
de retirada com separagdo e com sistema de transporte de cartSes cortados por meio de
unidades de correias tipo "shingle"; se¢do de empilhamento e reorientagdo de cartbes
empilhados; cabines elétricas de controle e regulagens, painel de controle principal mi-
croprocessado e transportadora automética de correias de borracha, com mesa de recepgéo
e descarga, estag@o giratdria com limitador de parada, estagfo tipo "pick & place’, in-|
terface eletrénica e mecanica para unidade de descarga de para pilhas de cartes ori entados
para o préximo estégio do processo 0 produtivo por meio de carro de transporte sobre trilho|
com distribuicdo controlada em trés estagBes de transferéncia para esteiras
transportadoras de pilhas e com unidade de controle central em container refrigerado de
20

8441.90.00

Ex 001 - Moldes para embalagem de 12 ovos e 2 x 6 ovos, com,dimensdes de 105mm x
69mm x 294mm, com ferramentais de gjuste e montagem.da tela de formacéo

8443.11.90

Ex 008 - Méaguinas de impressdo ofsete intermitente, alimentadas por bobina de 4 ou mais
cores, com largura maxima de bobina de 330mm e velocidade méaxima de 50m/min

8443.16.00

Ex 003 - Méquinas de impressdo flexogréfica/encografica rotativas por meio de cilin-
dros siliconados para a decoragdo em ceramica plana; com dimensdes superiores a 100
X 100mm, podendo ser agrupadas e sincronizadas de 1 a 6 maguinas para funciona-
mento em linha

8443.16.00

Ex 012 - Mé&quinas para fabricagdo de envelopes diversos, inclusive envelopes tipo saco,
com possibilidade de confec¢do de janelas, aimentadas por folhas, com capacidade ma-
xima de produgdo de 350 envelopes por minuto, dotadas de grupo impressor flexo com
rasqueta de impressao interior e exterior

8443.17.90

Ex 010 - Méquinas para impressao automética em rotogravura a cores, com 6 unidades de
impressdo por tintas'com base de solventes prépria para cartdes ou cartes revestidos de
poligtileno, estratificado com ou sem aluminio, com gramatura compreendida entre 150 a
350g/m?, com velocidade méxima de impressdo de 600m/min e largura méxima do ma
terial de 1.380mm, composta de: desbobinador de torre com 2 unidades de abastecimento
para bobinas de didmetro maximo de 2.200mm e com mesa de elevagdo

com capacidade maxima de carga de 4.000kg; unidade semiautomética de corte e emenda
com sequéncia controlada por computador, sensores 6ticos de posicionamento do rolo de
materia e rolo dangarino duplo vertical; acumulador temporério (“festoon") para controle
de alimentagdo; se¢cdo de aimentacdo com 1 estacdo de tensionamento eletronicamente
controlada; 1 unidade de pré-condicionamento por ar quente; 1 estagdo de tensionamento
eletronicamente controlada; unidades de impressdo com acionamento por motor elétrico,

cilindros de entrada, sistema com conjuntos de cilindros de impressao, lamina dosadora,
sistema de pré-registro automético por sensor, sistema de controle de registro de cores com
cameras e controle automético de viscosidade de tintas; fonte de tinta com altura ajustavel;
sistema de secagem por ventilagdo de ar aguecido por queimadores a gas com exaustéo
controlada; estacdo de tratamento tipo corona; sistema de seguranca para

concentragdo de gases na exaustdo com controle de nivel minimo de explosdo (LEL);
estacdo de retirada com cilindros puxadores e tensdo de material controlada eletroni-
camente; unidade de corte longitudinal central de material; unidade de corte e emenda para
rebobinagem de material; rebobinador de torre com duas unidades de abastecimento e
mesa de elevagdo; controle central montado em contéiner refrigerado, com controladores
légicos programéveis (CPL's); unidades hidréaulicas; cabine refrigerada

com sistema 6tico digital de monitoramento por imagens de defeitos de material e de
impressao; conjunto composto por 18 carros moveis e dispositivos auxiliares para troca
répida de cilindros de impressdo; sistema de estrutura metélica e auxilios operacionais
composto por escadas de acesso, passarelas e protecdo para prevencéo de acidentes

8443.19.90

Ex 075 - Mé&quinas autométicas lineares para impressdo tampogréfica de tampas plasticas
com diametro de 28mm, com capacidade para até 3 cores, com capacidade produtiva de
até 120.000tampas/h, com alimentador automatico tipo cascata, correntes de acionamento
linear, unidade de pré-tratamento, cabegotes de impressdo, unidade de secagem, painel de
comando com monitor "touch screen” integrado e cabine elétrica

8443.39.10

Ex 106 - Impressoras industriais a jato de tinta piezo elétrica por tinta secagem UV, com
3,20m de é&rea de impressdo, 4 + 4 cores (ponto de venda e longa distancia), 16 cabecotes
de impressdo com méximo de 360dpi de resolucdo, com unidade de secagem UV (2
lampadas UV), com obturadores (Shutters) para impressdo em materiais flexiveis (rolo a
rolo) com sistema exclusivo de “faca de ar" para impressdo em ata velocidade e alto
rendimento de tinta para 0 maximo de 207m2 com 1 litro ou mais, com ou sem cor-
tador

vertical, com ou sem impressao frente e verso e com unidade controladora

8443.39.10

Ex 107 - Impressoras industriais a jato de tinta piezo elétrica por tinta secagem UV, com
5m de &rea de impressdo, 4 + 4 cores (ponto de venda e longa distancia), 16 cabegotes de
impressdo com maximo de 360dpi de resolugéo, com unidade de secagem UV (2 lampadas
UV), com obturadores (Shutters) para |mpre$ao em materiais flexiveis (rolo a rolo) com
sistema exclusivo de "faca de ar" para impressio em dlta velocidade e alto | rendl mento de
tinta para 0 méximo de 207m2 com 1 litro ou mals COM Ou Sem impressao

frente e verso, com "multi roll" e "coletor" e unidade controladora

8443.39.10

Ex 108 - Impressoras industriais a jato de tinta piezo elétrica, com tecnologia MEMS
(Micro Electronic Mecanismm System) por tinta secagem UV, com 3,20 x 1,65m é&rea de
impressdo, 6 cores ou mais, 312 ou mais cabegotes de impressdo, com resolucdo igua ou
superior a 600dpi, com unidade de secagem UV para impressdo em materiais flexiveis
(folhas) ou rigidos, com unidade controladora, com velocidade de impressdo igua ou
superior a 500m?2 por hora, com aimentador % automético de folhas e materiais rigidos
e

com descarregador automético de folhas e materiais rigidos, com ou sem aimentador de

folhas ja& cortadas, com ou sem tinta branca e com mesa dindmica com sistema de fixacdo
por véacuo e com unidade controladora

8443.39.10

Ex 109 - Méaguinas de impressdo por jato de tinta para a decoragdo digital de re-
vestimentos cerémicos que empregam tintas ceramicas, tipo industrial, com definicdo a
50m/minutos de 549dpi transversal e de 360dpi e na longitudinal

8443.39.10

Ex 110 - Mé&quinas de impressdo, tipo industrial, de alta velocidade, destinadas a im-
pressdo de papéis revestidos e ndo revestidos na gramatura de 40 a 350g/m?(gsm), com
tecnologia de impressdo a jato de tinta por aguecimento (Fhermal Inkjet), tinta a base de
agua, com resolugdo de 1.200 x 600dpi,-alimentadas por bobinas, com sistema de im-
pressdo "single pass' baseada em "scal able printing technology", dotadas de 2 conjuntos de
impressdo com 100 cabegas cada, substituiveis individualmente, 4 cores de

impressdo (CMYK), com agente de fixacdo répida, com velocidade de impressdo de
183m/min em 4 cores e 244m/min em monocromético, com largura de impressao de
1.060,4 mm, com processamento-paralelo de imagens e controlada por unidades digitais de
processamento_de dados

8443.39.10

Ex 111 -_Maquinas de’ impress3o, tipo industrial, de alta velocidade, destinadas a im-
pressdo de papeis revestidos e néo revestidos na gramatura de 40 a 350gsm, com tec-
nologla de impressdo a jato de tinta por aquecimento (Thermal Inkjet), tinta base de égua,
com,resolucdo de 1.200 x 600dpi, alimentadas por bobinas, com sistema de impressdo
single pass baseada em "Scaable Printing Technology" composto de 2 conjuntos de
impressdo com 70 cabegas cada, substituiveis individualmente, 4 cores de

impressdo (CMYK), com agente de fixag&o répida, com velocidade de impressao méxima
de 183 metros por minuto, com largura de impresséo de 739mm, com processamento
paralelo de imagens e controlada por unidades digitais de processamento de dados

8443.39.10

Ex 112 - Méquinas de impress3o, tipo industrial, de alta velocidade, com tecnologia de
impressdo a jato de tinta por aquecimento (Thermal Inkjet), tinta base de &gua, com
resolucdo de 1.200 x 600dpi, alimentada por bobinas, com sistema de impressao baseada
em "Scalable Printing Technology" composto de 1 conjunto de impressao com 60 cabegas
cada, substituiveis individualmente, 4 cores de impressao (CMY K), com agente de fixagéo
répida, com velocidade de impressdo maxima de 122 metros por minuto, com largura
de

impressdo de 520,7mm, com processamento paralelo de imagens e controlada por unidades
digitais de processamento de dados

8443.39.10

Ex 113 - Mé&quinas para impressdo digital em tecidos compostos de poliamida "nylon”,
viscose, seda, algodao, linho, 18, poliester e suas misturas entre outros tipos de tecidos
complexos, utilizando tinta a base de &gua, como corantes acidos, reativos, dispersos e
plgmentados obtendo a fixago posterior por vaponzaf;ao com largura maxima de im-
pressdo de 1,83m, velocidade maxima de impressdo de 84mz/h, com 8 cabegas de im-
pressdo e resolucdo maxima de 720 x 600dpi

8444.00.10

Ex 009 - Combinagdes de méquinas para fabricagdo de fios sintéticos ou artificiais de
polipropileno "FDY" (totalmente estirado) de ata e média tenacidade, com ferramenta de
1.200mm, com capacidade de extrusdo de 450kg/h, dotadas de: linha de distribuicdo de
polimero fundido "spinning beam", sistema de dosagem e adimentacdo de material, con-
junto de filtros com troca automética, sistema de resfriamento de fio, sistema de controle
de tensdo e direcionamento dos fios por meio de roletes giratérios "godets rolls",
velocidade de até 450m/min, sistema de comando eletrénico com controlador |égico
programével (CLP), sistema de seguranca e protegdo, sistema de coleta e sucgdo de fios
residuais com "container" de armazenamento

8445.19.22

Ex 001 - Dedlintadeiras de serras para carogos de algoddo, para primeiro e segundo corte,
com capacidade de 33 toneladas por dia de semente de algodéo branca, dotadas de 200
serras iguais de 18 polegadas de didmetro

8446.21.00

Ex 004 - Teares circulares para fabricacao de tecido de fio de polipropileno, operando com
6 lancadeiras, conjunto de gaiolas para alimentag8o dos fios de urdume com 720 ou mais
posicoes, velocidade méaxima igua ou superior a 700insergdes/min, para producdo de
tecido tubular com largura igual ou superior a 450mm e inferior ou igual a 1.300mm

8451.29.90

Ex 006 - Prensas extratoras (para tecidos) para lotes de até 50 quilos (para tecidos planos
de 175 gramas por metro quadrado), com lote de até 1.004mm, controle de membrana de
pressao operada por tela "touchpanel" com PLC de 99 programas, com controle per-
manente de enchimento de &gua, sensoriamento por raio infravermelho, suprimento de
energia elétrica de 3 x 400V/50/60Hz

8451.80.00

Ex 051 - Endireitadores automaticos de trama com medicdo fotoelétrica, com cilindros
endireitadores diagonais e curvos, para tecidos com largura compreendida entre 1.000 e
4.000mm, com velocidade méxima de 250m/min

8451.80.00

Ex 052 - Méaqguinas para tamboreamento continuo de laminados sintéticos de PU/PVC,
com velocidade de 24m/min, rolos guias do laminado com largura de 1.700mm, com
desenrolador duplo para didmetros méximo de 1.400mm, reservatério de imersdo com
roletes de 80mm de diametro, "foulard" para compressdo variavel de 0,2 a 0,8MPa, com
pré-secador para tratamento de dupla camada, tambor de limpeza/amassamento para apli-
cagdo de padrdes de friccdo e efeitos na superficie, com estiramento para abertura do

laminado sintético, carro de compressao com rolo de alimentag&o, com painel de comando
automético

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012012103100007

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8454.30.90

Ex 044 - CombinagBes de maquinas para lingotamento continuo com 3 veios de 9m de
raio principal, para conformagdo de tarugos com se¢é@o de 140 x 140mm e capacidade de
producdo nomina de 520kt/ano, compostas de: carros de movimentagdo do distribuidor;
sistema de pesagem do distribuidor; sistema de oscilagio de moldes; moldes; medidores de
nivel; rolos guias, camara de resfriamento "spray” com exaustor de vapor; circuitos de
refrigeracéo; circuito de arrefecimento dos moldes; conjunto de barras falsas com guias
e

cabegotes, unidades de estacionamento; unidades de extragdo e desempeno; rolos pu-
xadores; méguinas de oxicorte de tarugos com magaricos e circuito de gas combustivel e
oxigénio; mesas de rolos; dispositivos de movimentacdo de tarugos, mecanismo de trans-
feréncia; leito de resfriamento; leito para armazenamento de tarugos, batentes; equi-
pamentos para a preparagdo e manutencdo dos moldes e do distribuidor; gabaritos; es-
truturas; sistemas hidraulico, de lubrificago, elétrico, de automagao e controle,
incluindo estagdes de comando, controladores 16gicos programéveis (CPL's), painéis elé-
tricos, centros de controle de motores (CCM's) e instrumentagéo

8454.30.90

Ex 045 - Méquinas de moldagem vertical tipo "roda e correid’, para conversdo de metal
liquido em barra sélida continua, com sistema de "oxy-temp" para medi¢do continua da
temperatura do cobre liquido e seu teor de oxigénio, com capacidade de 12,5tonela
das’hora, dotadas de: tubos para refrigeracdo, rolo de tragdo e guilhotinas, conjunto de
laminag8o, desbastamento e acabamento; 1 decapagem e resfriamento continuo; 1 detector
de defeitos continuo, 1 aplicador de cera continuo; bobinador orbital,

centrais de lubrificag&o, filtragem de emulsdo, sensores e acionadores, painéis elétricos de
acionamento e controle, com controlador 16gico programével (CLP)

8455.30.90

Ex 016 - Cilindros laminados, em aco forjado de ligas especiais, com diédmetro de 108mm,
comprimento igual a 1.245mm, com dureza entre 60 e 62 HRc e peso de 88,7kg

8456.10.19

Ex,023 - Mé&guinas com comando numérico computadorizado (CNC), para estruturagéo a
laser por pontos ou por linhas da superficie interna do olhal maior de bielas de motores
automotivos, leves, dotadas de 2 unidades a laser, mesa rotativa em 180° com comando
numérico’(CN);.tempo médio de ciclo de 8,1segundos/biela

8457.10.00

Ex 065 : Centros'de usinagem verticais para metais, de ata precisdo, com comando
numérico computadorizado (CNC), com base da érea de trabalho em concreto polimero,
com possibilidade de fresar, furar e roscar em 5 eixos posicionados, capazes de usinar em
5 eixos simultaneos os 5 lados/da pega, com sistema de medicdo direta de posicionamento
alaser, cursos dos eixosX, Y e Z.iguais a 800, 650 e 500mm, respectivamente, e avangos
de 30m/min, aceleragdo de 2,5m/s* e/com precisdo de 0,008mm, mesa rotativa bas-
culante

de 600 x 600mm com variagdo do angulo de trabalho do eixo A entre +120 a -100° e no
eixo C a 360°, com capacidade de carga maxima na<mesa de 1.000kg na horizontal e
500kg em usinagem com 5 eixos simultanees, fuso com rotacdo igual a 20.000rpm,
poténcia de 30kW e torque 91Nm com cone HSK" A63, magazine com capacidade de até
30 ferramentas, com trocador automético

8459.61.00

Ex 023 - Fresadoras para didmetros externos de virabrequins, com comando numérico
computadorizado (CNC), para desbaste dos didmetros e canais de moentes em uma Unica
fixacdo com altas velocidades de corte (HS), para virabreguins com didmetro méximo de
290mm e comprimento entre 350 e 600mm, avango nos eixos X e Z de 15 e 25m/minuto
respectivamente

8460.21.00

Ex 111 - Méquinas retificadoras cilindricas universais com comando numérico com-
putadorizado (CNC), capacidade de usinar didmetro minimo de 2,5mm, carros longitudinal
e transversal com guias hidrostéticas planas em "V", cabegote porta-pegas universal pro-
gramavel para rotacdo com intervalo de 1 a 1.500rpm, precisdo de circularidade menor ou
igual a 0,0004mm, torre giratoria trocadora de cabegotes porta-rebolo com posicionamento
na faixa -15 a 195°, moto-fuso para retifica interna em moldes

com diametro interno minimo retificavel de 2,5mm, com rotagdo méxima de 90.000rpm,
moto-fuso para retifica externa em puncgdes usinados para operar com rotagéo entre 1.400
e 3.200rpm, moto-fuso especial com capacidade de 30.000rpm para dressagem de rebol os,
cabecote mdvel, com gjuste para correcdo da cilindricidade de +/-0,04mm

8460.21.00

Ex 112 - Retificadoras autométicas de canais helicoidais de "machos' para roscas e de
"fresas de topo" dotadas de robd industrial, com comando numérico computadorizado
(CNC) com 5 eixos controlados para operagdo simultnea, comprimento maximo re-
tificavel igual a 120mm, velocidade méxima do eixo principal igual a 65rpm

8460.21.00

Ex 113 - Retificadoras autométicas de roscas de "machos’, de comando numérico com-
putadorizado (CNC), com 5 eixos controlados, com comprimento de trabalho de 45 a
150mm, diametro de trabalho de M2 a M14, comprimento maximo de retificacdo de
200mm e velocidade maxima de superficie de disco de 60m/s, dotadas de dressador
rotativo diamantado e angulo de oscilagdo de 20° (direito) e 7° (esquerdo), com robd,
controlador, amplificador, bomba de refrigeracdo, exaustor e balanceador

8460.90.19

Ex 028 - Méqguinas autométicas de afinacdo (lixamento), robotizadas, para o lixamento de
componentes metdlicos, com 4 unidades de trabalho, sendo 2 para cada robd, operadas por
cintas abrasivas, montadas em rodas de contato, interligadas via sistema informatizado de
integracdo a 2 robds com 6 eixos de movimentagéo e capacidade de 10kg cada, montados
numa base monoblaco, funcionando como parte integrante e indesligavel do conjunto, com
mesa de indexagdo das pecas com 180° de giro, com portas de acesso e sistema de

seguranga "interlock”, jogo de ferramental para a fixagdo dos componentes metélicos,
controles pneuméticos e elétricos, painéis moveis de comando e cabine de enclausu-
ramento, tipo "célula de trabalho", com isolamento acustico e iluminagdo interna, providas
de esteira de conducdo de saida das pegas

8461.30.90

Ex 002 - Méaqguinas brochadeiras verticais, autométicas, para cilindros de bombas hi-
dréulicas de pistéo axial, com controlador l6gico programéavel (CLP), com velocidade de
brochamento de 6m/min e forca de fechamento de 80kN, altura de operacéo de 1.450mm
e curso operacional de 1.000mm, poténcia de 11kW e dtura total de 3.350mm, dotadas de
painel com interface homem-méguina (IHM)

8457.30.10

Ex 005 - Méaquinas horizontais de estagtes mltiplas de usinagem simultanea, tipo "trans-
fer", para fresar, furar, rosquear, mandrilar, tornear, rebaixar, serrar entre outros, para
usinar pegas de latéo a seco (principalmente canhdo de cadeado) (sem MQL - Minimum
Quantity Lubrication), permitindo reciclagem de 100% dos residuos gerados, com di-
mensdes maximas das pegas iguais a 40 x 40 x 80mm, cursos dos eixos X, Y e/Z|
respectivamente iguais a 50 x 50 x 80mm, ata velocidade de transferéncia da ' mesa |

vertical de 0,7 segundos por transferéncia, com 8 estacdes de 3 eixos CNC independentes,
fusos de alta rotacdo atingindo maxima de 40.000rpm, alta precisdo na indexagdo da mesa
com tolerancia de +/-2,0 microns, magazine de alimentacdo para barras de latdo com
comprimento méximo de 4 metros com alimentago automética, estagcdo de carga com
torneamento a 3 eixos (pré-usinagem), cp e cpk acima de 2,00 e "setup” manual para troca
de modelos em no méximo 30 minutos, com capacidade produtiva igual ou superior a

1.170pecas/hora

8458.11.99

Ex 070 - Centros de torneamento horizontais para pecas metdlicas, com comando nu-
mérico computadorizado (CNC), para tornear, furar, fresar e rosquear (inclusive fora de
centro), com capacidade para diametro maximo tornedvel igual ou superior a 500mm,
comprimento maximo torneavel igual ou superior a 500mm, cursos dos eixos X, Y e Z
iguais ou superiores a 450, 200 e 550mm, respectivamente, eixo B com inclinagdo de 220°
(-30° + 190°), eixo C com inclinacdo de 360° e precisdo de posicionamento de 0,0001°,
rotacdo maxima do fuso principal igua ou inferior a 5.000rpm, com sistema de troca
automética de ferramentas, magazine com capacidade de 20 ou mais ferramentas, dotados
de ferramentas rotativas, poténcia do motor principal igual ou superior a 11kW e poténcia
do motor de acionamento das ferramentas igual ou superior a 7,5kW

8458.11.99

Ex 071 - Centros de torneamento, de comando numérico computadorizado (CNC) para
tornear, furar, fresar e rosquear com 2 eixos-arvores contrapostos fora de centro, capazes
de usinar simultaneamente com as 2 arvores, 2 torres porta-ferramentas com capacidade
igual ou superior a 12 ferramentas acionadas cada, diametro maximo torneavel de 230mm,
comprimento maximo torneavel de 320mm, eixo Y com curso de 90mm (-40/+50) dis-
ponivel nas 2 torres porta-ferramentas, 2 eixos C programéveis, cursos em X e Z de
170mm e 390mm respectivamente, avanco rapido nos eixos X, Y e Z de 18, 9m/min e
30m/min respectivamente, poténcia no eixo-arvore principal de 20HP (15kW) e poténcia
no eixo-arvore secundario de 15HP (11kW), poténcia nas ferramentas acionadas de 5HP
(3.7kW), rotacdo méxima em ambos os eixos-&vores de 5.000rpm

8458.11.99

8458.91.00

Ex 101 - Tornos horizontais, de comando numérico computadorizado (CNC), monofusos,
com cabegote principal mével, do tipo "Swiss Type", para dimentacdo simulténea de
pegas, com didmetro maximo de 32mm e rotagdo maxima do fuso principal de 12.000rpm,
com carro superior porta-ferramentas multiplo, para ferramentas acionadas ou ndo, tipo
"gang" , fuso traseiro "sub-spindle” com rotagdo méxima de 9.000rpm

Ex 052 - Centros de torneamento vertical, comando numérico computadorizado (CNC),
com 1 unidade para fixagdo de peca, para tornear, furar, fresar, madrilar e retificar,
integrado com eixos Y e B, curso do eixo Y de 180mm, resolucdo do eixo B de 0,001° e
giro de 360°, fuso principal com didmetro méximo de passagem de 90mm, rotagdo maxima
de 4.200rpm e curso no eixo X de 1.500mm e eixo Z de 340mm, avanco rgpido de
40m/min no eixo X e 30m/min no eixo Z

8459.31.00

Ex 014 - Mandrilhadora-fresadora para usinagem em acabamento fino de olhais de bielas
de motores automotivos, com 2 cabegotes contendo 4 fusos cada um, com dispositivo de
fixacdo para 4 bielas, com comando numérico computadorizado (CNC), medi¢do em
processo externo, com unidade de carga e descarga automatica, com um transportador de
2.500mm para carga e um para descarga de pegas, com 3 eixos de deslocamento linear X,
Y e Z com cursos iguais ou superiores a 700, 1.300 e 600mm respectivamente e

velocidades de avanco répido iguais a 60m/min para os eixos X e Y e de 40m/min para
0 eixo Z, forgas de avanco nos eixos X, Y e Z iguais a 30, 20 e 30kN respectivamente,
aceleragbes méximas nos eixos X, Y e Z respectivamente iguais a 7, 6 e 7m/s?, precisio
de posicionamento de 0,01mm e repetibilidade de 0,005mm com tempo de ciclo de 30s

8462.10.19

Ex 020 - Maquinas de forjamento de eixos, para tubos de didmetro de 80 a 170mm e
comprimento de 360 e 2.400mm, com forca méaxima de forjamento de 2.000kN e forga
axial maxima de 700kN, com comando numeérico computadorizado (CNC), dotadas de: 4
ferramentas acionadas mecanicamente, sistema de carregamento, manipulador, caixa de
forjamento e engrenagens, sistema de descarga, contra-pressionador, sistema de lubri-
ficacdo, sistema hidréulico e sistema elétrico

8462.29.00

Ex 152 - Maqguinas para conformacdo de aletas de superficie corrugada e corte ondulado
para radiadores automotivos, com 1 passo de corte, com desbobinador para tiras metélicas
com largura de 150mm e espessura de 0,1mm, com velocidade méaxima de produgdo de
80m/min, com controle linear de velocidade, faca de corte transversal

8462.29.00

Ex 153 - Mé&quinas para conformagéo de extremidades de tubos de aco inoxidavel, com
sistema de troca de ferramenta 5 x 250mm, contendo um bloco de fixac&o paratubos com
didmetro de 140mm e 2 anéis inferiores de orientacdo que permite a adequagdo de cabegas
de corte, trabalhando com cilindros horizontais de didmetro de 200mm, curso 300mm e
forga de 60 toneladas a.190bar, cilindros de fixacéo verticais de didmetro de 200mm, curso
de 200mm e forca de 80 toneladas a 210bar, bomba hidraulica de 1501/minuto, com curso
de 100mm e 3 segundos, /motor, de 37kW, eixo horizontal com controlador |8gico pro-
gramavel (CLP) com servo drive e com servo vavula com precisdo de +/-0,05mm, sistema
de suporte de mandril

8462.29.00

Ex 154 - Robds de 6 graus de liberdade com, acance de trabalho de 2,66m, para ser-
tissagem de extremidades de painel<interno/externo de portas e capds de carrocerias
automotivas, dotados de carro para movimentagdo.do molde, molde e sobre molde com
plataforma de sertissagem com movimento de'subida e descida

8462.29.00

Ex 155 - Robds para dobra de extremidades de painéis internos e, externos para formagao
Unica de portas e capds para carrocerias automotivas;~com 6 graus.de liberdade, com
capacidade de carga igual a 210kg, dotados de rolete de sertissagem, compostos de base do
robd, com painel de controle e comando, painel portétil de programacao

8462.41.00

Ex 051 - Mé&gquinas para puncionar chapas metdlicas de comando numéricocompu-
tadorizado (CNC) com trocador automético de ferramentas tipo torreta giratéria, de 18 ou
mais estacOes, com 2 ou mais autoindexagdes das ferramentas e estrutura perfil em "C"

8462.91.99

Ex 001 - Tesouras hidraulicas com alimentagdo continua via plano inclinado, para corte de
sucata metdlica graida (pesada), com capacidade de processamento minima de 20 to-
neladas por hora de sucata metdlica, dotadas de sistema de transporte por correia tipo
"stacker" pivotante (120°) do material cortado, com trecho horizontal minimo de 7 metros
de comprimento e altura da parte final suficiente para criacdo de uma pilha de material
cortado durante 12 horas continuas, sem necessidade de movimentagéo

8462.91.99

Ex 002 - Tesouras hidréulicas com alimentag&o continua via plano inclinado, para corte de
sucata metdlica, com capacidade de processamento minima de 20 toneladas por hora de
sucata metdlica, dotadas de sistema de transporte por correia tipo “stacker" pivotante
(120°) do materia cortado, com trecho horizontal minimo de 7 metros de comprimento e
atura da parte final suficiente para criagdo de uma pilha de material cortado durante 12
horas continuas, sem necessidade de movimentaco e sistema de limpeza de sucata por

separacdo magnética

8462.99.90

Ex 040 - Maqguinas automéaticas multifuncionais para formagéo de painéis de aco com
revestimento em poliuretano (PU) denominado como "painel sanduiche PU", nas medidas
de 3 a 15 metros de comprimento, 600 a 1.200mm de largura e espessura de 40 a 150mm,
préprias para serem utilizadas em casas modulares, com velocidade méxima de producdo
compreendida de 3 até 7m/min, com sistema de desenrolamento da bobina, sistema de
filmagem e corte, sistema de formagdo de rolo, sistema de aguecimento, sistema de

formag&o de espuma em (PU) com pressdo de pulverizagdo da espuma de 150 a 200bar,
sistema de correia de transporte dupla, sistema de corte, sistema de empilhamento e
sistema de controle elétrico, com controlador |6gico programavel (CLP)

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012012103100008

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8463.10.10

Ex 009 - Combinages de méquinas automédticas para trefilar (estirar) tubos de ago
carbono, com diametro de entrada compreendido entre 40 e 244mm e didmetro de saida
compreendido entre 35 e 230mm, for¢a maxima de trefilamento de 150ton, velocidade
méxima de trefilacdo de 20m/min, compostas de: carregador de feixes de tubos, com
capacidade maxima de carregamento de 5.000kg, dotado de sistema de transferéncia
através de unidade tipo "walking beam" (com movimento horizontal e vertical), con-
junto

de transportadores de corrente para transferir e posicionar 1 conjunto de 3 tubos no
cabegote, com 1 placa porta matriz para o tiro smples, 1 placa porta matriz para o tiro
duplo e 1 placa porta matriz para tiro triplo; banco de trefilamento, dotado de corrente de
tragdo e guias para o carro de tiro com 4 rodas em ago para escoamento axial do tubo e
cesto coletor de tubos

8463.30.00

Ex 067 - Combinagbes de maguinas para producdo de arames polidos com didmetro
méaximo de 14,5mm, compostas de: conjunto desenrolador horizontal tipo "Rocket", com
"flyer" motorizado, com capacidade para 2 rolos de fio-méaquina de 2,5 toneladas em série,
e com sistema hidraulico e bragos para permitir o abastecimento e soldagem dos rolos, sem
interrupcdo de funcionamento, conjunto "pinch-roll" motorizado, conjunto descarepador
mecénico de duplo plano e com gjuste motorizado e controle de

posicionamento, conjunto de 6 escovas motorizadas para limpeza com regulagem de
pressdo automética para compensacdo do desgaste das mesmas, maquina de conformar
(trefilar) de 2 blocos via seca, vertical e escalonada, com velocidade de 4m/s, didmetro das
bobinas de 900mm, para didmetros méximos do fio-mégquina na entrada de 15,9mm,
equipada com sistema de polimento do arame por via Umida e enrolador duplo para
"spiders’, sincronizado com todo o sistema e com possibilidade de retirada dos produtos
acabados

8463.30.00

Ex 068 - Méquinas para espiralar fio de ago de secdo transversal retangular ou em
formatos especificos, sobre camada termopléastica de tubo flexivel com didmetro externo
nomina de até 650mm, com ou sem carcaga metdlica interna, dotadas de gaiola es-
piraladora com rolamento principal de grande diametro para uma velocidade de até 50rpm,
2 suportes para bobinas de fios com capacidade de 12.850kg cada, sistema de freio
independente para cada bobina, sistema de acumulacdo de fio para cada bobina, sistema
de lubrificagdo gera da maquina, dispositivo denominado “"ratoeira’ especifico para es-
pirdlagem do fio sobre tubo extrusado achatado, plataforma de carregamento de bobinas,
2 puxadores de fios ajustaveis de acordo com as dimensdes do fio e conjunto de fer-
]Eamentas com duas mesas, suportes e roletes para pré-formagdo e grampeamento dos
ios

8463.90.90

Ex 026 - Maqguinas para armagem de tubos flexiveis para transporte submarino de 6leo e
gés ou injecdo de &gua, com didmetro externo nominal de até 750mm apds armagem,
através da aplicagdo de fios de ago de secdo transversal retangular, com dimensdes
variando de 5 x 2mm a 22 x 10mm ou fios de fibra de carbono de segdo transversal
ret_al?gular com dimensfes variando de 13 x 0,9mm a 26 x 1,65mm, dotadas de: 2
gaiolas

com sistema de freio estacionario e motorizagdo para velocidade de rotagdo maxima de
15rpm, cada uma composta de roda dianteira apoiada sobre 4 rolos de aco (galets),
rolamento traseiro de grande didmetro e capacidade de carga, suportes para 88 bobinas de
fios com capacidade de 1.300kg por bobina, 88 posi¢des na parte frontal de cada roda para
instalacéo das cabegas de pré-formacdo dos fios de aco e interface mecanica em cada roda
para instalagdo de ferramentais para fibra de carbono; sistema de freilo pneumatico
independente para cada bobina de fio; plataforma de carregamento das bobinas na gaiola|
dotada de um sistema automatizado préprio de carregamento; dispositivo auxiliar paraf
puxar e endireitar o fio da bobina até a cabeca de pré-formagao; tinel com suporte de rolos
para apoio do tubo flexivel pelo interior das gaiolas; conjunto de guias de tungsténio em
todo o caminho do fio entre a bobina e a cabeca de pré-formagao; tubos de extensdo para
instalac@o dos ferramentais do processo e sistema de lubrificacdo geral da méguina

8464.10.00

Ex 017 - Maqguinas para corte de blocos de marmores e granitos; tipo. ponte, dotadas de
disco com didmetro de 3.000mm, programag@o automética por autémato, rotacdo do disco
acionado por moto-redutor com transmissdo de correias,"motor. trifasico de 380V, mo-
vimento transversal do carro por guias lineares atravéside servomotores com sistema de
pinhd cremalheira, cabeca rotativa de 0 - 360°, curso da ponte de 7.500mm e curso
vertical de 1.500mm

8464.20.90

Ex 003 - Méaquinas para acabamento-superficial de elementos pré-fabricados de concreto,
dotadas de cabecote de aisamento com velocidade méaxima de 0,5m/s, com gjuste infinito
das laminas de alisamento_e velocidade menor ou igual a 110rpm

8464.90.19

Ex 068 - Biseladoras industriais autométicas para corte de lentes oftdmicas dotadas de
comando numérico computadarizado (CNC), com 5 eixos, 16 ferramentas acomodadas
simultaneamente na maquina e selecionadas por trocador automético de ferramentas, com
esteira transportadora e alimentador automatico, sistema de medicéo dptico ndo-tétil

8464.90.19

Ex 069 = Combinagbes de maquinas para corte de folhas de vidros planos, compostas de:
unidade’ de ‘carregamento automdtico; plataforma de giro com carro deslizante; mesa
transportadora com roletes; unidade de remocao de pd de vidro; mesa de corte X/Y com
multiplas cabegas; unidade de destacamento de vidro; soprador eliminador de p6 de vidro;
dispositivo leitor de cddigo de barras; sistema de aplicacdo de pd separador; mesa trans-
portadora com correias, mesa transportadora com roletes e unidade de

esquadrejamento; sistema de verificagdo do formato das folas de vidro cortadas; cabine
acustica; robds de descarregamento; plataformas de giro; bases para colares; centro de
controle de motores, controladores 16gicos programéveis e sistema supervisorio

8464.90.19

Ex 070 - CombinagBes de maguinas para corte mecanico de placas de vidro “float" com
largura compreendida de 2.860 a 3.800mm e espessura menor ou igual a 15mm, com
velocidade de corte de 27,3m/min, com painéis elétricos de comando, controle com-
putadorizado e dispositivo de seguranga da operacdo, compostas de: 1 modulo trans-
portador linear por rolos, com comprimento total de 99,4m; 1 médulo de rolo basculante
com 4.000mm de comprimento; 1 medidor de espessura e "stress’ com

capacidade para medi¢éo de espessuras compreendidas de 0,8 a 20mm ; 1 ponte de corte
de emergéncia com velocidade de vorte de 7,2m/min; 1 medidor de defeitos pontuais como
fissuras e trincas de até 0,1mm,; 2 resfriadores de borda com aspersores laterais; 1 cabine
de inspegéo horizontal de placas de vidro, capacidade méaxima para espessuras de 25mm;
1 médulo detector ptico de movimento, com 2 cmeras com acance de 1.200mm para
leituras em resolugdo de 0,5mm com 2 medidores de velocidade; 1 ponte de corte
longitudinal com 4 cabegas; 1 ponte de corte longitudinal com 8 cabegas, velocidade de
corte de 7,2m/min; 3 pontes de corte transversal com uma cabega cada, com velocidade de
corte de 7,2m/min; 3 marcadores de defeito, com aplicagdo pneumética da tinta, com
acuracidade de +/-15mm; 1 médulo para destaque com triturador, com largura de entrada
de 4.500mm; 2 modulos de destaque de borda com espagamento entre eixos de 330mm; 2
modulos separadores com 2 barras de destaque com comprimento Gtil de 3.000mm; 1
soprador de cacos; 1 médulo de elevagdo; 1 medidor geométrico; 1 modulo basculante
seccionado para placas com tamanho minimo de 680mm; 1 cabine de inspegéo vertical
com mesa de amostragem inclinavel a 85° 1 aplicador de p6 com coletor de particulado,
com 24 bicos de aplicacdo

8465.91.90

8465.91.90

Ex 024 - Mé&quinas de serrar painéis de fibras ou particulas de madeira e laminados
plésticos com largura minima de corte de 1.600mm, a altura méxima de corte da serra de
115mm, com mesa elevadora, dotadas de empurrador com pingas méveis no eixo X com
sistema de pingas tipo cunha, para separacdo e carregamento automético de materiais finos
com espessura méaxima de 1mm diretamente da mesa elevadora, com movimentos dos
eixos controlados por comando numérico (CN) e computador

Ex 025 - Maguinas de serrar painéis de fibras ou particulas de madeira e laminados
plésticos com comprimento de corte de 3.800mm, altura de corte de 115mm, com mesa
elevadora, dotadas de empurrador com pingas méveis nos eixos X e Y e sistema especial
de pingas tipo cunha, para separacdo e carregamento automatico de materiais finos, com
espessura méxima de 1 mm, diretamente da mesa elevadora, com movimentos dos eixos
controlados via painel computadorizado

8465.94.00

Ex 012 - Mé&guinas-ferramentas coladeiras de bordas, autométicas, com fung¢des cumu-
lativas de aplicar bordas com espessura entre 0,3 e 3mm a partir de bobinas, e dar
acabamento em painéis de madeira e aglomerados com espessuras entre 12 e 40mm,
configuradas com: sistema servoalimentador para aplicagdo e corte de bordas para sobra
dianteira e traseira méxima de 3mm; sistema de gjuste automético dos grupos de aca-
bamento para diferentes espessuras de bordas por meio de instrugdes de comando
numérico; software de diagndstico gréfico do estado da maquina e sistema de extragéo de
cavacos com aspiracdo dirigida para o interior da ferramenta de corte

8465.99.00

Ex 076 - Centros de usinagem para trabalhar madeira e outros materiais de ligas leves,
pléstico e materiais compostos, com comando numérico computadorizado (CNC), dotados
de 5 eixos interpolados, com mesa de trabalho multifuncional em aluminio com medidas
maximas de 4.250 x 6.120mm, com curso maximo do eixo Z de 1.700mm, equipado
com

grupo operador com poténcia méxima do eletromandril de 14kW, engate HSK»F 63,
velocidade de rotacdo de 600 a 24.000rpm, sistema de lubrificacao eurefrigeragdo da
ferramenta, com velocidade méxima de posicionamento de 75m/min, ‘com magazine de
ferramentas com méaximo de 50 posig¢des, velocidade méaxima de posicionamento nos eixos
X, Y eZ de 75, 75 e 50m/min respectivamente e rotacdo nos eixos'C e B de 640° e 270°
respectivamente

8474.10.00

Ex 039 - Combinagtes de méaquinas para dessorcao e regeneracdo de carvao ativado, para
extrag@o de ouro por processo eletrolitico;mcom. capacidade méxima de tratamento de 3
toneladas de carvao ativado/dia, compostas de: equipamentos para lavagem é&cida com
capacidade méaxima de 31,8m3/hora, dotados'de 4 bombas de circulagdo, 2 manifolds de
distribuicéo, 2 pulverizadores'de tanque; 2 jogos de peneira de topo e de fundo do tanque,
medidor de "ph" e ventilador de exaustdo; manifold de entrada e de saida de solucéo
de

carvao, com tangque-de ‘separacdo da solugdo, peneira de topo e de fundo da solugo,
vévula de.alivio, 3'bambas de transferéncia de solugdo e instrumentacdo; 1 agquecedor
elétrico de solugdo,” 3 trocadores de calor e calha de fluxo; célula eletrolitica de 125 pés
clbicos. com estrutura de aco, retificador, ventilador exaustor, 3 bombas de retorno,
dispersor .de alta pressdo, 3 conjuntos de filtragem, 2 amostradores; forno elétrico de
regeneracdo de carvéo, com capacidade de 125kg/hora, regulador e alimentador do for-
no,

ventilador exaustor dos finos de carvéo, 4 bombas de finos, com capacidade para
31,8md¥/hora, agitador do tanque de atrito, peneira e filtro de finos; coletor de poeira no
refino de ouro, porta recipiente de escoria, coletores de escoria, 4 moldes de coleta de ouro
e forno de secagem

8474.20.10

Ex 005 - Moinhos de bolas para producdo de cimento capacidade 80t/h, acionados por
redutores centrais e motor de rotor bobinado média tensdo (6.6kV) poténcia 2.800kW -
VIII polos, partida por reostato liquido, dimensdes dos moinhos 3,8 x 14m

8474.20.10

Ex 006 - Combinagdes de méaquinas para moagem continua de coque de petréleo em
moinho de bolas com capacidade méxima de 25toneladas’/hora, por arraste forgado de
gases quentes com vazdo de 68.000 metros cubicos por hora, compostas de: 1 sistema de
alimentacdo de coque granulado por silo com capacidade de 200 toneladas e balanga
dosadora; 1 moinho de bolas com 3,4 metros de didametro, 9 metros de comprimento e
capacidade de producdo méaxima de 25 toneladas’hora; 1 separador rotativo para
classificagéo e realimentagdo de particulas fora de especificacdo granulométrica; 1 saida de
coque moido por exaustdo forcada e captagdo de particulas em suspensdio nos gases
quentes através de filtro manga e transportadores de rosca; 1 sistema de seguranga contra
incéndios por meio de CO?, painéis elétricos de distribuicdo, comando e controle; dis-
positivos de montagem, conexdo e instalagdo

8474.20.90

Ex 074 - Combinagdes de méguinas para britagem de materiais minerais com capacidade
de 133ton/h, compostas de: moega de aimentacdo principal com capacidade para
130ton/hora de material seco; transportador alimentador do tipo sapatas metélicas "apron
feeder" com largura de 1.400mm, com sistema de medi¢do de nivel incorporado e lu-
brificagdo permanente, com capacidade para 173ton/hora, elevacdo de 2,8m; sistema de
recolher e transportar os finos passantes entre as laminas através de transportador tipo
corrente raspadora com largura de 1.400mm; britador de rolo duplo, tipo quebrador de
grumos com laminas paraelas, dotado de chute de descarga para materiais minerais de
densidade 1,21t/m3, com capacidade para 133ton/hora; transportador de correia modular
para descarga de materia britado, sendo o primeiro médulo com largura de 1.200mm e
comprimento de 79m, segundo maédulo reversivel com largura de 1.000mm e comprimento
de 08 m dotado de dispositivo direcionador de fluxo, com capacidade para

160ton/hora para material Umido; unidade de despoeiramento de ar, dotada de filtro de
mangas com vazdo de gas de 46m3/min, valvula rotativa com poténcia de 0,37kW, ven-
toinha do filtro de odor com capacidade de 3.060m*/hora

8474.20.90

Ex 075 - Combinagdes de méquinas para britagem de materiais minerais com capacidade
de 160ton/h, compostas de: moega de alimentagcdo com capacidade para 144ton/hora de
material seco; transportador alimentador do tipo sapatas metélicas "apron feeder" com
largura de 1.400mm, com sistema de medicdo de nivel incorporado e lubrificagdo per-
manente, com capacidade para 192ton/hora; sistema de recolher e transportar os finos
gassantes entre as laminas através de transportador tipo corrente raspadora com largura
e

1.400mm; britador de rolo duplo, tipo quebrador de grumos com laminas paralelas, dotado
de chute de descarga para materiais minerais de densidade 1,21t/m3, com capacidade para
160ton/hora; transportador para descarga de materia britado, com largura de 1.200mm e
comprimento 90m, com capacidade para 208ton/hora para material Umido

8474.20.90

Ex 076 - Equipamentos ultramicronizadores para moagem do mineral talco em tamanhos
de particula inferiores a 5 microns através de delaminag&o com 4 bicos de jatos opostos de
ar com velocidade de até 300metros/segundo e roda classificadora de particulas

8474.20.90

Ex 077 - Moinhos de martelo com classificador de alta eficiéncia para esferizagdo de
grafite natural cristalino, com capacidade maxima de producdo de 23kg/h de grafite
esférico com granulometria entre 15 e 25 micra e densidade maior que 0,9g/cm3, contendo
alimentador e sistema de lubrificacdo

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012012103100009

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8474.39.00

Ex 018 - Combinagdes de méquinas para fabricar argamassas a base de cimento, gesso ou
asfalto, com controlador l6gico programéavel (CLP), capacidade de produgdo de 4.800to-
neladas/dia, compostas de: sistema de processamento de agregados com homogeneizacao
de temperatura e umidade, (software + sensores); estacao de recebimento de granéis
equipada com elevador e sistema de classificagdo de agregados e aglomerantes com
valvulas de admissdo com acionamento remoto; sistema de armazenamento de

insumos, composto de 5 silos de 100m?3, 3 de 80m3, 2 de 40m? e 2 de 40mq, com controle
digital de massa através de células de carga e de volume através de radar, sistema de
despoeiramento (filtro de mangas) e sistema de fluidificacdo; 3 dispositivos (balangas) de
dosagem gravimétrica de alta velocidade e precisdo; misturador de ciclo e sistema de
distribuicdo com monitoramento de massa através de descarga para ensacadeiras ou car-
regamento a granel através de mangote telescopio com sistema de despoeiramento e
controle automético de nivel; sistema de fabricagdo de sacos termo-soldados a partir de
bobinas de polietileno, capaz de produzir sacos de 5 a 50kg herméticos, com ou sem al¢a,
gofrados e com duplo sistema de pesagem; dispositivo de controle de massa com descarte
automético dos produtos fora de especificacdo; sistema de paletizagdo automético com
aplicacdo de filme pléstico para protegdo e fixagdo do produto no palete; central de
controle com comandos através de PC industrial, software dedicado, interface com CLP,
monitores, painéis de alarme e parte de poténcia em compartimento separado

8474.80.10

Ex 035 - Mé&guinas sopradora de machos com sopro e gasagem para sistema de cura a frio
controlada por controlador 16gico programével (CLP), para trabalhar com dois tipos de
areia a0 mesmo tempo com a utilizagdo de ferramentais com divisdo horizontal com
dimensdes méximas de 1.150 x 1.000 x 700mm, com ciclo mecanico completo, em vazio,
de no méximo 23 segundos, capacidade do sopro de 50 litros, com capacidade para
ferramentais de 2 toneladas e érea de sopro de 1.000 x 900 mm equipada com sistema
de

troca répida de molde, volume de sopro 2 x 25 litros e forga de fechamento igua a
30.000daN

8474.90.00

Ex 016 -.Coroas de engrenagem de aco fundido, com didmetro efetivo de 10.500mm e
largura de face de 1.000mm, com 258 dentes helicoidais, com dureza compreendida entre
331 a 370HB

8474.90.00

Ex 017 - Tampas para moinhos, tipo conicas, em aco fundido, com didmetros externos de
8.530 a 8.760mm, .com alturasicompreendidas de 1.100 a 1.250mm

8477.10.99

Ex 028 - Mé&qguinas injetoras para resinas termoplésticas, com de forca de fechamento de
1.600ton, com duplo canh@ de linjegdo especia, dimensdes das placas de 2.550 x
2.070mm, com passagem entre colunas de 1.830mm, distancia entre os bicos de injegdo de
895mm, com didmetro da rosca do canhé@o principal de 140mm e volume de injecéo do
canhdo principal de 8dm?3, com didmetro’ da rosca secundaria de 100mm e volume de
injecéo do canhdo secundério de 4dm3, com«movimentos laterais e mltiplas

possibilidades de montagem de molde

8477.10.99

Ex 029 - Maguinas injetoras rotativas de 12 estagtes (de trabalho independentes, para
injecéo de bases de escovas, vassouras, cabos de trinchas e pincéis em materia ter-
moplastico com capacidade efetiva de injecao de 1.020-1.225°gramas para(PP) e 1.160-
1.400 gramas para (PS), com for¢a de fechamento de 63kN

8477.20.10

Ex 122 - Extrusoras de dupla rosca, co-rotantes, com didmetro minimo<de 70mm-para
producéo de TPE (elastdmeros) e compostos plasticos rotagdo maxima de 1:200rpm|
torque especifico de 11,3 a 18Nm/cm?, torque maximo por eixo 3.500Nm, incluindo metor |
refrigerado a &gua, de 600kW, acoplamento pneumdtico de seguranca, zona de/pro-
cessamento em material anti-desgastante, alimentadores laterais auxiliares tipo dupla rosca,
dosadores gravimétricos, sistema de descarga com adaptador, troca tela, valvula

diversora e granulador tipo corte na cabega

8477.20.90

Ex 059 - CombinagBes de maquinas para produgdo de bandas de rodagem usadas na
fabricagdo de pneuméticos, compostas de: 4 alimentadores de borracha; 1 co-extrusora
com 4 fusos de extrusdo e dispositivos de controle de temperatura e pressdo; 1 conjunto de
ferramentas dimensionais com acessorios, sistema de manipulagdo, parafusos de extrusio
e sistema para extragdo dos parafusos; 1 grupo hidréulico de lubrificagdo; 1 conjunto de
transportadores com unidade de exaustdo, marcadores de produto com cores e codigos,
balangas de pesagem continua e sistema de estriagem; 1 conjunto de resfriamento por
aspersdo de agua com sistema de ventilagdo para secagem e transportador de saida; 1
misturador de rolos para conformagé@o do produto ndo-conforme em placas para posterior
reutilizacdo; conjunto de armarios elétricos, pneuméticos e de automatismo com con-
troladores 16gicos programaveis (CLP)

8477.30.90

Ex 015 - Maguinas autométicas rotativas para moldagem de garrafas de PET (poli-
tereftalato de etileno) por estiramento e sopro, contendo médulos de aquecimento de pré-
formas, com ou sem sistema basculante de pré-formas, alimentador de pré-formas, estacdo
de sopro com 6 cavidades, sistema de recirculagdo de ar e transportador de ar na saida,
com ou sem unidade de resfriamento, capacidade de producdo maxima até 12.000g/h

8477.59.90

Ex 076 - Combinagdes de méquinas para vulcanizagdo continua (catendria) a seco por
nitrogénio, com coextrusdo em triplice camada, para fabricacdo de cabos de média tensdo
entre 6 - 69kV, por meio do isolamento de condutores de cobre €/ou aluminio com maximo
de 630mm2 com compostos termofixos de borracha (EPR) €/ou polietileno reticulado
(XLPE), com velocidade méxima de 45m/min, composta de: 2 desbobinadores com trilhos,
motorizacdo, brago de carregamento, pinos guias, dispositivo de

direcionamento; 1 acumulador horizontal motorizado, com dispositivo de fixagdo do con-
dutor, dispositivo medidor de comprimento; 1 cabrestante de entrada (tensionador) com
medidor de comprimento, com dupla motorizagdo e com roldana de direcionamento; 1 pré-
aquecedor do condutor, por indugdo de ata frequéncia, de poténcia de 100kW, unidade de
resfriamento por agua; 3 extrusoras monoroscas, com didmetros e razdo de 60mm e L/D
20:1, 150mm e L/D 25:1 e 75mm e L/D 20:1, com as respectivas unidades

de resfriamento e unidade de controle de temperatura, com unidade de aimentacdo com
tratamento de material e ferramenta (rosca TS & TSR) especifico para produto reticulado,
1 cabegote de coextrusdo triplo, com console de fixagdo do cabegote, unidade hidréulica e
um aparelho para medicdo de diametro, espessura de camadas e excentricidade, por raios-
X, com dispositivos de interligacao/ comunicaco entre os raios-X e o sistema de comando
da combinagdo de méquinas; 1 unidade de vulcanizagdo continua (catendria) a seco
(CCV), por nitrogénio, dotado de tubo pressurizado para cura com 7 zonas de ague-
cimento, tubo pressurizado para resfriamento, com bombas, vélvulas, reservatério, es-
trutura, controles de vaz@o e pressao, dispositivo medidor de comprimento, controle e
centralizagdo do cabo no interior do tubo; 1 cabrestante de saida com dupla motorizagao,
com sistema "balancin” guia de cabos e com uma roldana de direcionamento; 1 puxador
auxiliar tipo esteira dupla com dupla motorizag&o, dispositivos de medi¢éo e indicagdo
"on line"; 2 bobinadores com trilhos, motorizag8o, braco de carregamento, pinos guias,
dispositivo de translagdo; painéis elétrico-eletronicos e interligagdes, painel de comando
central computadorizado para supervisdo, controle, monitoramento, intervencéo do pro-
cesso e impressdo de relatorios, dotado de Controlador Logico Programavel (CLP), softwa
re dedicado, programa de célculo de cura e tela "touch screen”

8477.59.90

Ex 077 - Méquinas de moldar pléstico, utilizadas na fabricagdo de canudos alimenticios
tipo "U", de adimentacdo 380V trifésico de 60Hz, com capacidade de produgdo de 85.000
canudos por hora, dotadas de automagdo via controlador I6gico programavel (CLP) e
interface gréfica de operacéo (IHM)

8477.80.90

Ex 135 - Mé&guinas autométicas de inflar pneuméticos pés vulcanizados, com diametros de
aros compreendidos entre 10 a 22 polegadas, com 2 transportadores de roletes livres com
dispositivos de parada de pneus, 1 travessa rotativa de 4 postos de fixagdo dos pneus, 1
estrutura principal, 1 painel de comando e 4 postos de inflagem simulténeos

8477.80.90

Ex 170 - Méaguinas autométicas, tipo "Ringtread”, para colocagdo de bandas de rodagem,
sem emendas e em forma de anel pré-estampado sobre pneuméticos de borracha vul-
canizada ndo endurecida

8477.80.90

Ex 193 - Combinagdes de méaquinas para montagem de tampas plésticas, voltadas a
embalagens tipo "longa vida', formadas por 3 componentes (flange, anel cortante e tampas
rosca), com controlador I6gico programavel (CLP), de capacidade maxima de 81.000tam-
pas’h, compostas de: unidade de alimentacdo de componentes dotada de: 3 transportadores
lineares de esteira; 1 transportador pneumético de distribuicdo por dutos; 3 acumuladores
primérios de componentes; 9 tigelas vibratérias e calhas de alimentagdo e

orientacdo de componentes com checagem de presenca e posicionamento; 3 mesas gi-
ratérias de montagem com indexadores rotativos verticais de 36 posi¢des e cada mesa com
estagdo de ejecdo para amostragem randdmica, sistema de corte de ponte de injecéo;
sistema de inspegdo por imagens com rejeicao automatica e descarga em transportadores
para embalagens em caixas

8477.80.90

Ex 242 - Combinages de méaquinas para producdo do reforgo do taldo, para fabricagdo de
pneus, compostas de: unidade de transferéncia de manta de aco emborrachada para a
méquina de corte com separador de tecido de forragdo, com dimensdes de 1.200 x 1.200
X 2.200mm, largura méxima das bobinas de 420mm; unidade de corte de mantas de ago
emborrachadas, com dimensdes de corte de 1.200 x 1.600 x 1.400mm; unidade de en-
rolamento de manta de aco emborrachado com tecido de forragdo, com dimensGes de
enrolamento de 1.300 x 3.100 x 1.400mm, velocidade de enrolamento de 40m/min; painel
de controle com controlador |6gico programavel (CLP)

8477.80.90

Ex 243 - Combinacfes de maquinas para revestimento de aros de 17,5 a 24,5 polegadas,
com borracha crua ou produto téxtil, compostas de: 1 extrusora com didmetro de 90mm
para producdo de tira de borracha perfilada; 2 conjuntos de revestimento com prensas de
emenda para revestimento dos aros com borracha crua ou produto téxtil; 1 conjunto
desenrolador de produtos téxteis, 1 conjunto de estearatagem do aro com aspiragao; 1
conjunto de transferéncia e paletizacdo; 1 conjunto de verificacdo de medidas (massa,
largura e geometria); 1 conjunto de painéis elétricos, pneumdticos e automagdo com
comando e interfaces homem méguina

8477.80.90

Ex 244 - Mé&guinas metalizadoras, para aplicagdo de camada de aluminio a vécuo, sobre
superficie de filme de polipropileno bi-orientado, com largura compreendida entre 1.270 e
2.470mm e velocidade compreendida entre 1 a 17 metros por segundo

8477.80.90

8478.10.90
8479.10:10

Ex 245 - Raspadores multiusos para processamento de pneuméticos e tiras de borrachas,
destinadas ao corte, reducéo de tamanho e separacdo dos componentes (borracha e ago),
com rotor de 2.000mm de comprimento e velocidade de 144rpm, 25 facas flutuantes e 26
facas fixas, com acionamento via correia de transmissdo duplas em "V" por 2 motores
elétricos de 110kW/750rpm, com abertura da camara de corte de 600 x 2.000mm, com
capacidade méxima de processamento de 10.000kg/hora, dotado de transportador
vibratério de descarga de 800 x 5.000mm

Ex 007 - Equipamentos a laser para identificacdo e retirada de material estranho do tabaco,
com capacidade para processar 1.200kg/h

Ex 006 - Pavimentadoras de asfalto, autopropulsadas sobre rodas ou material rodante, com
alcance de pavimentagdo de 3,05 a 8m, capacidade do funil de 7,1m?® com tlneis, pro-
fundidade méxima de pavimentacéo de 305mm, comprimento com rolete de repuxo e mesa
de 6,63m, poténcia bruta de 225HP

8479.40.00

Ex028 ~Méaguinas trancadeiras de fios metélicos e/ou téxteis, tipo "maypole”, para trangar
mangueiras, com velocidade méxima de entrada de 235rpm, velocidade maxima de giro do
"deck" de 58,75rpm;.com até 3 "decks" de 24 ou 36 carretéis, com puxador de mangueira,
cabina de enclausuramento com sistema de exaustdo e controlador 16gico programéavel

8479.50.00

Ex 060 - Combinagbes de maquinas para manipulagdo, posicionamento e montagem de
perfis metdlicos de cofragem para configuragdo de formas de elementos pré-fabricados de
concreto, compostas de: 1 robarde cofragem dotado de garras para manipulacdo dos perfis
por ativacdo magnética, com interface para ler e codificar desenhos pré-programados; 1
mesa automédtica de cofragem com largura méxima de 4.000mm e comprimento maximo
de 12.500mm, perfis magnéticos com'imas de aderéncia com capacidade para forgas de
2.100kgf

8479.81.90

Ex 081 - Méaguinas para anodizacgo e selagem de'pegas feitas em aluminio, com ca-
pacidade méxima igual ou superior a 8 milhGes de pegas por ano com espessura de
anodizacdo de até 60 microns, contendo unidade para-compressdo/fixacdo das molas nas
bandejas porta pegas, 1 tanque para anodizagdo, 1 tanque-para enxague, 1 tanque para
selagem com é&gua quente, 1 taque para secagem por ventilagdo, 1 esteirastransportadora,
1 unidade de bombeamento, 1 filtro para ar e 1 unidade de controle

8479.82.10

Ex 073 - Misturadores de homogeneizacdo, contendo tampa levantavel e.volume total do
vaso igual ou superior a 3.400 litros, de liquidos ou semissilidos com densidade maxima
igual ou superior a 1 600kg/m3 e viscosidade maxima igual ou superior a 1.000:000mPas
no agitador, pressdo maxima admissivel igual ou superior a 2bar, temperatura maxima
admissivel igual 0u superior a 132,8°C e contendo jaqueta de aguecimento capaz de
suportar pressdo igual ou superior a 4bar e temperatura méxima admissivel igual ou
superior a 151°C

8479.82.10

Ex 074 - Misturadores para homogeneizagdo, granulagddo e secagem de produtos far-
macéuticos para fabricagdo de comprimidos, compostos de: controlador logico progra-
mével (CLP) com interface homem-méguina (HMI) com sistema "SCADA" chamado
Rotocontrol, GA.ST, sistema de secagem répida através da injecdo de gas no fundo do
reservatorio, cortador telescopico com regulagem para gjuste conforme o tamanho do lote,
sistema de WIP (Washing in Process) ou lavagem no local, sistema de

carregamento de matéria-prima por meio de vacuo, porta para carregamento de produto,
tampa com visdo de vidro, recipiente de processamento de 1.500 litros, sonda de tem-
peratura do produto, vélvula para descarregamento, bomba de diafragma pneumética, tubos
e conexdes para instalagdo, tanque auxiliar para mistura de solugéo 250 litros com mis-
turador pneumético

8479.89.12

Ex 055 - Plataformas robéticas para pipetagem e dispensag@o de liquidos diversos com
base nas tecnologias de deslocamento de ar, deteccéo de nivel de liquido por condutividade
e fixac8o de ponteiras por expansdo do anel de acoplamento tipo "O-Ring" comprimido

8479.89.91

Ex 004 - Mé&guinas de limpeza com sistema aguoso em linha, sem a utilizagdo de
solventes, compostas de etapa de lavagem, enxague e secagem, para tratamento de lentes
oftdlmicas, com capacidade de até 1.000lentes’hora, dotadas de sistema de ultrassom nos
tanques de lavagem, painel de comando "touch screen”, esteira transportadora de passagem
Unica e controlador 16gico programével (CLP)

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012012103100010

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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8479.89.99

Ex 030 - Deshobinadores verticais de fio-méaguina de didmetros compreendidos entre 5,5
e 14mm, para bobina de peso méximo igual ou superior a 2 toneladas

8479.89.99

Ex 042 - Deshobinadores verticais de fio-méquina de didmetros compreendidos entre 5,5
e 14mm, para bobinas de peso maximo igual ou superior a 1 tonelada, com sistema
hidraulico de movimentacdo do brago

8479.89.99

Ex 079 - Méquinas autométicas para fabricar e embalar hastes flexiveis, com pontas de
algodéo (cotonetes), com aplicador de liquido nas extremidades, estagdo de separacdo de
hastes defeituosas, controlador 16gico programavel (CLP) e producdo méxima igua ou
superior a 2.800 hastes por minuto

8479.89.99

Ex 083 - CombinacOes de maquinas para montagem do médulo do sistema de airbag,
composto de cobertura frontal, bolsa inflavel de seguranca e placa de reagdo, compostas
de: 1 maguina com dispositivo limitador de atura para dobra da bolsa inflavel de se-
guranca; 1 méguina com mesa giratéria para montagem fina do moédulo do sistema de
airbag e verificagdo automatica do torque aplicado na montagem e verificagdo de presenca
de componentes

8479.89.99

Ex 191 - Combinagfes de méaquinas com tratamento de superficie de chapas de rochas
ornamentais composta com até 4 suportes duplos de chapas giratério com capacidade de
68 toneladas, 1 carregador automético, 1 méaguina de lustrar chapas com 20 mandris
planetarios e 1 cabegote de limpeza, com largura de 2,20mm, possui trave Unica com 3
pontos de apoio com velocidade de 0 a 60m/s, possui 20 cabecotes de 7 abrasivos com 3
motores de 5,5kW cada, possui 1 aplicador de produto "antigraffio”, 1 paginador
automatico de chapas com sistema de descarregamento com 3 posicoes

8479.89.99

Ex 192 - CombinagGes de méaquinas para concretagem automética de elementos pré-
fabricados de concreto compostas de: 1 unidade de concretagem, célula de pesagem,
dispositivo de medicao de movimentagdo longitudinal, cagamba para concreto, distribuidor
de corpos cilindricos, painel de controle acoplado e régua sarrafiadora vibratéria; 1 com-
pactador por oscilagdo de baixa frequéncia, dotado de sistema hidréulico de centralizagéo
e fixagdo de mesas de cofragem, com sistema de controle para pré-

programagdo de oscilagdes; 1 unidade de movimentag&o transversal e elevagédo automética
de mesas de cofragem, composta de travessa metélica, médulo de abertura automética das
portas das gavetas, unidade de cura dos elementos de concreto com gavetas montadas em
estantes paralelas, controle de frenagem automético; 1 unidade automética para circulagéo
das mesas de cofragem dotada de roletes de transportes de movimentag&o por fricgdo dos
carros de elevacdo e transporte

8479.89.99

Ex 193 - CombinagBes de méaquinas para lavagem de flocos de PET por friccdo e
separacdo de cola via fluxo de égua aquecida, com capacidade de limpeza de 2.000kg/h,
com controle de friccdo através da velocidade das roscas de entrada e de saida, com
separacdo dos residuos por flutuagéo, com painel de controle computadorizado, compostas
de: 1 caha de pré-lavagem com volume de 3,9m3, com 2 roscas horizontais com poténcia
ge acionamento menor ou igual a 2,0kW, com velocidade de 14rpm, 1 rosca extratora
e
saida com eixo inclinado, velocidade de 22rpm; 1 lavador continuo horizontal de corpo
cilindrico com didmetro de 1.000 x 5.000mm de comprimento com capacidade de 3,9m3,
com temperatura de lavagem compreendida de 85 a 90°C, com eixo - agitador de 64 pas
com passo de 220mm, rotacdo de 180rpm, 1 rosca extratora de saida com eixo inclinado,
passo de 400mm, velocidade de 44rpm, camisa tubular com didmetro interno de 400 x
3.750mm de comprimento; 1 calha de enxéglie e separagdo por flutuagdo, volume de
3,9m3, com 2 roscas horizontais com poténcia de acionamento menor ou igua a 2,0kW,4
com velocidade de 14rpm, 1 rosca extratora de saida com eixo inclinado, velocidade de|
22rpm |
|

8479.89.99

Ex 194 - Combinagdes de méaguinas para metalizacdo de vidros planos, compostas de:
unidade automética de carregamento, médulo de pré-lavagem, polimento. e lavagem; mo-
dulo de aplicagdo de quimicos; sistema de secagem e pré-aquecimento; unidade de pintura
de basg; forno de pré-cura; mesa de transferéncia; unidade de pintura de topo; forno de
cura; unidades de exaustdo; mesa de controle de qualidade; sistema.de limpeza final,
descarregamento e empilhamento; centro de controle de motores, controladores

l6gicos programéveis e sistema supervisorio

8479.89.99

Ex 195 - Combinagbes de maguinas para transferéncia de 6leo combustivel, leve e pesado,
utilizado em grupos eletrogéneos, de grande porte, acionados por motor de combustdo
interna, compostas de: bombas, sistemas de aguecimento, isolamento térmico, vélvulas,
instrumentacdo e painel de controle, sendo.dois skids de transferéncia (36m#h e 2 x
36m3mg, 2 skids de alimentagdo (36m3/h e 2 x 36m3h) e um skid para 6leo leve (2 x
43m3

8479.89.99

Ex 196 - CombinacOes de maguinas, montadas em "skid", proprias para controle de fluxo
e temperatura dos 6leas.combustivel e lubrificante e dgua de arrefecimento de grupos
eletrogéneos-acionados por motor de combustéo interna, compostas de: filtro de com-
bustivel;, bomba elevadora de pressdo; resfriador de 6leo lubrificante; bomba de retorno de
combustivel; tanque de retorno de combustivel; unidade de pré-aquecimento de com-
bustivel; filtro automético de dleo lubrificante; bomba de 6leo de pré-lubrificagao;
aquecedor a vapor; unidade de lavagem automética do turbo; vélvulas termostéticas;
isolamento térmico; medidores; painéis de controle; tubulagdes e vévulas de interco-
nexéo

8479.89.99

Ex 197 - CombinacGes de maguinas, montadas em "skid", proprias para controle de fluxo
e temperatura dos 6leos combustivel e lubrificante e dgua de arrefecimento de grupos
eletrogéneos acionados por motor de combustéo interna, compostas de: filtro de com-
bustivel; bomba elevadora de pressdo; resfriador de 6leo lubrificante; bomba de retorno de
combustivel; tanque de retorno de combustivel; unidade de pré-aquecimento de com-
bustivel; filtro automatico de éleo Iubrificante; bomba de 6leo de pre-lubrificacao;
aquecedor a vapor; unidade de lavagem automética do turbo; painel de resfriamento de
&gua de arrefecimento com suas estruturas; tanque de expansdo; indicadores de nivel;
valvulas termostéticas; isolamento térmico; medidores; painéis de controle; inversores de
frequéncia; tubulagdes e vavulas de interconex&o

8479.89.99

Ex 198 - Maquinas automaticas para colocacdo de fechos retorcidos em embalagens
plasticas de paes de forma, com capacidade maxima igual a 100 fechos por minuto

8479.89.99

Ex 199 - Méquinas autométicas para desembalar tubos vazios de pasta de dentes, com
capacidade méxima igual ou superior a 300tubos/min, pressdo méaxima igual ou superior a
6bar e painel de controle

8479.89.99

Ex 200 - Mé&guinas autométicas para fechamento a quente de pontas (extremidades) de
tubos de ago, com carga e descarga automética dos tubos, rotagdo méxima do cabegote de
1.500rpm, poténcia do motor de 5,5kW, capacidade de processamento para tubos com
didmetro de 40 a 60mm, comprimento de 250 a 580mm, espessura da parede dos tubos de
1,8 a 3,0mm, e tempo méximo do ciclo de 14s/peca, dotadas de unidade hidréulica,
sis}egra pneumético, sistema elétrico e de automagdo com controlador 16gico progra-
mav!

(CLP), gerador de indugdo de 50kW de poténcia, com capacidade de aquecimento de 600
a 1.600°C de temperatura, painel elétrico de controle do gerador de indugdo e pirémetro
Optico para monitoramento e controle da temperatura

8479.89.99

Ex 201 - Méaguinas com multiestagfes e sistema transfer para montagem completa e
totalmente automética de tomadas elétricas, com capacidade de montagem maior ou igual
a 2.700 tomadas por hora, compostas das seguintes estagbes: carregamento da base;
controle de presenca da base; controle visual de conformidade da base carregada; car-
regamento do subconjunto contato posi¢ao 1; carregamento do subconjunto contato po-
Sicdo 2; carregamento do subconjunto contato posi¢ao 3; posicionamento e controle de

presenca dos contatos; regulagem dos parafusos do contato 1; regulagem dos parafusos do
contato 2; regulagem dos parafusos contato 3; carregamento da tampa; controle de pre-
senca e posicionamento da tampa; controle visual de conformidade da tomada montada;
descarga das pegas rejeitadas, descarga das pegas aprovadas, controle de equipamento
vazio para reinicio do processo.

8479.89.99

Ex 202 - Mé&guinas para lavagem e secagem automética de veiculos automotivos, com
atura de lavagem de 2,40 metros, 4 secadores, sendo 2 de 4kW e 2 de 3kW, com
ventiladores oscilantes em sistema assincronico e 3 escovas tipo "Carlite"

8479.89.99

Ex 203 - Méaguinas para limpeza de residuos de pléstico com &gua, com friccdo e
centrifugagdo, com capacidade para 2.000kg/h, com camara interna de ago inoxidavel,
rotor com didmetro de 660mm com laminas intercambidveis, velocidade de 985rpm

8479.89.99

Ex 204 - Maquinas para tecelagem de mantas em fibras naturais de coco e outras fibras
sintéticas e naturais com gramaturas de 300 a 800g/m?, capacidade de produgdo de 8 a
16m/min, com largura maxima de 2,4m, em rolos ou pedagos e com comprimentos
variados, fibras dispostas em linha com abridor de fardos, abridor de corda, desfibrador e
desembarcador, espalhador de fibra com balanga dosadora, maguina de costura, rolos para
tela, esteiras transportadoras, cortador, embaladora e sistema de exaustdo para pé.e fibra
e

painel elétrico com controle |égico programével

8479.89.99

Ex 205 - Mé&quinas para anodizar a superficie de canaletas de pistGes automotivos, através
de processo quimico de eletrodeposi¢do, utilizadas para preven¢do de danos de cavitagdo
e desgaste devido ao movimento do anel de compressdo,.com 'capacidade para processar
pistdes com didmetro compreendido entre 70 e 105mm e atura entre 50 e 100mm,
compostas de: retificadores de corrente, painel elétrico, bombas de circulagdo, unidade de
refrigeracdo, "conveyor", tanques, esteira de transporte e sistema de carga e descarga

autométicos por robd com controlador 16gicosprogramavel (CLP)

8479.89.99

Ex 206 Unidades para a fabricacdo, pelo sistema carrossel, de anéis em concreto pré-
moldado com didmetro externo igual ou superior a 6.600mm, didmetro interno igua ou
superior a 6.000mm, espessura:.de 300mm e comprimento igual ou superior a 1.400mm, a
serem utilizados na construcéo de tuneis de metrd escavados por tuneladoras mecanicas,
contendo dispositivos. eletro-mecanicos para deslocamento dos moldes metélicos sobre
trilhos (impulsionadores); sistema de trilhos, que permitem o deslocamento dos moldes
ao

longo! da'linha'de fabricagdo e da linha de cura térmica; 2 carros de transferéncia de
moldes que permitem o deslocamento das formas da linha de fabricagdo para as linhas de
cura térmica e vice-versa; pinga especial com sucgdo a vacuo para retirada/desmoldagem
da pega concretada e curada; uma ou mais pingas mecanicas para pré-estocagem, es-
tocagem e manuseio de forma adequada dos segmentos pré-moldados; virador 180° de
peca concretada; uma ou mais vagonetas de transporte automatizadas de concreto com
caminho de rolamento; mesa de concretagem antivibracdo, portas, portas autométicas e
janelas da cabine de concretagem; portas dos tUneis de cura; 1 ou mais painéis de comando
e controlador 16gico programével

8481.30.00

Ex 004 - Colares flutuantes para completacdo de pogos de petréleo, com vélvula dupla
preenchidos com cimento

8481.30.00

Ex 005 - Sapatas flutuantes com vavula dupla preenchida com cimento, para completacdo
de pogos de petrdleo

8481.80.95

Ex 006 - Valvulas de esfera flangeadas de didmetro compreendido entre 3 a 16 polegadas,
com vedac&o unidirecional, revestimento em material duro, classes de pressao de 150, 300
e 600 da norma ASME, incluindo atuador de palheta rotativa ("Rotary Vane')

8483.40.10

Ex 038 - Redutores de velocidade com muiltiplos estégios, para serem acionados por motor
hidréulico, com um pinhdo "cantilever" no lado externo, com torque nomina de saida de
24.410Nm, reducdo de 1:36, rotagdo méxima de 3.000rpm

8483.40.10

Ex 039 - Redutores de velocidade com mulltiplos estégios, para serem acionados por motor
hidréulico, com um pinh&o "cantilever" no lado externo, com torque nomina de saida de
9.200Nm, reducdo de 1:36, rotacdo méxima de 3.096rpm

8483.40.10

Ex 040 - Redutores de velocidade com mdiltiplos estagios, para serem acionados por motor
hidréulico, com um pinh&o "cantilever" no lado externo, com torque nominal de saida de
28.525Nm, reducdo de 1:36, rotagdo méxima de 3.290rpm

8483.40.10

Ex 041 - Redutores de velocidade com mdltiplos estagios, para serem acionados por motor
hidréulico, com um pinh&o "cantilever" no lado externo, com torque nominal de saida de
13.900Nm, reducdo de 1:31,71, rotacdo méxima de 1.520rpm

8483.40.10

Ex 042 - Redutores de velocidade epicicloidal de 3 estagios, para auto-betoneira com
capacidade maxima de 10m3, predispostos para serem acionados por motor hidréulico, com
torque maximo de saida de 65.000Nm, reducdo 1:120,3, rotagdo méaxima na entrada de
2.500rpm

8483.40.10

Ex 043 - Redutores planetarios compactos, para acionamento de veiculos de rodas e
esteiras, com entrada para flangear motores hidraulicos, possuindo 3 estagios planetérios,
com torque de freio estéico de 90.000Nm, com capacidade para integracdo a multiplos
discos de freios, com capacidade para serem utilizados como freio de estacionamento,
relacéo de reducdio méaxima de 1:113,3 e torque de saida de 60.000Nm

8483.40.10

Ex 044 - Redutores planetarios compactos, para acionamento de veiculos de rodas e
esteiras, com entrada para flangear motores hidraulicos, possuindo 3 estagios planetérios,
com torque de freio estético de 92.000Nm, com capacidade para integragdo a multiplos
discos de freios, com capacidade para serem utilizados como freio de estacionamento,
relacdo de reducdo maxima de 1:110 e torque de saida de 77.000Nm

8483.40.10

Ex 045 - Redutores planetarios compactos, para acionamento de veiculos de rodas e
esteiras, com entrada para flangear motores hidraulicos, possuindo 3 estégios planetérios,
com torque de freio estético de 135.000Nm, com capacidade para integragdo a multiplos
discos de freios, capacidade para serem utilizados como freio de estacionamento, relacéo
de reducdo maxima de 1:132,9 e torque de saida de 110.000Nm

8514.10.10

Ex 057 - Fornos elétricos industriais continuos horizontais de camaras vedadas e sistema
principal de transporte por vigas galopantes, para desaglomeragdo térmica e sinterizagéo de
pecas de pds de metais ferrosos incluindo gamas de ligas alto-niquel FNO2 e FNO8 e ndo
ferrosos moldados por injecdo, sob atmosfera controlada, adequado para uso aternativo
com gés hidrogénio, nitrogénio ou qualquer mistura dos mesmos, com 6 zonas de de-
saglomeragdo para queima de aglutinante com temperatura méaxima referencial de

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012012103100011

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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800°C, mesa de carregamento e esteira transportadora de entrada, cBmara de passagem, 4
zonas de sinterizagdo de temperatura méaxima referencial de 1.450°C, com controlador
eletrénico de temperatura e precisdo de +/-1,5°C, 1 zona de resfriamento; queimador para
hidrogénio/nitrogénio, vavulas de controle de vazéo e de bloqueio servo controladas, 2
dispositivos de icamento para a tampa da zona de alta temperatura, esteira transportadora
auxiliar de descarga de bandgjas, unidade de andlise de gés com 3 sensores "lambda’
para

monitoramento de pressdo de oxigénio dos fornos, painel elétrico com controlador 16gico
programével (CLP) e sistema de controle total do processo

8514.10.10

Ex 058 - Fornos horizontais a vacuo, com camera térmica em grafite revestida de fibra de
carbono, para tratamento térmico, com controlador Iégico programavel (CLP), dimensdes
Gteis internas de 400 x 400 x 600mm, nivel de véacuo igua ou inferior a 01 E-03mbar, com
sistema de pressdo parcial, temperatura méxima de 1.400°C, com uniformidade de tem-
peratura de +/-5°C e capacidade maxima de carga de 400kg, dotados de: carregamento
frontal, aguecimento por convecgéo, sistema de resfriamento multidirecional interno a
gés

inerte de alta pressdo com capacidade méaxima igua a 12bar (velocidade méaxima de
resfriamento de 500°C/min, com op¢des de sentido vertical/horizontal ou misto simulténeo
vertical/horizontal nas laterais com inversdes programaveis), com controle de qualidade do
gés e medidor de ponto de orvaho simultaneos, sistema de resfriamento interrompido
(martempera) de precisdo controlado por inversor de frequéncia, um painel elétrico de
comando com 1 computador (PC) industrial para monitoramento e controle automa-
tizado

do processo de témpera

8514:10:10

Ex 059 - Fornos para cura de resina de recobrimento sobre a superficie de lentes of-
télmicas, aquecidos por resisténcia elétrica e pela evaporagéo do solvente da tinta aplicada,
com capacidade de 1.000lentes’hora, com temperatura de até 260°C, dotados de dispositivo
de’exaustdo, com poténcia de aguecimento de 52kW, esteira transportadora e controlador
16gicol programével (CLP)

8514.10.10

Ex<060.< [Fornos, para cura de resina de recobrimento sobre a superficie de lentes of-
télmicas, /aquecidos por resisténcia elétrica para evaporagdo do solvente da resina aplicada,
com volume.interno.de 552 litros, temperatura de até 260°C, dotados de dispositivo de
exaustdo, com poténcia devaguecimento de 16kW, alimentacdo de 480VAC, 3 fases,
60Hz

8514.30.90

Ex 002 - Fornos para aquecimento-através de raios infravermelhos, para cura de resina de
recobrimento sobre superficie de-lentes oftdmicas, com aquecimento de até 300°C, com
capacidade de até 1.000lentes’hora, dotados/de esteira transportadora para lentes de 65 a
80mm de didmetro e espessura de‘até 40mm, ‘com computador, e controlador 16gico
programével (CLP)

8514.30.90

Ex 003 - Fornos por radiacéo ultravioleta, para.cura‘de resina aplicada sobre a superficie
de lentes oftdmicas, com capacidade maxima igual ‘a 1.000lentesthora, com sistema de
controle de atmosfera de nitrogénio para lentes de 65 @ 80mm de didmetro, espessura
méxima igual a 40mm, dotados de sistema acoplado para andlisesde oxigénio e regulagem
de nitrogénio, e controlador 16gico programavel (CLP)

8515.21.00

Ex 104 - Mé&guinas retificadoras de solda de topo por flash de corrente continua (CC) para
trilhos com comprimento de 6 a 120m e perfis 60 UIC, TR70 (141 RE);«TR68 (136RE),
TR 57 (115RE), com precisdo de ainhamento na cabeca e superficie de rolamento do
trilho de +0,3mm, segéio méxima soldavel de 12.000mm?, remoggo de rebarbas no perfil'do|
trilho, dotadas de unidade hidraulica, unidade exaustora e unidade de arrefecimento

8607.99.00

Ex 007 - Sistemas de tracdo regenerativos para uso exclusivo em veiculo monotrilho de
passageiros operando em linha de tensdo nominal de 750V CC com sistema de refrigeracao
por liquido conectado ao sistema de arrefecimento do veiculo, compostos por: 2 reatores
de linha, nicleo de ar independente, sendo cada um deles conectados a um capacitor de
filtro de ligagdo CC, entradas de alta tensdo da unidade conversora de energia (PCU); 2
unidades conversoras de energia (PCU) com saida do conversor de energia do tipo tensdo
varidvel trifésica e frequéncia variavel (VVVF) com tensdo de 0 a 550V CA e frequéncia
de saida de 0 a 300Hz, contendo uma unidade de controle de tracdo para controle dos
circuitos IGBT (transistor bipolar de porta isolada), uma unidade para leitura dos co-
mandos de controle de movimento do veiculo, calculo da forca de tracéo e direcdo e
interface para troca de dados com o sistema de gerenciamento do veiculo; conversor
incluindo filtros de entrada de alta tensdo CC, sensores de tensdo e corrente e contatores
de linha; duas unidades de tracdo por veiculo, cada uma composta por motor de ima
permanente integrado em caixa de engrenagem planetéria para instalagdo no cubo de roda
do pneu de carga de monotrilho com poténcia méxima de 159kW, geragdo maxima de
196kW, 8 polos, velocidade maxima de 4.000rpm

8701.90.90

Ex 004 - Tratores agricolas com articulagéo central, motor diesel, tracéo 4 x 4 continua,
poténcia igual ou superior a 450hp, com sistema de troca automética de marchas em
transporte, eixo dianteiro com bloqueio de diferencial e traseiro tipo "heavy duty", para
puxar implementos agricolas de grande porte

8709.11.00

Ex 002 - Veiculos automotores sem dispositivo de elevagdo, usados em armazéns, portos,
aeroportos para transporte de mercadorias de curta distancia, carro-trator elétrico, com
baterias recarregaveis, usados para puxar cargas de até 1.500kg

9018.12.90

Ex 003 - Equipamentos para diagnéstico de fibrose hepética, dotados de tecnologia por
elastografia impulsional controlada, compostos de: console central com teclado e "track
ball", monitor de 13", base com rodizio mével, sendo 2 com freios e 2 sem freios, suporte
para até 2 probes, cabo de alimentagao, estojo como 1 PROBE - M (para medigdo do grau
de rigidez do figado em pacientes adultos), C.A.P (ferramenta para avaliagdo ndo invasiva
e quantificagdo de esteatose), kit de ferramentas para montagem, conjunto de fusiveis,
100-240V - 50/60Hz - 250VA

9024.10.20

Ex 001 - Equipamentos autométicos, para teste de dureza de carbono, carga de compressdo
maxima de 200gf e capacidade de armazenamento de 6 amosiras para andlise

9024.90.00

Ex 001 - Videos extensdmetros avangados, equipados com camera digital sem fio, unidade
de iluminagdo integrada, sistema de montagem e de fixago, incluindo respectiva interface
e cabeamento, conjunto de lentes de 60 e 200mm, para medi¢do de deformacdo axial,
resolucdo de 0,5 e 1im, precisdo de +/-2,5im, base de medicao minima de 1 e 2mm,
velocidade de ensaio de 150 a 500mm/minuto, e conjunto de lentes de 60, 200 e 500mm
para medicdo de deformagéo transversal, resolucéo de 0,5 e 1im, precisdo de +/-

2,5im, base de medicdo minima de 5 e 25mm, velocidade de ensaio de 150 a 500mm/mi-
nuto

9027.30.19

Ex 009 - Equipamentos para andlise espectroscopica de raios infravermelhos curto/mé-
dio/longo através de transformagdo "Fourier", com programa de teste e andlise de re-
sultados

9027.50.10

Ex 030 - Mé&quinas para medi¢do automética da cor do vidro refletiva de chapas de vidros
coloridos monitorada através de sensores para medicéo de chapas de vidro online, usando
1 espectrofotdometro por medigso de duplo feixe com didmetro de medicdo de até 12mm
e faixa espectral de 330 a 1.000nm, montados em estrutura de travessdes para translacéo
do equipamento de medicdo por toda a largura da chapa, com uma mesa lateral para a
medicd0 de amostras de qualidade "off-line"

8515.21.00

Ex 105 - Rob0s de solda por resisténcia, para carrocerias automotivas, com 6 graus de
liberdade, capacidade de carga igual a 210kg, dotado de pistola de solda a ponto

8515.31.90

Ex 059 - CombinagBes de méaquinas para soldar a plasma e cortar a laser pecas de ago
inoxidavel, compostas de: 1 rob6 industrial com 6 graus de liberdade e capacidade para
20kg; 1 gerador de solda a plasma; 1 gerador de laser com fibra 6tica para cortar as pegas;
1 unidade de resfriamento com circuito de &gua; 1 estagdo de trabalho com duas unidades
e guias lineares; 1 armério elétrico central com controlador |6gico programével (CLP); 1
unidade de aspiracio de fumaga; 1 cabine metdlica de proteg8o e seguranca do operador

9027.80.99

Ex 057 - Analisadores randémicos para a determinagdo da taxa de sedimentagdo eri-
trocitaria, capazes de processar por meio de um sistema 6tico de led infravermelho, até 5
amostras simultaneamente e 25 amostras por hora

9027.80.99

Ex~140 - Amostradores automaticos de petréleo, isocinético, com frequéncia de amos-
tragem de até 15 amostras por minuto, capacidade para amostras com volume com-
preendido entre 0,22 e 30cm?3, pressdo de trabalho compreendida entre 0 e 149bar, pressdo
de alimentagdo de 4 a 8bar, temperatura de trabalho entre -29 a 121°C e volume do
recipiente de amostra entre 3,5 e 20 litros

8515.80.90

Ex 056 - Mé&quinas de solda a ponto de ata precisdo, com sistema de alinhamento por
boroscépio com visualizagdo por tela de LCD, fonte de poténcia de solda de 25kHz,
velocidade méxima de solda de 85mm/min, com passo de 0,31mm, comprimento méximo
de solda de 800mm, para produgdo média de 12 cilindros por hora trabalhando com
cilindros de didmetros compreendidos entre 12"(min) e 36"(min), e espessura maxima de
tela eletroformada de 150um, com precisdo de solda de comprimento de 0,02mm, do-
tadas

de motores redutores, unidade de engrenagem planetéria, redutor planetério, unidade de
engrenagem indexada, redutor indexado, motores elétricos, barra de soldagem, fixadores
de pressdo, eixo excéntrico, eixo de fuso de esfera, cilindro de ar, tela touch screens
(sensivel ao toque), cAmara de posicionamento, monitor, fonte de solda, teclado e softwa-
re

8543.90.90

Ex 001 - Eletrodos catédicos contendo elementos de fixagdo de cobre encapsulado com
liga especia de estanho/cobre/ferro, construgdo em forma de placas, niicleo em ago inox
com 2 faces para eletrodeposicdo de cobre, ativadas por meio de corrente elétrica, com
dimensdes de 1.100mm de comprimento, 945mm de largura e espessura de 3,0mm,
préprios para manter baixos os niveis de sobrepotencial catddico entre 0,6 e 1,0mV, com
minima geracdo de hidrogénio por eletrélise

8543.90.90

Ex 002 - Eletrodos com anodo, catodo e elementos de fixag&o, construcdo em forma de
discos, nlcleo em aco carbono, com 2 faces para montagem de catodo, anodo, ativadas por
meio de deposicdo de niquel e enxofre, didmetro externo de 1.805mm, espessura de
50mm, parte de hidrogénio por eletrélise (eletrolisador)

8543.90.90

Ex 003 - Células para €eletrolisador (aparelho de eletrélise para geragdo de hidrogénio)
compostas cada uma de 1 eletrodo ativado por meio de deposicao de niquel e enxofre, 1
diafragma de amianto e 2 juntas de vedagdo, com diémetro externo de 1.805mm e
espessura de 45mm

8602.10.00

Ex 004 Locomotivas diesel-elétricas de 6 eixos, com poténcia bruta méaxima superior a
5.200HP

8602.10.00

Ex 005 Locomotivas diesel-elétricas de 8 eixos, com poténcia bruta méxima superior a
4.000HP

8602.90.00

8604.00.90

Ex 004 - Locomotivas com acionamento diesel-hidrostético, dotadas de filtro de particulas,
utilizadas para rebocar vagfes dentro de tineis em construcdo, com velocidade méaxima
igual ou superior a 25km/h, poténcia do motor igual ou inferior a 250kW, para linha férrea
de bitola entre 900 e 1.000mm, com peso igual ou inferior a 40 toneladas

Ex 042 - Veiculos ferrovidrios autopropulsados para esmerilhamento de trilhos, com
velocidade em esmerilhamento de 20km/h, compostos de: 1 carro de controle frontal com
dois truques dirigidos; 3 carros de esmerilhamento com 30 rebolos cada e 1 carro de
controle traseiro

8604.00.90

Ex 043 - Veiculos ferroviérios desguarnecedor de lastro, para limpeza e regeneracéo de
vias férreas

9027.80.99

Ex 141 - Aparelhos para-andlise de consisténcia total de fibra organica e consisténcia de
carga mineral, empregados no, processo de producdo de papel e celulose, com interface
operacional de campo com coleta de amostra diretamente do processo para medi¢do em
tempo real

9027.80.99

Ex 142 - Aparelhos para andlise de consisténcia total de fibra organica e consisténcia de
carga mineral, empregados no processo de/producdo de papel e celulose, com ou sem
modulo para medicao de turbidez, carga idnica, /PH, temperatura e condutividade e com
interface operacional de campo com 1 ou até 6 pontos de coleta de amostra do material
diretamente do processo para medicdo em tempo real

9027.80.99

Ex 143 - Aparelhos para andlise de drenabilidade da polpa, comprimento e largura da fibra
e quantidade de palitos na polpa, empregados no processo de producao de papel e celulose,
com interface operacional de campo com 1 ou até 10 pontos de coléetas de amostra do
material diretamente do processo para medi¢do em tempo real

9027.80.99

Ex 144 - Detectores de "interface” por radio-frequéncia, utilizados na medi¢&o e controle
de processos de separagdo liquido/liquido e vapor/liquido, com faixa de medigéo ‘com-
preendida em 0 a 100% de &gua em hidrocarboneto, pressio de trabalho de até 207bar e
temperatura de trabalho entre 0 a 232°C

9027.80.99

Ex 145 - Equipamentos de medi¢do de absorcéo de carbono, com programas de medicao
e andlise de resultados

9027.80.99

Ex 146 - Equipamentos para medicéo da dispersio de carbono no processo de tempera de
borracha para fabricacdo de pneus, incluindo cdmera CCB e programas de medicéo e
andlise de resultados

9027.80.99

Ex 147 - Equipamentos para medicéo de didmetros de particulas de carbono, constituidos
de analisador de superficie por método BET (Brunauer, Emmett e Teller), com programas
de medi¢do e andlise de resultados

9027.80.99

Ex 148 - Instrumentos para medicéo de visco-elasticidade (curelastometer) da borracha de
pneus, com programas de medicdo e andlise de resultados

9027.80.99

Ex 149 - Medidores continuos de concentragdo de dgua em hidrocarbonetos, através de

absor¢do de micro-ondas, com funcionamento néo afetado pela variagdo de salinidade do

processo, com faixa de medi¢do compreendida entre O e 100% de &gua em hidrocarboneto,

gg?o de trabalho de 0 a 255bar, repetibilidade de 0,2% exatiddo de 1% do fundo de
a

9027.80.99

Ex 150 - Medidores continuos de concentragéo de agua em hidrocarbonetos, através de
absorgao de micro-ondas, com funcionamento ndo afetado pela variagéo de salinidade do
procoul com faixa de medi¢do compreendida entre O e 20% de &gua em hidrocarboneto,
pressdo de trabalho de 0 a 345bar, repetibilidade de 0,1% exatiddo de range variando de
Oa 20% e exatiddo absoluta variando de 0,05 e 2% do fundo de escala

9027.80.99

Ex 151 - Sistemas para sequenciamento de amostras de &cidos desoxiribonucleicos (DNA)
com sistema semicondutor de detecgdo de potencial elétrico, computador e software
especifico para andlise automatizada dos dados

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012012103100012

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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9031.10.00

Ex 039 - Instrumentos portéteis para balanceamento em campo, medicdo e andlise de
vibragbes, com capacidade de balanceamento de rotores com velocidade compreendida
entre 10 e 200.000rpm

9031.10.00

9031.20.90

Ex 056 - Méaguinas autométicas computadorizadas, balanceadora dindmica de pneus, para
a avaliagdo do balanceamento dinamico e controle da uniformidade de pneuméticos des-
montados, com capacidade para pneus com didmetro de 12 a 28 polegadas, compostas de:
estacdo de entrada e centralizagdo do pneu, com equipamento automatico de aplicacéo de
lubrificante ao pneu e transportador de transferéncia de cinta dupla; estacdo de teste de
balanceamento dindmico com controlador Iégico programéavel (CLP), com duas células
de

carga piezoelétricas; estacdo de marcagdo com leitora de codigo de barras; estacdo de
saida; sistema de protecdo do operador e do observador; painéis de acionamento e con-
trole, estrutura metdlica e interligacio eletro-mecénica

Ex 084 - Bancadas de teste de desempenho e durabilidade, para motor de partida au-
tomotivo, simulando condig8o severa de funcionamento do veiculo

9031.20.90

Ex 085 - Bancadas para teste de liga/desliga em motores de partida, para avaliar a
resisténcia do motor de partida em condiges extremas de utilizacéo

9031.20.90

Ex 086 - Bancadas para teste de travamento em motores de partida, para verificar a
resisténcia a queima do motor em condigdo extrema de utilizagdo

9031.20.90

Ex 087 - Méaguinas para medicdo e teste dos par@metros funcionais do mecanismo de
direcdo elétrica, construida em conceito de estagdo simples, com dispositivo Unico de
fixagdo, montada sobre uma estrutura metédlica, composta por motores com funcéo de
movimentar a cremalheira do produto durante o teste ou como carga de resisténcia quando
0 produto é rotacionado pelo eixo de entrada, um conector especia para se comunicar com
a parte elétrica do produto através de uma rede "CAN" para checar as fungdes e

funcionalidades da caixa de direcdo, configurar pardmetros do produto, simulando sua
conexdo com a parte elétrica do veiculo, 1 computador industria instalado a maquina
comunicando-se com o controlador da mesma, 2 células de carga de 22kN, condicio-
nadores de sinal "Daytronic IL-70" e sensor de torque digital com condicionador de sinal
integrado e transdutores, com capacidade de medicdo e testes de 52 pecas por hora

9031.49.90

Ex 070 - Aparelhos com sistema éptico automatico para classificacdo e inspegdo de
qualidade, estrutura e tonalidade de azulgjos, computadorizados, com deteccdo e iden-
tificacdo de defeitos através de tele-cameras

9031.49.90

Ex 129 - Maquinas automdticas modulares para inspecionar substéncias estranhas em
garrafas PET retornaveis, por tecnologia de absorgdo espectométrica dptica, com sistema
de sensores com 3 médulos de andlise gasosa e 1 modulo para andlise liquida, mecanismo
de rejeicdo para produtos defeituosos, modulos auxiliares para retirada dos rétulos e/ou
tampas, com velocidade igual ou superior a 5.000garrafas’h e controlador 16gico pro-
gramével (CLP)

9031.49.90

Ex 140 - Aparelhos de controle dimensional para placas cerdmicas, com capacidade de
controle nos formatos iguais ou superiores a 10 x 10cm, precisdo de +/-0,1mm e com
possibilidade de ser integrado a sistema de planaridade

9031.49.90

Ex 141 - Aparelhos de controle de planaridade de placas ceramicas, com capacidade de
controle nos formatos iguais ou superiores a 10 x 10cm, precisdo de +/-0,1mm e com
possibilidade de ser integrado a sistema de controle dimensional

9031.80.12

Ex 015 - Equipamentos de medicdo de rugosidade por apalpador, com filtro "cut-off* de,
0,08/0,25/0,8/2,5 e 8mm para diametro entre 60 e 110mm, curso de medicdo_axial de|
150mm, medig&o de angulo de brunimento por meio de camera CCD com "zoom", ptico,
movimentacBes por meio de mandril motorizado e avaliagio via computador

9031.80.20

Ex 119 - Mé&quinas de medico tridimensional por coordenadas, com curso de medicao nos
eixos X, Y e Z de 500 x 500 x 500mm, acionamentos elétricos.(sem utilizacdo de ar
comprimido), guias lineares e fusos esféricos para movimentagéo do cabegote de medicéo
completamente protegidos contra contaminagGes externas,.recurso de "scanning” para
medicOes de forma, sistema de compensacéo de flutuacdes da temperatura para ambientes
com temperatura méxima igual a 30°C e sistema anti-vibragao, resolugéo de 0,2

micrémetro, com comando numérico computadorizado (CNC)

9031.80.20

Ex 120 - Mé&qguinas para medicéo dimensional sem toque, computadorizadas, com sistema
de visdo artificial, por cameras digitais de estado sdlido CCD de alta resolugéo, contendo
2 cémeras com 50mm cada, com capacidade méxima de medi¢do igua a 100mm para
didmetros maximos de 300mm para comprimento, com resolucéo de 0,2 micrémetro para
didmetro, 0,5 micrémetro para:comprimento e 0,018° para rotacéo

9031.80.99

Ex 401 - Combinages de' méquinas para a medicdo e controle, autométicos e sem contato
fisico, da espessura e defeitos em mantas de borracha com alma de lona, para pneuméticos
radiais de automaéveis, operando através de sensores pneumaticos, para mantas com largura
méxima de 1.650mm e espessura total entre 0,68 e 2,80mm, com velocidade de linha de
73m/min, sistema elétrico trifasico de corrente alternada de 230V e frequéncia de 60Hz,
compreendendo: 1 unidade de medicdo pneumética para a medida da espessura da

manta apo6s calandragem, montada em estrutura metdlica prépria, com filtro de ar in-
corporado, sistema para deslizamento do sensor e cilindro de apoio retificado, em ago
inox; 1 unidade de medida de espessura com 3 sensores pneuméticos e unidade detectora
de defeitos na manta, para medicdo durante a calandragem; 1 painel de controle com
unidade de distribuigdo de energia, sistema de controle de dados de medigdo dos sensores
e leitores instalados em uma unidade de processamento dedicada, 1 unidade de interface

entre sensores e leitores, e 1 bateria para emergéncias; programas especificos para leitura
de dados e para controle da calandra; impressora e conjunto de cabos de conex&o

9031.80.99

Ex 402 - Aparelhos para localizagdo de tubulagdo de polietileno enterrada e pressurizada
com gés (GN, GLP, GNV), capaz de ouvir o subsolo, conectado a um "ressonador"
diretamente na tubulacdo, enviando uma frequéncia (vibragdo aclstica) para que o gés
vibre e atinja a parede do tubo de polietileno, transmissor do aparelho com reconhecimento
do sina propagado do subsolo a superficie, apresentando perfeita exatiddo na localizagéo
do tubo, em profundidade de até 4 metros, apto para utilizagdo em

redes de gas, realizada a propagacao dos sinais sonoros do gas por até 600/800 metros

9031.80.99

Ex 403 - Aparelhos para medida de umidade de matérias téxteis em processo térmico
industrial, constituidos de sensor de umidade e unidade de medicéo que processa o sinal
elétrico medido para entrega a 1 sistema de controle

9031.80.99

Ex 404 - Combinagdes de maquinas para a medi¢do e controle autométicos e sem contato
fisico da espessura e defeitos em mantas de borracha com alma de ago, para pneuméticos
radiais de automoveis, operando através de sensores pneumaticos, magnéticos e de raios-
X, para mantas com largura méaxima de 1.500mm e espessura total entre 1,14 e 2,95mm,
com velocidade de linha de 50m/min, sistema elétrico trifasico de corrente aternada de
230V e frequéncia de 60Hz, compreendendo: uma unidade de medida de espessura com
6

sensores pneuméticos com faixa de medicdo de espessura entre 0,1 a 2mm, acurécia
estética de +0,5%>10 micra e dindmica de +0,5%>15 micra, para medi¢do durante a
calandragem; 1 unidade de medi¢do pneumética para a medida da espessura da manta ap6s
calandragem, com cabecote de leitura movel e velocidade de leitura de 2 a 12m/min,
montada em estrutura metdlica propria, com filtro de ar incorporado, sistema para des-
lizamento do sensor; 1 unidade de leitura para a medida da espessura da manta ap6s
calandragem e faixa de medicdo de espessura entre 0,5 a 4mm, acurécia estética de
+0,5%>20 micra, acurécia dinamica de +0,5%>40 micra; 1 unidade detectora de defeitos
na manta; 1 sistema combinando uma camera CCD e 1 detector de raios-X, para a
verificagdo do posicionamento da trama de aco dentro da manta; 1 sistema de marcacéo
com fotocélulas, inversores, motorizag8o e sistemas de controle do marcador; 1 painel de
controle com unidade de distribuicdo de energia, sistema de controle de dados de me-
dicéo

dos sensores e leitores instalados em uma unidade de processamento dedicada, 1 unidade
de interface entre sensores e leitores, e 1 bateria para emergéncias; programas especificos
para leitura de dados e para controle da calandra; impressora e conjunto de cabos de
conexao.

9031.80.99

Ex 405 - CombinagBes de maquinas para medicdo da uniformidade e corregdo das néo-
conformidades de pneus inflados, tempo de ciclo para medi¢do completa de 24 segundos,
composta de: 1 sistema de transporte pneumético para entrada, com mesa de desvio; 1
posto de lubrificagdo para o taldo do pneu; 1 posto de medigéo de uniformidade; 1 posto
de retificagdo; 1 computador de controle; 1 mesa transportadora para saida de pneu; 1
mesa de desvio; posto de saida para produtos conformes; posto de saida para produtos
nédo-conformes; 1 coletor de po para aspiragdo dos residuos gerados pelo polimento, com
sensor_de temperatura

9031.80.99

Ex 406 - Equipamentos de medicéo e controle da espessura de mantas de borracha para
calandras de pneus, com aplicacdo de radioisdtopos com retrodifusdo de.feixe "U", com
poténcia de 2,5kVA, com alcance de feixe minimo de 2.072mmse méximo de 6.096mm e
largura de 305mm, com velocidade de escaneamento variavel de até 15,2m/min

9031.80.99

Ex 407 - Equipamentos micro-processados para ensaios nao destrutivos pelo método de
correntes parasitas, para deteccdo de trincas e outras descontinuidades superficiais em
materiais ferromagnéticos ou nao, com 1 ou mais canais'de operagdo, para utilizagcdo em
ensaios manuais ou autométicos fixos ougrotatérios, com 1 ou mais sondas ou bobinas
sensoras e com limite superior de frequéncia de operacdo de no minimo 5MHz

9031.80.99

Ex 408 - Equipamentos para controle de espessura, planicidade e programacdo de la-
minador a frio, dotados de painel com:transdutores eletronicos do sistema base "TCS"', 3
painéis remotos com cartdes eletronicos de entradas e saidas, 4 unidades eletrnicas com
escalas magnéticas_para medicéo de posicdo e painel com chaves eletronicas para ope-
ragdo

9031.80.99

Ex 409 - M&quinas de-metrologia para controle de processo de qualidade de camadas de
filmes finos aplicados em chapas de vidro, compostas de 6 cameras para identificacdo de
defeitos da'deposicéo de camadas, tais como manchas, particulas, aglomeracéo de material
e falhas de deposicdo com capacidade de detecco de defeitos maiores de 0,3mm

9031.80.99

Ex 410 - M&qguinas para medicio e gjuste da carga de retornabilidade do mecanismo de
direcdo elétrica, montada sobre uma estrutura metdlica com um sistema de seguranga que
impossibilita que o operador entre em contato com as partes méveis da maguina, contendo
motor para movimentar o parafuso no sentido de aperto, com poténcia de 380V, com
capacidade de gjuste e medicdo de 52 pegas por hora

9031.80.99

Ex 411 - Méguinas para teste de durabilidade de pneus de caminhdes e quatro posicoes,
com ajustes manua e automético de carga e velocidade, velocidade méaxima de teste de
260km/h, equipadas com adaptador mecanico e amplificadores eletronicos da resolugéo da
célula de carga para testes de pneus de automoveis de passageiros, para velocidade
méxima de 260km/h e carga méxima de teste de 10t

9031.80.99

Ex 412 - Méaguinas para teste de velocidades e cargas dindmicas em pneus de veiculos
leves com didmetro externo compreendido de 450 a 900mm, com capacidade para si-
mulacdo de velocidades compreendidas de 30 a 300km/h e cargas de 100 a 3.000kgf, com
dispositivos para aplicagdo de angulos de deslizamento/inclinagdo, dotada de 2 tambores
rotativos com 1.707,6mm de circunferéncia para transferéncia da velocidade tangencia e
cargas de atrito, com painel de comando computadorizado para controle

eletronico e registro gréfico

9031.80.99

Ex 413 - Méaguinas para testes hidrostéticos de alta pressio em boias e flutuadores
destinados a pesquisa, explorag@o e extracdo de petréleo e gas natural em plataformas,
com pressdo de 10.000PSI, 66pol de diametro interno por 33ft de atura, com comando
para fechamento de pino hidraulico, fechamento de cabeca esférica nas partes superior e
inferior, bocais com diémetro de 4pol, agas traseiras de levantamento, forjadas em ago
com partes para fechamento com pinos forjados em ago, com capacidade por testes para
2

boias ou flutuadores

§ 12 Alterar para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2014, as aliquotas ad valorem do
Imposto de Importagdo incidentes sobre os referidos Bens de Capital, na condi¢éo de novos.

§ 22 Os bens que se enquadrem nas descricOes dos Ex-tariférios a que se refere este artigo e que
sgjam usados ou remanufaturados, ou recondicionados, ou submetidos a qualquer tipo de reforma,
poderdo ser importados nestas classificagdes tariférias, mas ndo terdo direito a usufruir da reducéo da
aliquota do imposto de importacdo, obedecida a legislacdo especifica para importacéo de bens usados.

Art. 22 O Ex-tarifério n° 001 da NCM 9031.80.60, constante da Resolugdo CAMEX n° 68, de
20 de setembro de 2011, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 21 de setembro de 2011, passa a
vigorar com a seguinte redacdo:

9031.80.60 Ex 001 - Dispositivos de medicéo de carga, dotados de 3 a 6 sensores pré-agjustados para

medicdo direta sobre cintas planas de tragdo com capacidade méaxima entre 420 e 450kg
em condigdo temporaria e entre 280 e 360kg em condigdo permanente, por Sensor e erro
de leitura maximo de +/-5%, para uso exclusivo em elevadores

Art. 32 O Ex-tarifério n° 097 da NCM 8457.10.00, constante da Resolugdo CAMEX n° 85, de
9 de novembro de 2011, publicada no Diério Oficial da Unido de 10 de novembro de 2011, passa a
vigorar com a seguinte redacdo:

8457.10.00

Ex 097 - Centros de usinagem verticais, para metais, com comando numérico com-
putadorizado (CNC), méguina com base rigida construida em ago, com 5 eixos con-
trolados, podendo furar, fresar, mandrilar e roscar os 5 lados de uma pega com uma Unica
fixagdo, com cursos em X, Y e Z iguais a 650 x 650 x 560mm respectivamente e curso do
eixo A (basculante na mesa de trabalho) igual a (+120 e -120°), curso do eixo C (rotacdo
da mesa) igual a 360°, mesa de diédmetro 650mm, acoplada a uma mesa de 800 x

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012012103100013

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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650mm com rotacdo de 40rpm, capacidade de carga méaxima na mesa igual a 600kg,
rotagdo maxima do fuso igual ou superior a 18.000rpm, velocidade de avango méxima dos
eixos X, Y e Z igua a 40.000mm/min, com aceleragdo de 6m/s?, magazine com ca
pacidade de 30 a 120 ferramentas, com fuso HSK- A63 com poténcia de 35kW

Art. 49 Os Ex-tariférios n® 017 da NCM 8438.20.90 e n° 002 da NCM 8431.41.00, constantes
da Resolugdio CAMEX n° 37, de 11 de junho de 2012, publicada no Diério Oficial da Unido de 13 de
junho de 2012, passam a vigorar com as seguintes redagdes:

8438.20.90 |Ex 017 - Combinagtes de maquinas para aplicacéo de cobertura de chocolate em bombons
e/ou barras de "wafer", compostas de: cobrideira com processo de limpeza CIP ("clean in
place"), temperadeira, e tlnel de resfriamento, com largura de trabalho igual ou superior a
1.300mm e capacidade méxima de processamento de chocolate igual ou superior a
2.100kg/h, com painel de comando, controles integrados e controladores |égicos pro-
graméveis (CLP)

8431.41.00 |[Ex 002 - Cabegotes hidraulicos, tipo tesoura, para corte e manuseio de sucata metdlica,
com abertura entre 1&minas compreendidas entre 482 a 1.219mm para trabalharem na
extremidade de um brago hidréulico, de maquinas de movimentagdo de materiais ou retro-
escavadeiras hidraulicas

Art. 52 Os Ex-tarifarios n° 032 da NCM 8443.39.10, n° 003 da NCM 8461.90.90, n° 018 da
NCM 8455.22.90 e n° 172 da NCM 9031.49.90, constantes da Resolugdo CAMEX n° 48, de 5 de julho
de 2012, publicada no Diério Oficia da Unido de 6 de julho de 2012, passam a vigorar com as seguintes
redacoes:

8443.39.10 Ex 032 - Méaguinas de impressdo de jato de tinta para marcar, codificar, personalizar,
enderecar e datar etiquetas de produtos e de embalagens, capas, revistas, livretos, livros,
panfletos, boletos, catdlogos, extratos bancéarios, contas, mala direta, com cabegote de
impressao conectado ao gabinete por condutor de tinta e sinais elétricos

8456.90.00 |Ex 130 --Méguinas autométicas de corte a jato de &gua, compostas de sistema de mo-
vimentagdo com servomotores e guias lineares (X, Y e Z), painel de comando numérico
computadorizado, /tanque de &gua para absorver a energia do processo e bomba com
pressdo ultraelevada de 55:000 psi, com acionamento direto (bomba triplex) e motorizagéo
de 30HP

8455.22.90 Ex 018 - Combinagoes.de maguinas para laminagdo a frio de fio-méquina de ago, com
bitola de entrada compreendida entre 5,5.e 10mm, bitola de saida compreendida entre 3,4
e 8mm, com velocidade méaxima de laminagdo de até 18m/s, compostas de: desbobinador
de fio-méaquina vertical com 2 unidades de abastecimento; descarepador; dispositivo de
lubrificagdo por meio de sab&o; laminador' de 3.passes; bobinador duplo com unidade
automética de troca de bobina; sistema hidraulico.de lubrificacdo; sistema elétrico e
controlador 16gico programével (CLP)

9031.49.90 |Ex 172 - Gabaritos modulares de medi¢do em tempo/redl, fixacdo térmica por inducéo e
"pre-set" de ferramentas de usinagem tipo CNC de 2 eixos, usando sistema 6ptico com
camera de leitura de imagem realistica sem contato com o monitor colorido e foco
automético da aresta da ferramenta, com cursos nos eixos Z de 800mm e no eixo X de
200mm, capacidade de medicdo de ferramentas com didmetro méximo de 540mm,_com
dispositivos de fixagao e adaptadores, dispositivo de inducdo de 13kVA, com programas
de medicéo de ferramentas padréo e possibilidade de medicéo automética, com dispositivo
automético de controle de atura da ferramenta, medi¢do de perfil por escaneamento,
sistema de gerenciamento e identificagdo de ferramentas, com unidade de resfriamento
com tempo em torno de 30 segundos

Art. 62 Os Ex-tarifarios n° 140 da NCM 8424.89.90, n° 003e 009 da NCM 8430.41.20, n° 148
da NCM 8462.29.00 e n° 001 da NCM 9007.10.00, constantes da Resolucdo CAMEX n° 60, de 20 de
agosto de 2012, publicada no Diério Oficial da Unido de 21 de agosto de 2012, passam a vigorar com
as seguintes redagoes:

8424.89.90 |[Ex 140 - CombinacOes de maquinas para alimentagdo e lavagem automética a éleo de
chapas de aco ("blanks"), com velocidade méaxima de operagdo de 170metros/minuto, para
chapas de ago com espessura minima de 0,4mm e maxima de 2,3mm, compostas de: 2
mesas transportadoras sobre trilhos movidas eletricamente para abastecimento de carga
com capacidade de até 5 toneladas cada, com guias posicionadoras autométicas e 1 painel
de operagdo por mesa; 1 robd industrial de alimentacdo com manipulador pneumético,
base de sustentagdo, 1 painel de controle e 1 painel portétil de programagdo; 1 trans-
portador com esteiras magnéticas e roletes; 1 lavadora a 6leo com escovas e rolos se-
cadores; 1 unidade de recirculaggo e filtragem de éleo; 1 unidade automética centralizadora
de saida para chapas de aco ("blanks'); 1 painel de controle e 1 painel portétil de
programacdo; sistema de seguranca de operacéo; 1 painel principal de operacdo; 1 painel
de poténcia; 1 painel de controle; 1 painel transformador de energia

elétrica

8430.41.20 |Ex 003 - Perfuratrizes de solo, autopropelidas sobre esteiras, tipo rotativas, com motor
diesel de poténciaigua ou superior a 425HP, com sistema de avango hidréulico com peso
maximo sobre a broca compreendido entre 11.300 a 34.100kg, para furos de diametro igual
ou superior a 102mm

8430.41.90 |Ex 009 - Perfuratrizes de solo, autopropelidas sobre esteiras, do tipo rotativa, com impacto
de fundo (DTH), com motor diesel de poténcia compreendida entre 425 e 950HP, com
sistema de avanco hidréulico, com peso maximo sobre a broca compreendido entre 11.300
e 34.100kg, dotadas de compressor de ar, para furos de didmetro igual ou superior a
102mm

8462.29.00 |[Ex 148 - Equipamentos para carregar, desbobinar, endireitar, acumular e posicionar bo-
binas de ago com peso méximo de 18 toneladas, com espessura de 0,5 a 8mm, largura de
205 a 1.600mm, resisténcia ao escoamento de 140 a 1.000Mpa, compostos de: carro para
carregamento de bobinas com capacidade para 3 bobinas de 18 toneladas cada, des-
bobinador com capacidade para processar bobinas com diametro externo de 800 a
1.800mm e didmetro interno de 508 a 610mm, endireitadeira com interpenetragdo
individual dos rolos planificadores superiores, dotada de 3 rolos de diémetro 53mm, 3
rolos de didmetro 70mm e 6 rolos de didmetro 96mm, posicionador com aceleracdo
méaxima de 25m/s> com rolos de posicionamento revestidos com "topocrom", com ve-
locidade méaxima de posicionamento de 60m/minuto e precisdo de 0,05mm

9007.10.00 [Ex 001 - Cameras cinematogréficas digitais com sensor CCD ou CMOS de 35mm, com
conversor A/D igua ou superior a 12bits, com resolugdes HD ou, igual ou superior a 2K
e com possibilidades de saida de dados ou saidas HD-SDI ("single' e/ou "dual link")

Art. 72 Os Ex-tarifarios n°® 049 da NCM 8477.20.90, n° 150 da NCM 8462.29.00, n° 047 da
NCM 8422.30.29, n® 036 e 037 da NCM 8480.71.00, n°® 033 da NCM 8604.00.90 e n°® 004 da NCM
8441.30.10, constantes da Resolucdo CAMEX n° 68, de 21 de setembro de 2012, publicada no Diario
Oficial da Unido de 24 de setembro de 2012, passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8477.20.90 Ex 049 - Combinagbes de maguinas para fabricacdo de tubos termoplésticos com 7
camadas, com cabecote especial revestido com resinas atamente resistentes, sendo 2
camadas de PVDC, através de processo duplo baldo, com largura maxima de 600mm,
espessura compreendida entre 30 e 120 micrometros, com capacidade de transformagdo de
70kg/hora, compostas de: 7 extrusoras de cilindros e roscas helicoidais aguecidas ex-
ternamente por conjuntos de resisténcia elétrica; 7 conjuntos de alimentagdo automética
de resina a vécuo, com silos dotados de sistema de controle de nivel de materiais; 1
sistema de resfriamento através de chogue térmico por &gua fria e quente com 6 unidades
de sopradores anelares construidos em aluminio; 1 sistema de biorientacdo de filme "on
line" de ata velocidade, com 2 conjuntos cilindros - prensa tracionados por sistema motor-
redutor e acionamento pneumético para abertura e fechamento; 1 sistema de uniformizagao
de espessura, termo estabilizacdo e controle de largura, sendo um conjunto
cilindro - prensa mével, longitudinamente tracionado por sistema moto-redutor e com
acionamento pneumatico para abertura e fechamento; 1 enroladeira para tubo termopléastico
multicamada com largura achatada em nicleos de papel&o, com sistema de controle de
tensdo e medicdo de metros e mecanismo para extracdo de rolos;, 1 enroladeira com
sistema de controle de tensdo e medi¢&o para conserto (emendas, melhorar o enrolado do
tubo termopléstico multicamada com largura achatada em tubo de papel&o), devido
interrupcdo do processo e 1 sistema computadorizado de comando central

8462.29.00 Ex 150 - CombinacOes de mégquinas para fabricagdo de tubos e perfis especiais de ago
carbono de alta resisténcia, de geometria assimétrica, por conformagédo direta e continua,
com quantidade de estégios variavel e com soldagem por alta frequéncia (HF), a partir de
tiras de largura méxima de 500mm, espessura entre 0,5 e 2mm, utilizando 24 estagios de
conformagdo e 4 estégios de calibragdo, sendo os estdgios compostos por castelos in-
tercambiaveis com largura Util de trabalho de 430mm e didmetro dos eixos de 50mm e
para espessura entre 2mm e 4mm utilizando 48 estagios de conformagdo e 6 estégios de
calibragdo, sendo os estagios compostos por castelos intercambiaveis com largura Util de
trabalho de 530mm e diametro dos eixos de 68mm, com velocidade méxima de 40m/min,
constituidas pelos seguintes componentes: unidade de alimentacdo e preparagdo de tiras,
contendo deshobinador duplo, méaquina de endireitamento de precisio, méguina de solda
MIG-MAG para emenda de tira; unidade de conformag@o direta Dreistern; unidade de
soldagem de alta frequéncia, contendo gerador HF de 350kW, tanque de resfriamento por
ducha e/ou imersdo, enrolador hidréulico de aparas (oriundas da soldagem); unidade de
calibragdo de nimero variavel de estagios de calibracdo, sendo 0 maximo de 6 estagios;
unidade de calibragdo propria para operar com até 3 estagios tipo cabega turca; unidade de
corte a frio, contendo serra voadora; unidade hidraulica dotada de cabecote hidraulico
intercambiével para corte por guilhotina; unidade de descarga do produto e conjunto de
painéis elétricos, armérios elétricos, controle e comando

8422.30.29 |[Ex 047 - Mé&guinas autométicas para aplicar tampas plésticas em embalagens cartonadas
autoclavaveis ou ndo, com controlador 16gico programéavel (CLP) e capacidade maxima de
producdo igual ou superior a 60unidades/minuto

8480.71.00 |[Ex 036 - Moldes completos de injecdo e condicionamento de pré-formas em politereftalato
de etileno (PET), com 4 ou 6 cavidades, para pés-geracdo de embalagens biorientadas,
utilizados em sistema de moldagem por injecdo, estiramento e sopro simultneos, com
canal quente e construgdo de cavidade e machos em aco de ata resisténcia a choques
térmicos

8480.71.00 Ex 037 - Moldes completos de sopro e condicionamento, com 4 ou 6 cavidades, para
fabricagdo de embalagens plésticas sopradas em politereftalato de etileno (PET), bio-
rientadas, utilizados em sistema de moldagem por injegdo, estiramento e sopro silmu-
taneos, construgdo em aluminio de alta resisténcia mecanica e demais partes (estiradores,
[fundo e machos de sopro) em aco estrutural de alta resisténcia mecénica

8604.00.90 Ex-033 - M&quinas reguladoras e distribuidoras de lastro para linhas férreas corridas, com
|motor diesel refrigerado a agua, didmetro da roda de 730mm

8441.30.10 |Ex.004 - Méquinas autométicas para formagdo e selagem de embalagens pré-formadas
("sleeves') a partir de cartdes impressos revestidos de polietileno, estratificados com
aluminio, previamente cortados e vincados, com disposi¢do linear para readizacdo de
operacdes seglienciais-e-continuas de pré-alimentacdo e alimentacdo, pré-formacdo, ali-
nhamento, desbaste de espessura de aba (borda) do cartdo, ativagdo por jato de ar quente
com pré-ativacdo ou ndo, formagsdo final, rotagdo, transporte de estocagem a acumulagéo
para saida das embalagens pré-formadas ("sleeves'), com velocidade igual ou superior a
500m/min, dispondo ou n&o de unidade servo-controlada com sensor laser de contagem
para descarga orientada em caixas, com contrelador |6gico programével (CLP)

Art. 82 Revogar o Ex-tarifério abaixo relacionado, constante da Resolugdo CAMEX n° 60, de 20
de agosto de 2012, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 21 de agosto de 2012:

8422.30.29 |Ex 217 - Mé&quinas autométicas para etiquetagem de garrafas’efrascos; por_cola a quente,
a partir de rétulos em bobinas, com sistema de posicionamento, cabegotes de etiquetagem
eletronicamente controlados, giro dos pratos do carrossel principal, porta-bobinas,unidade
de corte, rolos de transporte, cilindro de véacuo, comandados por servomotor, troca au-
tomética de bobinas de etiquetas e capacidade méaxima de rotulagem igual ousuperior a
400uni dades/minuto

Art. 92 A ateragdo das aliquotas ad valorem do Imposto de Importacéo, a que se referem as
Resolugdes CAMEX que criam Ex-Tariférios e cujos prazos de concessdo ainda ndo tenham expirado,
somente podera ser usufruida por bens importados na condigdo de novos.

§ 12 Os bens, que se enquadrem nas descricdes dos Ex-tarifarios das Resolugdes CAMEX
referidas no caput, e que sgam usados ou remanufaturados, ou recondicionados, ou submetidos a
qualquer tipo de reforma, poderdo ser importados nestas classificagtes tariférias, mas néo terdo direito
a usufruir da reducdo da aliquota do imposto, obedecida a legislagio especifica para importagdo de bens
usados

Art. 10. A partir de 1° de janeiro de 2013 as redugdes tarifarias de que trata a presente
Resolugéo deverdo ser adaptadas a0 novo regime especial comum e aos procedimentos que vierem a ser
estabelecidos pelo MERCOSUL.

Art. 11. Esta Resolugéo entra em vigor na data de sua publicag&o.

FERNANDO DAMATA PIMENTEL

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012012103100014

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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RESOLUGCAO N° 75, DE 29 DE OUTUBRO DE 2012

Altera para 2% (dois_por cento), até 30 de junho de 2014, as aliguotas do
Imposto de Importac&o incidentes sobre Bens de Informética e Telecomu-
nicagdo, na condicdo de Ex-tariférios.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO
EXTERIOR, no uso da atrlbwé;_éo que Ihe confere 0 § 32 do art. 52 do Decreto n? 4.732, de 10 de junho
de 2003, com fundamento no disposto no inciso X1V do art. 22 do mesmo diploma legal,

Considerando as Decisdes n® 33/03, 39/05, 13/06, 27/06, 61/07, 58/08, 56/10 e 57/10 do
Conselho do Mercado Comum do MERCOSUL - CMC, resolve, ad referendum do Conselho:

Art. 12 Criar o seguinte Ex-tarifé&rio de Bem de Informética e Telecomunicagdes:

NCM DESCRICAO

8443.32.99 |Ex 003 - Impressoras de grande formato com ata resolugcdo e qualidade de impressdo
fotogréfica, com largura da boca de impressdo superior a 420mm e igual ou inferior a
1.626mm, com tecnologia de impressdo por jato de tinta com mecanismo de impressdo
baseado em cristais "micropiezo”, com capacidade de atingir resolugdo de 1.440 x
720dpi "reais' ou mais em modos de impressdo de alta qualidade, com tamanho méaximo
de gota de 4,5 picolitros, com no maximo, 2 cabegas de impressdo, com capacidade de
aimentacdo por rolo (bobina) ou por rolo e folhas soltas, equipadas ou ndo com bandeja
de aimentacéo

§ 12 Alterar para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2014, as all'%luotas ad valorem do
Imposto de Importagao incidentes sobre os referidos Bens de Informética e TelecomunicagBes, na
condi¢do de novos.

) § 22 Os bens que se enquadrem nas descrigBes dos Ex-tarifarios a que se refere este artigo e que
sgam_usados ou remanufaturados, ou recondicionados, ou submetidos a qualquer tipo de reforma,
poderdo ser importados nestas classificacOes tariférias, mas ndo terdo direito a usufruir da redugdo da
aliquota do imposto de importag&o, obedecida a legislacdo especifica para importagdo de bens usados.

Art. 22 Criar os seguintes Ex-tarifarios de Bens de Informética e TelecomunicagGes:

NCM DESCRICAO
8517.69.00 |[Ex 001 - Equipamentos de intercomunicacdo digital, com 21 ou mais estacGes de co-
municagdo remotas, contendo matriz central de audio, para uso exclusivo em radiodi-
fusdo
8543.70.99 |[Ex 008 - Conversores de sinais de video com formato digital 4:2:2 para componente
anal6gico
8543.70.99 |Ex 054 - Conversor Optico-elétrico com suporte a0 padréo SMPTE 259M ou padréo
SMTPE 292M (padrdes de video digital) que recebe o sinal em formato 6ptico e entrega
o sina no formato elétrico exclusivamente com demultiplexacdo do audio proveniente do
video no préprio equipamento, possuindo 4 saidas de dudio digital ou anal6gico
8543.70.99 |Ex 055 - Mesa de comutagdo de sinais de audio e video, com no minimo 32 entradas, com
interface de entrada de video SDI e/ou HD-SDI e saidas em SDI e/ou HD-SDI e SDI, com
interfaces e interfaces de entrada e saida de audio analégico e/ou digital e/ou &udio
"embedded"
8543.70.99 |Ex 059 - Conversores de audio analdgico para digital em qualquer formato e "data rate".
Equipamentos conversores de audio analégico para audio digital em formato AES3 com,
taxa de amostragem de 32 a 96kHz, entradas de audio balanceadas S|
8543.70.99 |[Ex 069 - Conversores de interfaces de fibra 6tica HDMI "high definition multimedia
interface” ou DVI "digital visua interface” para HD SDI e vice-versa
8543.70.99 |Ex 070 - Demultiplexador com suporte ao padréo SMPTE 259M e SMPTE292 (padrdes de
video digital) que recebe o sina em formato elétrico e entrega o sinal na formato elétrico
exclusivamentede com demultiplexagdo do audio no proprio equipamento; possuindo de 2
a 8 saidas de &udio digital ou analégico

§ 12 Alterar para 0% (zero por cento), até 30 de junho de: 2014, as ali$uotas ad valorem do
Imposto de Importagdo incidentes sobre os referidos Bens de Infermética e Telecomunicagdes, na
condi¢do de novos.

. § 22 Os bens que se enquadrem nas descrigBes dos Ex-tarifarios a que se refere este artigo e que
sgjam_usados ou remanufaturados, ou recondicionados, ou submetidos a qualquer tipo de reforma,
poder8o ser importados nestas classificacOes tariférias, mas néo teréo direito a usufruir da reducéo da
aliquota do imposto de importag&o, obedecida a legislacdo especifica para importagdo de bens usados.

Art. 3? A dteraggo das aliguotas ad valorem do Imposto de Importacéo, a que se referem as
ResolugBes CAMEX que criam Ex-Tariférios e cujos prazos de concessao ainda néo tenham expirado,
somente podera ser usufruida por bens importados na condicdo de novos.

~ § 10 Os bens, que se enquadrem nas descri¢des dos Ex-tariférios das Resolugdes CAMEX
referidas no_caput;.e que sgam usados ou remanufaturados, ou recondicionados, ou submetidos a
qualquer tipa de reforma, poderdo ser importados nestas classificages tarifarias, mas ndo terdo direito
a 3Emsjufruw da reducéo da aliquota do imposto, obedecida a legislacio especifica para importagéo de bens
usados,

Art. 42 Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicaggo.

FERNANDO DAMATA PIMENTEL
RESOLUGAO N° 76, DE 29 DE OUTUBRO DE 2012

Incorpora as ResolugBes n® 24/12 e 26/12 do Grupo Mercado Comum do
MERCOSUL ao ordenamento juridico brasileiro e adtera a Lista de Excegéo a
Tarifa Externa Comum.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO
EXTERIOR - CAMEX, no exercicio da atribuigdo que Ihe confere o § 32 do art. 52 do Decreto ne
4.732, de 10 de junho de 2003, com fundamento nos incisos XIV e XIX do art. 22 do mesmo diploma
legd,

Considerando as Resolugdes ne 24/12 e ne 26/12, do Grupo Mercado Comum - GMC, do
MERCOSUL e Decis@o ne 58/10, do Conselho do Mercado Comum - CMC, do MERCOSUL e a
Resolucdo CAMEX n2 94, de 08 de dezembro de 2011, resolve, ad referendum do Conselho:

Art. 12 A Nomenclatura Comum do MERCOSUL - NCM e as aiquotas do Imposto de
Importagdo que compdem a Tarifa Externa Comum - TEC, de que trata o Anexo | da Resolucéo
CAMEX ne 94, de 08 de dezembro de 2011, ficam alteradas na forma do Anexo | a esta Resolugéo.

Art. 20 Excluir da Lista de Excegdo a Tarifa Externa Comum, de que trata o Anexo Il da
Resolugdo CAMEX ne 94, de 8 de dezembro de 2011:

| - o codigo 8433.60.21 da NCM;

Il - 0 Ex 002 do cédigo 3004.50.90 da NCM;

Il - 0 Ex 006 do codigo 3004.90.39 da NCM;

IV - 0s Ex 029 e 032 do codigo 3004.90.69 da NCM.

Art. 32 No Anexo | da Resolugdo CAMEX n2 94, de 08 de dezembro de 2011, a aiquota
correspondente ao codigo 8433.60.21 da NCM deixa de ser assinalada com o sinal gréfico "#".

Art. 42 Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicaggo.
FERNANDO DAMATA PIMENTEL

ANEXO |
SITUAGAO ATUAL MODIFICACAO APROVADA
NCM DESCRIGCAO TEC % NCM DESCRICAO TEC %
0102.90.00 |- Outros 2 0102.90.00 |- Outros 0
5402.33.00 |-- De poliésteres 18 5402.33  |-- De poliésteres
5402.33.10 |Crus 18
5402.33.20 |Tintos 18
5402.33.90 |Outros 18
8431.49.29 |Outras 0 BK 8431.49.23 |Tanques de combustivel | 14 BK

8431.49.29. |e demais reservatorios 0 BK
Outras
8433.60.21 |Com capacidade supe- 0 BK 8433:60.21 |Com capacidade supe- 0 BK
rior ou igua a 36.000 rior a 250.000 ovos por
ovos por hora hora

8473.50.3 |De dispositivos de im- 8473.50.3 |SUPRIMIDO

pressdo
8473.50.31 |Martelo de.impressdo e| OBIT
banco de ‘martelos
8473.50.32 |Cabegas' de. impressdo,| 10BIT
exceto as térmicas ou as
de jato de tinta
8473.50.33 . |Cabegas de impressdio| OBIT
térmicas ou de jato de
tinta, mesmo com depé-
sito de tinta incorporado

8473.50.31 [SUPRIMIDO

8473.50.32 |SUPRIMIDO

8473.50.33 [SUPRIMIDO

8473.50.34 |Cintas de caracteres 0BIT 8473.50.34 |SUPRIMIDO
8473.50.35 |Cartuchos de tintas 0BIT 8473.50.35 [SUPRIMIDO
8473.50.39 |Outros 8BIT 8473.50.39 |[SUPRIMIDO

RESOLUGAO N° 77, DE 29 DE OUTUBRO DE 2012

Dispde sobre aplicagéo de direitos antidumping definitivos, por um prazo de
até 5 (cinco) anos, s importagdes de Diisocianato difenilmetano polimérico -

MDI polimérico, originérias da Republica Popular da China e dos Estados
Unidos da América.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO EX-
TERIOR, no uso da atribui¢do que Ihe confere o § 3° do art. 5° do Decreto n° 4.732, de 10 de junho de
2003, e com fundamento no inciso XV do art. 2° do mesmo diploma legal,

Considerando 0 que consta nos autos do Processo MDIC/SECEX 52000.032654/2010-86,
resolve, ad referendum do Conselho:

Art. 12 Encerrar ainvestigagao com a aplicagdo de direito antidumping definitivo, por um prazo
de até 5 (cinco) anos, as importacOes brasileiras de diisocianato difenilmetano polimérico - MDI
polimérico, nd misturado com outros aditivos, com viscosidade a 25°C de 100 a 600 mPas, originarias
dos Estados Unidos da América e da Replblica Popular da China, comumente classificadas no item
3909.30.20 da Nomenclatura Comum do MERCOSUL - NCM, a ser recolhido sob a forma de aliquota
especifica fixada em ddlares estadunidenses por tonelada, nos montantes abaixo especificados:

Direito Antidumping Definitivo

Pais Produtor/Exportador Direito
Antidumping
em USH/t
EUA Basf Corporation S.A. 738,20
The Dow Chemical Company 679,38
Huntsman International LLC 418,73
Carboline Company, 671,26

Chemtura Corporation,

Cytec Industries Incorporation,
Reichhold Inc. e

Sigma - Aldrich Logistik Gmbh
Demais 838,08
China Yantai Wanhua Polyurethanes CO. Ltd. 619,27
Bayer Polyurethanes (Shangai) Co. Ltd.,
Bajing Kgu Chemica Materid Co. Ltd.,
Nanjing Hongbaoli Co., Ltd.,

Ningbo Wanhua Polyurethane Co. Ltd.,
Nippon Polyurethane (Ruian) Co. Ltd.,
Shangai Lianheng Isocyanate Co. Ltd. (SLIC)
Demais 1.079,68

1 Art. 32 Tornar publicos os fatos que justificaram a decisdo conforme o Anexo a esta Re-
solugdo.

Art. 42 Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicaggo.
FERNANDO DAMATA PIMENTEL

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,
pelo codigo 00012012103100015

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a
Infraestrutura de Chaves Plblicas Brasileira - |CP-Brasil.
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ANEXO A RFB, em cumprimento ao disposto no art. 22 do Re- Foram cumpridos os procedimentos previstos no roteiro de

1. Do processo
1.1. Da peticéo

Em 20 de outubro de 2010, a Bayer S.A., doravante de-
nominada Bayer ou peticionaria, protocolou no Ministério do De-
senvolvimento, IndUstria e Comércio Exterior peticdo de abertura de
investigacéo de dumping nas exportacdes para o Brasil de diisocianato
de difenilmetano, produto doravante denominado MDI polimérico,
quando originarias dos Estados Unidos da Ameérica, Reino da Bélgica
e Republica Popular da China, de dano e nexo causal entre esses.

Apbs o exame preliminar da peticdo, foram solicitadas a
peticionéria, por meio de Oficio, informagdes complementares aque-
las fornecidas na peticao, com base no caput do art. 19 do Decreto n@
1.602, de 23 de agosto de 1995, doravante também denominado
Regulamento Brasileiro, que foram tempestivamente recebidas.

Apbs a andlise das informagOes apresentadas, a peticiondria
foi informada, por meio de Oficio, de que a peticdo estava de-
vidamente instruida, em conformidade com o § 22 do art. 19 do
Decreto ne 1.602, de 1995.

1.2. .Dos.procedimentos prévios a abertura

Em atendimento ao que determina o art. 23 do Decreto n@
1.602, de 1995, ostgovernos dos Estados Unidos da América, do
Reino da Bélgica e da Republica Popular da China foram notificados,
por meio de Oficio, da existéncia de peticdo devidamente instruida e
protocolizada, com' vistas/a abertura de investigagdo de dumping de
que trata 0 presente processo.

1.3. Da abertura da investigacao

Tendo sido verificada a existéncia de'indicios suficientes de
dumping nas exportacoes para o Brasil de MDI poliméricoreriginérias
dos Estados Unidos da América, do Reino da Bélgica e da Republica
Popular da China, e de dano a indUstria doméstica decorrente de tal
prética, a investigacdo foi iniciada por meio da Circular“SECEX.n@
30, de 7 de junho de 2011, publicada no Diério Oficial da Unido de
8 de junho de 2011.

1.4. Da notificagdo de abertura e da solicitagdo de informagdes as
partes interessadas

Em atendimento ao que dispde o § 22 do art. 21 do Decreto
n? 1.602, de 1995, foram notificadas todas as partes interessadas
conhecidas acerca do inicio da investigagdo, tendo, na mesma oca
sido, sido enviada copia da Circular SECEX ne 30, de 2011, e os
respectivos questionarios com prazo de restituicdo de 40 dias, nos
termos do art. 27 do Decreto n? 1.602, de 1995. Observando o
disposto no § 4@ do art. 21 do mesmo Decreto, foi enviada, também,
aos produtores/exportadores e aos governos dos paises exportadores,
copia do texto completo ndo confidencia da peticdo que deu origem
ainvestigacdo. A delegacdo da Unido Europeia no Brasil também foi
informada sobre o inicio da investigaco.

Os produtores/exportadores dos Estados Unidos da América,
do Reino da Bélgica e da Republica Popular da China que exportaram
0 produto objeto da investigacdo e os importadores brasileiros que o
adquiriram foram identificados a partir das informagGes constantes da
peticdo e dos dados detalhados de importagéo fornecidos pela Secre-
taria da Receita Federal do Brasil (RFB), do Ministério da Fazenda.

Consoante o que dispde o § 12 do art. 13 do Decreto ne 1.602,
de 1995, e do Artigo 6.10 do Acordo sobre a Implementacéo do Artigo
VI do GATT 1994 (Acordo Antidumping) da Organizagdo Mundia do
Comércio (OMC), em razdo do elevado nimero de fabricantes das
origens investigadas que exportaram o produto em questdo para o
Brasil durante o periodo de investigagdo, foi limitado o nimero de
empresas agquelas que correspondessem a0 maior volume razoavel-
mente investigavel das exportagdes para o Brasil do produto inves-
tigado, de acordo com o previsto na alinea "b" do mesmo parégrafo.

E sabido que o art. 13 do Decreto ne 1.602, de 1995, de-
termina, como regra geral, o estabelecimento de margem individua de
dumping para todos os produtores/exportadores do produto inves-
tigado. No entanto, caso sgja impraticavel examinar todos os pro-
dutores/exportadores conhecidos a j& mencionada alinea "b" do § 12
deste dispositivo legal autoriza que seja examinado o maior percentual
razoavelmente investigavel do volume de exportagbes do pais em
questdo, como ocorreu na presente investigagéo. Efetivamente, quan-
do da abertura da investigagdo, ficou evidenciado, por meio dos dados
brasileiros de importac&o, que seria impraticavel determinar margem
individual de dumping para todos os produtores/exportadores iden-
tificados, caso todos respondessem ao questionério da investigag&o.

Assim, com base nos dados de importagdo, foram identi-
ficados os produtores/exportadores chineses, belgas e estadunidenses
que representavam o maior volume investigavel de exportacbes do
produto investigado para o Brasil no periodo de abril de 2010 a
margo de 2011. Foram selecionadas para responder o questionério as
seguintes empresas. Yantai Wanhua Polyurethanes CO. Ltd. (Yantai
Wanhua), da China; The Dow Chemical Company (TDCC), Hunts-
man International LLC (Huntsman International); Bayer Materia
Science LLC e Basf. (Basf Corporation), dos Estados Unidos da
América; Basf Antwerpen N.V. (Basf Antwerpen) e Bayer Antwerpen
da Bélgica,

gulamento Brasileiro, foi notificada do inicio da investigacéo.
1.5. Do recebimento de informagdes solicitadas
1.5.1. Do produtor nacional

A peticiondria solicitou tempestivamente, mediante justifi-
cativa, a prorrogacdo do prazo para responder o questionario e apre-
sentou sua resposta dentro do prazo estendido. Foram solicitadas
informagdes complementares ao produtor nacional, que foram apre-
sentadas dentro do prazo concedido.

1.5.2. Dos importadores

A empresa Reichhold do Brasil Ltda. foi a Unicaimportadora
que apresentou sua resposta dentro do prazo originalmente previsto
no Regulamento Brasileiro.

As seguintes importadoras solicitaram tempestivamente a
prorrogagdo do prazo para responder ao questionario, fornecendo jus-
tificativas adequadas, e apresentaram suas respostas dentro do prazo
estendido: Sealed Air Embalagens Ltda., Whirlpool S.A., Arinos Qui-
mica Ltda, Bun-Tech, Tecnologia em Insumos Ltda, Dow Brasil
SA. (Dow Brasil), Dow Brasil Sudeste Industrial Ltda. (Dow Su-
deste), LP Brasil OSB IndUstria e Comércio S.A., Huntsman Quimica
do Brasil Ltda. (Huntsman Quimica), Purcom Quimica Ltda.,, Basf
Poliuretanos Ltda. (Basf Poliuretanos), Amino Quimica Ltda. e Ask
Produtos Quimicos do Brasil Ltda.

A empresa Polisystem IndUstria e Comércio de Poliuretano
Ltda. solicitou prorrogagéo do prazo de resposta ao questionario, mas
ndo apresentou sua resposta nem no prazo original, nem no prazo
estendido.

A empresa Cytec Brasil Especialidades Quimicas Ltda in-
formou que ndo efetuou importagdes do produto objeto de inves-
tigacdo, o que foi confirmado a partir da andlise dos dados brasileiros
de importagdo. Também a empresa Takata-Petri S.A. reportou néo ter
realizado importagdes de MDI polimérico no periodo investigado.

A-empresa PPG Industrial do Brasil - Tintas e Vernizes Ltda
respondeu a0 Questionario do Importador, mas nd respondeu ao
pedido de.informagdes complementares. A PPG Industrial protoco-
lizou uma carta no Ministério em 3 de agosto de 2011, solicitando
liberagdo ‘do compromisso de responder o questionario, em vista da
auséncia de importactes de.MDI polimérico no periodo investigado.

As empresas Arinos Quimica Ltda. e Electrolux SA. pe-
diram habilitagdo como partes interessadas no processo. Conforme o
§3¢2 do art.21 do Decreto n? 1.602, de 4995, a habilitacdo foi con-
cedida a ambas, porém, somente a empresa Arinos Quimica Ltda
respondeu ao Questionério do Importador.

Por oportuno, registre-se que foram solicitadas informagtes
complementares aquelas fornecidas pelas partes interessadas nas res-
postas ao questionario e que somente foram aceitas as protocoladas
dentro dos prazos estabelecidos.

1.5.3. Dos produtores/exportadores

A empresa Yantar Wanhua Polyurethanes CO. Ltd. (Yanta
Wanhua), da China, solicitou a prorrogago do prazo para resposta ao
questionario, tendo apresentado no prazo original apenas resposta
parcial, desacompanhada de versdo reservada e justificativa para a
confidencialidade das informagOes apresentadas. As demais infor-
magdes foram apresentadas no prazo prorrogado.

As empresas The Dow Chemical Company (TDCC), Hunts-
man International LLC (Huntsman International) e Basf Corporation
SA. (Basf Corporation), dos Estados Unidos da América e a Basf
Antwerpen N.V. (Basf Antwerpen), da Bélgica, solicitaram prorro-
gacdo do prazo para resposta a0 questionario, tendo apresentando
seus dados dentro do novo prazo outorgado.

As empresas Bayer Material Science LLC e Bayer Antwer-
pen NV enviaram cartas informando que ndo participariam da in-
vestigagcdo. Ambas aegaram ndo fazer parte de sua estratégia co-
mercial exportar MDI polimérico para o Brasil e que isto fora feito
em carédter de excegdo, apenas para suprir os clientes da Bayer S.A.
durante os periodos de parada programada da produggo local.

Os demais exportadores investigados ndo apresentaram tem-
pestivamente resposta ao questiondrio.

Foram solicitas informagdes complementares aos exporta-
dores, respondidas dentro dos prazos estipulados.

1.6. Das verificaghes in loco
1.6.1. Da verificagdo in loco no produtor nacional

Com base no § 22 do art. 30 do Decreto n? 1.602, de 1995,
foi realizada verificagdo in loco nas instalagbes da Bayer S.AA., no
periodo de 7 a 11 de novembro de 2011, nas cidades de Belford
Roxo-RJ e S&o Paulo-SP, com o objetivo de confirmar e obter maior
detalhamento das informagdes prestadas pela empresa no curso da
investigacéo.

verificagdo, encaminhado previamente a empresa, tendo sido con-
feridos os dados relativos a produco, capacidade instalada, vendas,
faturamento, estoques, nimero de empregados, massa salarial, custos
de producdo, demonstragdo de resultados, fluxo de caixa e retorno
sobre investimentos. Também foram obtidos esclarecimentos acerca
do processo produtivo de MDI polimérico e da estrutura organi-
zacional da empresa.

Durante a verificagdo foram alteradas as informagtes re-
lativas aos volumes e valores de vendas e revendas, demonstracéo de
resultados e emprego.

Foram consideradas vélidas as informagdes fornecidas pela
empresa, bem como as corregdes e os esclarecimentos prestados du-
rante a verificagdo in loco.

Em atencéo a0 § 32 do art. 30 do Decreto n? 1.602, de 1995,
0 respectivo relatorio da verificagdo in loco foi juntado aos autos do
processo, na sua versao reservada, e a versdo confidencial foi dis-
ponibilizada a respectiva parte interessada. Todos os documentos co-
Ihidos como evidéncia do procedimento de verificagdo in loco foram
recebidos em bases confidenciais.

Os indicadores da industria doméstica constantes desta de-
terminagdo final incorporam os resultados da verificagdo in loco.

1.6.2. Da verificagao in loco nos produtores/exportadores
1.6.2.1. Da verificagdo in loco na Yantai Wanhua Polyurethanes Co., Ltd.

Em face do disposto no § 12 do art. 30 do Decreto n? 1.602,
de 1995, foi enviada correspondéncia para o produtor/exportador chi-
nés, Yantai Wanhua Polyurethanes Co., Ltd., informando a inten¢do de
realizar verificagdo in loco, bem como solicitando que a empresa se
manifestasse quanto a concordancia com a realizacdo do procedimen-
to. Ap6s o consentimento da Yantai Wanhua Polyurethanes Co., Ltd.,
foi enviada correspondéncia confirmando o periodo para sua reali-
zagdo e o respectivo roteiro, do qua constavam informagdes sobre os
documentos e registros a serem examinados, 0s principais assuntos a
serem abordados e a metodologia de trabalho a ser utilizada.

Em face do disposto no art. 65 e no Anexo | do Decreto n@
1.602, de 1995, e do Acordo Relativo a Implementacdo do Artigo VI
do Acordo Geral sobre Tarifas e Comércio - 1994, Artigo 6.7, foram
notificadas a representacéo diplomética da Republica Popular da Chi-
na e a Missdo Comercial da China, ambas no Brasil, sobre a rea-
lizag@o da verificagcdo in loco na Yantai Wanhua Polyurethanes Co.,
Ltd. Assim, no periodo de 5 a 7 de dezembro de 2011, realizou-se
verificacdo na sede da empresa, em Yantai, na China

Foram cumpridos os procedimentos previstos no roteiro de
investigacdo, encaminhado previamente a empresa, tendo sido alvo de
verificacdo as informagdes apresentadas pela empresa no que se re-
fere aos seus pregos exportagdo para o Brasil ao longo do periodo
investigado. Também foram obtidos esclarecimentos acerca do pro-
cesso produtivo de MDI polimérico e da estrutura organizacional da
empresa.

As informagdes de vendas para o Brasil apresentadas na
resposta @ questiondrio do produtor/exportador e informagdes com-
plementares ndo foram,validadas durante a verificacéo in loco, pois
foi constatado que a exportadora ndo havia reportado a totalidade de
suas vendas ao Brasil Desse modo, as informagdes sobre exportacdes
para o Brasil foram desconsideradas:Foram considerados validos os
demais esclarecimentos prestados e as demais informagdes fornecidas
a0 longo do procedimento.

Em atencéo ao § 32 do art. 30 do'Decreto ne.1.602, de 1995,
o relatério da verificagdo in loco foi juntado aos autos reservados do
processo e a versdo confidencial foi disponibilizada a respectiva parte
interessada. Todos os documentos colhidos como evidéncia do pro-
cedimento de verificagdo in loco foram recebidos em “bases con-
fidenciais.

1.6.2.2. Da verificag8o in loco na BASF Corporation SA.

Com o objetivo de confirmar e obter maior detalhamento
acerca das informagdes prestadas pela BASF Corporation SA., com
base no § 12 do art. 30 do Decreto n? 1.602, de 1995, foi realizada
verificagdo in loco nas instalagBes do produtor/exportador localizado
na cidade de Wyandotte, estado de Michigan, no periodo de 23 a 27
de janeiro de 2012.

Em atendimento ao disposto no art. 65 do Decreto ne 1.602,
de 1995, o governo dos Estados Unidos da América foi previamente
notificado da referida verificagdo nas instalagdes da empresa, que ja
havia manifestado anuéncia em relacdo as condigdes e ao cronograma
da visita

Foram cumpridos os procedimentos previstos no roteiro de
verificagdo, encaminhado previamente a empresa, tendo sido veri-
ficados os dados relativos as vendas no mercado doméstico, vendas
para o Brasil e custos de producdo da BASF Corporation S.A. Tam-
bém foram obtidos esclarecimentos acerca do processo produtivo de
MDI polimérico e da estrutura organizacional da empresa.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012012103100016
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Em atencéo ao § 3?2 do art. 30 do Decreto ne 1.602, de 1995,
o relatério da verificagdo in loco foi juntado aos autos reservados do
processo e a versdo confidencial foi disponibilizada a respectiva parte
interessada. Todos os documentos colhidos como evidéncia do pro-
cedimento de verificagdo in loco foram recebidos em bases con-
fidenciais.

1.6.2.3. Da verificagdo in loco na Huntsman International LLC

O produtor/exportador localizado nos Estados Unidos da
América, Huntsman International LLC, foi informado por meio de
correspondéncia datada de 16 de dezembro de 2011 sobre a intengéo
de redlizar investigac&o in loco, com solicitag@o, em face do disposto
no § 12 do art. 30 do Decreto ne 1.602, de 1995, de manifestacdo de
sua concordancia

Apbs seu consentimento, foi enviada correspondéncia con-
firmando o periodo de redlizagdo da referida investigagdo, e o res-
pectivo roteiro de verificagdo, no qual constavam informagdes sobre
0s documentos e registros a serem examinados, 0s principais assuntos
a serem abordados, bem como a metodologia de trabalho a ser uti-
lizada. Assim, no periodo de 30 de janeiro a 3 de fevereiro de 2012,
foi realizada verificagd0 in loco na sede da empresa, em The Wo-
odlands, Texas.

Em atendimento ao disposto no art. 65 do Decreto ne 1.602,
de 1995, o governo dos Estados Unidos da América foi previamente
notificado da referida investigagéo nas instalagbes da empresa, que ja
havia manifestado anuéncia em relacdo as condigdes e ao cronograma
da visita

Foram cumpridos os procedimentos previstos no roteiro de
investigacdo, encaminhado previamente a empresa, tendo sido avo de
verificagdo as informagBes apresentadas pela empresa ao longo da
investigacdo. Também foram obtidos esclarecimentos acerca do pro-
cesso produtivo de MDI polimérico e da estrutura organizacional da
empresa.

As informagBes sobre vendas no mercado interno, vendas
para o Brasil e sobre produto apresentadas na resposta ao questionario
do produtor/exportador ndo foram validadas durante a investigacéo in
loco. Desse modo, as informagdes sobre vendas no mercado interno e
exportagdes para o Brasil foram desconsideradas. Foram considerados
vélidos os demais esclarecimentos prestados e as demais informagdes
fornecidas ao longo do procedimento.

Em atenc&o ao § 3 do art. 30 do Decreto n? 1.602, de 1995,
o relatério da verificagdo in loco foi juntado aos autos reservados do
processo e a versdo confidencial foi disponibilizada a respectiva parte
interessada. Todos os documentos colhidos como evidéncia do pro-
cedimento de verificagdo in loco foram recebidos em bases con-
fidenciais.

1.6.2.4. Da verificagdo in loco na The Dow Chemical Company

Em face do disposto no § 12 do art. 30 do Decreto n@ 1.602,
de 1995, foi enviada correspondéncia para o produtor/exportador
TDCC solicitando o consentimento da empresa para realizar .inves:
tigagdo in loco. Apds anuéncia da empresa, foi encaminhada cor-
respondéncia confirmando o periodo para sua redizagdo e 0 res-
pectivo roteiro, do qual constavam informacfes sobre 0s‘documentos
e registros a serem examinados, 0s principais assuntos a serem abor-
dados e a metodologia de trabalho a ser_utilizada.

Nos termos do art. 65 e no:Anexo'l.do Decreto ne 1.602, de
1995, e do Acordo Relativo.a Implementacdo do Artigo VI do Acor-
do Geral sobre Tarifas e €omércio = 1994, Artigo 6.7, a representacéo
diplomética dos Estados Unidos‘da América no Brasil foi notificada
sobre a redizagdo do procedimento. Assim, nos dias 13 e 17 de
fevereiro de'2012, realizou-se investigagdo na sede da empresa, na
cidade.de Midland .em Michigan.

Foram cumpridos os procedimentos previstos no roteiro de
investigacdo, encaminhado previamente a empresa, tendo sido avo de
verificacdo as informagdes apresentadas pela empresa ao longo da
investigacdo. Também foram obtidos esclarecimentos acerca do pro-
cesso produtivo de MDI polimérico e da estrutura organizacional da
empresa.

As informagdes sobre vendas no mercado interno apresen-
tadas na resposta ao questionario do produtor/exportador ndo foram
vaidadas durante a investigag@o in loco. Além de incluir vendas de
outra subsidiaria ndo estadunidense na resposta a0 questionério, a
empresa ndo conseguiu comprovar os descontos e abatimentos in-
formados nos Anexos de venda utilizados para comprovar a totalidade
de vendas no mercado interno. Ainda, foram constatadas divergéncias
nas faturas verificadas, como exemplo a TDCC néo reportou gjuste de
embalagem em fatura verificada Desse modo, as informagdes sobre
vendas no mercado interno foram desconsideradas. Foram conside-
rados validos os demais esclarecimentos prestados e as demais in-
formagdes fornecidas ao longo do procedimento.

Em atencéo ao § 32 do art. 30 do Decreto ne 1.602, de 1995,
o relatorio da verificagdo in loco foi juntado aos autos reservados do
processo e a versdo confidencial foi disponibilizada & respectiva parte
interessada. Todos os documentos colhidos como evidéncia do pro-
cedimento de verificagdo in loco foram recebidos em bases con-
fidenciais.

1.6.2.5. Da verificagdo in loco na Yantai Wanhua America Co., Ltd.

Em face do disposto no § 12 do art. 30 do Decreto ne 1.602,
de 1995, foi enviada correspondéncia para o exportador Yantah Wa-
nhua America Co., Ltd., parte relacionada ao produtor/exportador
chinés Yantai Wanhua Polyurethanes Co., Ltd. Ap6s anuéncia da
empresa, foi encaminhada correspondéncia confirmando o periodo da
verificagdo e o respectivo roteiro, do qual constavam informacoes
sobre 0s documentos e registros a serem examinados, 0s principais
assuntos a serem abordados e a metodologia de trabalho a ser uti-
lizada. Desta forma, foi realizada verificagdo in loco nas instalagtes
da empresa localizada na cidade de Media, Pensilvania, nos EUA, nos
dias de 9 e 10 de fevereiro de 2012.

Em atendimento ao disposto no art. 65 do Decreto ne 1.602,
de 1995, o governo dos Estados Unidos da América foi previamente
notificado da referida investigagdo nas instalagdes da empresa, que ja
havia manifestado anuéncia em relacdo as condigdes e ao cronograma
da visita

Foram cumpridos os procedimentos previstos no roteiro de
investigacdo, tendo sido verificados os dados relativos as revendas no
mercado doméstico. Também foram obtidos esclarecimentos acerca
da estrutura organizacional da empresa.

Em atencéo ao § 32 do art. 30 do Decreto ne 1.602, de 1995,
o relatério da verificagdo in loco foi juntado aos autos reservados do
processo e a versdo confidencial foi disponibilizada a respectiva parte
interessada. Todos os documentos colhidos como evidéncia do pro-
cedimento de verificagdo in loco foram recebidos em bases con-
fidenciais.

1.6.3. Da verificagdo in loco nos importadores brasileiros
1.6.3.1. Da verificag8o in loco na BASF Poliuretanos Ltda.

Com o objetivo de confirmar e obter maior detalhamento
acerca das informagBes prestadas pela BASF Poliuretanos Ltda., com
base no § 22 do art. 30 do Decreto ne 1.602, de 1995, foi realizada
verificacdo in loco nas instalagbes do importador localizedo na.cidade
de Maua-SP, no periodo de 13 a 15 de dezembro de 2011.

Foram cumpridos os procedimentos previstos no roteiro de
investigagdo, encaminhado previamente a empresa, tendo sido ve-
rificados os dados relativos as operagdes de importacéo e revendas no
mercado interno brasileiro da BASE-Poliuretanos Ltda

Os resultados da verificagdo in'loco constam dos autos do
processo, na sua versdo reservada, a versdo confidencia foi dis-
ponibilizada & respectiva parte“interessada e os documentos com-
probatdrios constam.dos autos confidenciais.

1.6.3.2. Da verificacéo in loco na Dow Brasil SA.

Em face do disposto no § 22 do art. 30 do Decreto ne 1.602,
de 1995, foi enviada correspondéncia para o importador brasileiro,
Dow Brasil SAA., informando a intencdo de realizar investigagdo in
loco, bem como solicitando que a empresa se manifestasse quanto a
concordancia com a realizagdo do procedimento. Ap6s o consen-
timento da Dow Brasil SA., foi enviada correspondéncia confir-
mando o periodo para sua realizagdo e o respectivo roteiro do qual
constavam informacOes sobre os documentos e 0s registros a serem
examinados, os principais assuntos a serem abordados e a meto-
dologia de trabalho a ser utilizada. Assm, nos dias de 16 e 17 de
janeiro de 2012, realizou-se investigacdo na sede da empresa, em S&o
Paulo-SP.

Foram cumpridos os procedimentos previstos no roteiro de
investigacdo, encaminhado previamente a empresa, tendo sido avo de
verificagdo as informagdes apresentadas pela empresa ao longo da
investigacdo. Os funcionérios da empresa forneceram esclarecimentos
acerca das importagOes e revendas de MDI polimérico no mercado
doméstico, bem como da estrutura organizacional da empresa.

Os resultados da verificag8o in loco constam dos autos do
processo, na sua versdo reservada, a versdo confidencial foi dis-
ponibilizada a respectiva parte interessada os documentos compro-
batérios constam dos autos confidenciais.

1.6.3.3. Da verificacdo in loco na Dow Brasil Sudeste Industrial Ltda.

O importador Dow Brasil Sudeste Industrial Ltda., foi in-
formado sobre a intengdo de realizar investigagdo in loco. Apos seu
consentimento, foi enviada correspondéncia confirmando o periodo
de redlizagdo da referida investigagdo, e o respectivo roteiro de ve-
rificacdo, no qual constavam informagdes sobre os documentos e os
registros a serem examinados, 0s principais assuntos a serem abor-
dados, bem como o método de trabalho a ser utilizado. Assim, nos
dias de 18 e 19 de janeiro de 2012, foi realizada verificagdo in loco
na sede da empresa, em Sao Paulo-SP.

Foram cumpridos os procedimentos previstos no roteiro de
investigacdo, encaminhado previamente a empresa, tendo sido ve-
rificadas informagOes apresentadas pela empresa ao longo da inves-
tigacdo. Foram obtidos esclarecimentos acerca das importagtes e das
revendas de MDI polimérico no mercado interno brasileiro.

Em atencdo ao § 3 do art. 30 do Decreto ne 1.602, de 1995,
o relatorio da verificagdo in loco foi juntado aos autos reservados do
processo e a versdo confidencial foi disponibilizada a respectiva parte
interessada. Todos os documentos colhidos como evidéncia do pro-
cedimento de verificagdo in loco foram recebidos em bases con-
fidenciais.

1.6.3.4. Da verificagdo in loco na Huntsman Quimica Brasil Ltda.

Com o objetivo de confirmar e obter maior detalhamento
acerca das informagoes prestadas pela Huntsman Quimica do Brasil
Ltda,, com base no § 22 do art. 30 do Decreto n? 1.602, de 1995, foi
realizada verificagdo in loco nas instalagGes do importador localizado
na cidade de S0 Paulo-SP, no periodo de 29 de fevereiro a 2 de
margo de 2012.

Foram cumpridos os procedimentos previstos no roteiro de
investigacdo, encaminhado previamente a empresa, tendo sido ve-
rificados os dados relativos as operagdes de importagéo e revendas no
mercado interno brasileiro da Huntsman Quimica do Brasil Ltda.

Os resultados da verificagdo in loco constam dos autos do
processo, na sua versdo reservada, a versdo confidencial foi dis-
ponibilizada a respectiva parte interessada e os documentes com-
probatdrios foram recebidos em bases confidenciais.

1.7. Da aplicagdo de direito antidumping provisorio

Nos termos do 8 5° do art. 34 doDecreto ne 1.602, de 1995,
por meio da Resolugdo CAMEX.ne 27, de 25 de abril de 2012,
publicada no Diério Oficia da Unido de 9 de maio de 2012, foram
aplicados direitos antidumping,provisdrios as importacdes brasileiras
de MDI polimérico, originérias da Republica Popular da China e dos
Estados Unidos da América,'a serem recolhidos sob as formas de
aliquotas especificas fixas, nos termos do § 3¢ do art. 45 do Decreto
n? 1.602,~de 1995, nos montantes especificados a seguir:

Direito Antidumping Provisorio

Produtor Exportador / Pais Direito Antidumping

Provisdrio (US$/t)

BASF Corporation - EUA 662,63
TDCC - EUA 728,98
Huntsman International - EUA 109,95
Carboline Company, Chemtura Corporation, 644,28
Cytec Industries Incorporation, Reichhold Inc. e

Sigma - Aldrich Logistik Gmbh - EUA

Demais EUA 1.046,11
Yantai Wanhua - China 655,74
Bayer Polyurethanes (Shangai) Co. Ltd., 655,74
Beijing Keju Chemical Material Co. Ltd.,

Nanjing Hongbaoli Co., Ltd.,

Ningbo Wanhua Polyurethane Co. Ltd.,

Nippon Polyurethane (Ruian) Co. Ltd.,

Shangai Lianheng Isocyanate Co. Ltd. (SLIC) - China

Demais China 1.125,94

As partes interessadas conhecidas foram notificadas da de-
cisdo de aplicagdo de direito antidumping provisorio.

1.8. Do encerramento da investigagdo para a Bélgica e da pror-
rogagdo da investigagdo

A Secretaria de Comércio Exterior, por meio da Circular SE-
CEX n2 21, de 10 de maio de 2012, publicada no DOU em 11 de maio
de 2012, decidiu encerrar a investigagéo de dumping nas exportagdes
da Bélgica para 0 Brasil de MDI polimérico, de dano a industria
domeéstica e de relag8io causal entre estes, nos termos do inciso |11 do
art. 41 do Decreto ne 1.602, de 1995, considerando que o volume
importado dessa origem foi insignificante, conforme disposto no 8§ 3¢
do art. 14 do referido Decreto; e prorrogar por até seis meses, a partir
de 8 de junho de 2012, o prazo de encerramento da investigagéo para
averiguar a existéncia de dumping nas exportagcdes dos EUA e da
China para o Brasil de MDI polimérico, de dano a indUstria doméstica
decorrente de tal prética e de nexo causal entre estes. As partes in-
teressadas conhecidas foram notificadas dessas decisdes.

1.9. Das manifestacdes

As manifestacBes posteriores a 3 de fevereiro de 2012, que
ndo foram consideradas na determinacdo preliminar, entretanto, foram
devidamente tratadas e examinadas quando da determinacdo final.

1.10. Da audiéncia fina

Em atencéo ao que dispde o art. 33 do Decreto ne 1.602, de
1995, todas as partes interessadas foram convocadas para a audiéncia
final, assim como a Confederacdo da Agricultura e Pecuaria do Brasil
- CNA, a Confederagdo Naciona do Comércio - CNC, a Confe-
deracdio Nacional da Industria - CNI e a Associacdo de Comércio
Exterior - AEB.

A audiéncia teve lugar na sede do Departamento de Defesa
Comercia em 12 de julho de 2012. Naquela oportunidade, por meio
da Nota Técnica DECOM ne 40, de 2012, foram apresentados os
fatos essenciais sob julgamento, que formaram a base para a de-
terminagdo final. A Nota Técnica n@ 40, de 2012, foi encaminhada em
11 de julho de 2012, por meio €eletrdnico, para as partes interessadas
gue a haviam previamente solicitado.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012012103100017
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Participaram da audiéncia, além de funcionérios do governo
brasileiro, representantes da peticionéria, das empresas produtoras/ex-
portadoras TDCC, Basf Corporation, Huntsman International e Yantai
Wanhua e de importadores (Electrolux, Whirpool, LP Brasil, Purcom
Quimica e Amino Quimica).

1.11. Do encerramento da fase de instrugdo do processo

De acordo com o estabelecido no art. 33 do Decreto ne
1.602, de 1995, no dia 27 de julho de 2012, encerrou-se o0 prazo de
instrugdo da investigagdo. Naquela data completaram-se os 15 dias
ap6s a audiéncia final, previstos no citado art. 33, para que as partes
interessadas apresentassem suas Ultimas manifestagdes.

No prazo regulamentar, as empresas Bayer, do grupo Dow, do
grupo Basf e do grupo Huntsman apresentaram manifestacdes finais.

Deve-se ressaltar que, no decorrer da investigacéo, as partes
interessadas puderam solicitar, por escrito, vistas de todas as in-
formagBes n&o confidenciais constantes do processo, as quais foram
colocadas a disposicdo daquelas que fizeram tal solicitagdo, tendo
sido dada oportunidade para que defendessem amplamente seus in-
teresses.

1.12. Das propostas de compromisso de prego

A Yantai Wanhua Polyurethanes Co., Ltd., em 28 de junho
de 2012, protocolou preposta de compromisso de prego nos termos do
art. 35 do Decreto 'n@ 1.602, de 1995.

Em 29 de junho de 2012, asempresa foi informada, sobre a
recusa da proposta em questdo, nes termosrdo § 49 do art. 35 do
Decreto n? 1.602, de 1995, uma vez_que o campromisso foi con-
siderado ineficaz. A recusa foi baseada no fato.de que; na verificagéo
in loco, ndo foi possivel validar os dados oferecidos pela empresa
para o célculo da margem de dumping, e que ndo foram cumprides os
requisitos estabelecidos no § 2° do mesmo artigo. Nos termes do § 52
do art. 35 do Decreto n? 1.602, de 1995, foi concedido prazo-até odia
10 de julho de 2012 para manifestagdo.

Em 12 de julho de 2012, a empresa Yantai Wanhua pro-
tocolou proposta revisada do compromisso de prego e, em 23 de julho
de 2012, apresentou novo documento com os termos da referida
proposta de compromisso. Em 30 de julho de 2012, a exportadora foi
notificada da recusa da proposta revisada.

A TDCC protocolou, em 30 dejulho de 2012, propostade com-
promisso de prego nos termos do art. 35 do Decreto ne 1.602, de 1995.

Em 6 de agosto de 2012, a empresa foi informada sobre a
recusa da proposta em questdo, nos termos do 8§ 4¢ do art. 35 do
Decreto ne 1.602, de 1995, uma vez que o compromisso foi con-
siderado ineficaz. A recusa foi baseada na dificuldade de monito-
ramento semestral de preco de vendas de trés empresas do Grupo
Dow. Nos termos do § 59 do art. 35 do Decreto n? 1.602, de 1995, foi
concedido prazo até o dia 15 de agosto de 2012 para manifestagéo. A
empresa ndo se manifestou sobre a recusa

2. Do produto
2.1. Do MDI polimérico

O MDI polimérico (difenilmetano diisocianato polimérico) é
um produto quimico do grupo dos isocianatos, obtido por meio de
processo produtivo a partir das seguintes etapas: nitragdo, hidroge-
nac&o, condensacdo, fosgenacdo e destilagéo.

O processo de fabricagdo do MDI pode ser iniciado a partir
da nitracdo do benzeno, com a obtencdo do nitrobenzeno, poste-
riormente hidrogenado e transformado em anilina ou a partir da ani-
lina (aminobenzeno). A anilina é condensada com formaldeido, ca-
talisada pelo &cido cloridrico, neutralizada pela soda céustica, para
obtenc@o de difenilmetano dianilina (MDA). As Ultimas etapas con-
sistem na fosgenagdo das MDAs, obtendo-se o MDI bruto, e na
destilag8o, que remove parte dos isdmeros de MDI, gerando o MDI
polimérico. O mesmo processo, dém do MDI polimérico, produz
MDI monomérico (MDI puro) e tem como subproduto o &cido clo-
ridrico (HCI). O MDI polimérico pode variar em funcdo do teor de
NCO, funcionalidade, viscosidade, acidez, entre outros.

O MDI polimérico pode ser utilizado na fabricagdo de po-
liuretanos com diversas aplicacOes, entre os quais espumas rigidas nas
indUstrias de refrigeragdo, automobilistica, calgadista, de isolamento
térmico, construcao civil e segmento de fundi¢do de metais.

2.2. Do produto investigado

O produto investigado é MDI polimérico, ndo misturado com
outros aditivos, com viscosidade a 25°C de 100 a 600 mPas, ex-
portado pelos EUA e pela China para o Brasil. O produto é nor-
malmente classificado no item 3909.30.20 da Nomenclatura Comum
do MERCOSUL (NCM/SH).

O MDI polimérico importado dos paises mencionados possuli
as caracteristicas gerais apresentadas no item 2.1.

Conforme informagdes fornecidas pelas partes interessadas e
verificadas a0 longo da investigacdo, foi constatado que o produto
investigado foi importado sob as seguintes denominagdes comerciais:
Wannate PM-200; Lupranate M20; Desmodur 44 V 20 L; Rubinate
M, Rubinate 5005, Rubinate 8700, Rubinate 1840; Papi 27; outras
resinas aminicas.

Os demais produtos importados dos EUA e da China no item
3909.30.20, durante o periodo da investigagdo, ndo foram consi-
derados produto investigado por se tratar de MDI monomérico, MDI
polimérico com aditivos ou MDI polimérico com viscosidade inferior
a 100 ou superior a 600 mPas.

2.2.1. Do produto da TDCC

Durante o periodo da investigagdo, a TDCC exportou para o
Brasil MDI polimérico PAPI 27 para partes relacionadas e ndo re-
lacionadas.

Conforme catalogo técnico, o Papi 27 € um MDI polimérico
viscosidade cps @ 25 °C 150-260; contelido de NCO (2 radicais de
isocianato = NCO) 31,4%, funcionalidade 2,7 e acidez, como % HClI,
0,017. O Papi 27 pode ser utilizado em ap||caQoes de espumas rigi idas
para isolamento térmico em refrigeradores domésticos e comerciais,
painéis de construgéo, isolamento tipo spray, isolagdo de caminhdes,
espumas estruturais, espumas para interior de automéveis.

2.2.2. Do produto da Huntsman International

Durante o periodo da investigagdo, a Huntsman International
exportou para o Brasil MDI polimérico Rubinate M, Rubinate 5005,
Rubinate 8700 e Rubinate 1840 para partes relacionadas e ndo re-
lacionadas.

Tanto Rubinate M quanto o Rubinate 5005 sdo MDI po-
limérico viscosidade 180 cps; contelido de NCO% 31,5; funciona-
lidade 2,7. J4 o Rubinate 8700 e o Rubinate 1840 diferem dos demais
produtos por possuirem viscosidade de 200 e 250 cps, respectiva
mente. .Os produtos fabricados pela Huntsman International, clas-
sificados pela empresa como de funcionalidade padréo/standard po-
demg¢ser utilizados na produgdo de espuma rlglda (refrigeracéo co-
meércial, industrial, embalagem, spray), painéis de madeira, encap-
sulantes e fundlgao

Durante a verificacéo_ in loco nos EUA, constatou-se que as
informagdes técnicas apresentadas & equipe verificadora ndo coin-
cidiram com as disponivels nos catelogos dos produtos comercia-
lizados sob a mesma marca. Assim, a empresa ndo conseguiu com-
provar quais seriam os produtos similares vendidos no mercado in-
terno dos EUA.

Por sua vez, a importadora Huntsman Brasil comprovou du-
rante a verificago in loco, realizada de 29 de fevereiro a2 marco de
2012, que havia revendido MDI o produto investigado sob as se-
guintes denominagdes: Rubinate 1913, Rubinate 5005, Rubinate 8700
e Rubinate M.

Durante a verificagdo no Brasil e com base nos catédlogos
técnicos apresentados durante a investigagdo, foi constatado que os
produtos Rubinate 1820, Rubinate 1850, Rubinate 9410, Suprasec
2050, Suprasec 2527 e Suprasec 2722 possuem carateristicas fisico-
quimicas distintas do produto definido como objeto de investigagao.

2.2.3. Do produto da Basf Corporation

Durante o periodo da investigacdo, a Basf Corporation ex-
portou para o Brasil MDI polimérico Lupranate M 20 para a parte
relacionada Basf Poliuretanos Ltda. que revendeu o produto no mer-
cado brasileiro.

O Lupranate M 20 é um MDI polimérico de viscosidade
entre 170 e 220 cps; contelido de NCO% 31,5; funcionalidade 2,7. O
Lupranate M 20 pode ser utilizado na produ¢do de espumas rigidas de
isolamento por meio de modelagem, borrifamento e congelamento,
além de ser utilizado em espumas rigidas e semi-flexivels com pele
integral, colas, selantes, elastdmeros e espumas flexiveis de alta re-
siliéncia

Durante o periodo da investigacdo, além do Lupranate M 20,
a Basf Corporation vendeu no mercado interno dos EUA os seguintes
produtos similares: Lupranate M 20 D, Lupranate M 20 FB e Lu-
pranate M 20 HD.

Cabe destacar que, em sua resposta a0 questionario, a BASF
Poliuretanos Ltda. afirmou que ndo h& diferenca relevante de qualidade
entre o produto importado e o produzido pela indUstria doméstica.

2.2.4. Do produto da Yantai Wanhua

Durante o periodo da investigagdo, a Yantai Wanhua ex-
portou para o Brasil MDI polimérico Wannate PM-200 para partes
néo relacionadas.

O Wannate PM-200 é um MDI polimérico com viscosidade &
25 °C 150-250 mPas; conteido de NCO% wt 30.2-32.0, funcio-
nalidade entre 2,6 e 2,7 e acidez, como % HCI, £ 0.05%. O PM-200
pode ser utilizado na producdo de espuma rigida de poliuretano iso-

lante de calor; também é utilizado em espuma de isocianurato, tintas,
adesivos, espuma estrutural, espuma integrada, para-choques e pegas
automotivas interiores, resisténcia de alta de espuma e madeira sin-
tética, entre outros. Segundo a empresa chinesa, 0 Wannate PM-200
possui grau equivalente a série 44V20 Desmodur da Bayer e é idén-
tico ao produto fabricado pela indUstria doméstica.

A Yantai Wanhua também exportou PM-200 para a parte
relacionada Yantai Wanhua (America) Co., Ltd. (Wanhua America) e
revendeu 0 PM-200 no mercado dos EUA durante o periodo da
investigacéo.

2.3. Do produto fabricado no Brasil

O produto fabricado no Brasil, que também apresenta as
caracteristicas informadas no item 2.1, é o diisocianato de difenil-
metano (doravante MDI polimérico).

As marcas utilizadas pela Bayer para a comerciaizagdo de
MDI polimérico de fabricagdo prépria, sdo as seguintes. Desmodur
44V 20L, Desmodur 44V 20 BRA, Desmodur VL R20, Desmodur 1520
A 15, Baymidur K 88 HV e Instapack. Todos os produtos produzidos
no Brasil e comercializados pela Bayer possuem teor de NCO entre
30,5 e 32,5%, acidez inferior a 200 e a 300 (mg/kg) e viscosidade a 25
°C de 160 a 240 mPas ou de 150 a 250 mPas. Os produtos sdo
comercializados em tambor, contéiner ou caminhdo tanque.

Os produtos fabricados no Brasil podem ser utilizados em
aplicacOes de espuma rigidas de poliuretanos de refrigeragéo, de iso-
lamento térmico e construgdo civil. S8o utilizados também para fa-
bricacdo de espuma semirrigida de poliuretano no enchimento de
cavidades e em aplicagBes em pegas técnicas de espuma rigida es-
trutural com pele integral. Outras aplicagdes possiveis sdo na in-
dustria de embalagens, como revestimentos e adesivos, como com-
ponente de resinas aglutinantes em aglomerados de madeira e para
modelagem de areia com processo de fundi¢do de metais.

2.4. Da similaridade

N&o se observaram diferencgas nas caracteristicas fisico-qui-
micas do produto fabricado no Brasil em comparagdo com aqueles
produzidos nos EUA e na China que impedissem a substitui¢do de
um pelo outro. Verificaram-se, além disso, as mesmas caracteristicas
técnicas, e ainda usos e aplicagbes comuns, constatando-se que 0s
produtos concorrem nos mesmos segmentos de mercado.

De outra parte, as empresas importadoras e adquirentes da
produtora naciona que responderam aos questionarios nao apresen-
taram qualquer elemento probatério que se opusesse a conclusdo pela
similaridade entre o produto fabricado no Brasil e o adquirido dos
EUA e da China, sdlientando, ja terem adquirido tanto de forne-
cedores nacionais quanto de estrangeiros.

Assim, o produto fabricado no Brasil foi considerado similar
a0 produto importado objeto da investigagd@o, nos termos do § 12 do
art. 52 do Decreto ne 1.602, de 1995, no qual se considera produto
similar aquele "produto idéntico, igual sob todos os aspectos ao pro-
duto que se esta examinando, ou, na auséncia de tal produto, outro
produto que, embora ndo exatamente igual sob todos os aspectos,
apresente’ caracteristicas muito préximas as do produto que se esta
considerando”.

2.5. Da classificagdo e.do tratamento tarifario

O produto em questdo € comumente classificado no item
3909.30.20 da Nomeneclatura Comum do MERCOSUL - NCM. Essa
classificag@io abrange as resinas aminicas sem carga, sendo que a
aliquota do Imposto de Importagéo se manteve em 14% no periodo de
abril de 2006 a 17 de fevereiro de 2011.

Em 18 de fevereiro de 2011, a NCM foi incluidana Lista de
Excecdes a Tarifa Externa Comum, por meio da Resolucéo CAMEX
ne 07, de 17 de fevereiro de 2011, a aliquota do“lmposto. de Im-
portacéo foi alterada para 20%.

2.6. Das manifestaces

Em manifestacdo em fevereiro de 2012, as empresas do gru-
po Dow solicitaram que fossem consideradas objeto da investigagéo
apenas as exportagdes para o Brasil do produto Papi 27, por pos-
suirem caracteristicas fisico-quimicas semelhantes a0 produto pro-
duzido no Brasil. Assm, a empresa solicitou que os produtos de
baixa viscosidade (Papi 94, Papi 95 e Papi 901) e de alta viscosidade
(Papi 580) ndo fossem considerados na presente investigacao.

Em manifestagcdo datada de 16 de marco, a Huntsman re-
forgou seu posicionamento de que o produto investigado seria s6 o
MDI de qualidade standard, afirmando que as duas caracteristicas
quimicas essenciais que determinariam o cardter especifico de cada
produto de MDI e suas diferentes aplicacfes seriam a viscosidade e a
funcionalidade.

A empresa Bayer alegou que na determinag&o preliminar ndo
havia informag&o acerca de todos os demais produtos da Huntsman
que sdo exportados para o Brasil para poder manifestar-se acerca da
decisdo preliminar. Dessa forma, solicitou que fossem esclarecidas as
razGes que levaram a conclusdo que determinados produtos ndo se-
riam objeto da investigacdo, identificando cada um desses produtos.
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Ainda, a peticionaria entendeu que os argumentos relaciona-
dos a funcionalidade do MDI polimérico, seja ela baixa, média ou alta,
nado restaram comprovados pelas exportadoras e, portanto, ndo deve-
riam ser levados em consideragdo para fins da determinagéo final.

A Bayer ainda solicitou que se considerasse no escopo da in-
vestigagdo o MDI polimérico com viscosidade menor do que 150
mPas, tendo esclarecido haver aplicagBes em que normalmente uti-
lizam MDI polimérico com viscosidade menor do que 150 mPa.s, como
€ 0 caso do PAPI 94, 95 e 901, nas quais 0 MDI polimérico de vis-
cosidade 200 mPa.s pode substitui-los. Segundo a empresa, seriam ne-
cessarios apenas acertos nos parametros do processo e na formulaggo.

A Bayer manifestou preocupagdo sob a defini¢ao dos codigos
comercias do produto investigado importados no periodo analisado. A
empresa indicou que a futura aplicagdo do direito antidumping nédo
seria restrita aos codigos comerciais listados, deixando de fora qual-
quer outra denominagdo comercial que possa englobar a defini¢do do
produto objeto da investigagdo. Assim, solicitou que fosse esclarecido
que, independentemente do nome comercial adotado, o produto objeto
desta investigagdo € o "MDI polimérico, ndo misturado com outros
aditivos, com viscosidade a 25°C de 100 a 600 mPas, exportado pelo
EUA e pela China para o Brasil, normalmente classificado no item
3909.30.20 da Nomenclatura Comum do Mercosul". Segundo a em-
presa, qualquer produto que atenda a definicdo estaria sujeito a
aplicacdo de antidumping definitivo.

2.7. Do posicionamento

Durante a investigac@o foi constatado que é prética comum
nos EUA, na China e no Brasil atroca de produtos - "swap" entre as
coprodutoras dos grupos Huntsman, Dow, Basf, Bayer e Wanhua. Foi
verificado que as empresas compram e trocam os seguintes produtos:
Rubinate M (Huntsman), Papi 27 (Dow), Wannate PM-200 (Wanhua),
Lupranate M20 (Basf) e Desmodur 44 V 20 (Bayer). Todos os pro-
dutos listado sdo MDI polimérico, ndo misturado com outros aditivos,
com viscosidade a 25°C entre 150 e a 260 mPas. Desta forma, foi
considerado que os produtos listados acima sdo similares, podendo
haver variagdes nos nomes comerciais de acordo com a estratégia de
cada empresa.

Ainda, durante o periodo de investigagdo, a indUstria do-
meéstica adquiriu MDI polimérico de dois revendedores de produto
investigado e vendeu produto de fabricagdo nacional para impor-
tadores do produto objeto da investigacéo.

Néo foram levadas em consideracdo na andlise as infor-
macgdes sobre a funcionalidade do produto, apesar de dois expor-
tadores utilizarem tal classificagdo, e coloragdo do produto, ndo com-
provada por nenhuma parte.

No que se refere as manifestagdes sobre o produto exportado
a0 Brasil pela Huntsman International, com base nas informagdes
coletadas a partir de andlises de catdogos (viscosidade, NCO, MDI
polimérico ndo misturado com outros aditivos) e repostas das demais
partes interessadas na investigacdo, foram considerados como produto
objeto da investigagdo os produtos Rubinate 5005, Rubinate 8700,
Rubinate 1840 e Rubinate M.

Sobre as alegagdes de similaridade dos produtes-da Dow, foi
considerado como produto objeto da investigacao apenas PAPI 27,
sendo este o Unico produto que se subsome na definicdo do produto
investigado.

Sobre a possivel utilizagao de produtos de baixa viscosidade
para as mesmas aplicagdes)do. produto investigado, cumpre destacar
que a peticionéria manifestou-se-pela primeira vez acerca da questdo
posteriormente a:determinagdo preliminar e nao afirmou fabricar tal
tipo de produto.

A Bayer alegou que a determinagdo preliminar ndo continha
informacdo suficiente acerca de todos os produtos da Huntsman que
seriam~importados e que, por conseguinte, ndo pode manifestar-se
sobre o tema. Entretanto, tal informag&o estava disponivel nos autos
reservados do processo, especificamente na resposta ao questionario
da empresa, protocolada em 29 de agosto de 2011. Ta informagdo foi
inclusive confirmada em verificagdo in loco posterior a data con-
siderada na determinac&@o preliminar.

Sobre a manisfestacéo da peticionaria em relagdo a definigéo
dos cadigos comercias do produto investigado para fins de aplicagéo
da medida definitiva, é esclarecido que no periodo analisado o pro-
duto investigado foi importado sob as nomenclaturas comerciais lis-
tadas. 1sso ndo obstante, ndo ha como garantir que este continuara
sendo importado nas denominagdes elencadas. Assim, reitera-se que o
produto investigado € o MDI polimérico, ndo misturado com outros
aditivos, com viscosidade a 25°C de 100 a 600 mPa.s, exportado
pelos EUA e pela China para o Brasil, independente de seu nome
comercial.

3. Da definigdo da industria doméstica

Para fins de determinagdo de existéncia de dano, definiu-se
como industria doméstica, nos termos do art. 17 do Decreto n? 1.602,
de 1995, a linha de produgéo de MDI polimérico da empresa Bayer
S.A., Unica fabricante nacional do produto investigado, respondendo,
portanto, pela totalidade da produgd@o nacional.

3.1. Das manifestagdes

A empresa Yantai Wanhua solicitou o encerramento do pro-
cesso de investigagdo antidumping, por ilegitimidade da Bayer como
industria doméstica. Segundo a exportadora, a peticionaria ndo pos-
suia 0s requisitos necessarios para ser considerada indUstria doméstica
por ser importadora do produto investigado.

3.2. Do posicionamento

Na investigagdo em tela existe apenas um produtor nacional
de MDI polimérico: a Bayer S.A. Assim, com base na legislacdo, con-
siderou-se que a Bayer representa a totalidade da indUstria doméstica.

4. Do dumping
4.1. Da abertura

Para fins da abertura da investigacdo, utilizou-se o periodo
de julho de 2009 a junho de 2010, a fim de se verificar a existéncia
de elementos de prova da prética de dumping nas exportacdes para o
Brasil de MDI polimérico dos EUA e China

4.1.1. Do valor normal

Como indicativo de valor normal para os EUA na abertura
da investigagdo, a peticiondria apresentou informag@o sobre prego
representativo pelo qual o MDI polimérico a granel seria vendido no
mercado interno dos EUA, na condicdo de venda delivered (entre-
gue), obtida a partir da publicagdo internacional ICIS-LOR (Inde-
pendent Commodity Information Service - London Qil Reports).

Para obtencdo do valor normal, a peticionéria apresentou as
cotages méximas e minimas do prego do produto a granel, expresso
em centavos de dolares estadunidenses por libra, fornecidas para cada
um dos meses compreendidos de julho de 2009 a junho de 2010. Em
seguida foi calculada a média simples dessas cotages. O valor re-
sultante, expresso em doélares estadunidenses por quilograma, foi con-
vertido para valor por tonelada. Dessa forma, apurou-se o valor nor-
mal de US$ 2.549,51/t para os EUA.

Considerando que a China, para fins de investigacdo. de de-
fesa comercial, ndo é considerada uma economia predominantemente
de mercado, consoante o disposto no art. 72.do Decreto ne 1.602, de
1995, o valor normal adotado na abertura da-investigacéo teve como
base precos praticados para o produto similar em um pais de eco-
nomia de mercado. A peticionéria indicou os EUA para opgdo de
valor normal na abertura’da investigacao sob a alegag&o de que o pais
seria grande produtor, de'M DI polimérico, com mercado competitivo
e fabricantes locais:gperando com tecnologia atualizada. Ademais, o
§ 29 do art. 72,do Decreto n? 1.602, de 1995, recomenda a utilizacéo
de um terceiro pais de economia de mercado que sgja objeto da
mesma investigacéo para determinag@o do valor normal.

O valor norma da China adotado na abertura da investigagéo
fol obtido a partir das cotagBes indicativas de precos dos EUA de
vendas mensais de julho de 2009 a junho de 2010, disponibilizados
pela publicaggo internacional ICIS-LOR, utilizadas para apurar o va-
lor normal para os produtores/exportadores dos EUA. Dessa forma,
apurou-se o valor normal de US$ 2.549,51/t para a China.

4.1.2. Do prego de exportacdo

Para fins de abertura da investigag&o, o prego de exportacdo
foi apurado a partir dos pregos médios ponderados das importactes
brasileiras de MDI polimérico originarias dos EUA e da China re-
ferentes ao periodo de andlise dos elementos de prova de dumping
(julho de 2009 a junho de 2010).

Os dados referentes aos pregos de exportagéo foram apurados
com base nas estatisticas oficiais brasileiras de importacéo, dispo-
nibilizadas pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB), na
condigdo de comércio FOB.

Considerou-se que a apuragdo do preco de exportagdo, em
base FOB, seria comparavel com o valor norma delivered, uma vez
que este inclui frete até o cliente, e aguele, frete até o porto de
embarque.

Na apuracéo desse preco, foram consideradas as importagoes
brasileiras de MDI polimérico originarias dos EUA. Dessa forma,
apurou-se 0 prego de exportacdo de US$ 1.711,43/t para os EUA e de
US$ 1.469,84/t para a China.

4.1.3. Da margem de dumping na abertura da investigagéo

Concluiu-se por indicios de existéncia de dumping para EUA
e China, de 838,08 US$/t e 1.079,68 US$/t, respectivamente; cor-
respondentes a 49,0% e 73,5%.

Observou-se, para fins de abertura de investigagdo, a partir
das informagdes apresentadas, que havia indicios de existéncia de
dumping nas exportacdes de MDI polimérico para o Brasil, dos EUA
e da China, realizadas no periodo julho de 2009 a junho de 2010.

4.2. Da determinag8o preliminar

A fim de se verificar a existéncia de dumping nas expor-
tagOes para o Brasil de MDI polimérico originérias dos EUA e da
China, utilizou-se o periodo de abril de 2010 a margo de 2011, em
atendimento ao estabelecido no § 12 do art. 25 do Decreto n? 1.602,
de 1995, considerando as informagOes disponiveis até o dia 3 de
fevereiro de 2010.

Foram calculadas margens de dumping individuais para as
empresas que responderam ao questiondrio: Yantai Wanhua, TDCC,
Huntsman International e Basf Corporation.

Ademais, para obtencdo das margens de dumping para as
empresas identificadas, mas ndo selecionadas para receber o ques
tionério, foram calculadas as margens de dumping a partir da média
ponderada das margens individuais apuradas para as empresas se-
lecionadas em cada pais (EUA e China).

Dessa forma, cumpre ressaltar que, com vistas a determi-
nacdo preliminar, o valor normal e o prego de exportagdo de outros
eventuais produtores/exportadores de MDI polimérico dos EUA e da
China, a0 amparo do que dispde o § 12 do art. 66 do Decreto ne
1.602, de 1995, foram estipulados com base nos fatos disponiveis.

4.2.1. Dos EUA
4.2.1.1 Do valor norma da Basf Corporation

O valor normal foi apurade~com base /nos dados fornecidos
pela Basf Corporation, relativos @os pregos efetivamente praticados
na venda do produto similar destinado a consumo no mercado interno
dos EUA, de acordo com\o art. 52 do Decreto n? 1.602, de 1995.

Retiraram-se da base de dados as vendas realizadas a outros
produtores/exportadores de MDI polimérico no mercado interno es-
tadunidense; identificados como "coprodutores’ na resposta ao ques-
tion&rio. Ademais, os ajustes manuais de venda, referentes a faturas
cujas numeragdes sdo iniciadas por 100, 160 e 880, ndo foram con-
siderados no célculo do valor normal, uma vez que ndo puderam ser
vaidados na verificagdo in loco.

Os custos de producéo considerados para apuragdo do vo-
lume vendido abaixo do custo no periodo de andlise foram agueles
reportados pela empresa. Foram constatadas operaces de vendas
abaixo do custo unitério total de produgdo, que representaram 16,1%
do volume total de vendas no mercado dos EUA. Assim, nos termos
da alinea "b" do § 22 do art. 62 do Decreto ne 1.602, de 1995,
considerou-se que tais vendas ndo foram realizadas em quantidades
substanciais e, consequentemente, foram utilizadas para apuragéo do
vaor normal.

As vendas no mercado interno dos EUA da Basf Corporation
foram consideradas suficientes para fins de obteng&o do valor normal,
pois representaram mais de 5% do volume exportado ao Brasil du-
rante o periodo de andlise do dumping.

Dos pregos unitérios brutos de venda no mercado estadu-
nidense foram deduzidos os montantes referentes a: desconto para
pagamento antecipado; desconto relativo a quantidade; outros des-
contos; abatimentos; frete interno da unidade de produc&o aos locais
de armazenagem; frete interno da unidade de producéo ou da ar-
mazenagem para o cliente; despesa financeira; despesa de manu-
tencdo de estoques; e custo de embalagem.

No entanto, tendo em vista os fatos disponiveis no processo,
nos termos do § 32 do art. 27 combinado com o art. 66 do Decreto ne
1.602, de 1995, foram aterados os valores negativos relativos as
despesas financeiras e foi calculado o custo de manutencdo de es-
toques nos EUA, ndo reportado pela empresa.

Desta forma, o valor normal da Basf Corporation, ex fabrica
e gjustado, alcangou US$ 1.938,30/t.

4.2.1.2 Do prego de exportacéo da Basf Corporation

O preco de exportagdo da Basf Corporation foi reconstruido
a partir do preco de revenda do produto importado, uma vez que
houve exportagbes apenas para partes relacionadas e este pareceu
duvidoso, de acordo com o contido no paragrafo Unico do art. 82 do
Decreto n? 1.602, de 1995.

Assim, o preco de exportagdo foi apurado com base nos
dados fornecidos pela Basf Corporation, relativos aos pregos efetivos
de venda de MDI polimérico ao mercado brasileiro, considerando-se
a resposta ao questionario da importadora Basf Poliuretanos.

Com relagéo aos valores reportados pela Basf Corporation no
questionario do produtor/exportador, foram analisados os precos uni-
tarios brutos de venda ao Brasil e os dados referentes a: frete interno;
frete internacional; despesa de manutencdo de estoque no pais de
fabricac8o e custo de embalagem.

No entanto, tendo em vista os fatos disponiveis no processo,
nos termos do § 3?2 do art. 27 combinado com o art. 66 do Decreto n@
1.602, de 1995, foi calculado o custo de manutengdo de estoques nos
EUA, n&o reportado pela empresa.
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Em relagdo aos dados fornecidos pela Basf Poliuretanos,
foram alterados os valores referentes ao frete interno no Brasil da
unidade de armazenagem para o cliente, tendo em conta que a to-
talizag8o desse frete, comprovada por ocasido da verificagdo in loco,
foi superior aguela apresentada pela empresa.

Saliente-se que as despesas de frete incorridas no transporte
de MDI polimérico do porto para a empresa e de uma unidade de
armazenamento para outra ndo foram reportadas na resposta ao ques-
tionério do importador. Assim, foram apuradas tais despesas com base
nos valores verificados in loco.

Para a reconstrucdo do preco de exportacdo, apurado com
base no pregco de venda no mercado interno brasileiro ao primeiro
comprador independente, foram considerados como valores ex fabrica
no Brasil os valores brutos das vendas descontando-se os tributos e o
frete interno no Brasil da unidade de armazenagem ao cliente.

Dos valores assim obtidos, além da margem de lucro, foram
deduzidas as despesas a seguir: frete de transferéncia ndo reportado
na resposta ao questionario; despesa de armazenagem/pré-venda; des-
pesa financeira; outras despesas diretas de venda; despesas gerais e
administrativas; despesa de manutengéo de estoques; e custo de em-
balagem/reembalagem. Além das despesas de revenda, foram sub-
traidos-das importages procedentes dos EUA os valores despendidos
com Imposto de Importagéo, Adicional ao Frete para a Renovagéo da
Marinha Mercante (AFRMM) e despesas de internacao.

Desse’'modo, apuraram-se os pregos CIF de importagdo. Em
seguida, deduziram-se“dos precos CIF em délares estadunidenses as
despesas da Basf Corporation ja listadas.

Assim, 0 prego de exportagdo ex fabrica gjustado da Basf
Corporation, apurado com base nas vendas ao primeiro comprador
independente no Brasil, considerandoas vendas.da Basf Poliuretanos,
alcangou 1.202,05 US$H/t.

4.2.1.3 Da margem de dumping da Basf Corporation

Tendo por base o valor norma e o preco de exportagao
acima descritos, e com vista a determinagdo preliminar, concltiu-se
pela existéncia de dumping de US$ 736,25/t nas exportagdes da Basf
Corporation para o Brasil, 0 equivaente a margem de dumping re-
lativa de 61,2%.

4.2.1.4 Do vaor normal da TDCC

O vaor norma da TDCC foi caculado com base nas in-
formagOes apresentadas pela empresa na resposta ao questionério e
informagdes complementares, uma vez que a verificagdo in loco na
exportadora foi realizada entre 13 e 17 de fevereiro do corrente ano,
periodo posterior a0 considerado na determinacdo preliminar.

Com base nas informagdes prestadas pela TDCC e veri-
ficadas nas empresas importadoras relacionadas Dow Brasil e Dow
Sudeste em janeiro de 2012, foram consideradas apenas as vendas
identificadas com a marca PAPI 27 no mercado interno estadunidense
para determinacdo preliminar do valor norma da TDCC.

Assim, considerando a similaridade do produto vendido no
mercado interno dos EUA e do exportado para o Brasil, calculou-se
vaor normal para a empresa TDCC na condicéo ex fabrica e gjus-
tado, relativo as vendas efetivadas durante o periodo de abril de 2010
a mar¢o de 2011.

Foram constatadas operagdes de vendas abaixo do custo uni-
tério total de produgdo, que representaram 3,4% do volume total de
vendas no mercado estadunidense. Assim, as operagOes referentes
vendidas a prego abaixo do custo ndo foram desprezadas para fins de
determinagdo do valor normal.

As vendas no mercado interno estadunidense da TDCC fo-
ram consideradas suficientes para fins de obten¢do do valor normal,
pois representaram mais de 5% do volume exportado ao Brasil du-
rante o periodo de andlise do dumping.

Do preco bruto das operagbes de venda foram deduzidos
descontos por pagamento antecipado, outros descontos, descontos es-
peciais, devolugdes e corregdes, descontos/seguros, abatimentos, frete
domeéstico - unidade de produgdo até armazenagem, despesa de lea-
sing do vag&o ferroviario, frete doméstico - unidade de produgao/ar-
mazenagem até o cliente, seguro interno, despesa financeira, despesa
indireta de vendas, despesa de manutencdo de estogues e custo de
embalagem.

Sendo assim, o valor normal ex fabrica ajustado da TDCC
alcancou US$ 2.307,06 /t.

4.2.1.5 Do prego de exportagdo da TDCC

O preco de exportagdo foi apurado com base nos dados
fornecidos pela TDCC, relativos aos pregos efetivos de venda de MDI
polimérico a mercado brasileiro, diretamente ou por meio de suas
relacionadas, Dow Brasil e Dow Sudeste, de acordo com o contido no
art. 82 do Decreto ne 1.602, de 1995. Para fins de determinagdo
preliminar foram consideradas as informages apresentadas e/ou ve-
rificadas até 3 de fevereiro de 2012.

Nas exportagbes para partes relacionadas, houve reconstru-
¢80 do preco a partir das revendas do produto importado, uma vez
que o preco de exportacdo pareceu duvidoso nos termos do paragrafo
Unico do art. 82 do Decreto ne 1.602, de 23 de agosto de 1995.

Assim, o prego de exportagdo médio ponderado foi obtido
por meio da média das exportagOes diretas da TDCC para clientes
ndo relacionados no Brasil, da revenda de partes relacionadas e das
exportagOes diretas da TDCC, nos EUA, para as partes relacionadas
consumidoras no Brasil.

Desta forma, o preco de exportacdo da TDCC foi calculado
com base nas informagoes verificadas nas empresas Dow Brasil e
Dow Sudeste, entre 16 e 19 de janeiro de 2012 e nos dados apre-
sentados pela TDCC nas respostas ao questiondrio e informagdes
complementares.

Com base nas informagdes verificadas nas empresas im-
portadoras relacionadas Dow Brasil e Dow Sudeste, foram consi-
deradas na andlise do prego de exportacdo apenas as vendas e im-
portacdes do produto investigado, PAPI 27.

A partir do questionério do produtor/exportador e informa-
¢Oes complementares, para as vendas da TDCC a clientes ndo re-
lacionados, foram deduzidos do valor bruto todos os gjustes repor-
tados: despesas de frete interno até local de embarque, arrendamento
de frota ferroviéria, despesas de seguro internacional, despesas fi-
nanceiras, despesas indiretas de vendas no Brasil, despesas de ma-
nutencdo de estoque e abatimentos.

Da mesma forma, foram consideradas de maneira preliminar
as informagOes de exportagdes da TDCC para as partes relacionadas.
A partir do questionario do produtor/exportador e informagGes com-
plementares, para as vendas da TDCC para a Dow Brasil e Dow
Sudeste, foram subtraidas do prego bruto as despesas listadas an-
teriormente, com exceg@o de despesas indiretas de venda que a em-
presa informou n&o incorrer em vendas para parte relacionada e
despesa financeira. Assim, foi deduzida do valor bruto a despesa
média da TDCC.

Preliminarmente, foram considerados os valores das despesas
deestoque nos EUA, informados na resposta do exportador, e o valor
verificadono importador.

Opreco de exportacdo nas vendas a0 Brasil da TDCC para
partes relacionadas foi apurado considerando-se a resposta a0 ques-
tion&rio de.ambas as importadoras, aém das informagdes da TDCC.
A seguir se relacionam as,alteragdes efetuadas nos valores apre-
sentados pela empresa, tendo em conta os resultados da verificagdo in
loco nas importadoras relacionadas:

Tendo em vista os resultados daverificagdo in loco e os fatos
disponiveis no processo, nos termos do §/32./do art. 27 combinado
com o art. 66 do Decreto n? 1.602, de 1995, foram alterados os
vaores relativos ao valor de manutencdo de estoques, despesas de
embalagem e despesas operacionais.

A seguir é explicitada a metodologia utilizada para a re-
construgdo do preco de exportagdo, ou seja, a partir da revenda de
MDI polimérico ao primeiro comprador independente no Brasil.

Primeiramente, consideraram-se como valores ex fabrica no
Brasil, os valores brutos das vendas deduzidos os valores relativos
aos tributos e frete de vendas em reais. Dos valores assim obtidos,
além da margem de lucro, foram deduzidas as demais despesas in-
corridas pelas empresas para a comercializagdo do MDI polimérico
no Brasil, a saber: frete interno no Brasil da unidade de armazenagem
para o cliente, despesa financeira, despesa de armazenagem/pré-venda
(apenas nas revendas da Dow Sudeste), despesa de embalagem (ape-
nas nas revendas da Dow Brasil), despesas administrativas e de ven-
das, despesa de manutencéo de estoques, outros descontos e frete
interno no Brasil do local de entrada no pais aos locais de arma-
zenagem. Ainda, além das despesas de revenda foram subtraidos das
importagOes procedentes dos EUA com cobertura cambial os valores
despendidos com valores de Imposto de Importagdo, AFRMM e des-
pesas de internagdo.

Dessa forma, foram apurados os pregos CIF de importagéo
para a Dow Sudeste e para a Dow Brasil. Na sequéncia, foram
deduzidos dos pregos CIF em ddlares estadunidenses as despesas
reportadas pela TDCC na resposta a0 questionario.

Por fim, alcangou-se o preco médio ponderado de exportagdo
para o Brasil, considerando as vendas para as partes relacionadas e ndo
relacionadas, na condicdo ex fabrica gjustado, de US$ 1.497,08/t.

4.2.1.6 - Da margem de dumping da TDCC

Tendo por base o valor norma e o preco de exportagdo
descritos, e com vista a determinacdo preliminar, concluiu-se pela
existéncia de dumping nas exportacfes da TDCC para o Brasil de
US$ 809,98/t, equivalente @ margem de dumping relativa de 54,1%.

4.2.1.7 Do valor norma da Huntsman International

As informagOes de vendas no mercado interno da produ-
tora/exportadora ndo foram validadas durante a investigag&o in loco,
haja vista a empresa néo ter conseguido comprovar a totalizagdo des-
sas vendas. Também durante a verificagdo in loco, foi constatado que
faturas referentes a cancelamento de vendas foram retiradas da base de

dados da resposta a0 questiondrio, enquanto as faturas originais re-
ferentes a essas operagOes de venda canceladas foram mantidas.

Com base nas estruturas de custos mensais do produto apre-
sentadas na resposta a0 questionério e verificadas durante a inves-
tigagdo in loco, foi construido o valor normal unitario médio anual ex
fabrica e a vista, em ddlares estadunidenses.

Além dos custos de produggo, das despesas administrativas e
de vendas, foi acrescentada ao valor normal a margem de lucro no
periodo investigado. Como a empresa ndo apresentou em sua resposta
a0 questionario a demonstracéo de resultados para venda no mercado
interno dos EUA do produto similar, estimou-se a margem de lucro
operaciona para as vendas no mercado dos EUA, tendo em vista os
fatos disponiveis no processo das demais produtoras estadunidenses,
nos termos do § art. 66 do Decreto ne 1.602, de 1995.

Sendo assim, o vaor norma da Huntsman International,
delivery, obtido com base no método do valor construido, no periodo
de investigagdo da existéncia de dumping, alcancou US$ 2.110,73/t
para o MDI polimérico.

4.2.1.8 Do prego de exportacdo da Huntsman International

As informagdes de vendas da exportadora para 0 mercado
brasileiro ndo foram validadas durante a investigagdo in loco, visto
gue a empresa hdo conseguiu comprovar a sua totalizagdo. Além
disso, durante a verificagco in loco, constatou-se que na base de
dados das vendas ao Brasil apresentada por ocasido da resposta ao
questionario fora reportada venda fora do periodo investigado.

Desta forma, ndo foi possivel validar os precos de expor-
tagdo da Huntsman Internacional para o Brasil por ocasido da in-
vestigagdo in loco, e para fins de determinagdo preliminar, ndo se
levou em consideragdo a resposta ndo verificada ao questionario da
empresa importadora, por ndo haver-se conseguido identificar nas
revendas o produto similar.

Desse modo, para fins de determinagéo preliminar, o preco
de exportagdo da Huntsman International foi apurado com base nas
estatisticas oficiais brasileiras de importagdo do produto investigado
disponibilizadas pela RFB, na condigdo de comércio FOB, e nos
termos do § 32 do art. 27 c.c. art. 66 do Decreto n? 1.602, de 1995.
N&o foram consideradas as importagdes de produtos identificados
€como Nndo similares.

Do preco médio FOB apurado foram deduzidas despesas
com manutencdo de estoques nos EUA, calculada com base no prazo
médio de estoque da exportadora, e despesa financeira média, apurada
conforme informaces verificadas.

Por fim, o preco de exportagdo FOB gjustado da Huntsman
International consolidou-se em US$ 1.864,69/t.

4.2.1.9 Da margem de dumping da Huntsman International

Com base no valor norma e no prego de exportagdo des-
critos anteriormente, constatou-se, com vistas a determinacdo pre-
liminar, pela existéncia de dumping nas exportagdes da Huntsman
International para o Brasil de US$ 246,04/t, equivalente a margem de
dumping relativa de 13,2%.

4.2.1.10 Da margem de dumping para os demais produtores/expor-
tadores conhecidos des EUA

Para fins de/apuragéo, da margem de dumping para as em-
presas dos demais produtores/exportadores identificados que néo re-
ceberam questionario, Carboline Company, Chemtura Corporation,
Cytec Industries Incorporation, Reichholduinc., Sigma - Aldrich Lo-
gistik Gmbh, foi calculada a margem de dumping média com base
nas margens individuais de dumping.apuradas para cada uma das
empresas que apresentaram resposta a0 questionariospenderada pela
quantidade exportada, conforme estatistica da RFB.

Dessa forma, constatou-se, com vistas & determinagdo pre-
liminar, pela existéncia de dumping nas exportagfes das.empresas
Carboline Company, Chemtura Corporation, Cytec Industries Incor-
poration, Reichhold Inc. e Sigma - Aldrich Logistik Gmbh para o
Brasil de US$ 715,87/t, equivalente a margem de 51,2%.

4.2.1.11 Do vaor normd para os demais produtores/exportadores dos EUA

Para apuracéo do valor normal para os EUA, a peticionaria
apresentou informagao sobre prego representativo pelo qual o MDI
polimérico a granel seria vendido no mercado interno dos EUA, na
condicdo de venda delivered, obtida a partir da publicagdo inter-
nacional ICIS-LOR.

Para abertura da investigagéo, o valor normal foi calculado
com base nas cotagdes maximas e minimas do prego do produto a
granel apresentadas pela peticionaria, expressas em centavos de dé-
lares estadunidenses por libra, fornecidas para cada um dos meses
compreendidos de julho de 2009 a junho de 2010. Para fins da
determinag@o preliminar, os dados apresentados foram atualizados
para os meses compreendidos entre abril de 2010 e marco de 2011.
Em seguida, procedeu-se ao calculo da média simples dessas co-
tagbes. O valor resultante, expresso em délares estadunidenses por
libra, foi convertido para valor por tonelada. Dessa forma, apurou-se
o valor norma de US$ 2.785,13/t para demais produtores/expor-
tadores dos EUA.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012012103100020
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4.2.1.12 Do prego de exportagdo para 0s demais produtores/expor-
tadores dos EUA

O preco de exportagdo dos demais exportadores foi apurado
a partir dos precos médios ponderados das importacdes brasileiras de
MDI polimérico originarias dos EUA referentes ao periodo de in-
vestigagao de dumping (abril de 2010 a margo de 2011).

Os dados referentes aos pregos de exportagdo foram apu-
rados com base nas estatisticas oficiais brasileiras de importagdo,
disponibilizadas pela RFB, na condicdo de comércio FOB.

Considerou-se que a apuragdo do preco de exportagdo, em
base FOB, seria comparavel com o valor normal delivered, uma vez
que este inclui frete até o cliente, e agquele, frete até o porto de
embarque.

Na apuracéo desse prego, foram consideradas as importacoes
brasileiras de MDI polimérico originarias dos EUA. Dessa forma,
apurou-se 0 preco de exportagdo de US$ 1.622.69/t.

4.2.1.13 Da margem de dumping para os demais produtores/expor-
tadores dos EUA

Com base no valor norma e no prego de exportacdo des-
critos, e com vistas a determinagdo preliminar, concluiu-se pela exis-
téncia de dumping nas exportagdes dos demais produtores/expor-
tadores dos EUA para o Brasil de US$ 1.162,34/t, equivalente a
margem de dumping relativa de 71,6%.

4.2.2. Da China
4.2.2.1 Do vaor normal da Yantai Wanhua

Em sua resposta a0 questionario, a empresa Yantai Wanhua
nado questionou o tratamento conferido a China quando da abertura da
investigagdo, e aceitou o pais substituto sugerido pela peticionaria
para o caculo de seu valor normal, solicitando a avaiacdo das re-
vendas do produto sob investigagéo realizadas pela Yanta Wanhua
America Co., Ltd. (Wanhua America) a partes ndo relacionadas no
mercado estadunidense.

Alternativamente, a empresa sugeriu a utilizagdo de vendas
do produto PM-200 de coprodutores da Yantai Wanhua no mercado
interno dos EUA para basear a comparacao com as suas exportacoes
a0 Brasil, no mesmo nivel de comércio.

Conforme exposto anteriormente, para fins de determinagdo
preliminar foram consideradas as informagBes apresentadas até 3 de
fevereiro de 2012. Desta forma, o prego de no mercado estadunidense
do produto PM-200, relativo as revendas efetivadas durante o periodo
de abril de 2010 a margo de 2011, na condi¢do FOB, foi caculado
com base nos dados apresentados pela empresa na resposta ndo ve-
rificada a0 questionério e informagdes complementares.

Além do preco de revenda da Wanhua America, foram uti-
lizados os pregos FOB praticados no mercado estadunidense pelas
empresas TDCC, Basf Corporation e Huntsman International no.cal-
culo do valor norma FOB para a empresa. Sendo assim, o .valor
normal FOB da Yantai Wanhua alcangou US$ 2.209;53/t.

4.2.2.2 Do prego de exportacdo da Yantai Wanhua

Conforme anteriormente ressatado, ndo foi possivel validar
0s pregos de exportagdo da Yantai\Wanhua para o Brasil por ocasido
da investigagdo in loco, uma vez quie a empresa ndo incluiu todas as
vendas na base de dados apresentada. Desse modo, 0 preco de ex-
portagdo da Yantai Wanhua foi apurado com base nas estatisticas
oficiais brasileiras de importacdo do produto investigado disponi-
bilizadas pela RFB, na condicdo de comércio FOB.

Desta forma, o prego de exportagdo FOB, da Yantai Wanhua
alcancou US$ 1.480,93/t.

4.2.2.3 Da margem de dumping da Yantai Wanhua

Com base no valor norma e no prego de exportacdo des-
critos anteriormente, e com vista a determinagéo preliminar, concluiu-
se pela existéneia de dumping nas exportagdes da Yantai Wanhua para
o Brasil de US$ 728,60/t, equivalente a uma margem de dumping
relativa de 49,2%.

4.2.2.4 Da margem de dumping para os demais produtores/expor-
tadores conhecidos da China

Para fins de apuracdo da margem de dumping para as em-
presas dos demais produtores/exportadores identificados que néo re-
ceberam questionario, foi calculada a margem de dumping com base
na empresa gque apresentou resposta ao questionrio.

Dessa forma, constatou-se, com vistas & determinacdo pre-
liminar, pela existéncia de dumping nas exportacfes das empresas
Bayer Polyurethanes (Shangai) Co. Ltd., Beijing Kegju Chemical Ma-
terial Co. Ltd., Nanjing Hongbaoli Co., Ltd., Ningbo Wanhua Po-
lyurethane Co. Ltd., Nippon Polyurethane (Ruian) Co. Ltd., e Shangai
Lianheng Isocyanate Co. Ltd. (SLIC) para o Brasil de US$ 728,60/t
equivalente a margem de dumping relativa de 49,2%.

4.2.2.5 Do valor norma dos demais produtores/exportadores da China

O valor normal da China adotado na abertura da investigacdo
foi obtido a partir das cotagBes indicativas de precos dos EUA de
vendas mensais de julho de 2009 a junho de 2010, disponibilizadas
pela publicacdo internacional ICIS-LOR e utilizadas para apurar o
valor normal para os produtores/exportadores norte-americanos. Esses
dados, para fins da determinag@o preliminar, foram atualizados para
0s meses compreendidos entre abril de 2010 e margo de 2011. Dessa
forma, apurou-se o valor normal de US$ 2.785,13/t para os demais
produtores/exportadores da China.

4.2.2.6 Do prego de exportagdo dos demais produtores/exportadores
da China

Para fins de abertura de investigag&o, 0 prego de exportacdo
foi apurado a partir dos pregos médios ponderados das importacdes
brasileiras de MDI polimérico originérias da China referentes ao
periodo de andlise dos elementos de prova de dumping (julho de 2009
a junho de 2010). Esses dados, para fins da determinacdo preliminar,
foram atualizados para os meses compreendidos entre abril de 2010 e
marco de 2011.

Os dados referentes aos pregos de exportagdo foram apu-
rados com base nas estatisticas oficiais brasileiras de importacdo
disponibilizadas pela Receita Federal do Brasil - RFB, na condicéo de
comércio FOB.

Considerou-se que a apuragdo do preco de exportagdo, em
base FOB, seria comparavel ao valor normal delivered.

Na apuracéo desse prego, foram consideradas as importacoes
brasileiras de MDI polimérico originarias da China. Dessa forma,
apurou-se 0 preco de exportagdo da China de US$ 1.534,08/t.

4.2.2.7 Da margem de dumping para os demais produtores/expor-
tadores da China

Com vistas a determinag&o preliminar, concluiu-se pela exis-
téncia de dumping nas exportagdes dos demais produtores/expor-
tadores da China para o Brasil de US$ 1.251,05/t, equivalente a
margem de dumping relativa de 81,6%.

4.2.3. Da conclusdo preliminar de dumping

A partir das informagdes anteriormente apresentadas, deter-
minou-se preliminarmente a existéncia de dumping nas exportacoes
dos EUA e China para o-Brasil de MDI polimérico, comumente
classificado no item 3909.30:20 da NCM, realizadas no periodo de
abril de 2010 a margo de 2011«

Observou-se que as margens de dumping apuradas ndo se
caracterizaram-como de minimis, nos termos do § 72 do art. 14 do
Decretorn? 1.602, de 1995.

4.3. Da determinacéo final

A fim de se verificar a existéncia de dumping nas expor-
tagcOes para o Brasil de MDI polimérico originarias dos EUA e da
China utilizou-se o periodo de abril de 2010 a margo de 2011, em
atendimento ao estabelecido no § 1 do art. 25 do Decreto ne 1.602,
de 1995.

4.3.1. Dos EUA
4.3.1.1. Do Vaor Normal da Basf

O valor normal foi apurado com base nos dados fornecidos
pela Basf Corporation, relativos aos precos efetivamente praticados
na venda do produto similar destinado a consumo no mercado interno
dos EUA, de acordo com o art. 52 do Decreto ne 1.602, de 1995.

N&o houve alteracdo na metodologia utilizada para fins de
determinag@o preliminar. Desta forma, o valor normal da Basf Cor-
poration, ex fabrica e ajustado, alcangou US$ 1.938,30/t.

4.3.1.2. Do preco de exportacdo da Basf Corporation

O prego de exportacdo da Basf Corporation foi reconstruido
a partir do prego de revenda do produto importado para o primeiro
comprador independente, uma vez que houve exportactes apenas para
partes relacionadas e este pareceu duvidoso, de acordo com o contido
no paragrafo Unico do art. 82 do Decreto ne 1.602, de 1995.

Assim, o preco de exportagdo foi apurado com base nos
dados fornecidos pela Basf Corporation, relativos aos pregos efetivos
de venda de MDI polimérico ao mercado brasileiro, apresentados na
resposta ao questionério do importador Basf Poliuretanos Ltda.

N&o houve dteracdo da metodologia aplicada para fins de
determinagdo preliminar, apenas foi alterado 0 método de conversdo
dos valores em reais para dolares estadunidenses. Na determinagéo
preliminar os valores foram convertidos pela taxa de cdmbio média do
periodo e na presente determinacdo final, com vistas a diminuir os
efeitos da variagdo cambial, os valores foram convertidos com base na
taxa de cambio diéria de cada operacdo de importacéo e revenda.

Assim, o prego de exportagdo ex fabrica gjustado da Basf
Corporation, apurado com base nas vendas ao primeiro comprador
independente no Brasil, alcancou US$ 1.200,11/t.

4.3.1.3. Da margem de dumping da Basf Corporation

Com vista & determinacéo final, concluiu-se pela existéncia
de dumping de US$ 738,20/t nas exportagdes da Basf Corporation
para o Brasil, o equivalente a margem de dumping de 61,5%.

4.3.1.4. Das manifestactes

Em manifestacdo datada de 24 de abril, o grupo Basf so-
licitou que as cotagdes do ICIS-LOR néo fossem utilizadas para con-
clusBes preliminares ou definitivas em relacdo aos pregos de venda do
MDI polimérico da Basf Corporation no mercado estadunidense.

A Basf Corporation solicitou a reconsideracdo da exclusio
das vendas para coprodutoras no caculo do seu valor norma pre-
liminar. Segundo a empresa, ndo houve justificativa para tal me-
todologia, pois parte das vendas teriam sido cursadas a pregos de
mercado, em niveis semelhantes aos das demais vendas.

A empresa ainda questionou que o valor normal teria sido
apurado com vendas de codigos de produtos distintos aos exportados
para o Brasil e solicitou que o valor normal fosse apurado com base
em determinados cAdigos comerciais.

A empresa aegou existirem co6digos distintos do Lupranate
M20 para diferentes segmentos de mercados e clientes e que vendera
o produto no mercado interno sob-determinados codigos. Ademais, a
empresa informou que alguns dos produtos possuiriam reatividade
mais répida que outros.

Sobre a apuragdo:do preco de exportacdo, a Basf ndo con-
cordou com arreconstrugéo do preco. A exportadora entendeu que néo
existiam-condigbes suficientes e determinantes para rotular pregos
comorduvidosos.

Em 26 de julho de 2012, as empresas do grupo BASF pro-
tocolaram manifestagdo relativa aos fatos essenciais sob julgamento.
Inicialmente, o grupo BASF reiterou pleito de que a comparagdo
entre prego de exportagdo e valor normal fosse realizada com base
nos mesmos cadigos do produto. Em seguida, o grupo BASF arguiu
a desconsideragdo, no cédculo do valor normal, das vendas destinadas
a coprodutores. Em relagdo ao preco de exportacdo, o grupo BASF
reafirmou a solicitagdo de 22 de junho de 2012, na qual demandava
revisdo da metodologia aplicada na definico dessa variavel.

4.3.1.5. Do posicionamento

Nos termos do art. 52 do Decreto ne 1.602, de 1995, con-
sidera-se valor normal o preco efetivamente praticado para o produto
similar nas operagbes comerciais normais, que o destinem a consumo
interno no pais exportador. Como informagdes constantes nos autos
do processo e verificadas nas exportadoras, foi constatada prética de
swap, troca de produto, pelas produtoras dos EUA e da China. As
vendas para coprodutoras ndo foram incluidas no célculo do valor
normal por ndo serem consideradas operacGes comerciais normais.

Na resposta ao questionario e durante a verificagdo in loco, a
Basf considerou o Luprante M20, independente do codigo de vendas,
vendido no mercado doméstico similar ao produto exportado para o
Brasil. A empresa apresentou 0 mesmo custo de produgo para os
distintos cédigos e, em nenhum momento da investigacao, solicitou
ou comprovou a necessidade ajustes em virtude de caracteristicas que
poderiam diferenciar os produtos, tal como o mercado ou ao cliente a
que se destinam. Ademais, o fato de produtos similares serem ven-
didos para distintos clientes em diferentes embalagens sob distintas
nomenclaturas, conforme estratégia comercial de cada empresa, nao
afeta a comparabilidade entre eles.

A BASF Corporation considerou o LUPRANATE M20 ven-
dido no mercado doméstico similar ao produto exportado para o
Brasil, independentemente do c6digo do produto, tanto na resposta ag
questionario do produtor/exportador quanto na verificagdo in loco. E
importante destacar que, durante o procedimento de verificagdo, ficou
comprovado que os codigos distintos do produto apresentam custos
de produgéo iguais entre sl e a empresa ndo solicitou nem comprovou
a necessidade de se proceder a gjustes em razao de caracteristicas que
poderiam diferenciar os produtos, tais como o0 mercado de venda ou
o cliente a que se destinam. A empresa ndo informou haver gjustes
para custo/preco entre as vendas por distintos canais de distribuicéo,
J& os gjustes de embalagem foram efetuados conforme informado
pelas empresas do grupo.

Tendo em vista que, de acordo com o art. 52 do Decreto n?
1.602, de 1995, considera-se valor normal o prego efetivamente pra-
ticado para o produto similar nas operages mercantis normais, que o
destinem a consumo interno no pais exportador, e que tal produto
similar foi comparado com o preco de exportagdo da BASF Cor-
poration ao Brasil, o procedimento adotado esta em conformidade
com 0 § 12 do art. 92 do Decreto ne 1.602, de 1995.

Conforme disposto no parégrafo Unico do art. 82 do Decreto
ne 1.602, de 1995, O preco de exportagdo entre as empresas re-
lacionadas do grupo Basf foi considerado duvidoso por se tratar de
vendas entre partes relacionadas. Faz-se necessario esclarecer que o
preco de exportagdo da Basf foi reconstruido com base nas infor-
macdes apresentadas pela propria empresa.
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No que tange a alegacdo de que foi considerada a revenda de
produtos diferentes dos importados para o célculo do prego médio de
exportagdo construido, se esclarece que utilizou a base de dados for-
necida pela BASF Poliuretanos Ltda. na resposta ao questionario do
importador, cujos dados foram verificados na verificacdo in loco.

4.3.1.6. Valor Norma da TDCC

As informagdes sobre vendas no mercado interno apresen-
tados na resposta a0 questionério do produtor/exportador ndo foram
vaidadas durante a verificagdo in loco. Além de incluir vendas de
outra subsidiaria ndo estadunidense, a empresa ndo conseguiu com-
provar os descontos e abatimentos informados nos Anexos de venda
utilizados para comprovar a totalidade de vendas no mercado interno.
A TDCC apresentou o Anexo B separado das vendas de copro-
dutoras, entretanto reportou indevidamente gjustes de operagdes de
coprodutoras. Ainda, foram constatadas divergéncias nas faturas ve-
rificadas, como exemplo a TDCC néo reportou gjuste de embalagem
em uma das faturas verificadas. Desse modo, as informagdes sobre
vendas no mercado interno foram desconsideradas. Foram conside-
radas vélidas as informagOes relativas ao custo de produgéo, repor-
tadas pela TDCC.

Com base nas estruturas de custos de producdo mensais do
Papi 27 apresentadas na resposta ao question&rio e verificadas in loco,
foi construido o valor normal, em dolares estadunidenses.

ATDCC apresentou sua estrutura de custos com matérias-
primas; utilidades, mao de obra, outras despesas varidveis, depre-
ciagdo e outras despesas fixas para o produto Papi 27. As despesas
operacionais, ndo reportadas,pela empresa, foram apuradas conforme
demonstragdo de resultado/gerencial apresentada durante a verificagdo
in loco. Desta forma, foram apuradas as despesas administrativas,
despesas com pesquisa e desenvolvimento, despesas de propaganda e
despelﬂas com vendas, que incluem despesas de entrega do produto
aos clientes.

Além dos custos de producdo e das despesas operacionais,
foi acrescentada ao valor norma a margem ‘de/lucro/no «periodo
investigado. Como a empresa ndo apresentou em-+sua resposta ao
questiond&rio a demonstragdo de resultados para venda no”mercado
interno dos EUA do produto similar, a margem de lucro operacional
para as vendas no mercado dos EUA foi estimada, tendo em vista os
fatos disponiveis no processo. O valor normal calculado ndo levou em
consideracdo eventuais despesas financeiras de venda a prazo

Sendo assim, o valor normal da TDCC, delivered e a vista,
obtido com base no método do valor construido, no periodo de in-
vestigacdo da existéncia de dumping, alcangou US$ 2.206,90/t para o
MDI polimérico.

4.3.1.7. Do preco de exportagdo da TDCC

O preco de exportagdo foi apurado com base nos dados
fornecidos pela TDCC, relativos aos pregos efetivos de venda MDI
polimérico a0 mercado brasileiro, diretamente ou por meio de suas
relacionadas, Dow Brasil e Dow Sudeste, de acordo com o contido no
art. 82 do Decreto n? 1.602, de 1995.

Nas exportagbes para partes relacionadas, houve reconstru-
¢80 do preco a partir das revendas do produto importado, uma vez
que o prego de exportagdo pareceu duvido nos termos paragrafo Unico
do art. 82 do Decreto n? 1.602, de 23 de agosto de 1995.

Assim, o prego de exportagdo médio ponderado foi obtido
por meio da média das exportagdes diretas da TDCC para clientes nao
relacionados no Brasil, da revenda de partes relacionadas e das ex-
portagbes diretas da TDCC, nos EUA, para as partes relacionadas
consumidoras no Brasil. Desta forma, o prego de exportacdo da TDCC
foi calculado com base nas informagOes verificadas nas empresas
Dow Brasil, Dow Sudeste e TDCC de vendas do produto Papi 27.

A partir do questiondrio do produtor/exportador, para as ven-
das da TDCC a clientes n&o relacionados, e com vistas a apurar 0
preco de exportagdo na base FOB, ajustado e a vista para comparar
como valor normal delivered, foram deduzidos do valor bruto as
despesas financeiras e as despesas de manutengéo de estoque.

Da mesma forma, foram consideradas as informacdes de
exportagbes da TDCC para as partes relacionadas, destinada para
Dow Brasil e para a Dow Sudeste. A partir do questionério do
produtor/exportador e informagBes complementares, para as vendas
da TDCC para a Dow Brasil e Dow Sudeste, foram subtraidas do
preco bruto as despesas listadas anteriormente.

O preco de exportagdo nas vendas a0 Brasil da TDCC para
partes relacionadas foi apurado considerando-se as respostas ao ques-
tionério de ambas as importadoras. Ademais, foram consideradas al-
teragOes efetuadas nos valores apresentados pela empresa, tendo em
conta os resultados da verificagdo in loco nas partes relacionadas,
conforme metodologia descrita na determinacéo preliminar.

A seguir é explicitada a metodologia utilizada para a re-
construcdo do preco de exportagdo, ou seja, a partir da revenda de
MDI polimérico ao primeiro comprador independente no Brasil. Pri-
meiramente, foram considerados como valores ex fabrica no Brasil os
vaores brutos das vendas deduzidos os valores relativos aos tributos
e frete de vendas convertidos em délares estadunidenses pela taxa de
cambio da data da operagdo. Para obtencdo do montante de lucro,
multiplicou-se o valor ex fabrica no Brasil pela margem de lucro de
10,92%, conforme apontado na determinagdo preliminar.

Dos valores assim obtidos, além da margem de lucro, foram
deduzidas as demais despesas em ddlares estadunidenses incorridas
pelas empresas para a comercializagdo do MDI polimérico no Brasil.
Ainda, aém das despesas de revenda foram subtraidos os valores
despendidos com valores de Imposto de Importagdo, AFRMM e des-
pesas de internagdo. Dessa forma, foram apurados os precos CIF de
importagdo, em ddlares estadunidenses, para a Dow Sudeste e para a
Dow Brasil. Na sequéncia, foram deduzidos dos pregos CIF em do-
lares estadunidenses as despesas da TDCC e o valor do frete in-
ternacional, conforme metodologia descrita.

Desta forma, acangou-se o preco médio ponderado de expor-
tagdo para o Brasil, considerando as vendas para as partes relacionadas
e ndo relacionadas, na condigdo FOB a vista, de US$ 1.527,52/t.

4.3.1.8. Da margem de dumping da TDCC

Com vista a determinagdo final, concluiu-se pela existéncia
de dumping de US$ 679,38/t nas exportagdes da TDCC para o Brasil,
equivalente a margem de dumping de 44,5%.

4.3.1.9. Das manifestacdes

A TDCC solicitou que fossem utilizadas as informagdes re-
lativas &s suas vendas nos mercado estadunidense constantes da res-
posta a0 questionério reapresentado no final da verificagdo in loco.
Considerando as informagGes no relatério de verificagdo in loco da
TDCC, a exportadora entende que, apesar dos problemas com con-
ciliacdo de descontos e abatimentos ocorridos durante a verificag&o,
suas informagdes de vendas devem ser utilizadas na apuragdo fina de
seu valor normal.

Sobre a metodologia de apuracdo do prego de exportagéo, as
empresas do grupo Dow se manifestaram de forma contréria a me-
todologia de céculo da margem de lucro da revenda do produto no
Brasil. Solicitaram a utilizagdo de margem de lucro inferior com base
na demonstragdo financeira da empresa Dow Sudeste, bem como que
a deduc@io da margem de lucro se limitasse as atividades entre im-
portacdo. e revenda.

Em_suas manifestagdes finais, a TDCC discordou da margem
de lucro utilizada para a construgdo do valor normal, uma vez que
ndo teria amparo nos fatos; reiterou que a margem de lucro para
construgdo do prego (de 'exportacdo deveria ser baseado nas infor-
magdes fornecidas pela Dow)Sudeste ou TDCC. Ainda, a TDCC
manifestou oposicdo a rejeicao.da-utilizacdo do Anexo B da sua
reposta a0 questiondrio.

4.3.1.10. Do posicionamento

Conforme ja reportado, houve outros fatores, além dos pro-
blemas alegado pela TDCC, para desconsideracdo das'informacoes
sobre vendas no mercado interno. A empresa ndo conseguiu com-
provar os descontos e abatimentos informados nos Anexos de venda
utilizados para comprovar a totalidade de vendas no mercado interno,
além de incluir vendas de outra subsidiaria ndo estadunidense na
resposta a0 questiondrio.

A margem de lucro utilizada na construg&o do valor normal é
relativa apenas as vendas do produto similar no mercado interno es-
tadunidense. A margem de lucro apresentada pela TDCC na veri-
ficagdo in loco reflete o resultado de todas as linhas de produto da
empresa, incluindo venda entre empresas do mesmo grupo. Desta
forma, a margem de lucro apresentada pela TDCC ndo é adequada
para a construcdo do valor normal de MDI polimérico por néo refletir
a lucratividade real de vendas do produto no mercado estadunidense.

Com relagdo ao preco de exportacdo, a disciplina sobre a
reconstrugdo do prego de exportagdo é tema do Artigo 2.3. Cabe
ressaltar ainda que o montante de lucro efetivamente descontado na
reconstrugdo do preco de exportagdo no caso da empresa é inferior a
margem utilizada na construgéo do valor normal, ndo afetando assim
a comparacdo de pregos, nos termos do Artigo 2.4 do referido Acor-
do, nem excluindo a possivel margem de lucro na relagdo entre partes
relacionadas. Os autores do livro A Handbook on Anti-Dumping In-
vestigation, reforgam que o termo o lucro expresso no art 2.4 do
Acordo seria 0 lucro resultante da entre a importagdo e a distri-
buic&o/venda do produto.

A margem de lucro da empresa Dow Sudeste ndo foi uti-
lizada na reconstrugéo do preco de exportagdo da TDCC uma vez que
0 preco de exportagdo entre partes relacionadas foi considerado du-
vidoso. Assim, a margem n&o pode ser da propria empresa.

4.3.1.11. Do valor norma da Huntsman International

A apuragdo do valor normal da determinacdo preliminar néo
foi aterada na presente determinacdo final. Sendo assim, o valor
norma da Huntsman International, delivered e a vista, obtido com
base no método do valor construido, no periodo de investigagdo da
existéncia de dumping, acangou US$ 2.110,73/t para o0 MDI po-
limérico.

4.3.1.12. Do preco de exportagdo da Huntsman International

O preco de exportagdo foi apurado com base nos dados
fornecidos pela Huntsman International, relativos aos precos efetivos
de venda MDI polimérico ao mercado brasileiro, diretamente ou por
meio de sua relacionada, Huntsman Brasil, de acordo com o contido
no art. 82 do Decreto n? 1.602, de 1995.

Nas exportagdes para partes relacionadas, houve reconstru-
¢do do prego a partir das revendas do produto importado, uma vez
que o preco de exportacdo pareceu duvidoso nos termos parégrafo
Unico do art. 82 do Decreto n? 1.602, de 23 de agosto de 1995. Assim,
0 preco de exportacdo médio ponderado foi obtido por meio da média
das exportagdes diretas da Huntsman International para clientes ndo
relacionados no Brasil e da revenda de parte relacionada.

As informagBes de vendas da exportadora para 0 mercado
brasileiro ndo foram validadas durante a investigagdo in loco, visto
gque a empresa ndo conseguiu comprovar a sua totalizagdo. Além
disso, durante a verificagdo in loco, constatou-se que na base de
dados das vendas ao Brasil apresentada por ocasido da resposta ao
questionério fora reportada venda fora do periodo investigado.

Desse modo, o prego de exportagdo da Huntsman Inter-
national para clientes ndo relacionados foi apurado com base nos
dados brasileiros de importacdo do produto investigado disponibi-
lizados pela RFB, na condigéo de comércio FOB, nos termos do §3°
do art. 27 combinado com o art. 66 do Decreto ne 1.602, de 1995.
Ainda, do preco médio FOB para clientes ndo relacionados foram
deduzidas despesas com manutencdo de estoques nos EUA, calcu-
ladas com base no prazo médio de estoque da exportadora, e despesa
financeira média, apurada conforme informacoes verificadas nas fa-
turas de exportagdo selecionadas durante investigagéo in loco.

Com base nas informagBes verificadas na empresa impor-
tadora relacionada, foram consideradas na andlise do preco de ex-
portac8o apenas as vendas e importaces do produto investigado.

A seguir é explicitada a metodologia utilizada para a re-
construcdo do preco de exportacdo, ou seja, a partir da revenda de
MDI polimérico ao primeiro comprador independente no Brasil. Pri-
meiramente, consideraram-se como valores ex fabrica no Brasil, os
valores brutos das vendas deduzidos os valores relativos aos tributos
e frete de vendas convertidos para délares estadunidenses conforme
taxa de cdmbio da data de cada operag&o. Para obten¢do do montante
de lucro, multiplicou-se o valor ex fabrica no Brasil pela margem de
lucro de 10,92%, nos mesmos moldes utilizados no célculo das em-
presas BASF e TDCC.

Dos valores assim obtidos, além da margem de lucro, foram
deduzidas as demais despesas incorridas pelas empresas para a co-
merciaizacdo do MDI polimérico no Brasil. Ainda, adém das des-
pesas de revenda foram subtraidos das importagBes procedentes dos
EUA os vaores, em ddlares estadunidenses, despendidos com as
despesas de importag&o. Dessa forma, foram apurados os pregos CIF
de importagdo para a Huntsman Brasil. Do valor CIF resultante,
foram deduzidos seguro e frete internacionais, extraidos das infor-
magdes disponibilizadas e confirmados durante verificagdo in loco no
Brasil. Foram, ainda, deduzidas despesas de manutengéo de estoque
combase nas informagdes obtidas por ocasido da verificagdo in loco
na exportadora e despesas financeiras no pais de origem, e, con-
siderando-se, em ambos os célculos a taxa de juros anual, utilizada
pela produtora/exportadora.

Logo, alcancou-se o prego médio ponderado de exportagdo
para o Brasil, considerando’ as vendas para as partes relacionadas e
ndo relacionadas, na'condicéo FOB ajustado, de US$ 1.637,27/t.

4.3.1.13 Da margem de dumping da Huntsman International

Com vista a determinagéo final, concluiu-se pela existénciade
dumping de US$ 473,46/t nas exportagdes da Huntsman. | nternational
para o Brasil, o equivalente @ margem de dumping/de 28,9%.

4.3.1.14 Das manifestagOes

A Huntsman International em suas manifestagdes finais rei-
terou a solicitagdo para ateracdo da margem de lucro utilizada no
célculo do valor normal. Para tanto, a exportadora voltou a sugerir a
utilizacdo de planilha elaborada pela empresa e apresentada em sua
manifestagdo protocolizada em julho de 2012, contendo estimativa de
margem de lucro operacional, calculada em bases segregadas, levando
em consideracdo fatores e custos relativos apenas ao produto similar.
Além disso, enfatizou que publicagBes especializadas e informagdes
publicas disponiveis na internet indicariam margem de lucro ope-
racional inferior no mercado estadunidense.

4.3.1.15 Do posicionamento

A margem de lucro utilizada é relativa apenas as vendas do
produto similar no mercado interno estadunidense e ndo foram con-
siderados na apuragdo da margem outros tipos de MDI polimérico.

Ainda, para o célculo da margem de lucro operacional, foram
utilizados os fatos disponiveis no processo, com base em informagoes
prestadas pelas demais produtoras instaladas nos EUA, tendo o cui-
dado de somente considerar o produto similar, ndo sendo verdadeira a
afirmag8o de que teria incluido produtos misturados a outros aditivos
e/ou produtos com viscosidade fora da faixa especificada para de-
terminacdo do produto investigado. E mais, o custo que serviu de
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base para a construcdo do valor norma da Huntsman Internationa foi
o custo indicado, e verificado por ocasido da verificagdo in loco, para
producdo do MDI standard, ndo tendo sido considerado nenhum
custo adicional direcionado a producdo de produtos de alta ou de
média funcionalidade.

Ademais, as novas informagdes de margem de lucro for-
necidas pela exportadora ndo foram passiveis de verificagdo e ndo ha
como comprovar que tais margens refletem apenas os lucros com
vendas de MDI polimérico no mercado estadunidense.

4.3.1.16. Da margem de dumping para os demais produtores/expor-
tadores conhecidos dos EUA

Para fins de apuracdo da margem de dumping para as em-
presas dos demais produtores/exportadores identificados que n&o re-
ceberam questiondrio, Carboline Company, Chemtura Corporation,
Cytec Industries Incorporation, Reichhold Inc., Sigma - Aldrich Lo-
gistik Gmbh, foi calculada a margem de dumping média com base
nas margens individuais de dumping apuradas para cada uma das
empresas que apresentaram resposta ao questionario ponderada pela
quantidade exportada, conforme estatistica da RFB.

Dessa forma, constatou-se, com vistas a determinagao final,
a existéncia de dumping nas exportagdes das empresas Carboline
Company, Chemtura Corporation, Cytec Industries Incorporation,
Reichhold Inc. e Sigma - Aldrich Logistik Gmbh para o Brasil de
US$ 671,26t, equivalente a margem de 47,8%.

4.3.2. Da China
4.3.2.1. Do vaor norma da Yantai Wanhua

A metodologia de apuragdo do valor normal constante da
determinagdo preliminar foi mantida na presente determinacao final. A
alteragdo no valor normal reflete aincorporagdo dos valores de vendas
da TDCC e da Yantai América ap0s as respectivas verificagoes.

O prego no mercado estadunidense do produto PM-200 re-
lativo as revendas efetivadas durante o periodo de abril de 2010 a
margo de 2011, na condicio delivered, foi calculado com base nos
dados alterados pela empresa durante a verificagdo in loco. N&o
foram deduzidos do prego os ajustes propostos pela empresa uma vez
que o valor norma é compardvel ao preco de exportagdo FOB.
Cumpre ressaltar que foram comparados os pregos praticados pela
Wanhua America no mercado estadunidense com o custo dos demais
produtores dos EUA e constatou que ndo havia vendas da Wanhua
America abaixo do custo médio de produgdo nos EUA.

Além do preco de revenda da Wanhua America, foram uti-
lizados os precos delivered praticados no mercado estadunidense pe-
las empresas TDCC, Basf Corporation e Huntsman International no
calculo do valor normal FOB para a China. Uma vez que as quan-
tidades vendidas pelas empresas TDCC e Huntsman no mercado
interno ndo foram validadas na verificagdo in loco, o valor normal foi
apurando a partir da média simples dos pregos.

Sendo assim, o vaor normal delivered da Yantai Wanhua
alcancou US$ 2.100,20/t.

4.3.2.2. Do prego de exportagdo da Yantai Wanhua

N&o houve ateracdo no preco de exportacdo da Yantai We-
nhua apurado na determinacdo preliminar. O prego de exportagdo
FOB, da Yantai Wanhua alcancou WS$-1.480,93/t.

4.3.2.3. Da margem de dumping da Yantai Wanhua

Dessa.forma, constatou-se, com vistas a determinacao final,
concluitrse pela-existéncia dumping nas exportagdes da Yantah Wa-
nhua_para 0'Brasil de US$ 619,27t, equivalente a uma margem re-
lativa.de 41,8%.

4.3.2.4. Das manifestacbes

A peticiond&ria solicitou alteragdo na metodologia de apu-
racéo do valor normal para a empresa Yantai Wanhua.

Sobre o prego de exportacdo, a Yantai Wanhua solicitou que
fossem consideradas as informagdes apresentadas, apesar das diver-
géncias ocorridas durante a verificagdo in loco, ao invés de considerar
os dados brasileiros de importagdo. Subsidiariamente, a exportadora
solicitou que fossem consideradas as informagdes das estatisticas com
alteracbes nos valores de determinado importador que ndo estaria
declarando o valor total das faturas.

4.3.2.5. Do posicionamento

As informagOes de totais de vendas no mercado estaduni-
dense apresentadas pela empresa Wanhua America em resposta ao
questionario e retificadas no inicio da verificagdo in loco foram va
lidadas. Embora essas alteracfes repercutissem sobre o valor de gjus-
tes reportados pela filial da empresa chinesa, cabe lembrar que a
comparagdo para fins de célculo de margem de dumping se deu em
nivel FOB, de maneira que nenhum desses gjustes reportados foi
considerado.

Com relacdo ao prego de exportagdo, o pedido de recon-
sideracdo da exportadora chinesa ndo foi acatado, uma vez que, na
verificagdo in loco, oportunidade propria para a confirmagao das
informagdes fornecidas ao longo da investigag@o, a empresa ndo con-
seguiu comprovar as informagoes, conforme ja relatado na deter-
minacdo preliminar.

Com relagdo a ndo utilizagdo da totalidade dos dados bra-
sileiros de importacdo, cabe ressaltar que até 0 momento a empresa
ndo juntou aos autos nem comprovacdo da retificacdo por parte do
importador das declaragdes de importagfes junto a RFB, nem decisdo
da RFB em acatar retificagdio embasada em denuncia da exportadora.
Logo, ndo existem razdes para modificacdo da metodologia de cél-
culo do preco de exportacao.

4.3.2.6. Da margem de dumping para os demais produtores/expor-
tadores conhecidos da China

Para fins de apuracdo da margem de dumping para as em-
presas dos demais produtores/exportadores identificados que néo re-
ceberam questionario foi calculada a margem de dumping média com
base na margem de dumping da empresa que apresentou resposta ao
questionario.

Dessa forma, constatou-se, com vistas a determinagao final,
pela existéncia de dumping nas exportagdes das empresas Bayer Po-
lyurethanes (Shangai) Co. Ltd., Beijing Kegju Chemical Material Co.
Ltd., Nanjing Hongbaoli Co., Ltd., Ningbo Wanhua Polyurethane Co.
Ltd., Nippon Polyurethane (Ruian) Co. Ltd., e Shangai Lianheng
Isocyanate Co. Ltd. (SLIC)para o Brasil de US$ 619,27t, equivalente
a margem de 41,8%.

4.3.2.7. Das manifestacbes

A peticionéria solicitou que o valor normal para os demais
produtores/exportadores conhecidos da China fosse calculado com
base na melhor informag&o disponivel, no caso com base apenas nos
produtores/exportadores estadunidenses, cujos dados tenham sido re-
portados em sua totalidade, inclusive o custo de produgdo, e va
lidados em verificagdo in loco.

A Huntsman International, em sua manifestagdo final, ex-
ternou preocupacdo quanto a definicdo da magnitude do direito an-
tidumping definitivo a ser aplicado sobre as importagdes brasileiras
de MDI polimérico da Huntsman International LLC, frente ao direito
aplicado as importagOes de produtores/exportadores chineses conhe-
cidos, no que se refere a manutencéo. de justas condicdes de con-
corréncia no mercado brasileiro, sem reduzir a competitividade de um
fornecedor em face de outro.que nem mesmo tenha participado da
investigacéo.

4.3.2.8. Do posicionamento

No ‘caso em questdo foi efetuada selecio de produtores nos
termos do art” 13 do Decreto ne 1.602, de 1995. Logo os direitos
aplicados aos exportadores conhecidos que ndo tenham sido incluidos
na selecdo ndo poderdo exceder a média ponderada da margem de
dumping estabel ecida para o grupo selecionado, nos termos do art. 46
do Decreto n® 1.602, de 1995.

4.3.3. Da conclusdo final de dumping

A partir das informagfes anteriormente apresentadas, deter-
minou-se a existéncia de dumping nas exportagoes dos EUA e China
para o Brasil de MDI polimérico, comumente classificado no item
3909.30.20 da NCM, realizadas no periodo de abril de 2010 a margo
de 2011.

Observou-se que as margens de dumping apuradas ndo se
caracterizaram como de minimis, nos termos do § 72 do art. 14 do
Decreto ne 1.602, de 1995.

5. Do mercado brasileiro

O periodo considerado para fins de andlise dos indicadores de
mercado e dos elementos de prova da existéncia de dano a inddstria
doméstica, para efeito de determinacao final dainvestigac&o, abrangeu
0s meses de abril de 2006 a margo de 2011, sendo subdividido da
seguinte forma: P1 - abril de 2006 a margo de 2007, P2 - abril de 2007
a margo de 2008, P3 - abril de 2008 a marco de 2009, P4 - abril de
2009 a marco de 2010 e P5 - abril de 2010 a margo de 2011.

5.1. Da andlise cumulativa

O § 62 do art. 14 do Decreto n? 1.602, de 1995, estabelece
que quando importagdes de um produto originario de mais de um pais
forem objeto de investigagdes simultaneas, como é o caso ha presente
investigacéo, serdo determinados cumulativamente os efeitos de tais
importacOes se for determinado que: @) as margens relativas de dum-
ping de cada um dos paises sob investigacdo ndo sdo de minimis, ou
sgja, inferiores a 2% do prego de exportacdo, nos termos do § 72 do
art. 14 do mencionado Decreto; b) os volumes individuais das im-
portacOes originarias desses paises ndo sdo insignificantes, isto &, nao
representam menos de 3% do total das importagdes pelo Brasil do
produto similar, nos termos do § 3¢ do citado artigo 14; e c) a
avaliagcdo cumulativa dos efeitos daguelas importages for conside-
rada apropriada em vista das condi¢gbes de concorréncia entre os
produtos importados e das condigdes de concorréncia entre estes
produtos e o similar doméstico.

Conforme anteriormente analisado, as margens de dumping
apuradas para origens investigadas ndo se caracterizaram como de
minimis. Os volumes importados dos EUA e China em P5 corres-
ponderam, respectivamente, a 65,7%, e 18,7% do total importado
pelo Brasil no periodo investigado, ndo se caracterizando, portanto,
como insignificantes. Ainda, ambos os produtos s&o comercializados
via canais de distribuicdo semelhantes aos mesmos usuérios, que por
sua vez também adquirem o produto similar doméstico. Sendo assim,
foi considerada apropriada a avaliagdo cumulativa dos efeitos das
importacdes.

Ainda, as importacoes brasileiras de MDI polimérico ori-
gindrias da Bélgica, no periodo de investigagdo da existéncia de
dumping, corresponderam a 2,3% das importagOes totais do produto,
caracterizando-se, assim, como insignificantes, nos termos do § 32 do
art. 14 do Decreto ne 1.602, de 1995.

5.2. Das importagdes

De acordo com o disposto no art. 14 do Decreto ne 1.602, de
1995, a andlise dos elementos de prova de existéncia de dano deve
fundamentar-se no exame objetivo do volume das importacdes objeto
de dumping, do seu efeito sobre os precos do produto similar fa
bricado no Brasil e do consequente impacto de tais importacdes sobre
a industria doméstica.

Para fins da andlise de dano, a apuracao do volume de MDI
polimérico importado pelo Brasil em ‘Cada periodo foi efetuada por
meio dos dados detalhados de importacao provenientes da RFB. Con-
forme destacado anteriormente, foi. considerada a totalidade das im-
portacdes de MDI polimérico constantes na NCM 3909.30.20, a ex-
cecdo das importagdestdes produtos que foram devidamente iden-
tificados come n&o sendo o produto em questdo, as quais estdo re-
lacionadas a seguir: MDI monomeérico (puro) ou MDI polimérico com
viscosidade.inferior a 100cps; MDI polimérico com viscosidade su-
perior_a 600 cps, MDI polimérico misturado com aditivos, outras
resinas aminicas.

Adicionalmente, importagdes do referido produto, incorre-
tamente classificadas no item 2929.10.10 da NCM foram somadas as
importagGes apuradas, conforme exposto anteriormente. Os célculos
efetuados utilizaram dados com todas as casas decimais. Eventuais
divergéncias inferiores a unidade entre os valores apresentados de-
correm de arredondamento, utilizando-se uma ou mais casas deci-
mais. Por fim, cabe registrar que as importagdes realizadas pela in-
dustria doméstica foram excluidas com vistas a andlise de existéncia
de dano, conforme segue:

Importagdes de MDI polimérico - IndUstria Doméstica
(Em ndmero indice)

P1 P2 P3 P4 PS5
Total (sob investigacao) - 100 - - 406,0
Total (exceto sob inves- 100 1.531,0 | 5.166,5 | 2.575,0 | 25.392,5
|tigac&o)
Total geral 100 4.851,5 | 5.166,5 | 2.575,0 | 38.873,0

Esclarega-se que para fins de andlise de volume de impor-
tagOes, na apuracdo das quantidades importadas pela Bayer S.A. foi
levada em consideracéo a data de desembaraco das declaragBes de
importacéo (DI) e ndo a data da nota fiscal de entrada das mer-
cadorias na empresa.

A Bayer importou MDI polimérico em todos os periodos
investigados. No periodo P5, a empresa importou diretamente e ad-
quiriu MDI polimérico no mercado brasileiro de outros importadores
para assegurar o atendimento aos seus clientes durante o periodo em
que ocorreu parada programada da produg&o planejada com dois anos
de antecedéncia.

5.2.1. Do volume importado
O quadro a seguir reflete o comportamento das importagdes
brasileiras de MDI polimérico, excluidas as importagdes da indlstria

domeéstica, no periodo de abril de 2006 a marco de 2011, em toneladas.

Importacdes de MDI polimérico (Em ndmero indice)

P1 P2 P3 P4 PS5
EUA 100,0 130,9 | 1294 1954 164,0
China 100,0  |11.200,0|48.020,0 |691.600,0/1.589.640,0
Total (sob investigag&o) 100,0 131,3 | 1309 217,1 2139
Alemanha - 100,0 | 3450 - 7.796,7
Bélgica 100,0 |292.240,0/941.840,0| 201.600,0
Espanha 100,0
Outros 100,0 34,7 - 67,6 86,9
Total (exceto sob in- 100,0 37,3 594,9 | 1.914,3 665,7
vestigacdo)
Total geral 100,0 1298 | 1382 2439 2211

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012012103100023

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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Participagdo das importacdes de MDI polimérico (em %)

P1 P2 P3 P4 P5
Total (sob investigacéo) 98,4 99,5 93,2 87,6 95,3
Total (exceto sob investiga- 1,6 0,5 6,8 12,4 47
[02'0)
Total gera 100 100 100 100 100

O volume total das importagBes brasileiras de MDI poli-
mérico apresentou crescimento continuo de P1 a P4: 29,8% de P1 a
P2, 6,5% de P2 a P3 e 76,4% de P3 a P4, onde se observou o
principal aumento do volume importado em termos absolutos. De P4
a P5 o volume total das importagBes brasileiras sofreu queda de 9,4%,
0 que ndo impediu que, ao longo de todo o periodo analisado, fosse
observado aumento de 121,1%.

Observou-se oscilagdo no volume das importagdes brasileiras
origindrias dos paises investigados: em conjunto, aumentou 31,3% de
P1 para P2 e 65,9% de P3 para P4. Em que pese as redugdes dos
volumes de 0,3% de P2 para P3 e 1,5% de P4 para P5, foi observado
crescimento absoluto de 113,9% do volume das importagdes inves-
tigadas a0 longo dos cinco periodo.

Em P1, as importacdes investigadas representavam 98,4% do
volume total.importado pelo Brasil, aumentando 1,1 ponto percentual
(p.p-).em P2 e reduzindo 6,3 p.p. de P2 para P3 e 5,6 p.p. de P3 para
P4, De P4 para P5 foi observado o aumento da participago das
importacOes investigadas em 7,6 p.p. que acancaram 95,3% do vo-
lume total das importagOes brasileiras.

As importagOes brasileiras originarias dos outros paises em
conjunto oscilaram durante o periodo investigado, tendo reduzido
62,7% de P1 a P2, aumentado 1.495% de P2 aP3 e 221,8% de P3 a
P4, quando foi observado o maior volume_ das'importacdes néo in-
vestigadas, atingindo participacdo de 12,4% do total’ das impartacoes.
Apobs reducdo de 65,2% do volume das importagdes.ndo’investigadas
de P4 para P5, a participacéo dessas foi reduzida para'4,7% do total
importado no Ultimo periodo. De P1 a P5, as importagdes brasileiras
origindrias de outros paises aumentaram 565,7%.

5.2.2.Do vaor das importagtes

Visando tornar a andlise do valor das importagdes mais uni-
forme, considerando que o frete e 0 seguro, dependendo da origem,
tém impacto relevante sobre o preco de concorréncia entre o produto
objeto de dumping, os similares importados de outras origens e o
fabricado pelaindistria doméstica, a andlise do valor das importacdes
brasileiras de MDI polimérica, realizadas no periodo de investigacdo
de dano, foi efetuada em base CIF.

O quadro a seguir indica a evolugdo do valor total das im-
portagdes, excluidas as importagdes da peticionaria, consideradas na
andlise de dano a industria doméstica no periodo de abril de 2006 a
marco de 2011, em dodlares estadunidenses:

Valor das Importacdes de MDI polimérico (Em nimero indice)

P1 P2 P3 P4 P5
EUA 100,0 1299 136,3 179,7 139,8
China 100,0 |30.815,2|158.709,1 |1.677.760,6 | 3.921.442,4
Tota (sob invedtigagéo) | 100,0 130,2 137,9 196,9 180,0
Alemanha - 100,0 2352 - 3.457,8
Bélgica 100,0 |307.779,2 | 726.397,0 | 176.001,0
Espanha 100,0
Qutros 100,0 37,8 53,2 72,3
Total (exceto sob in- | 100,0 41,8 538,3 1.265,9 498,9
\vestigacao)
Total geral 100,0 128,6 1453 216,7 1859

O vaor CIF do total das importagBes brasileiras de MDI
polimérico aumentou de forma continua de P1 a P4: 28,6% de P1 a
P2, 13% de P2 a P3 e 49,1% de P3 a P4. De P4a P5, assm como o
comportamento observado o volume das importagdes, houve queda
no valor total importado, de 14,2%. De P1 a P5, houve aumento de
85,9% no valor CIF do total das importagOes brasileiras.

O valor CIF, em délares estadunidenses, importado dos EUA
e da China, em conjunto, cresceu 30,2% de P1 para P2, 5,9% de P2
para P3 e 42,8% de P3 para P4. N&o obstante a redugéo de 8,6% de
P4 para P5, a0 longo do periodo investigado, o valor importado dos
paises investigados evidenciou aumento acumulado de 80%.

Com relagdo as importagdes originérias dos outros paises, o
valor das importaces decresceu 58,2% de P1 para P2, aumentou
1187,9% de P2 para P3 e 135,2% de P3 para P4, voltando a diminuir
60,6%, de P4 para P5. De P1 para P5, foi observado aumento de
398,9% valor destas importagdes.

Assim, verificou-se que as importagdes originarias dos paises
investigados representaram 95% do valor total de MDI polimérico
importado pelo Brasil em P5, refletindo a representatividade dessas
importacfes em relacdo ao volume total importado (95,3%).

5.2.3. Do prego das importactes

Os pregos médios de importagdo, por pais, foram calculados
pela razéo entre o valor das importagdes em base CIF, em dblares
estadunidenses, e a quantidade total, em toneladas, importada em
cada periodo investigado, desconsiderando-se as importaces efetua
das pela industria doméstica. O quadro a seguir apresenta a evolugéo
do prego CIF médio ponderado das importactes brasileiras de MDI
polimérico.

Prego das ImportagSes (Em numero indice)

Em sua manifestagdo de julho de 2012, a TDCC aegou a
necessidade de investigagéo sobre a composicéo das importagOes bra-
sileiras para averiguar se 0 volume das importagdes das origens in-
vestigadas que concorre com a indUstria doméstica seria significativo
ou se estava em crescimento.

5.2.6. Do posicionamento

Nos termos do item 5.2 anterior, foi efetuada a depuragéo
dos dados brasileiros de importag&o, com o fito de identificar somente
as importagbes descritas pelos importadores como do produto em
questéo.

P1 P2 P3 P4 P5 )
EUA 100,0 99,2 105,3 92,0 85,2 5.3. Do consumo naciona aparente
China 100,0 | 2796 | 3358 | 2465 | 2507
Total (sob investigagio) | 1000 | 99,2 | 1054 | 90,7 84,2 Para dimensionar o consumo nacional aparente - CNA de
Alemanha - 100,0 68,2 - 44,4 MDI polimérico, em volume, foram consideradas quantidades fa-
Bégica 100,0 | 105,0 76,9 87,0 bricadas e vendidas no mercado interno e o consumo cativo da in-
Espanha 100,0 distria peticiondria e as importagdes totais brasileiras, consideradas
Outros 1000 | 1088 787 83,1 na andlise do dano.
Total (exceto sob investi- | 1000 | 112,1 90,5 66,1 75,0
gacao) Participacgo das Importagdes no CNA (Em ndmero indice)
|Total geral 1000 | 991 105,1 88,8 84,1

Observou-se que o preco CIF médio por tonelada ponderado
das importactes de MDI polimérico sob investigagdo, com excegéo
do aumento observado de 6,2% de P2 para P3, apresentou as se-
guintes redugdes: 0,8 de P1 para P2, 13,9% de P3 para P4 e 7,2% de
P4 para P5. De P1 para P5, o preco das importagOes dos EUA e da
China diminuiu 15,8%.

Tendo em vista a ata representatividade das origens inves-
tigadas no total importado pelo Brasil, o prego CIF médio por to-
nelada das importagdes totais brasileiras apresentou comportamento
semel hante a0 prego das origens investigadas: reducéo de 0,9% de P1
a P2, aumento de 6,1% de P2 a P3 e quedas de 15,5% e 5,3% de P3
a P4 e de P4 a P5, respectivamente. Ao longo do periodo analisado,
houve redugéo de 15,9%.

Em P5, o preco das importagdes de MDI polimérico sob
investigagdo foi 4,5% inferior ao preco médio das importacBes das
demais‘origens.

A evolugao dos pregos médios ponderados das outras origens
demonstrou o seguinte_ comportamento: de P1 para P2, aumento de
12, %; de P2 para P3 e de P3 para P4, reducdes de 19,3% e de
26,9%, respectivamente;‘e; de\P4 para P5, crescimento de 13,3%. De
P1 para P5, o preco médio’ ponderado das importagdes de MDI
polimérico das outras origens apresentou decréscimo de 25%. Cum-
pre ressaltar que, com excegado de P4; 0 preco das demais origens foi
superior ao prego das origens investigadas.

5.2.4. Da relag8o entre as importagdes e a<producdo nacional

O quadro a seguir apresenta a relacdo entre.as importacdes
origindrias dos EUA e da China e a producéo da indUstria doméstica
de MDI polimérico.

Relacdo entre as Importagdes dos EUA e da China e a Producéo
Nacional (Em %)

%
P1 448
P2 63,8
P3 72,8
P4 1178
P5 1238

Observou-se que a relagdo entre as importagGes sob andlise e
a producdo naciona de MDI polimérico foi crescente em todos os
periodos, aumentando 19 p.p. de P1 para P2, 8,9 p.p. de P2 para P3,
45 p.p. de P3 para P4 e 6 p.p. de P4 para P5. Assim, ao se considerar
todo o periodo de andlise, essa relagdo passou de 44,8% em P1 para
123,8% em P5.

Uma vez que houve parada na produgdo em P5, para fins de
ampliagdo da capacidade instalada da industria doméstica, e que, para
compensar tal fato, a indUstria brasileira importou e adquiriu MDI
polimérico de terceiros no mercado brasileiro é apropriado analisar a
relacdo entre as importagdes objeto de dumping e a produgdo na-
ciona caso todo o produto revendido em P5 fosse proveniente de
fabricagdo prépria da indUstria doméstica. Neste caso, a produgéo
total da industria doméstica representaria, em P5 seria superior. Nesta
hipétese, no mesmo periodo a relagdo importag6es/producéo nacional
seria 92,6%, que, embora 31,2 p.p. inferior a efetivamente observada
em P5, ainda teria sido muito superior a relagdo observada em P1,
equivalente a 44,8%.

5.2.5. Das manifestagdes

Em manifestacao de fevereiro e 2012, o Grupo Dow aegou
que a peticion&ria ndo produz certos tipos de MDI que estéo dis-
poniveis somente via importagdo, de maneira que, a0 acessar 0S
registros de importagdo, deveria ser analisada a totalidade das im-
portagdes objeto da investigagdo que ndo concorrem com os produtos
da Bayer, excluindo esse volume dos dados das importagGes objeto de
investigacéo.

Periodo| Vendas | Consumo | Importa- | Importa- | Importa- | Consumo
Industria | Cativo e |¢80 IndUs- | ¢Bes sob | cbes de | Nacional
Domeésti- | Bonifica- | tria Do- | investiga- | Outros | Aparente

ca cdo méstica ¢do Paises

Indlstria

Doméstica
P1 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0
P2 109,9 1037 4.851,5 131,3 37,3 119,1
P3 92,8 89,2 5.166,5 130,9 594,9 1114
P4 98,9 60,7 2.575,0 217,1 1.914,3 151,8
P5 94,7 48,3 38.873,0 2139 665,7 156,9

O mercado brasileiro aumentou 19,1% de P1 para P2, foi
reduzido em 6,4% de P2 para P3, e voltou a crescer 36,2% de P3 para
P4 e 3,4% de P4 para P5. Desta forma, ao longo dos cinco periodos
0 mercado brasileiro acumulou aumento de 56,9%.

O quadro a seguir indica a participagdo das importacdes
consideradas na andlise de dano no consumo naciona aparente de
MDI polimérico.

Participac8o das Importages no CNA (Em ndmero indice e %)

Periodo | Consumo | Importagdes sob investi- | Importagdes de Outros
Nacional gacdo Paises
Aparente (t)

(t) (%) (t (%)
P1 100,0 100,0 357 100,0 0,6
P2 119,1 131,3 39,3 37,3 0,2
P3 114 1309 41,9 594,9 3,0
P4 1518 217,1 51,0 1.914,3 72
P5 156,9 2139 48,6 665,7 24

Observou-se que a participagdo das importacdes investigadas
no consumo naciona aparente de MDI polimérico foi crescente nos
quatro primeiros periodos, com aumentos de 3,7 p.p. de P1 para P2,
2,6 p.p. de P2 para P3, 9,1 p.p. de P3 para P4. De P4 para P5, houve
reducao de.2,4 p.p. na participagdo das importagdes investigadas no
mercado. No ultimo periodo, essas importacoes representavam 48,6%
do consumo nacional aparente. Considerando todo o periodo inves-
tigado, nota-se crescimento de 13 p.p. na participagdo das impor-
tagBes investigadas no‘consumo nacional aparente.

Com relagdo ‘& participagéio-das importagOes brasileiras das
demais origens no CNA, excluidas assimportacdes da peticionaria,
verificou-se queda de 0,4 p.p. de P1 para P2,.crescimentos de 2,9 p.p.
de P2 para P3e de 4,2 p.p. de P3 para P4 ‘ereducéo de 4,8 p.p. de P4
para P5. Assim, ao se considerar todo“o/periodo de investigacdo, a
participagdo das importagbes das demais arigens/no consumo na-
cional aparente aumentou 1,9 p.p., enquanto as importagoes-inves-
tigadas cresceram 13 p.p.

5.4. Da conclusdo acerca do mercado brasileiro

Estabelece o0 § 22 do art. 14 do Decreto n? 1.602, de 1995,
gue no tocante a0 volume das importages objeto de dumping, levar-
se-a em conta se este ndo € insignificante e se houve aumento subs-
tancia das importagdes nessas condigdes, tanto em termos absolutos,
quanto em relagdo a produgdo ou ao consumo no Brasil.

Verificou-se que, nos termos do 8§ 32 do art. 14 do Decreto n@
1.602, de 1995, o volume das importagdes dos EUA e da China ndo
foram insignificantes e que no periodo de andlise da existéncia de
dano a indUstria doméstica, as importagdes investigadas: i) em que
pese a reducdo de 1,5% observada de P4 para P5, das importacoes
investigadas aumentaram em volume a0 longo do periodo, acumu-
lando em P5 crescimento de 113,9% em relagdo a P1; ii) aumentaram
substancialmente em relagdo ao consumo nacional aparente, cres-
cimento de 13 p.p. de P1 para P5. Em P1, tais importacdes al-
cancaram 35,7% deste. Ja em P4 e P5, atingiram, respectivamente, 51
% e 48,6%; iii) experimentaram crescimento substancial também em
relagdo a producdo nacional, pois em P1 representavam 44,8% desta.
Em P4 e em P5, as importagGes investigadas ja correspondiam, res-
pectivamente, a 117,8% e 123,8% do volume total produzido no pais;
e, iv) a excegdo de P4, apresentaram pregos CIF médios ponderados
mais baixos que os das demais importacOes brasileiras.
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Constatou-se, portanto, aumento substancial das importactes
alegadamente objeto de dumping, tanto em termos absolutos quanto
em relagdo a producdo e ao consumo no Brasil.

6. Do dano e do nexo causal

De acordo com o disposto no art. 14 do Decreto ne1.602, de
1995, a andlise de dano deve fundamentar-se no exame objetivo do
volume das importactes objeto de dumping, no seu efeito sobre os
precos do produto similar no Brasil e no consequente impacto dessas
importagGes sobre a indlstria doméstica.

O periodo de andlise de dano a indistria doméstica com-
preendeu 0 mesmo periodo utilizado na andlise do mercado brasileiro.
Assim, procedeu-se ao exame do impacto das importacdes originarias
dos EUA e China sobre a indUstria doméstica.

Especificamente em relagdo ao produto similar fabricado no
Brasil, foram analisados dados relacionados a produgao, capacidade
instalada, grau de ocupago, vendas, participagdo das vendas no con-
sumo nacional aparente, estoque, faturamento liquido, prego, custo,
relacdo custo total e preco, demonstracéo de resultado, lucro, fluxo de
caixa, retorno sobre investimento, capacidade de captar recursos, em-
prego, massa salarial e produtividade.

Ademais, foram avaliados os efeitos do preco do produto
importado sobre o preco da industria doméstica e a magnitude da
margem de dumping.

6.1. Do dano
6.1.1. Dos indicadores da indUstria doméstica

De acordo com o previsto no art. 17 do Decreto ne 1.602, de
1995, a industria doméstica foi definida como a linha de produgdo de
MDI polimérico da Bayer S.A.. Dessa forma, procedeu-se ao exame
do impacto das importacoes investigadas sobre a indUstria doméstica,
tendo em conta os fatores e indices econdmicos relacionados com esta,
conforme previsto no § 82 do art. 14 do Decreto n? 1.602, de 1995.

Os indicadores considerados na determinag&o final refletem os
resultados al cangados pela citada linha de producéo e foram verificados
e retificados por ocasido da verificagdo in loco no produtor domeéstico.
6.1.1.1. Da producao, da capacidade instalada e do grau de ocupacao

O quadro a seguir mostra a capacidade instalada efetiva da in-
dustria domeéstica, sua producéo e o grau de ocupagdo da capacidade:

Producdo, Capacidade Instalada e Grau de Ocupagéo
(Em ndmero indice)

Periodo Producéo Capacidade Instalada | Grau de Ocupacéo
MDI polimérico Efetiva - Total Efetiva (%)

(A) (B) (A/B)
Pl 100,0 100,0 72,2
P2 92,1 100,0 66,5
P3 80,6 100,0 58,2
P4 82,6 100,0 59,6
P5 774 85,9 65,1

Cumpre destacar que a diferenca entre, os dados de capa
cidade de producdo reportada na petigdo e os dados de capacidade
informados na resposta a0 questionario-e.informacdes complemen-
tares deve-se ao fato de que na petigdo foi reportada a capacidade
apenas de MDI polimérica, enquanto na resposta ao questionario foi
reportada toda a capacidade de MDI. Ainda, a peticionéria esclareceu
que ao longo do, periodo atualizado sb foi considerada uma parada,
ocorrida entre”o final de abril e julho de 2010. Deve-se ressaltar que
as paradas tipicas 'de manutencéo devem ocorrer a cada 5 anos e ter
uma-duragdo de4 a 5 semanas. No caso da parada de 2010, esta
duragép atipica foi decorrente da execucéo do projeto de expansdo da
produgso.

O volume de produgdo da industria doméstica sofreu di-
minuicdo de P1 para P2 de 7,9%, e de P2 para P3 de 12,5%. No
periodo seguinte, de P3 para P4, o volume de MDI polimérico fa
bricado pela indUstria doméstica aumentou 2,5%, seguido de reducdo
de 6,3% de P4 para P5. Durante todo o periodo de andlise, houve
reducdo de 22,6% no volume de produgéo da indlstria doméstica

O grau de ocupagdo da capacidade instalada efetiva variou ao
longo do periodo de andlise da seguinte maneira: de P1 para P2 e de
P2 para P3 reduziu-se 5,7 p.p. e 8,3 p.p., respectivamente; de P3 para
P4 aumentou 1,4 p.p.; e de P4 para P5 voltou a se reduzir 54 p.p.
Considerando todo o periodo de andlise, o grau de ocupacdo da ca
pacidade instalada efetiva da inddstria doméstica diminuiu 7,1 p.p.

Destaque-se que, em funcdo da parada para ampliagéo da
capacidade produtiva, a indUstria doméstica importou e adquiriu MDI
polimérico de terceiros no mercado brasileiro. Considerando-se que,
na hipétese de ter havido a parada, este volume poderia ser produzido
pela propria peticionéria, em P5 a produg8o naciona total seria su-
perior. Neste caso, a produgdo em P5 apresentaria incrementos de
25,3% e 3,5% em relagdo a P1 e P4, respectivamente, enquanto que
0 grau de ocupagdo da capacidade instalada em P5 seria de 87%, o
melhor resultado da série analisada.

6.1.1.2. Das vendas

O volume de vendas apresentado no quadro a seguir se refere
a venda de MDI polimérico de fabricagdo prépria pela indUstria
doméstica, produto similar ao investigado. Deve-se ressaltar que os
volumes apresentados estéo liquidos de devoluges.

Vendas da Industria Doméstica
(Fabricag@o Propria) (Em nimero indice e %)

Periodo| \Vendas Vendas no |Participagdo| Vendas no |Participagéo
Totais Mercado |no Total (%)| Mercado |no Total (%)
Interno Externo
P1 100,0 100,0 81,9 100,0 181
P2 99,5 109,9 90,5 52,3 95
P3 82,2 92,8 924 344 76
P4 91,0 98,9 89,0 55,5 11,0
P5 811 94,7 95,8 19,1 42

O maior volume das vendas sempre foi destinado ao mercado
brasileiro. Ao longo do periodo de andlise, observou-se incremento na
participacdo das vendas do mercado interno no volume total de ven-
das da industria doméstica. Esta participag@o passou de 81,9% em P1
para 95,8% em P5. Em termos absolutos, as vendas de produto
proprio no mercado interno aumentaram 9,9% de P1 para P2 e re-
duziram-se 15,6% de P2 a P3. De P3 a P4 houve novo aumento de
6,6% e, em P5, apresentaram reducdo de 4,2% em relacdo a P4 e
5,3% em relagdo a P1.

As vendas a0 mercado externo apresentaram tendéncia de
queda ao longo do periodo analisado. Foram observadas redugdes nos
volumes de venda no mercado externo de 47,7% de P1 a P2 e de
34,2% de P2 a P3. Apb6s incremento de 45,8% entre P3 e P4, houve
nova reducéo de 61,4% de P4 a P5. De P1 a P5, houve reducéo de
80,9% nas vendas a0 mercado externo.

As vendas totais da indUstria doméstica apresentaram queda
a0 longo do periodo, & excegéo do aumento de 10, 7% ocorrido de P3
para P4, decorrente do aumento observado tanto nas vendas internas
quanto externas. De P1 para P2, as vendas totais da indUstria do-
meéstica apresentaram queda de 0,5% associada a queda nas expor-
tagOes da indUstria doméstica. O seguimento da tendéncia de queda
nas exportacoes e a reducéo da s vendas no mercado interno levaram
a queda de 17,3% de P2 para P3 e de 11% de P4 para.P5. Ao longo
do periodo de andlise, observou-se queda de 18,9% nas vendas totais
da industria doméstica.

Em decorréncia da paradapara ampliagdo da capacidade de
produgdo, a indlstria doméstica se valeu de produto importado para o
abastecimento de sua carteira de clientes brasileiros em P5, o que
resultou em revendas.~Sem a parada, é razoavel supor que estas
vendas englobariam MDI polimérico produzido no Brasil, o que ele-
varia as vendas normercado interno e as vendas totais para 0 melhor
desempenho da série em ambos os casos.

6.1.1.3::Da participagdo das vendas no consumo nacional aparente

A andlise da participagdo das vendas da indUstria doméstica
considerou primeiramente as vendas de produto de fabricaggo prépria
e, em um segundo momento, as revendas da indUstria doméstica.

Participagdo das Vendas da Indistria Doméstica no Consumo
Naciona Aparente (Em nimero indice e %)

Periodo | Vendas no Mercado Consumo Nacional Participagédo
Interno Aparente (%)
P1 100,0 100,0 61,7
P2 109,9 1191 56,9
P3 92,8 1114 514
P4 98,9 151,8 40,2
P5 94,7 156,9 37,2

Conforme j& mencionado, a indistria doméstica vendeu pro-
duto de fabricagdo propria no mercado interno e revendeu produto
importado com o intuito de proceder a parada para ampliagéo de sua
capacidade instalada. Para fins de determinacdo final, o consumo
naciona aparente foi construido ndo considerando as revendas, mas
as vendas de produto préprio no mercado interno e as importacoes,
tanto as efetuadas pela prépria indlstria doméstica como as de ter-
ceiros. Dada a existéncia de lapso temporal entre 0 momento da
importagdo e o da revenda pela indUstria doméstica, o quadro abaixo
considera a data da revenda do produto e apresenta uma estimativa
aproximada da participacéo da revenda no mercado interno.

Participacdo das Revendas da IndUstria Doméstica no Consumo
Naciona Aparente (Em nimero indice e %)

duto importado, que respondeu por 11,3% do CNA no periodo. So-
mando-se este percentual a participacdo no CNA das vendas de pro-
duto de fabricagdo prépria, em P5 as vendas totais da empresa no
mercado interno teriam respondido por 48,5% do CNA, participacdo
préxima a das origens investigadas, porém ainda aguém aquela ob-
servada até P3, periodo anterior ao salto das importagdes objeto de
dumping.

6.1.1.4. Do estoque

O quadro a seguir indica o estoque acumulado pela industria
domeéstica no final de cada periodo analisado. Os volumes das vendas
internas, externas, devolugdes e revendas considerados para fins de
estoques foram apurados com base na movimentagéo fisica da mer-
cadoria, enquanto as outras andlises tiveram como base as vendas
liquidas de devolucéo considerando a data da contabilizacdo do fa-
turamento. Desta forma, podem existir pequenas divergéncias em
relacdo aos volumes apresentados para fins de estoque e as quan-
tidades das demais andlises ao longo deste parecer.

Com relagdo aos gjustes indicados, a indUstria nacional es-
clareceu ocorrerem em funcéo do reconhecimento de vendas para fins
de contabilizaco.

Estoque Final MDI polimérico (Em nimero indice)

Periodo Estogue Final
P1 100,0
P2 81,2
P3 937
P4 284
P5 51,7

O volume donestoque final de MDI polimérico diminuiu
18,8% e de P1 para P2 e aumentou 15,3% de P2 para P3. Ja de P3
para P4, diminuiu 69,6%, finalmente aumentando 81,9% de P4 para
P5. Considerando-se todo o periodo de andlise, o volume do estoque
final da inddstria doméstica diminuiu 48,3%.

Além da aquisicdo de produto no mercado externo para re-
venda, em sua resposta a0 questiondrio, a peticionaria informou que
adquiriu MDI de terceiros no mercado brasileiro, que foi utilizado no
consumo cativo de outras linhas de producdo distintas de MDI po-
limérico. Assim, parte do estoque da empresa de fato se trata de
produto adquirido de terceiros. Os quadros abaixo apresentam se-
paradamente os estoques de produto proprios da Bayer SA. e os de
produto adquirido de terceiros.

Estoque MDI Préprio (Em ndmero indice)

Periodo | Produ- | Consumo | Vendas | Vendas | Devolu- | Ajustes | Esto-
¢8o (+) | Cativo e |de fabri- | fabrica- | ¢Bes (+) |[(em nd-| que
Bonifica- | cacdo |c&o pro- mero | final
¢Oes (-) | prépria | pria no indice)
mercado | mercado
interno | externo
P1 100,0 100,0 100,0 | 100,0 100,0 | 100,0 | 100,0
P2 92,1 90,4 109,3 52,1 97,0 [1.3009| 70,0
P3 80,6 77,0 92,3 36,0 545 [(236,5) | 839
P4 82,6 753 99,4 56,1 1045 |(3334) | 168
P5 774 66,6 95,4 17,8 61 [(4264) | 86

Estoque MDI adquirido de terceiros (Em nimero indice)

Periodo | Estoque | Importa- | Revendas | Revendas | Compra | Estoque
inicial ¢80 (+) | mercado | deMDI | Mercado | Final
+) interno | mercado | Interno
() |externo(-)| (+)
P1 100,0 100,0 100,0
P2 - 100,0 2,6 3034
P3 10.462,1 | 102,7 03 100,0 100,0 2634
P4 9.082,8 60,0 2,0 3144
P5 10.8414 | 796,33 29,9 22,6 300.925,0| 1.163,1

Observou-se que, a excecdo do aumento de 19,9% ocorrido
de P2 a P3, os estoques de produto produzido pela indistria do-
méstica foram decrescentes, acumulando queda de 91,4% de P1 a P5.
Ja os estoques de produto adquirido de terceiros oscilaram em torno
da média de 293 t de P2 a P4, saltando 269,9% de P4 a P5. Assim,
as aquisicoes de produtos de terceiros impediram a ocorréncia de
queda ainda maior nos estoques da indUstria doméstica.

O quadro a seguir apresenta a relagéo entre o estoque acumu-
lado e a producéo da industria doméstica em cada periodo de andlise.

Relagdo Estoque Final/Producéo (Em ndmero indice)

Periodo | Revendas no Mercado |Consumo Nacional Apa-| Participacdo
Interno rente (%) Periodo |Estoque Final | Produgéo | Relagio | Estoque final | Relagdo
P1 100,0 100,0 0,0 Total (B) (A/B) (%) |produgao propria|(C/B) (%)
P2 24.400,0 119,1 13 (A) (®)
P3 2.865,5 1114 0,2 Pl 100,0 100,0 7,6 100,0 7,6
P4 10.844,8 151,8 0,5 P2 81,2 92,1 6,7 70,0 58
P5 273.300,0 156,9 11,3 P3 93,6 80,6 8.8 839 7.9
P4 284 82,6 2,6 16,7 15
Observou-se que de P1 a P4, a participagdo no CNA das PS5 51,7 774 5.1 86 038

revendas de produto importado da indistria doméstica ndo foi sig-
nificativa, tendo o seu dpice em P2, quando representou 1,3% do
CNA. J4 em funcdo da parada, em P5, a necessidade de abaste-
cimento de sua carteira de clientes levou a empresa a revender pro-

A relacgo estoque final total/producao variou nos periodos de
andlise: diminuiu 0,9 p.p. de P1 para P2 e aumentou 2,1 p.p. de P2
para P3. No periodo subsequente, de P3 para P4, a relagdo diminuiu
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em 6,2 p.p., alcangando o patamar mais baixo do periodo investigado.
No ultimo periodo, de P4 para P5, houve elevacdo de 2,5 p.p. na
relacdo entre o estoque e a producdo da indistria doméstica. Con-
siderando-se todo o periodo de andlise, a relagdo estoque final/pro-
ducdo evidenciou redugdo de 2,5 p.p.

Considerando apenas o estoque final de producdo propria, a
relacdo estoque fina/producdo apresentou queda de 1,8 p.p de P1 a
P2, aumento de 2,1 p.p. de P2 a P3, e novas quedas de 6,4 p.p. € 0,7
p.p. de P3 a p4 e de P4 a P5, respectivamente. De P1 a P5, a reducdo
observada chegou a 6.8 p.p.

6.1.1.5. Do faturamento liquido

O faturamento liquido da indUstria doméstica refere-se as
vendas liquidas de MDI polimérico de producéo propria, ja deduzidos
os abatimentos, descontos, tributos e devolucfes. Para a adequada
avaliacdo da evolugdo dos dados em moeda nacional, apresentados
pela indUstria doméstica, os valores correntes foram corrigidos com
base no Indice Geral de Pregos - Disponibilidade Interna - IGP-DI, da
Fundacdo Getulio Vargas.

De acordo com a metodologia adotada, os valores em reais
correntes de cada periodo foram divididos pelo indice de precos
médio do periodo, multiplicando-se o resultado pelo indice de pregos
médio de\P5. Essa metodologia foi aplicada a todos os vaores mo-
netarios emsreais apresentados nesta determinaggo final.

Faturamento Liquido - Producdo Prépria (Em nimero indice)

Faturamento Mercado-interno Mercado Externo
Total
(produgéo
prépria)
Valor Valor | Participacdo no | Valor Participagéo
total (%) no total (%)
P1 100,0 100,0 |CONFIDENCIAL{ 1000 | CONFIDENCIAL

P2 83,9 91,6
P3 654 72,2
P4 59,5 62,7
P5 46,0 52,5

CONFIDENCIAL | 457
CONFIDENCIAL | 31,5
CONFIDENCIAL | 43,4
CONFIDENCIAL | 13,4

CONFIDENCIAL
CONFIDENCIAL
CONFIDENCIAL
CONFIDENCIAL

As vendas de produto proprio no mercado interno sempre
representaram a parcela mais significativa do faturamento total com o
produto préprio. Ao longo do periodo, o faturamento da indistria
doméstica com vendas de produto proprio no mercado interno apre-
sentou redugéo continua: 8,4% de P1 para P2, 21,2% de P2 para P3,
13,1% de P3 para P4 e 16,4% de P4 para P5. De P1 a P5, a redugao
acumulada atingiu 47,5%. P5.

A tendéncia de queda do faturamento com vendas de produto
préprio repetiu-se no mercado externo. De P1 a P2 e de P2 a P3,
foram, observadas reduges e de P3 a P4, houve recuperacdo do
desempenho exportador da empresa, sem que o faturamento obser-
vado em P4 ou sua participagdo no faturamento total da linha atin-
gisse patamares semelhantes aos de P1. De P4 a P5, houve nova
queda, levando a redugdo acumulada no indicador de P1 a P5.

Houve reducdo continua também do faturamento total da
empresa com a venda de produto de fabricacdo prépria. As redugdes
observadas apresentaram 0s seguintes montantes: 16,1% de P1 a P2,
22,1% de P2 a P3, 9,0% de P3 a P4 e 22,8% de P4 a P5, acumulando,
de Pla P5, reducdo de 54%.

A tendéncia de queda mais acentuada no faturamento com
vendas externas de produto préprio levou a reducdo significativa da
participacdo deste no faturamento total da linha. Desta forma, a par-
ticipagéo do faturamento com vendas de produto proprio no mercado
interno sobre o faturamento total da empresa foi crescente.

Como j& observado na andlise do volume de vendas, parcela
da redugdo observada principalmente em P5 decorre da parada para
ampliagdo da capacidade de produgdo, o que levou a empresa a
importar produto para revendé-lo, tanto no mercado interno quanto no
mercado externo. Neste sentido, julgou-se pertinente a andlise do
faturamento conjunto das vendas e revendas da indUstria doméstica
no periodo em questéo. A andlise se limita a0 mercado interno, uma
vez que é neste que se observa 0 maior impacto da revenda de
produto importado pela indUstria doméstica

Faturamento Total Liquido - inclusive Revenda (Em ndmero indice)

De fato, observou-se aumento de 7,5% no faturamento das vendas e
revendas totais no mercado interno. Tal crescimento, contudo, ndo foi
suficiente para recompor sequer o faturamento com vendas internas
observado em P3, de maneira que, de P1 a P5, o indice acumulou
reducdo de 31,6%.

A participagdo das vendas e revendas no mercado interno no
faturamento total da linha, inclusive revendas, ndo apresentou al-
teragdo significativa quando comparada a participagao no faturamento
total sem as revendas.

Ademais, conclui-se que mesmo com a parada, a indUstria
domeéstica buscou privilegiar o abastecimento de seus clientes bra-
sileiros em detrimento de vendas externas, 0 que ndo impediu a
redugdo de sua participagdo no mercado brasileiro.

6.1.1.6. Dos precos médios ponderados

Os pregos médios ponderados de venda foram obtidos pela
razéo entre o faturamento liquido obtido com as vendas de MDI
polimérico de fabricacdo propria e a respectiva quantidade vendida.

Preco Médio de Venda da IndUstria Doméstica - Produgdo Prépria
(Em ndmero indice)

Periodo Preco (mercado interno) Preco (mercado externo)
P1 100,0 100,0
P2 83,3 87,4
P3 778 91,6
P4 63,5 782
P5 554 70,0

Ao longo do periodo de andlise o prego de venda do produto
de fabricagéo propria da indUstria doméstica apresentou quedas con-
secutivas: 16,7% de P1 a P2, 6,6% de P2 a P3, 185% de P3 aP4 e
12,7% de P4 a P5. Ao longo da série analisada, o prego de venda de
produto préprio no mercado interno acumulou reducéo de 44,6%.

O preco de venda de produto préprio no mercado externo
apresentou.reducdo de 12,6% de P1 a P2, aumento de 4,8% de P2 a
P3 e redugbes de 14,6%, de P3 para P4, e de 10,4% de P4 a P5. De
P1 a P5, houve redugdo.de 23,5%. Observe-se que, até P2, os pregos
de revenda no mercado.externo foram inferiores aos praticados no
mercado interno, comportamento este revertido a partir de P3, quando
o prego do produto préprio exportado foi superior ao do produto
vendido no mercado interno.

O quadro a seguir demonstra 0 comportamento dos pregos de
revenda de produto importado pela indUstria doméstica

Preco Médio de Revenda da Indistria Doméstica
(Em ndmero indice)

Periodo Preco (mercado interno) Preco (mercado externo)
P1 100,0 CONFIDENCIAL
P2 70,6 CONFIDENCIAL
P3 66,2 CONFIDENCIAL
P4 80,9 CONFIDENCIAL
P5 54,9 CONFIDENCIAL

O prego de revenda no mercado interno declinou 29,4% de P1
aP2 e 6,2% de P2 a P3. Ap6s recuperagdo de 22,2% de P3 a P4, voltou
a declinar 32,1% P4 a P5, acumulando, de P1 a P5, queda de 45,1%.

No mercado externo, ocorreram revendas somente em P3 e P5,
sempre a precos médios superiores aos de revenda no mercado interno.

6.1.1.7. Dos custos

O quadro a seguir apresenta os custos de producdo e as
despesas operacionais associadas a fabricagdo da producéo total de
MDI polimérico pela indistria doméstica, incluindo, portanto, a pro-
ducdo destinada a0 mercado externo.

Fatura- | Revenda Mercado Interno Produgéo Propria Total _ 3 Lo
mento Mercado Interno Mer- Evolucéo dos Custos (Em nimero indice)
Total (B) cado
Inter- P1 P2 P3 P4 P5
A’]f’B 1- Matéria-prima 1000 | 1207 | 827 70.7 795
\alor 2 - Méo-de-obra direta 1000 | 578 | 1246 | 1200 | 497
Valor \alor Participagio Valor Participagso 3- Utilidades 100,0 473 112,8 140,3 194,1
no total (%) no total (%) 4- Manutencdo 100,0 37,7 62,3 90,9 69,0
P1| 1000 | 1000 |CONFIDENCIAL |100,0 |[CONFIDENCIAL | 100,0 5 Depreciagio 1000 | 387 65,2 230 309
P2| 854 [17.079,7 |CONFIDENCIAL | 91,6 |CONFIDENCIAL | 934 6 - Outros Custos 1000 | 448 90,8 734 20,8
P3| 683 | 1.880,0 |CONFIDENCIAL | 72,2 |CONFIDENCIAL | 72,4 Custo de Producéo 1000 | 935 94,4 83,0 79,0
P4| 603 | 87004 |CONFIDENCIAL | 62,7 |CONFIDENCIAL | 63,7
P5| 59,8 [148.835,0/CONFIDENCIAL | 52,5 [CONFIDENCIAL | 68,4

Observa-se que até P4 foi mantida a tendéncia de reduco do
faturamento nas vendas no mercado interno, porém a adicdo das
revendas de produto importado em P5 reverteu o quadro observado
no faturamento no mercado interno com vendas proprias de P4 a P5.

A excecio da elevacio de 1% observada de P2 para P3, o
custo de producéo de MDI polimérico apresentou reducdo ao longo
do periodo de andlise. Houve queda de 6,5% de P1 para P2, 12% de
P3 para P4 e 4,8% de P4 para P5. Ao longo de todo o periodo de
andlise, a reducdo acumulada chegou a 21%.

6.1.1.8. Da relagao entre o custo total e o prego

A relacdo entre custo total e preco mostra a participagéo
desse custo no preco de venda da indistria doméstica, no mercado
interno, a0 longo do periodo de investigacao.

Participagdo do Custo Total no Prego de Venda (Em nimero indice)

Preco de Venda no Custo Total B1A)
Mercado Interno
(A) (B) (%)
P1 100,0 100,0 100,0
P2 833 934 1121
P3 778 94,9 122,0
P4 635 82,8 1304
P5 55,4 79,0 142,5

Observou-se que a tendéncia de queda observadas nos custos
foi seguida pelos pregos da indUstria domestica. Em que pese a queda
observada nos custos de P1 a P2, a relacdo custo total/preco apre-
sentou piora no mesmo intervalo. De P2 a P3, a combinacdo de nova
reducdo nos precos com 0 pequeno incremento Nos custos totais ja foi
suficiente para que o preco ndo mais cobrisse o custo total, levando a
nova deterioragdo de P2 para P3. A partir de entdo, novas reducoes
mais significativas nos precos do que nos custos implicaram em
deterioracOes na relacdo custo total/preco de P3 para P4 e de P4 para
P5. De P1 para P5, houve a deterioracdo da relagdo custo/prego.

6.1.1.9. Da Demonstracé@o de Resultados do Exercicio e do lucro

Os quadros a seguir evidenciam a demonstragdo de resul-
tados, com as margens de lucro associadas as vendas de MDI po-
limérico de producdo prépria no mercado interno, conforme infor-
magOes constantes da resposta ao questionario do produtor nacional e
das informagGes complementares apresentadas pela peticionaria.

Registre-se que o CPV constante da DRE apresentada pela
indUstria doméstica na sua resposta ao questionario e informactes
complementares foi calculado com base no CPV total constante do
sistema, que ndo discriminava entre o produto de fabricagdo propria e
aquele adquirido de terceiros, conforme foi constatado por ocasi&o da
verificacdo in loco. Considerando a inadequagcdo do mesmo para fins
de apuracdo de dano nas operagOes relativas a linha de producéo de
MDI polimérico, o CPV foi recalculado a partir da multiplicagéo do
custo unitério de manufatura, conforme constante do item 6.1.1.7
supra, pela quantidade vendida em cada periodo.

Da mesma forma, para a apuragdo do CPV do produto ad-
quirido de terceiros e revendido, foi recalculada a rubrica a partir do
custo de importagéo do produto similar, multiplicado pela quantidade
revendida no mercado interno.

Para a apuragdo das despesas e receitas operacionas, a pe-
ticionéria apurou a participagdo do faturamento liquido obtido com
vendas de MDI polimérico no total das vendas do centro de custo
"MDI-P" e aplicou tal percentual sobre cada uma das despesasre-
ceitas operacionais apuradas para 0 MDI-P. A mesma metodologia foi
aplicada para distinguir entre os montantes de despesas/receitas per-
tinentes as vendas de MDI polimérico no mercado interno e no
externo e, em seguida, as venda de produto de fabricagdo propria e a
revenda, em cada um dos mercados interno e externo.

Demonstracéo de Resultados - Venda de Produto Proprio
(Em ndmero indice)

P1 P2 P3 P4 P5
100,0/ 91,0 715 62,0 51,8
100,0» 90,3 67,3 57,9 48,4
100,0| £91,1 71,7 62,2 52,0
100,04 893 69,8 60,2 50,2
100,01.. 916 72,2 62,7 52,5
100,0| 1125 88,5 90,0 704
100,0| 102,8 875 82,1 748
100,0/ 558 240 15 176
100,0| 102,4 92,6 79,5 74,0
100,0| 78,0 72,6 68,9 37,7

1- Faturamento Bruto

1.1- 1Pl

2-Receita Operacional Bruta (1-1.1)
3-Deducdes da Receita Bruta
4-Receita Operaciond Liquida (2-3)
5 -Deducdes da Receita liquida
6-Custo dos Produtos Vendidos
7- Resultado Bruto (4-5-6)
8-Despesas/Receitas Operacionais
8.1-Despesas Gerais e Adminis-

trativas

8.2-Despesas com Vendas 1000, 778 791| 1051 84,7
8.3-Receitas e Despesas Financeiras | 1000/ 69,3 76,5 483 59,8
|8.4-Outras Despesas Operacionais 100,0/1.095,7, 696,2 689 4488
9- Resultado Operacional (7-8) 100,0| 29,7| -145, -422| -689
10-Resultado Operac. 1000, 344 -37, -31,4| -536

s/ Resultado Financ. (9+8.3)

Margens de Lucro - Venda de Produto Préprio(Em ndmero indice)

PL [ P2 [ P3 | P4 | PS5

Margem Bruta 100,0 | 60,9 33,2 24| -335
Margem Operacional 1000 | 324 | -201| -67,3| -1314
Margem Operacional 100,0 | 37,6 -51 -50,1| -102,1

s/ Resultado Financ.

Observou-se que os resultados e as margens da industria
doméstica sofreram declinio continuo a0 longo do periodo inves-
tigado. A massa de lucro bruto iniciou P1 positivo e sofreu sucessivas
quedas: 44,2% em P2, 57,1% em P3, 93,8% em P4 e 1.286,2% em
P5, quando apresentou resultado negativo. De P1 a P5, a reducdo
acumulada no resultado bruto da linha de MDI polimérico da in-
dustria doméstica chegou a 117,6%. A margem bruta reduziu-se em
todos os periodos, sendo negativa em P5.
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O resultado operacional sofreu quedas de 70,3% de P1 a P2
e de 149% de P2 a P3, quando se tornou negativo. Nos periodos
seguintes o prejuizo operacional seguiu tragjetoria de deterioragéo,
com quedas de 190,7% de P3 a P4 e 63,3% de P4 a P5. Ao longo do
periodo, observou-se queda acumulada de 168,9% no resultado ope-
racional. A margem operacional obtido com a venda de MDI po-
limérico no mercado interno reduziu-se em todos os periodos, sendo
negativa a partir de P3.

O resultado operacional desconsiderando-se o resultado fi-
nanceiro reduziu 65,6% de P1 a P2, 110,7% de P2 a P3, quando
apresentou resultado negativo pela primeira vez, e 757,7% de P3 a P4
e 70,5% de P4 a P5. Ao longo da série, a reducéo observada chegou
a 153,6%. A margem operacional sem o resultado financeiro obtido
com a venda de MDI polimérico no mercado interno reduziu-se em
todos os periodos, sendo negativa a partir de P3.

O quadro a seguir apresenta o demonstrativo de resultados
obtido com a comerciaizagdo de MDI polimérico de fabricagdo pré-
pria no mercado interno por tonelada vendida.

Demonstracdo de Resultados - Vendas proprio unitério
(Em ndmero indice)

P1 P2 P3 P4 i)
1000, 828 771 62,7| 547

1- Faturamento Bruto

1.1- 1Pl 1000, 821| 726| 585 512
2-Receita Operacional Bruta 100,0 82,8 773 62,9 54,9
(1-1.2)

3-Deducdes da Receita Bruta
4-Receita Operacional Liquida
(2-3)

5 -Deducdes da Receita liquida
6-Custo dos Produtos Vendidos

7- Resultado Bruto (4-5-6)
8-Despesas/Receitas Operacionais
8.1-Despesas Gerais e Administra-
tivas

8.2-Despesas com Vendas 100,0| 70,7 853| 1063| 895
8.3-Receitas e Despesas Financeiras| 1000| 63,0/ 825| 488| 632
7509| 69,7

100,0| 81,2 753 608 531
100,0| 833 779 635K 554

100,0| 1023| 954, 911| 744
100,0| 935| 944| 830 790
100,0| 50,7 258 15/ -186
1000| 931| 999, 804| 782
100,0| 70,9 783 69,7/ 398

8.4-Outras Despesas Operacionais | 100,0| 996,4 4742
9- Resultado Operacional (7-8) 100,0 270| -157| -427| -728
10-Resultado Operac. 1000, 31,3 -40 -31,8| -56,6

s/ Resultado Financ. (9+8.3)

A andlise do resultado unitério da linha de MDI polimérico
da indUstria doméstica permite observar de forma mais detida a de-
terioragdo observada no resultado da empresa. Conforme explicitado
anteriormente, tendo em vista a metodologia para a apuracdo do CPV,
este apresentou 0 mesmo comportamento observado no custo de pro-
ducdo da empresa, com tendéncia de queda ao longo do periodo
analisado. No entanto, a deterioragdo mais aguda observada nas pre-
¢os da indUstria doméstica levou a deterioragdo-dos resultados uni-
térios e a ocorréncia de prejuizo operacional cada vez mai's acentuado
nos trés Ultimos periodos da andlise. Tendo em vista'a parada ocorrida
na planta, a indlstria doméstica seyvaleu de importacdes para abas-
tecer 0 mercado doméstico, ‘principalmente em P5.

A demonstragéo de resultado das vendas de produto de ter-
ceiros, adquirido de:partes relacionadas, no mercado brasileiro consta
dos quadros a seguir.

Demonstracdo de Resultados - Venda de Produto de Terceiros
(Em ndmero indice)

P1 P2 P3 P4 P5
1- Faturamento Bruto 100,0| 16.307,6| 1.794,6| 8.305,1| 145.947.4
1.1- 1PI 100,0 8.583,6 940,0, 4.350,3| 74.161,1
2-Receita Operacional 100,0| 17.080,0| 1.880,1| 8.700,6| 153.126,0
Bruta (1-1.1)
3-Dedugdes da Receita 100,0| 17.080,0/ 1.880,1| 8.700,6| 169.019,2
Bruta
4-Receita Operacional 100,0| 17.079,7| 1.880,0| 8.700,4| 148.835,0
Liquida
(2-3) - Vaores
|53 -D_gduqﬁes da Receita | 100,0 489,2 316,3 318,1| 539354
iquida
6-Custo dos Produtos 100,0| 25.273,0| 1.9658| 6.772,5| 157.794,7
Vendidos
7- Resultado Bruto (4-5-6) | 100,0| -64.812,9| -2.004,6| 5.845,1|-180.328,9
8-Despesas/Receitas 100,0| 21.970,0| 2.766,9| 8.428,6| 206.644,8
Operacionais
8.1-Despesas Gerais e 100,0| 16.726,8| 2.167,0| 7.307,1| 105.194,4
Administrativas
8.2-Despesas com Vendas | 100,0| 16.681,5| 2.362,5| 11.141,9| 236.415,8
8.3-Resultado Financeiro | 100,0| 14.867,9| 2.284,2| 5.116,9| 166.888,2
8.4-Outras Despesas 100,0| 235.025,3|20.794,0| 7.308,1|1.252.867,7,
Operacionais

9- Resultado Operacio- 100,0| -50.623,0| -2.257,1| 1.117,6|-189.044,9
nal (7-8)
10-Resultado Operac. 100,0| -53.736,3| -2.254,7| 1.660,4|-190.974,1

s/ Resultado Financ.
(9+8.3)

Margens de Lucro - Venda de Produto de Terceiros
(Em ndmero indice)

\ P1 P2 P3 P4 P5
Margem Bruta 100,0 -379,5 -106,6 67,2 -121,2
Margem Operacional 100,0 -296,4 | -120,1 12,8 -127,0
Margem Operacional 100,0 -314,6 -119,9 19,1 -128,3
s/ Resultado Financ.

A excegio de P4, os resultados da revenda de produto de
terceiros foram negativos e a indUstria doméstica obteve prejuizo
neste tipo de transacao.

Tendo apresentado desempenho negativo ja em P1, em P2 o
resultado bruto diminuiu 64.172%, recuperando-se 96,9% em P3. Em
P4, o resultado bruto apresentou melhora de 391,6% e foi positivo. Em
P5, houve nova queda de 3185,1% no desempenho do indicador em re-
lagdo a P4 e o prejuizo apresentado foi 180.228,9% pior do que em P1.

A margem bruta da revenda de produto de terceiros apre-
sentou queda de P1 a P2. De P2 a P3 houve recuperacéo e de P3 a
P4, novo aumento. De P4 a P5 houve nova queda, de maneira que o
prejuizo apresentado foi ainda inferior aquele de P1.

A receita operacional com revendas de produto de terceiros
apresentou comportamento similar a receita bruta: queda de 50.523%
de P1 a P2, recuperagéo de 95,5% de P2 a P3, nova recuperacdo de
149,5% de P3 a P4 e queda de 17.015,5% de P4 a P5. De P1 a P5,
a receita operacional apresentou queda de 188.944,9%.

A margem operaciona da revenda de produtos de terceiros
iniciou P1 negativa e apresentou queda em P2, aumento de P2 a P3,
novo aumento de P3 a P4 e queda de P4 a P5. De P1 a P5 houve
redugdo da margem.

Resultado operacional sem resultado financeiro safreu queda
de 53636,3% de P1 a P2, recuperacdo de 95,8%_de P2 a P3, nova
recuperacdo de 173,6% de P3 a P4 e queda de 11.601,4% de P4 a P5.
De P1 a P5, houve queda 190.874,1% nasmargem operacional sem
resultado financeiro das revendas de_produtos de terceiros.

A margem operacional sem resultado financeiro iniciou o
periodo negativa e deteriorou-se de P1 a P2. Nos periodos seguintes,
apresentou recuperagéo de P2 a.P3 e de P3 a P4. De P4 a P5, houve
reducdo de maneira gue no Ultimo periodo a margem operacional sem
resultado financeiro foitinferior & observada em P1.

Conclui-se que, contrariamente a0 ocorrido com os indica
dores de producéo e vendas, quando cenérios de queda observados na
andlise das vendas proprias foram revertidos para crescimento quando
da andlise conjunta das revendas de produtos de terceiros, houve
deterioracdo dos resultados e da lucratividade tanto nas operacdes
envolvendo produtos de fabricagdo prépria quanto na revenda de
produto adquirido de terceiros. Logo, na tentativa de manter sua
participagdo no mercado interno brasileiro, a indUstria doméstica sa-
crificou rentabilidade de renda em prol da tentativa de manutencéo de
sua parcela no mercado, esfor¢o que foi frustrado pelo avango das
importacOes a pregos de dumping.

6.1.1.10. Do fluxo de caixa

O quadro a seguir mostra o fluxo de caixa referente a todas as
linhas de producéo da Bayer S.A., ndo apenas a de MDI polimérico.

Fluxo de Caixa(Em nimero indice)

2006 2007 2008 2009 2010
Atividades Operacionais
Lucro Liquido Ajustado 100,0 1776 | -220,7 | -157 42,5
(Aumento) Redugéo de 100,0 -6,2 156,0 18,2 53,7

Ativos

Aumento (Redugzo) de 1000 | 16,0 688 | -258 | -263
Passivos
Caixa Liguido Gerado nas | 100,0 46,4 -609,7 96,1 -461,8

Atividades Operacionais
Caixa Liguido Utilizado nas
Atividades de Investimento

100,0 24,6 53,7 44,6 534

Caixa Liquido Utilizado nas | 100,0 57 170,5 239 140,2
Atividades de Financia-

mento

Aumento Liquido nas Dis- | 100,0 | -108,1 80,3 42,8 -54.4
ponibilidades

Registre-se que o0 gjuste no lucro liquido inclui depreciacéo e
amortizagao, prejuizo (lucro) na venda/baixa de ativo imobilizado e in-
tangivel, resultado de equivaléncia patrimonial, além dejuros, variagoes
monetérias,cambiais sobre empréstimos contingéncias e provisoes.

O caixa liquido gerado nas atividades operacionais mostrou-
se negativo em P3 e P5, tendo havido piora substancial no ultimo
periodo, de P4 para P5, quando se registrou reducéo de 580,8%.

O aumento liquido nas disponibilidades, que demonstra tam-
bém os fluxos de caixa relacionados as atividades de investimento e
financiamento da indistria doméstica, apresentou evolugdo diferente,
ficando negativo em P2 e P5. Observou-se piora acentuada de P3 para
P5, com reducgéo de 46,7% e 227,2% de P3 para P4 e de P4 para P5,
respectivamente.

6.1.1.11. Do retorno sobre investimentos

O quadro a seguir mostra o retorno sobre investimentos apre-
sentado pela empresa na resposta ao questionario do produtor na-
cional. Saliente-se que a taxa de retorno se refere a todas as linhas de
producéo da Bayer S.A., ndo apenas a de MDI polimérico.

Retorno sobre Investimentos (Em ndmero indice e %)

P1 P2 P3 P4 P5

Lucro Liguido| 100,0 -18 -48.4 8.8 39,9
Ativo Total 100,0 1424 192,3 1517 167,9
Retorno (%) | (11,56) 0,14 2,91 (0,67) (2,75)

Observou-se que a taxa de retorno do investimento aumentou
11,7 p.p. de P1 para P2 2,8 p.p. de P2 para P3. No entanto, caiu
consecutivamente nos periodos subsequentes, tornando .a apresentar
resultado negativo, como ocorrera em PL.

Assim, de P3 para P4 e de P4 para-P5 essa taxa apresentou
reducdo de 3,6 p.p. € 2,1 p.p., respectivamente. Considerando-se todo
periodo analisado, de Pl para P5;“a taxa de/retorno sobre inves-
timentos aumentou 8,8 p.p., mas/manteve-se negativa.

6.1.1.12. Da capacidade de captar recursos ou investimentos

Paracavaliar a capacidade de captar recursos, foram ana-
lisados os: balangos/balancetes da industria doméstica por meio dos
Indices de:kiquidez Geral e Corrente. O Indice de Liquidez Geral foi
utilizado para indicar a capacidade de pagamento das obrigacGes de
longo prazo e o Indice de Liquidez Corrente, para indicar a ca
pacidade de pagamento das obrigagdes de curto prazo.

Saliente-se que a andlise da capacidade de captar recurso se
refere a todas as linhas de producéo da Bayer SA., ndo apenas a de
MDI polimérico.

Capacidade de Captar Recurso ou Investimentos
(Em ndmero indice)

2006 2007 2008 2009 2010
Ativo Circulante 100,0 84,2 110,3 109,3 108.9
Ativo Redlizdvel a| 100,0 1153 80,8 88,3 99,6
Longo Prazo
Passivo Circulante | 100,0 824 111,7 101,8 854
Passivo Exigivel 100,0 112,9 1425 152,5 232,7
de Longo Prazo
indice de Liquidez| 100,0 96,9 851 87,6 77,6
Geral
indice de Liquidez| 100,0 102,0 98,5 107,0 127,6
Corrente

Durante o periodo investigado, ndo houve deterioracdo na ca-
pacidade de pagamento da empresa no curto prazo. O indice de liquidez
corrente gpresentou elevagéo de P1 para P2, tendo diminuido no pe-
riodo seguinte. A partir de P3, o indice evoluiu positivamente até P5.

Por outro lado, o indice de liquidez geral, que demonstra a
capacidade da empresa de honrar seus compromissos no curto e longo
prazo, foi reduzido de P1 para P5. Assim, com a deterioragdo deste
indicador, conclui-se que a industria doméstica pode ter tido di-
ficuldades na captagdo de recursos ou investimentos.

De P1 a P5, a empresa investiu na fébrica que compde, entre
outros, a linha de produgéo de MDI polimérico.

6.1.1.13. Do emprego, da produtividade e da massa salarial

As informagdes relacionadas a recursos humanos da indlstria
domeéstica englobam mé&o de obra prépria e terceirizada.

Evolugéo do Numero de Empregados (Em ndmero indice)

Nlmero de Empregados P1 P2 P3 P4 P5
Linha de Produgdo 100,0 97,7 1138 103,9 123,9
Administraggo 100,0 80,0 40,0 40,0 20,0
Vendas 100,0 80,0 80,0 733 80,0
Total 100,0 96,6 1111 1015 120,3

Cabe destacar que a metodologia para a determinacdo do
nimero de empregados em cada linha de produto é tomada por centro
de custo produtivo. No rateio percentual da producéo de MDI po-
limérico na producéo total da linha MDI-P, a m&o de obra especifica
representou 28,4% daguele total em P5.

O total de empregados apresentou queda de 3,4% de P1 para
P2 e aumento de 15% de P2 para P3. No intervalo seguinte, houve
queda de 8,6% em P4, seguida de aumento de 18,5% em P5. De P1
para P5, o nimero total de empregados aumentou 20,3%.
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Verificou-se queda de 2,3% de P1 para P2 no nimero de
empregados que atuam diretamente na linha de produgdo de MDI
polimérico da industria doméstica, bem como aumento de 16,4% de
P2 para P3. No periodo seguinte, de P3 para P4, esse nimero caiu
8,6%, voltando a aumentar de P4 para P5, 19,3%. Ao andlisar os
extremos da série, verificou-se que o nimero de empregados di-
retamente ligados & produgdo de MDI polimérico cresceu 24%.

Relativamente a0 nimero de empregos ligados a adminis-
tracdo, observou-se reducéo de 20% de P1 para P2 e 50% de P2 para
P3. N&o houve alteracdo no indicador de P3 para P4 e, de P4 para P5,
houve nova queda de 50%. Dessa forma, de P1 para P5, o nimero de
empregados ligados a administragao diminuiu 80%.

Com respeito a mado de obra empregada na area de vendas,
pode-se observar o seguinte comportamento: queda de 20% de P1
para P2, manutencdo no mesmo ndmero de funcionérios de P2 para
P3; reducdo de 8,3% de P3 para P4 e aumento de 9,1% de P4 para
P5. De P1 para P5, houve reducéo de 20% no nimero de empregados
da industria doméstica ligados as vendas de MDI polimérico.

Produtividade por Empregado(Em ndmero indice)

Para o céalculo dos precos internados do produto importado
objeto de dumping foram considerados os pregos de importagdo mé-
dios ponderados, na condicdo CIF, obtidos a partir dos dados de-
talhados de importagdo, fornecidos pela RFB, em dblares estadu-
nidenses. Tais valores foram, primeiramente, convertidos para reais,
por meio da taxa de cambio didria de venda, divulgada pelo Banco
Central do Brasil (BCB), considerando-se a data do desembarago de
cada declaracdo de importag&o.

A esses precos, no que se refere ao célculo do prego in-
ternado do produto investigado, foram adicionados: @ o Imposto de
Importagdo (I1) também obtido a partir dos dados fornecidos pela
RFB; b) o Adicional de Frete para Renovagdo da Marinha Mercante
(AFRMM) de 25% sobre o valor do frete internacional, quando ma-
ritimo; e c) despesas de internagdo. Em seguida, os pregos resultantes
foram atualizados com base no IGP-DI, a fim de se obter valores em
reais corrigidos.

A metodologia utilizada para fins de determinacéo final con-
sistiu em comparar a média ponderada do preco da indistria do-
méstica com a média ponderada do prego de exportagdo internado. O
resultado alcancado com a ponderagdo encontra-se explicitado no
quadro a seguir:

Efeito do Preco Internado das Origens Investigadas sobre o

Periodo Producéo Empregados ligados | Produgéo (t) por re- i Aot 7 ndi
e PLeged duga% i do‘;‘;vé&‘éo Srmpre Preco da Inddstria Doméstica (Em nimero indice)
mente na producso Periodo | Preco Médio | Preco Médio Ponderado | Subcotacdo Ponde-
PL 100,0 100,0 100,0 Ponderado da |Internado das Importacdes| rada Absoluta
P2 92,1 97,7 94,3 Ind. Doméstica | das Origens Investigadas
P3 80,6 1138 70,9 P1 100,0 100,0 100,0
P4 82,6 103,9 795 P2 833 82,7 87,9
P5 774 1239 62,5 P3 77,8 84,1 338
P4 63,5 68,1 30,9
A produtividade por‘empregado ligado a producéo diminuiu P5 554 55,8 524

5,7% de P1 para P2, 24,9% de P2 para P3/e aumentou 12,2% de P3
para P4. No periodo seguinte, apresentou nova queda de 21,4%.
Assim, durante todo o periodo de andlise,«a produtividade por em-
pregado ligado a producéo caiu 37,5%.

Massa Salarial(Em nimero indice)

Numero de Empregados P1 P2 P3 P4 P5

Linha de Producdo 100,0 103,3 126,4 127,7 155,3
Administracéo 100,0 54,9 30,8 16,5 16,9
Vendas 100,0 74,6 65,0 62,6 723
Total 100,0 97,0 1135 1132 137,1

As informagBes acerca da massa salarial, conforme apre-
sentadas pela empresa, incluem a folha salarial, as demais despesas
fixadas por lei (férias, 13° salario, horas extras, etc.) e os beneficios
(alimentagao, transporte, etc.) pagos aos seus empregados.

A massasalarial dos empregados da linha de produg&o cresceu
20 longo de todo o periodo de andlise: 3,3% de P1 para P2; 22,3%de
P2 para P3, 1% de P3 para P4, e 21,66% de P4 para P5. Assim, ao se
considerar todo o periodo de andlise, a massa salarial dos empregados
ligados diretamente a linha de produg@o aumentou 55,3%.

Apesar de ter apresentado variagdes durante todo o periodo de
andlise, a massa salarial dos empregados ligados a administragéo e as
vendas, de P1 para P5, decresceu 83,1% e 27,7%, respectivamente.

A massa sdlaria total, por sua vez, reduziu 3% de P1 para
P2, aumentou 17% de P2 para P3, sofreu queda de 0,2% de P3 para
P4 e aumentou 21,1% de P4 para P5. Assim, de P1 para P5, a massa
salarial total cresceu 37,1%.

6.1.2. Dos efeitos do prego do produto investigado sobre o prego da
industria doméstica

Conforme disposto no § 42 do art. 14 do Decreto n? 1.602, de
1995, o efeito do prego do produto importado a preco de dumping
sobre o prego da indistria doméstica deve ser avaliado sob trés
aspectos. Inicialmente deve ser verificada a existéncia de subcotagéo
expressiva nos pregos dos produtos importados a pregos de dumping
em relagdo ao produto similar fabricado no Brasil, ou seja, se o prego
internado do produto importado é inferior ao preco do produto bra-
sileiro. Em seguida, examina-se eventual depressdo de prego, ou seja,
Se 0s pregos dos produtos importados a pregos de dumping tiveram
por efeito rebaixar significativamente os pregos da indUstria domés-
tica O Ultimo aspecto a ser andisado € a supressdo de prego, que
ocorre quando as importagOes a pregos de dumping impedem de
forma relevante o aumento de pregos do produto similar fabricado no
Brasil, que teriam ocorrido na auséncia de tais importagoes, devido ao
aumento de custos.

Assim, com o objetivo de cotejar o efeito do preco das
importagGes brasileiras de MDI polimérico originérias dos EUA e da
China, sobre o prego da indistria doméstica no mercado interno no
periodo de andlise de dano, procedeu-se a comparagdo entre o prego
de importac&o internado no Brasil e o preco da industria doméstica.

O preco da industria doméstica foi obtido pela razéo entre o
faturamento das vendas de produc@o propria, liquido de tributos,
devolugdes, abatimentos e frete até o cliente, em reais corrigidos com
base no IGP-DI, e a quantidade vendida no mercado interno em cada
periodo.

O preco médio ponderado das importagSes de MDI poli-
meérico originarias dos EUA e da China, internado no Brasil, em reais
corrigidos, apresentou-se subcotado em relagdo ao preco médio pon-
derado da indistria doméstica em todo o periodo analisado.

Observou-se que de P1 a P5 ocorreu depressdo continua do
preco do produto da indUstria doméstica. De P1 a P2, tanto o prego da
industria ‘domeéstica como o do produto investigado reduziram-se,
porém’a redugdo menos significativa do prego de exportagéo levou a
reducdo de12;1% da subcotagdo. De P2 a P3, o prego da indistria
domestica seguiu trgjetéria de declinio, mas o aumento observado no
preco internado das origens investigadas levaram a reducdo de 61,6%
na subcotacdo, De P3‘a P4, nova redugdo mais acentuada nos pregos
da indUstria doméstica em comparacéo a reducdo observada nos pre-
¢os internados das origens'investigadas |evaram a reducéo de 8,6% da
subcotacdo, que atingiu Seu menor patamar. No perfodo seguinte, de
P4 para P5, evidenciou-se nova retragdo do preco da industria do-
méstica, desta vez menos acentuada do que,a queda nos pregos
internados das origens investigadas, 0 queslevou ao aumento de
69,8% da subcotacao. De P1 a P5, o indicador retrocedeu 47,6%.

Recorde-se que em todos os periodos, apesar/das reducdes
nos custos observadas de P1 a P2 e de P4 a P5, houve redugéo das
margens da indUstria doméstica nas vendas de produto de fabricacdo
propria em virtude do declinio dos precos das vendas no mercado
interno. A partir de P3 a linha de produgdo obteve prejuizo que, @
longo do periodo restante, apenas se agravou, caracterizando também
a depressdo de pregos.

6.1.3. Da magnitude da margem de dumping

Buscou-se avaliar em que medida as magnitudes das margens
de dumping dos EUA e da China afetaram a indUstria doméstica.

Para isso, foi examinado qual seria 0 impacto sobre 0s pregos
da indUstria doméstica caso as exportagdes de MDI polimérico das
origens investigadas para o Brasil ndo tivessem sido realizadas a pre-
¢os de dumping. Considerando que durante o periodo objeto da in-
vestigacdo houve depressio dos pregos e que o resultado operacional
da indUstria doméstica encontrara-se afetado em P5, a média de prego
foi ajustada. Dessa forma, foi apurado o prego de ndo dano em P5.

As margens de dumping apuradas variaram de US$ 473,46
(28,9%) aUS$ 738,20 (61,5%). Destaforma, é possivel inferir que, caso
tais margens de dumping n&o existissem, os precos da industria domés-
tica poderiam ter atingido niveis mais elevados, reduzindo, ou mesmo
eliminando os efeitos das importagdes investigadas sobre seus pregos.

6.1.4. Da conclusio sobre o dano a indUstria doméstica

Da andlise dos dados da industria doméstica apresentados
anteriormente, verificou-se que no periodo de andlise da existéncia de
dano: i) a produgdo da indUstria doméstica, a excegdo do aumento de
2,5% ocorrido de P3 a P4, apresentou reducdo ao longo do periodo.
De P4 a P5 a queda observada chegou a 6,3% e, de P1 a P5 houve
reducdo de 22,6% no volume de produgdo da indUstria doméstica; ii)
a capacidade instalada reduziu-se em P5 o que levou a reducdo do
grau de ocupagéo da capacidade em 54 p.p. de P4 aP5e 7,1 p.p. de
P1 a P5, apesar do aumento de 1,4 p.p. observado de P3 a P4; iii) as
vendas de produto préprio no mercado interno aumentaram 9,9% de
P1 para P2 e reduziram-se 15,6% de P2 a P3. De P3 a P4 houve novo
aumento de 6,6% e, em P5, apresentaram reducéo de 4,2% em re-
lago a P4 e 5,3% em relacdo a P1. Ao longo do periodo, observou-
Se incremento na participacéo das vendas internas no total das vendas
de fabricagdo prépria da indUstria doméstica; iv) os estoques de pro-
duto préprio da indlstria doméstica foram decrescentes, acumulando

queda de 91,4% de P1 a P5. A relagdo estogque final de produto
préprio/produgdo acumulou queda de 6,8 p.p. N0 mesmo periodo; v)
areceita liquida obtida pela inddstria domestica com a venda de MDI
polimérico de producdo prépria decresceu 16,4% de P4 para P5,
acumulou reducgdo de 47,5% de P1 a P5; vi) o preco obtido com a
venda de MDI polimérico de produgdo prépria no mercado interno
apresentou quedas consecutivas, tendo acumulado decréscimo de
44,6% de P1 para P5; esse comportamento explica a queda verificada
na receita liquida da indUstria doméstica nesses periodos; vii) a ex-
cecdo da elevacdo de 1% observada de P2 para P3, o custo de
producdo de MDI polimérico apresentou reducéo ao longo do periodo
de andlise. Ao longo de todo o periodo de andlise, a redugao acu-
mulada chegou a 21%. viii) em termos absolutos, a reducéo dos
custos totais foi inferior a deterioracdo dos precos da indistria do-
méstica, 0 que levou a deterioragdo paulatina da relacdo prego/custo.
Ja a partir de P3 os pregos praticados ndo foram suficientes para a
cobertura dos custos totais do produto de fabricacdo propria; ix) o
comportamento do custo total, vis-a-vis a0 comportamento do precos,
impactou negativamente a massa de lucro e a rentabilidade obtida
pela indUstria doméstica no mercado interno com produgéo propria,
observando-se prejuizo bruto em P5. x) a massa de lucro bruta di-
minuiu 93,8% de P4 e P5, e 1286,2% de P1 para P5. Analogamente,
a margem bruta obtida em P5 apresentou queda em relacdo a P1 e a
P4; xi) a massa de lucro operacional excluido o resultado financeiro
verificada foi negativa a partir de P3 e, em P5, foi 153,6% menor do
gque a observada em Pl e, de P4 para P5, diminuiu 70,5%. Ana
logamente, a margem operaciona excluido o resultado financeiro
obtida em P5 foi menor em relacdo a P1 e a P4; xii) o caixa liquido
gerado nas atividades operacionais mostrou-se negativo em P3 e P5,
tendo havido piora substancial no Gltimo periodo, de P4 para P5,
quando se registrou reducdo de 580,8%; xiii) o indice de liquidez
geral foi reduzido de P1 para P5, denotando que a indUstria doméstica
pode ter tido dificuldades na captagdo de recursos ou investimentos;
Xiv) o retorno dos investimentos, negativo em P1, P4 e P5, corrobora
os indicadores de rentabilidade na medida em que seu percentual
diminuiu de P4 para P5; xv) o nimero total de empregados da
indUstria doméstica (produgdo, administragdo e vendas), em P5 foi
18,5% superior a P4 e 20,3% superior a P5. O nimero de empregados
que atua diretamente na producao, cresceu 19,3% de P4 a P5 e 24%
de P1 a P5; xvi) a massa sdarial total, aumentou 21,1% de P4 para
P5 e, de P1 para P5, cresceu 37,1%. xvii) a produtividade por em-
pregado ligado a produgdo diminuiu 21,4% de P4 a P5 e 37,5% de P1
a P5. xviii) os pregos das importacoes objeto de andlise estiverem
subcotados ao longo de todo o periodo investigado, tendo por efeito
deprimir o prego da industria doméstica em prol da manutencéo da
tentativa de manuteng8o da parcela da indUstria doméstica no CNA.

Tendo considerado as manifestagdes das partes, bem como os
indicadores da indUstria doméstica, determinou-se a existéncia de
dano a industria doméstica no periodo de investigagdo. Tal conclusdo
teve por base: a reducdo, em P5, da participagdo das vendas da
indUstria doméstica no consumo nacional aparente em relac&o a todos
0s periodos, exceto em relacdo a P4 considerando o total de vendas
de produgdo prépria e revenda de produto importado; a reducéo do
preco de venda (12,7% de P4 para P5 e 44,6% de Pl para P5)
superior a redugéo do custo de producdo (4,8% de P4 para P5 e 21%
de P1 para P5); o comportamento da relagdo custo total /prego de
venda no mercado interno, a massa e as margens de lucro (bruta e
operacional), obtidas pela indUstria doméstica no mercado interno em
P5 foram menores do que qualquer outro periodo da investigagdo,
tendo em P5 a empresa operado com prejuizo bruto e operacional.

Assim, foinconstatada a deterioragdo dos resultados e da
lucratividade tanto’ nas operacdes envolvendo produtos de fabricagdo
prépria quanto na revenda de produto adquirido de terceiros. Logo, na
tentativa de manter sua participacdo no mercado interno brasileiro, a
inddstria domeéstica reduziu seus pregos e sacrificou rentabilidade de
renda em prol de manutencao de sua parcela no mercado, esforco que
foi frustrado pelo avanco das importagoes a'precos de dumping.

6.2. Do nexo de causaidade

6.2.1. Do impacto das importaces objeto de dumping /sobre,a in-
distria doméstica

Verificou-se que o volume das importagdes de MDI po-
limérico sob investigagdo, aumentou 113,9% de P1 para P5, e caiu
1,5% de P4 para P5. Com isso, essas importagOes, que significavam
35,7% do consumo nacional aparente em P1, elevaram sua parti-
cipacdo, em P5, para 48,6%, a segunda maior participagdo do periodo
observado.

Por outro lado, as vendas da indUstria doméstica, consi-
derando as vendas de produgdo propria e revenda de produto im-
portado, apesar do aumento absoluto observado, perderam partici-
pacdo no consumo nacional aparente de MDI polimérico. As vendas
totais (venda e revenda) da indUstria doméstica representavam 61,7%
em P1, diminuiu 13,2 p.p., tendo caido para 48,6% em P5.

A perda de participacio no consumo nacional aparente pode
estar associada também ao crescimento deste no periodo de andlise.
Contudo, a comparagdo entre o prego do produto das origens in-
vestigadas e o prego do produto vendido pela indUstria doméstica
revelou que, em todo o periodo, aquele esteve subcotado em relagéo a
este. Essa subcotago levou a queda de 44,6% de P1 para P5 do prego
da indistria doméstica e de 12,7% de P4 para P5, enquanto o custo
total, nos mesmos periodos, registrou queda de 21,0% de P3 para P5
e diminuicdo de 4,8%, de P4 para P5, caracterizando, assim, a ocor-
réncia de depressdo do prego da indlstria no mercado interno.
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Ha evidéncias suficientes, portanto, de que o aumento de
vendas (vendas e revendas) verificado de P4 para P5 ndo teria ocor-
rido caso a indUstria doméstica ndo tivesse reduzido seus pregos,
prejudicando, como visto, sua rentabilidade bruta e operacional.

Sendo assim, pdde-se concluir que as importacdes de MDI
polimérico, a pregos de dumping, originarias dos EUA e da China,
contribuiram de forma significativa para a ocorréncia do dano a
indUstria doméstica.

6.2.2. Dos outros fatores relevantes

Além dos elementos de prova pertinentes com vistas a de-
monstragdo do nexo de causalidade entre as importacdes de MDI
polimérico origindarias dos EUA e da China e o dano a industria
doméstica, prescreve o art. 15 do Decreto ne 1.602, de 1995, que
comprovacdo deverd ser baseada também no exame de outros fatores
conhecidos além das importacOes origindrias daqueles paises que pos-
sam, simultaneamente, estar causando dano a indUstria doméstica no
periodo em andlise.

De acordo com o §12 do dispositivo legal supramencionado,
os fatores relevantes incluem, de forma ndo exaustiva, volume e
preco de importagdo que ndo se venda a prego de dumping, impacto
do processo de liberalizagdo das importagdes sobre os precos do-
mésticos, contragdo da demanda ou mudanga nos padrfes de con-
sumo, préticas restritivas de comércio pelos produtores domésticos ou
estrangeiros e a concorréncia entre eles, progresso tecnoldgico, de-
sempenho exportador e produtividade da indUstria doméstica.

O volume das importages das demais origens apresentou o
seguinte comportamento: diminuiu 62,7% de P1 para P2, aumentou
nos dois periodos seguintes, 1.495,4% e 221,8%, de P2 para P3 e de
P3 para P4, respectivamente, voltando a cair de P4 para P5, 65,2%.
Considerando todo o periodo de andlise observou-se aumento de
565,7%. Essas importagdes, que representaram 1,6% do total im-
portado em P1, passaram a representar 12,4% em P4 e 4,7% em P5,
com 4.881,5t e 1.697,5t respectivamente.

A participacio desses paises no consumo naciona aparente
passou de 0,6% em P1 para 2,4% em P5. De P4 para P5, as im-
portacdes ndo investigadas reduziram sua participagdo no mercado em
4.8 p.p. Os pregos das importagBes das demais origens, apesar de
estarem inferiores aos precos da indUstria doméstica, mantiveram-se
acima dos precos das origens investigadas em P5.

Dessa forma, restou configurado que as vendas de MDI po-
limérico para o Brasil dos paises ndo investigados pouco contribuiram
para o dano observado & indUstria doméstica.

N&o houve reducdo da aiquota do Imposto de Importacdo
aplicada a0 MDI polimérico (item 3909.30.20 da NCM/SH) que se
manteve em 14% no periodo de abril de 2006 a 17 de fevereiro de
2011 e foi alterada para 20% em 18 de fevereiro de 2011. Assim, o
dano a indstria doméstica ndo pode ser atribuido a eventual processo
de liberalizag8o, ja que ndo existiu desgravacdo tariféria no periodo
em andlise.

Em que pese a reducéo observada de 6,4% de P2 para P3;
com relagdo ao padrdo de consumo, identificou-se aumento continuo
do consumo nacional aparente, com crescimento acumuledo de 57,8%
de P1 para P5 e de 3,5% de P4 para P5. Portanto, nao se-pode afirmar
que uma contragdo da demanda nacional possa ter impactado ne-
gativamente os pregos obtidos pela indistria doméstica no mercado
nacional, ou agravado a situagdo dessa‘industria

Né&o foram identificadas, durante o periodo de investigacéo,
préticas restritivas ao comércio implementadas pela indlstria nacio-
nal, tampouco por produtores estrangeiros, relacionadas ao produto
investigado. Ao longo do procedimento, ndo h& noticia ou aegagao
de progresso-tecnologico que tenha tornado o produto similar na
cional defasado’em relagdo ao produto investigado.

Comrrelagdo ao desempenho exportador, as vendas ao mer-
cado externo apresentaram tendéncia de queda ao longo do periodo
analisado. Houve reducéo de 61,4% de P4 a P5 e, de P1 a P5, queda
de 80,9%. Ao longo do periodo analisado, as vendas externas re-
presentaram parcela cada vez menor das vendas totais da linha de
producdo de MDI polimérico, podendo-se concluir que o desempenho
Sxportador ndo atuou em detrimento das vendas internas da industria

omeéstica.

O consumo cativo de MDI polimérico de fabricacdo prépria
iniciou P1 representando 2% do consumo nacional aparente, reduzindo
sua participagdo para 0,6% em P5. A evolugdo do consumo cativo,
portanto, ndo foi em detrimento das vendas no mercado brasileiro.

Com relagdo a produtividade da indUstria doméstica, houve
reducdo continua desta até P4, principalmente em fungdo da queda de
producdo observada no periodo. Em P5, cabe recordar a ocorréncia de
parada programada, cujo objetivo foi ampliar a capacidade instalada
na empresa, fato que, sem davida, se refletiu também na produ-
tividade por empregado. Como visto, referida parada impactou di-
retamente a produgdo da indistria doméstica, tendo indiretamente
ocasionado também reducdo do grau de utilizagdo da capacidade
instalada. Ademais, a reducdo da produgdo impactou negativamente
as vendas internas e externas de produto de fabricacdo propria, bem
como o faturamento total da indUstria doméstica com produgéo pré-
pria, o faturamento no mercado interno com vendas de producéo
prépria e a massa de lucro resultante destas vendas.

Contudo, cabe destacar que, durante o periodo em que ocor-
reu a parada, a indistria doméstica assegurou o fornecimento aos
clientes nacionais com revenda de produto importado. Tomando-se o
volume de produto revendido e considerando como seria a situagéo
da indlstria doméstica, observou-se que as tendéncias de queda na
producdo e nas vendas no mercado interno entre P4 e P5 seriam
revertidas, e em P5 estes indicadores teriam apresentado o melhor
desempenho no periodo, com incrementos de 25,3% e 23,5%, res-
pectivamente. Mantendo-se hip6tese, e apesar de haver recu-
peracdo de mercado da peticionaria d P4 para P5, ainda assm a
participagdo da industria doméstica no mercado brasileiro seguiria
apresentando trajetdria de queda de P1 a P5 - Unica e exclusivamente
em funcdo da concorréncia das importagdes a prego de dumping, ja
que a producdo em s ndo teria sido um fator limitante para o cres-
cimento das vendas. Recorde-se que a indUstria doméstica perdeu
participacdo no consumo nacional aparente em prol do produto das
origens investigadas. Ademais, mesmo com a revenda, o resultado
das vendas de MDI no mercado interno foi negativo em P5, agra-
vando ainda mais o prejuizo ja experimentado pela peticionéria desde
P3. Esta série de resultados negativos somente pode ser atribuida a
concorréncia das importagdes a pregos de dumping.

6.3. Da conclusdo sobre 0 nexo causa

Considerando-se a andlise anterior, pdde-se concluir que, em
que pese a existéncia de outros fatores contribuintes, as importagdes
investigadas cujos pregos denotaram a prética de dumping contri-
buiram significativamente para o dano a indUstria doméstica.

6.4. Das manifestages

Em manifestac8o datada de 16 de margo, a Huntsman alegou
que o fato de o lucro operacional j& ter apresentado queda em 2007 e
2008 indicaria que a perda de rentabilidade da peticionaria néo teve
relacdo com as importagdes, cujos volumes e pregos se mantiveram
estaveis de 2007 a 2009. Afirmou que a flutuacdo do dolar es
tadunidense em relagdo a moeda nacional impactou significativa-
mente a comparagdo de pregos, principamente considerando a va-
lorizagdo do Real ap6s 2008, e que, para que pudesse ser feita uma
comparagdo justa entre os pregos da peticionaria e as importagoes,
esta deveria ser efetuada considerando os pregos de revenda pelas
coligadas locais aos clientes finais.

A Huntsman alegou que o0 aumento do custode produgéo da
peticionéria seria uma causa provavel de dano. Tallaumento no custo
se explicaria: i) pelo aumento significativo nos pregos das matérias-
primas em 2008 e 2009, devido a picos nos:precos do petréleo e de
outras commodities, incluindo frete“ii)»ao prego do benzeno, prin-
cipal matéria-prima do MDI, ter estado muito ato no Brasil, pois a
demanda seria muito superior a oferta e a peticionéria teria que
disputar o benzeno disponivel” proveniente dos fornecedores locais
com produtores de outros produtos como poliestireno e isocianato de
tolueno (TDI), iii):a0s pregos de gas natural, que seriam mais altos no
Brasil do que.nos EUA. Apontou, ainda que, as proprias importaces
de MDI ‘da peticionaria e seus precos ndo poderiam ser ignorados.

Segundo as empresas do grupo Huntsman, a capacidade de
producdo limitada e alegada incapacidade de expansdo seriam res-
ponsaveis pelo fato de a indUstria doméstica ndo conseguir atender ao
mercado interno. Dessa forma, eventual dano sofrido pela Bayer ndo
poderia ser atribuido as importagGes investigadas.

Em manifestagdo datada de 23 de fevereiro, o Grupo Dow
afirmou que todos os indicadores de que a Bayer se valeu para
demonstrar o impacto das importagBes objeto de dumping estariam
superestimados, devido ao efeito combinado do fechamento de sua
fabrica e dos gastos de capital incorridos em seu projeto de expansio
de capacidade, 0 que afetou a producédo, sua capacidade produtiva, o
volume e as receitas de vendas, bem como o retorno sobre inves-
timentos. O dano sobre estes indicadores, portanto, ndo poderiam ser
atribuidos as importactes. Alegou que o aumento observado no nd-
mero de empregados da indUstria doméstica iria de encontro ao com-
portamento esperado de uma indUstria que tenha sido prejudicada, e
que a evolucdo dos estogues no caso ndo seria um indicador de dano.
Aduziu que o impacto da parada e o custo dos novos equipamentos
de producdo para a expansdo da capacidade explicariam porque a
peticionaria ndo conseguiu repassar 0s custos mais elevados para seus
precos de venda, o que ndo poderia ser atribuido as importactes
objeto de investigac&o.

As empresas do grupo Dow sugeriram que as importagdes do
grupo ndo sofreram reducdo de preco em P5, tendo sido os pregos
praticados pela TDCC superiores aos da induUstria doméstica. O mes-
mo se observaria ao analisar as importacfes provenientes dos EUA e
da Bélgica. Ainda segundo o grupo, a parcela de produtos vendidos a
precos subcotados pela China ficaria em 3,14% e, ao se considerar 0s
vaores para todos os paises analisados, verificar-se-ia que ndo houve
importacOes a pregos subcotados.

Em sua manifestacéo de julho a TDCC arrolou indicadores
que demonstrariam ndo haver dano material presente. Segundo a
empresa, a taxa de emprego apresentou aumento em P5, 0 que seria
coerente com as expectativas em funcéo da expansdo da capacidade
da Bayer, a razéo estoque/produgdo sofreu declinio ao longo do pe-
riodo de investigagdo, chegando a ser praticamente nula em P5. Ale-
gou que comparar 0s custos de manufatura ou indices de despesas
indiretas de periodos passados € ilogico em fungdo do fato de que
todos os custos fixos tiveram de ser absorvidos em nove meses em
vez de serem diluidos em um periodo de um ano. Com relagdo a
andlise cumulativa dos efeitos das importagdes sobre a indUstria do-

méstica, alegou que ndo houve andlise a existéncia de condi¢bes de
concorréncia que ensgjariam a analise cumulativa. Na esteira de pre-
cedente da OMC, afirmou que a comparagdo apropriada da sub-
cotacdo deveria i) considerar o prego para o usuario final, e ndo o
preco de transferéncia entre as empresas; ii) comparar produtos com
caracteristicas e faixas de precos semelhantes; iii) comparar vendas
feitas durante periodos curtos de tempo; iv) incluir margem de lucro
para importadores; v) excluir mercadorias reconhecidamente n&o in-
vestigadas dos dados; vi) analisar separadamente dados de importagdo
de bens dos EUA e da China; vii) efetuar a comparagcdo no mesmo
nivel de comércio. Afirmou, por fim, que seu preco foi superior ao
preco da industria nacional em P5.

Em manifestacdo datada de 24 de abril, o Grupo BASF
alegou que, excluido o efeito da parada de produg&o ocorrida em P5,
o comportamento da producéo de MDI polimérico da indUstria do-
méstica ndo sofreu qualquer prejuizo em razdo do crescimento das
importacGes, uma vez que o volume produzido em P5 superaria os de
P2 a P4, igudando-se a0 de P1, quando se consideraram iguais
intervalos de parada, e o grau de ocupagéo da capacidade instalada
em P5 ndo foi inferior ao de periodos anteriores. No mesmo sentido,
considerando-se a revenda de produto importado pela peticiondria, o
volume vendido pela induUstria doméstica no mercado interno em P5
superou 0 volume de vendas redlizadas em periodos anteriores, a
participacdo desta no consumo aparente em P5 se recuperou em
relacdo a P4 e o faturamento em P5 teria superado em,25% o fa-
turamento de P4 e em 11% o faturamento de P3.

Na mesma ocasido, a TDCC afirma que,nao ha correlacdo
entre as importagdes investigadas e odmpacto negativo sobre a in-
dustria doméstica. Ao contrério, esta estaria crescendo, ampliando sua
participagdo no mercado e a aumentando sua capacidade instalada.
Afirmou que ndo foram considerados‘adequadamente os efeitos da
paralisacdo das atividades,e de reinicio da producdo da Bayer, ae-
gando que a parada afetara todos os indicadores de dano.

O Grupo. BASF reiterou seus argumentos sobre a nao ade-
quacdo dascomparagdo entre o preco da indistria doméstica com o
preco CIF internado, solicitando que para tanto fosse utilizado o
preco de revenda do produto importado no mercado brasileiro.

Por sua vez, em manifestacio datada de 1° de junho, a
empresa Yantai Wanhua argumentou que, na andlise de causalidade,
deveriam ser separados e distinguidos os efeitos: i) da crescente falta
de capacidade efetiva da peticiondria para abastecer o mercado bra-
sileiro; ii) da queda das exportagdes; iii) do consumo cativo iv) da
parada programada, v) da queda de producéo de outros produtos, fator
este ndo disponivel as partes interessadas.

Em sua manifestacdo datada de 2 de julho, a empresa Yantai
Wanhua acrescentou, entre os fatores que estariam concomitante-
mente causando dano a indUstria doméstica, a crise internacional de
2008/2009. Segundo a Yantai Wanhua, outros fatores, como a com-
posicdo MDI monomérico versus polimérico na linha producéo da
peticionéria e a influéncia da queda da taxa de cambio de P1 a P5,
seriam responsaveis pelo aumento das importacoes.

No entendimento da empresa chinesa, ndo haveria nos autos
nem indicagdo de dano a indUstria doméstica nem de que eventua
dano sofrido poderia ser atribuido as importacdes investigadas. So-
licitou ento que fosse feita a separagdo de outros fatores na andlise
de dano.

A Bayer apresentou as suas consideragdes com relagdo aos
argumentos relacionados ao dano e ao nexo causal trazidos por outras
partes interessadas, a saber: "As aegacbes da Huntsman no que diz
respeito ao dano e nexo causal podem ser resumidas em (i) alegacoes
acerca da capacidade de produgdo da Bayer e a sua impossibilidade
de atender a demanda do mercado e existéncia de diversas plantas de
MDI no mundo com capacidade de producdo consideravelmente
maior do que a da Bayer; (ii) alegacdes de que as importagbes so
concomitantes e proporcionais ao aumento da demanda no mercado e
que as proprias importagcbes de MDI da Bayer ndo podem ser ig-
noradas; e (iii) alegacdes de que o custo de producdo da Bayer
aumentou substancialmente, o que teria impactado a rentabilidade da
empresa, e que o lucro operacional da Bayer comega a car entre
2007/2008, quando o volume das importagGes estava estavel até 2009,
ndo sendo indicativo de dano. Com relagdo ao primeiro ponto, o
DECOM jéa esclareceu que "capacidade para atender integralmente a
demanda ndo constituiu requisito para aplicagdo de direito antidum-
ping, inclusive porque ndo constitui restricdo quantitativa, e, prin-
cipamente, existem outros paises fornecedores do produto”. Nesse
sentido, a ordem de grandeza da capacidade dos malores produtores
mundiais, mencionada pela Huntsman, serve apenas para comprovar 0
potencial que outras origens tém de exportar para o Brasil, como de
fato ja fazem, sendo garantido o abastecimento da indUstria de trans-
formag8o pela combinacdo das vendas da Bayer com importactes a
precos leais. Nesse sentido, € importante destacar que o direito an-
tidumping ndo serve a finalidade de fechar o mercado, mas tdo so-
mente corrigir a prética desleal de dumping nas importacdes das
origens investigadas. A Bayer entende que o mercado é composto
pelas suas vendas e também pelas importagdes a precos leais. No
segundo ponto, ressaltamos que toda a andlise do comportamento das
importacGes com vistas a avaliar a existéncia de dano foi realizada
excluindo-se as importacdes da Bayer. N&o é demais destacar que o
DECOM reconheceu o0 impacto que a queda de producdo decorrente
da parada da planta para ampliacao de capacidade produtiva da Bayer
teve sobre os indicadores de dano da indUstria doméstica em P5.
Entretanto, o Departamento entendeu que a parada em s ndo causou
por s sd o dano a industria doméstica, sendo evidente a significativa
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contribuicéo das importacGes a precos de dumping, principalmente na
queda da participagdo da inddstria doméstica no CNA e nos agra-
vamentos do prejuizo operacional ja aparente desde P3. Nesse sen-

tido, a Bayer esclarece que, de fato, 0 mercado cresceu 56,9% de P1
a P5. No entanto, a Bayer perdeu 21,3 p.p. de participagdo no CNA
a0 longo desse periodo, saindo de 61,7% em P1 para 48,5% em P5.
Isso considerando a revenda do produto importado pela Bayer somada
as vendas do produto de fabricaggo prépria no mercado interno. Por
outro lado, as importagdes, descontada a parcela importada pela
Bayer no mesmo periodo, sataram de 35,6% para 52,4%, repre-
sentando um aumento de 16,8 p.p. Portanto, conforme ja apontado
pelo DECOM, apesar de haver recuperagdo de mercado da peti-
cionaria entre P4 e P5, ainda assim a participagdo da indUstria do-
meéstica no mercado brasileiro seguiria apresentando trajetoria de que-
da de P1 a P5 - Unica e exclusivamente em fung8o da concorréncia
das importacdes a prego de dumping. Nesse sentido, destacamos que
0 preco do produto produzido no mercado interno da Bayer caiu
44,6% de P1 a P5, e 12,7% de P4 a P5, em clara evidéncia de que a
recuperagdo de mercado entre P4 e P5 obtida em razéo da sensivel
queda de pregos da Bayer, 0 que impactou severamente a renta
bilidade da empresa. Finalmente, a planta da Bayer ndo esta defasada,
tendo a empresa implementado recentemente considerével incremento
de capacidade, conforme verificado pelo DECOM em visita de ve-
rificacdo in loco. Ja com relagdo ao terceiro ponto, a afirmativa da
Huntsman esté equivocada no que diz respeito ao custo de producao
da Bayer., De acordo com os dados verificados pelo DECOM e que
integram 0 _Parecer Preliminar, a excegdo da elevagdo de 1% ob-
servada de P2 para P3, o custo de produgdo de MDI polimérico
apresentou reducéo ao longo do periodo de andlise (21% de P1 a P5
e 4,8% de'P4’a P5). Cumpre apontar nesse ponto que o prego da
Bayer seguiu a tendencia de queda, porém, as quedas do preco foram
consideravelmente maiores.do que do custo. O preco do produto
produzido no mercado interno da Bayer caiu 44,6% de P1 a P5, quase
2 (duas) vezes a queda do custo, e 12,7%,de P4 a P5, quase 3 (trés)
vezes maior do que a queda do custo. O comportamento da relagéo
preco versus custo é indicativo da existéncia de/Supressdo, visto que
essa relagéo impacta negativamente a massa de lucro ea rentabilidade
obtida pela Bayer no mercado interno com produgéo propria, ob-
servando prejuizo bruto em P5. No que diz respeito ao lucro. ope-
racional da Bayer, é obtusa a interpretagdo da Huntsman, pois‘apesar
deste indicador da indUstria doméstica apresentar comportamento_ne-
gativo entre 2007/2008, quando o volume das importacOes’ estava
estavel, o lucro operacional desabou em P4 e P5, quando as im-
portagdes (exclusive as importagBes da Bayer) saltaram da casa das
20 mil toneladas para a casa das 34 mil toneladas. Em P5, o resultado
da empresa apresentou prejuizo 170% maior do que o resultado ve-
rificado em P1, e 66% maior do que o P4. As alegacles da Dow estdo
centradas na parada para aumento de capacidade que, em sua opini&o,
teria impactado todos os indicadores de dano durante P5. Essas ale-
gacdes podem ser assim resumidas: (i) a reducdo da participacdo de
mercado da Bayer ndo € um indicador valido de dano, pois o aumento
das importacOes esta diretamente relacionado a programagdo pela
Bayer, 2 (dois) anos antes, de parada de producao; (if) a andlise de
subcotacdo deve ser feita por empresa; (iii) ndo ha nexo causal entre
as importacoes objeto desta investigacdo e os indicios de dano (cita
dados sobre salérios e emprego, inventério (sic), custo de manufatura,
lucro bruto e despesas de vendas, gerais e administrativas e renda
operacional, e retorno sobre o investimento). Inicialmente, a Bayer
esclarece que as importacdes realizadas por €la durante o periodo de
abril de 2010 a margo de 2011 ocorreram exclusivamente para as-
segurar 0 atendimento aos seus clientes durante o periodo em que
ocorreu a parada programada da producdo. A parada para aumento de
capacidade foi plangjada com mais de 2 (dois) anos de antecedéncia,
considerando as previsdes de aumento do consumo nacional aparente
(CNA) que, de fato, se concretizaram com o crescimento de 56,9% do
CNA a0 longo do periodo de andlise de dano. No entanto, 0 aumento
significativo das importagSes a preco de dumping das origens in-
vestigadas (113,5% de P1 a P5, descontadas as importacOes da Bayer)
impactou negativamente esse plangjamento. A andlise do compor-
tamento da participacdo das importacGes investigadas no CNA versus
a participagdo da indUstria doméstica demonstra claramente que as
importacOes investigadas aumentaram a sua participacdo em 13 pon-
tos percentuais ao longo do periodo de andlise de dano, enquanto que
a industria doméstica, considerando apenas as vendas do produto
produzido no mercado interno, perdeu 24 pontos percentuais de par-
ticipago nesse mesmo periodo. Analisando as vendas da indUstria
doméstica somadas com a revenda do produto importado, ainda as-
sim, a indUstria doméstica perdeu 21,3 pontos percentuais de par-
ticipagdo no CNA. O aumento de 7,8 p.p. da participacdo da industria
doméstica de P4 a P5 se explica pela dréstica redugdo de precos
praticada pela empresa nesse periodo (12,7%) na tentativa de retomar
alguma participagdo no mercado, 0 que acabou sacrificando sen-
sivelmente a rentabilidade da empresa em P5 (prejuizo de 66,3%).
Portanto, em um cenério em que o CNA cresceu 56,9% ao longo do
periodo de andlise, a perda de participagdo sofrida pela Bayer foi
significativa, deixando claro que apenas as exportagOes a prego de
dumping objeto de andlise se beneficiaram da expansdo do mercado,
em detrimento das vendas da indlstria doméstica e da rentabilidade
do negdcio. Com relagdo ao pedido da Dow para que o DECOM
utilize os dados de preco por ela apresentados para estimar e calcular
se houve venda a prego reduzido nas suas exportagdes para o Brasil,
o DECOM j& esclareceu, em resposta a pedido semelhante formulado
pela BASF, que tal andlise ndo é efetuada empresa a empresa, mas
considerando-se a totalidade da origem investigada. Além do mais, o
DECOM também esclareceu que, considerando que o presente caso
preencheu 0s requisitos legais para a cumulagdo dos efeitos das im-
portacdes dos EUA e da China, a subcotag@o analisou o conjunto das
importagOes destes 2 (dois) paises. A conclusdo do DECOM foi de
que o preco médio ponderado das importagbes das origens inves-
tigadas apresentou-se subcotado em relacdo ao prego médio pon-

derado da indUstria doméstica em todo o periodo analisado. Final-
mente, ndo procedem as aegacdes da Dow de que ndo hé nexo causal
entre as importacOes objeto desta investigagdo e os indicios de dano,
mencionando inclusive que "o aumento do nimero de funciondrios,
associado a0 aumento da capacidade anunciada sdo indicios de um
fabricante preparado para aumentar a producdo, as vendas e a par-
ticipagdo de mercado". De fato, a Bayer plangou o aumento de
capacidade implementado em P5 com 2 (dois) anos de antecedéncia
por conta das previsdes de crescimento do mercado. O crescimento de
mercado se concretizou (CNA cresceu 56,9% ao longo do periodo),
mas 0 impressionante aumento da penetracdo das importagdes a prego
de dumping das origens investigada ao longo do periodo (113,5%)
impediu que a Bayer incrementasse as suas vendas, gerando perda de
participacao de mercado e sérios prejuizos para a empresa. As demais
alegacOes da Dow ndo procedem. Ainda que se admita que o re-
sultado operacional da Bayer estivesse contaminado por eventuais
despesas incorridas para 0 aumento de capacidade, 0 DECOM ana-
lisou o lucro operacional excluido o resultado financeiro, o que afasta
qualquer impacto que eventuais despesas financeiras possam ter tido
no resultado. Dessa forma, o DECOM verificou que o lucro ope-
racional excluido o resultado financeiro foi negativo a partir de P3,
em P5 foi 153,6% menor do que a observada em P1, e de P4 para P5
diminuiu 70,5%, confirmando o efeito negativo que as importages
investigadas tiveram sobre a industria doméstica. Ja o retorno sobre o
investimento, conforme anotado pelo DECOM, se refere a todas as
linhas de produgéo da Bayer S.A., ndo apenas a de MDI polimérico,
ndo tendo, portanto, sofrido impacto significativo em razdo do au-
mento de capacidade da planta de MDI. Finalmente, com relagéo aos
custos, a Bayer relembra que os mesmos apresentaram comporta
mento de queda durante o periodo de andlise de dano, exceto pelo
aumento de 1% observado entre P2 e P3. Portanto, o argumento da
Dow de que os custos da Bayer teriam aumentado, especialmente em
P5, quando da parada para aumento de capacidade ndo procede. A
BASF alega que a producdo de MDI polimérico realizada em P5, o
grau de utilizag8o da capacidade instalada, as vendas, o faturamento,
a participagdo das vendas no consumo aparente, 0s precos praticados
e outros indicadores atrelados, ndo tiveram o desempenho compro-
metido em funcdo das importagbes. Considerando a parada de pro-
ducdo ocorrida em P5, a BASF propde um gjuste da produgdo em
todos os periodos de andlise de dano utilizando-se um fator iden-
tificado como de 0,78056 (281/360). Este gjuste ndo deve ser aceito
par afins'de avaliagdo da produgdo, pois distorce os dados dos demais
periodds. Conforme j& proposto pela Bayer, considerando que os
dados. de producdo estdo influenciados pela parada programada, a
andlise do quadro de dano da industria doméstica deve levar em conta
os dados 'de vendas, preco, rentabilidade e perda de participacdo de
mercado. Com relacdo as vendas, a BASF afirma que o volume de
vendas da Bayer no mercado linterno em P5 superou o volume das
vendas realizadas em periodos anteriores, quando somada as vendas
do produto produzido e arevenda. No entanto, a BASF n&o considera
o contexto do mercado em sua andlise. Dée fato, as vendas da industria
doméstica responderam por 48,5% do/CNA em P5. Apesar do au-
mento de 7,8% na participagdo em relacdo a P4, .ainda assim, a
participagdo da indistria doméstica no CNA" em P5 foi, aquém da-
quela observada até P3, periodo anterior a0 salto das'importacdes
objeto de andlise. Além disso, o crescimento do CNAywde PXaP5, foi
da ordem de 56,9%, duas vezes e meia maior que 0 aumento das
vendas da indUstria doméstica (23,5%). Da mesma forma, observous
se aumento de 7,5% no faturamento das vendas e revendas totais no
mercado interno. Tal crescimento, como bem observado pelo DE-
COM no Parecer Preliminar, ndo foi suficiente para recompor sequer
o faturamento com vendas internas observado em P3, de maneira que,
de P1 a P5, o indice acumulou redugdo de 31,6%. Além disso,
também conforme bem observado pelo DECOM, mesmo com a pa-
rada, aindustria doméstica buscou privilegiar o abastecimento de seus
clientes brasileiros em detrimento das vendas externas, o que ndo
impediu a redugéo de sua participacdo no mercado brasileiro. O prego
obtido com a venda de MDI polimérico de produgdo prépria no
mercado interno apresentou guedas consecutivas, tendo acumulado
decréscimo de 44,6% de P1 para P5. Este comportamento explica a
queda verificada na receita liquida da indistria doméstica nesses
periodos. Nesse sentido, € importante pontuar que as quedas do preco
foram ainda maiores do que aguelas observadas no custo. Enquanto o
preco do produto produzido no mercado interno da Bayer caiu 44,6%
de P1 a P5, o custo caiu 21% no mesmo periodo, ou sgja, 0 prego
caiu quase 2 (duas) vezes mais do que o custo. Ja de P4 a P5, o prego
caiu 12,7%, enquanto o custo caiu 4,8%, ou Sgja, 0 prego caiu quase
3 (trés) vezes mais do que o custo. A consegquéncia do compor-
tamento da relag@o pr